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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliecitar
PATENTE DE INVENCION
an
ESPaN A
por VEINTE afios
a nombre ds CHARLES GALL, de nacionalidad francesa, reslden-

te en 42 Rue Thedore DUC0OS, Burdeos, Francia, por:
"UN4 PRENSA DETIPO CONTINUQ PERFECCIONADA".
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®1 presente invento tisene por objeto una pren- .
sa continua derivada de los aparatos corrientes con torni-
1lo de Arquime-des para el prensado de materias industria-
les & de frutos de jugo.

5 Se sabe qua estas prensas estdn constitufdas
esencialmente por un tornillo de arquimedes girando sn un
tubo perforado § de claraboya donde una extremidad estf ce-
rrada por una pared y la otra sz obstrufda parcialmente por

una puerta articulada ds contrapeso G otro sistema equiva-
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lente. Este tubo rscibe an su parta superior uma tolva de
alimentacidn, por la qus se introduce la materia & prensar.
Por su rotacidn =1 tornillo de arquimedes trans-
porta et® material hacia le puerta articulada y la compri-
me sobre ella., EBsta materia se sncuentra pues, asecada ¥y
prensada, sl 1fquido pasando al través del tubo. Un tapdn
de materia seca se forma retenido por la puerta; este tapdn
se evacua por la extremidad del tubo y se vuelvs a formar
constantemante por la traids de materias ampujadas por el
tornillo y asecada contra =l tapén. Z1 movimiento es as{
continuo ¥y dura %todo el ti=smpo que sea nacesario.
dsta sistema de prensa de una gran sencillez
vy de un fuerte rendimiento tiemne sin embarsgo, sl inconve-
nients, a meanudo bastante grave de laminar cammsiderablemente
la materia qus se prensa cuando se pasa de cierta presidn.
En particular en el tratamianto de frutos tal como la uva,
sgta laminado detasriora los ollsjos, raspones y penitas, lo
que provoca la obtencidn de burbus que permiten dificilments
¥y & vacaes prohibsn hacer vinos de calidad.

Bste inconveniaente no permifte an muchos casos
utilizar estas prensas solo para una primera operacidn ds
poca prasidn, la operacidn final estando hecha 2n un apara-
to prensado por comprasidn sin trituracidn ni laminado ds
las materlas, lo que suprime'radicalmente el gran inconve-
niente indicado més arriba,

Bl invento actusl tisne sl Tin de unir astas

dos clases de prensus en una sola combinando -los dos movi-
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mientos de rotacidn y de translacidn a fin de utilizar al
miximum las ventajas de cada una. Con este efecto al tor-
nillo en vez de estar Gnicomante snimado de un movimiento
continuo de rotacidn tiene alternativamente un movimiento
de rotacidn y un desplazamicnto lateral.

Combinando jddiciosamente estos dos movimien-
tos, o5 posible:

12. Se-rvirse ds la rotacidn hasta el momento erftico en
que empieza la deterioracidn de la materia, lo que permite
un fuerte rendimiento y un primer asscamianto ds ésta.

2¢., Despuds del paro de la rotacidn, terminar sl asecamisn-
to por el desplazamisnto lateral del tornillo que se compor-
ta como un pistén en un cilindro y pudiendo dar una presidn
extremadaments elevada sinningin deterioro de la materia,.

Esta, seguidaments a su escurrimisnto preala-
bls se seca perfactaments bajo ol sfacto de esta presidn.

A tftulo de ejemplo el dibujo anexo reprasenta una prensa
realizada segin la presente patants.

La figura 1 reprasanta un corte longitudinal
del aparato y 1a figura 2 un esguema de los circuitos aléc-
tricos e hidrfulicos completando la figura 1. ’

21 tornillo 43 Argufmedes "1% es colocado en el
eje dal tubo de claraboya fijo="2"; aeste tubo astd provisto
de la puerta articulada "4"- cargada dzl contrapeso "5"- re-
gulable; la tolva de aligentacidn "3" estd superpuesta & es-

te tubo y sl tanque "6" racibe sl liquido extraido de la ma-

terila.
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£1 tornillo ¥1" ss arrastrado en rotacidn por
una rueda tangante "7" accionada por el tornillo-sin-fin
ngn, Rstos Srgenos estdn alojados enm un carter‘de dos pie-
zas "1o" y "1loa". La polea "9" fijada sobre sl Arbol de
tornillo "8" recibe su movimianto de un motor sldctrico
"2gt no reprasantado en la flgura 1.

Bl tornillo "1" corrz libremsnte en sl cubo
de la rusda "?" y su arrastramiento se rsaliza por =1 in-
tarmediario da una chaveta "11" soliduria a la rueda "7¢
y desplazdndosa en una ranura "12" del tornille "1". Un
pistdn hidrdulico "13" se desplaza en un cubo de prensa
n14n v pusds imprimir al tornillo "1" un desplazamiento
lateral da amplitud conveniente sismpre menor que lo lar-
go del tubo "2" en la parte anterior a la tolva ai fin que
la materia introducida no pusda introducirse antrs la Gl-
tima sspira dal tornillo "1" y del fondo fijo d=1 tubo "2".

Zl tornillo "1" se apoya por el intsrmedio de
un cojinetes de bolas "15" y ds sarandelas "Selleville" ta-
radas "16" sobre la cabeza del pistdn "13%Tuando las aran-
dslas "16" ceden bajo el esfuerzo de ampuje del tornillo
"ir la extremidad de ests Ultimo choca en el fondo del alo-
jamiento @adecuado existente en sl pistdn "13", Bl cubo de
pre nsa as a2limentedo por una tuberfa "21" que racibe sl
1{quido bajo presidn de una bomba hidrdulica ds tipo clé-
sico avropiada (gue no figurc sn =l dibujo), por el inter-
medio de un distribuidor "23" r= vresantado sobre la ficura

2-; Un mandmetro "20" indica la presidn ejercida vor sl pis-
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tdn "13"., Sobre la extremiduad dsl tornillo "1" estdn co-
locadas DOS arandelas, una "1?" fija, ¥ la otra "i8" rezgu-
lable, Estas arandelus actlun cﬁando al tornillo ™"1" se
desplaza sobre un psqueiio contacto (conmutudor) de béscu-
la "19" de dos posicionss; gu serarscidn determina la ca-
rrera imprimida por el pistdn "I13" y 21 tornillo M1V.

Il sistema hidrdulico comprende la bomba ya
mencionada aspirando por la tuberia "27" an el tunqus "26"
y rechazando =n =1 distribufdor "232", Tata bomba funciona

an parmanencia. 21 distribuidor "23" estd provisto de un

"yointeau” de descarga "24%, cue en su posicidn " ecerrado”

asaegura al retrocsso del rlufdo por al tubo 21" an ol cu-~
bo da prensa "14" y an la posicidn "abierto” dsja que re-
torne en sl tanque "26"po¥ el tubo "25%, |

21 "pointaeau" 24" es mantenido cerrado vor
un z2lectroimdn 28" ucfuando sobre una palanca acodada "29%,
Cusndo 21 =2lectroimdn "28%" no 25 alimentado, =1 "pointsau 24"
as libre y e abrs bujo sl efecto dal retorno del flufdo.

Lu raalizacidn eldetricu comprends: Un contac-
tor-disjuntor "30" de tipo corrisnts alimentado por los tres
cubles dz 1fnea "31la" "31bY "3lc", sl peyusiio contuctor "19",
en la poricidn de la Tigura asegura la alimentacidn ds la
bobina ¥ consscutivamente el cierrs d=1 contactor-disjuntor
30" que manda sl motor g, En la otra posicién dal pe-
qu=.0 contactor 19", =l contactor disjuntor ss corta y el
motor "29" se pura,

. : 2 .
En esta mismu posicidn el electroinén que raci-
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be la corriénte de las 1fneas "32a" "32b" as alimentado
y el "pointeau" 24" es cerrado.

Ss ve pues, gue en 1a posicidn de la figura
dal pequeilo contactor basculante "19" 88 a1l sistema mecéni-
co que actfla, nrovocando 1la rotacidn del tornillo "1" y en
la otra posicidn, ec el sistema hidréulico asegurandid/eldes-
nlazamiento lutsral, despuds del paro de la rotacidn del tor-
nillo miv,

Todos los drgenos son fijados sobre un armazdédn
npou,

Bl funcionumiento de esta prensa es el siguien-

Los Organos estando en lu posicidn de la figura,
la bomba hidrdulica en aceidn, el "pointeau 24" gstd abier-
to, ol pistdén "13" no usctfia; sin e-mbargo el motor "29" gi-
ra assgurando la rotacidn del tornillo "1M en el sentido
conveniente, Tl tapdn de materias secas estd supussto for-
mzdo como an las prensas clisicas.

L2 materia sisndo introducida en la tolva "30
es empujada y asecada contra sl tapén; cuando la presién con-
veniante correspondiendb al tarado de las arandslas Bellevi-
lle "16" o8 alcanzado lea arandsla fija "17" inversa el pPsque-
fio contactor "19"; el motor se »#ra vy por lo tanto la rota-
¢idn del tornillo "1". Sin ambirgo 2l elsctroimdn "28" actlia
sobre sl "pointeau 24" que ss cisrra de manera que el pistdn
"13" adelanta. Bajo el afacto ds 1u prasidn las arandelas

16" se aplastan y la extremiduad dsl tornillo toma apoyo so-
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bre el fondo de la cavided del pistdn "13". El tornillo "1"
es pues empujado por este pistdén y prensa la materia colo-
cando ante el contra el tapdn provocando as{ el adelanto de
este v su evacuacidn parcial.

La indieacidn del mandmetro "20"™ permite regu-
lar muy exactamente el contrupeso "5" para alcanzar la pre-
sidn necesaria para un asecamiento perfecto.

Cuando la carrera del tornillo "1" determina-
do por el reglaje del tope mdévil "18" es alcanzado, el pe-
quefio contactor "19" es accionado y vuelve a su posicidn
inicial lo que provoca la apertura del "pointeau 24" para
dsl sistema hidrdulico y pone en movimiento el sistema me-
cdnico. 21 tornillo "1" se pone por consiguisnte en rota-
cidn ¥y el primer efecto de este movimiento ss de provocar
al atornillamiento en la mataeria qus lo envuslve y devolverlo
a su posicidn inicial; as{ como el pistdn "13" cue empuja ha-
cia atrds. Todos los drgunos se encuentran pues en su posi-
cidn primera y sl ciclo estd preparado para volver a ampe-zar.
Las ventajas importantss da este nuevo sistema
de prensa resaltan clarumente de esta descripeidn y de las
explicaciones mds arriba mencionadas:
12, conssrvacidn de las vantajas de sencillez y de fuer-
ts rendimisnto del tornillo ds Arquimedas.
2e, 'conservacién de la continuidad y de la aubomaticidad.
Z2, gupresidn dsl triturado y dsl laminado de la materia
tun pronto como empieza s rasultur una altesracidn del 1{qui-

do extrafdo.




5
10
1
15
20

203918
“5}5.

42, posibilidad de alcanzur una prasién extremadamente sle-
vada, factor importante de un buen asecamiento.

59, posibilidad de realizar sl movimiento del pistdn hidréu-
lico a muy poeca vaelocidad, Tactor izuzlmente importante pa-
ra un busn asecamiento.

6¢, Dosibilidad de regular muy exactamente la presidn, co-
s& que no s posible eon los aparutos actuales enteramente
mecfnicos sin indicador de oresidn.

7%. vreduccidn importante de la potencia absorbida que es
considerable sobre los aparatos actuales, gracias al siste-
ma hidriulico.

Zstd bien entendido ue el invento no esté limi-~
tado &l modo de realizacidn representado y descrito que no
ha sido escogido mds que a titulo de sjemplo. XEn particu-
lar 21 movimlento de desplazamisnto lateral del tornillo de
srquimedes podnd ser realizado mecinicamentehin que por eso
se salga de los lfmites de la patente a pesar de ciertas ven-
tajas pérdidas que podrfa resultar.

Esta solicitud, que corresponde a la presanta-
da en Francia, el 12 de Junio de 1951, bajo dl Nimero 6.101,
se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Esta-

tuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia ¥ nueva que Se
bresentan para gque éean objsto de ssta Patente da Invencidn
en Espafia, son los sigulentsas:

1l¢, Una »nrensa de tipo continuo utilizable pa-
ra todas muterias y sn particular para prensar los frutos
de jugo, notable por las caracter{stices siguientes tomadas
por separado o combinadas.

(a) Comporta un tubo cilfndrico perforado o de claraboya

en la qus una de las extremidades estd cerrada y le otra
obstrufda parcialments por una puerta de contraveso arti-
culada ¥ que llesva sobrepuesta lateralmente una tolva.

{b} Bn el eje vy en el interior de estse tubo va colocado un
tornillo de irquimedes de didmetro ligeramente inferior.
(c) Bste tornillo estd animado de un movimiento de rotacidn
y de un movimiento de desplazamiento lateral, estos dos mo-
vimientos siendo alternativos.

(d) Bl movimiento de rotacidn es obtenido preferentemente
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por sl medio muy sencillo de una rueda tangente y de un
tornillo sin-fin.

(e) Bl desplazamiento latersl es producido preferentemente
por la accidn de un pistdn hidridulico.

(f} Dispositivos automidticos reglables aseguran la conjuga-
cidn de dos movimientos y sus caracterfisticas en funcidn

de lz materla a tratar de manera a obbtener las condiciones
Sptimas de caudal, asecamiento y calidad de los productos
obtanidos.

292, 7Una prensa de tipo continuo perfecciona-
da,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
teceds, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se hah especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a ma-
quina por una sola cara, =8 JUN. 1952.

Madrid »

P, A.
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