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La p re sa n te  P a te n te , t ie n e  por o b je to  un horno p a ra  

e l  tra tam ie n to  térm ico  de m a te r ia s  c a r b o n í fe r a s  que p e r­

m ite , merced, a  l a  m o d ific a c ió n  de lo s  c i r c u i t o s  in te rn o s  

de ev acu ac ió n  de l o s  p ro d u cto s co n d e n sab le s  a inoondensa 

b l e s ,  d e sp re n d id o s p o r in f lu e n c ia  tó rm io a , l a  producción  

de g a s e s  de d i fe r e n t e  com posición  y l a  m odificación  de d i  

ch a com posición  según e l  f i n  i n d u s t r i a l  que se  p re te n d a .

Los g a s e s  en c u e s t ió n  puedan s e r  d e l t ip o  de g a s  u g  

baño , de oarb on áción  o p rogen ación  t o t a l ,  pueden i r  a d i­

c io n ad o s con gas de ag u a , g a s  m ixto  o g a s  de a i r e ,  p ro ­

d u c id o s por e l  horno o por a p o t ta c ió n  e x t e r i o r .  Su oompjo 

s io ió n  puede s e r  m o d ific a d a  de modo d ir e c t o  p a ra  u t i l i z a  

c lo n e s  d e te rm in ad a s .

C ie r t a s  p ro d u cc io n es de g a s ,  van acom pañadas de una 

producción  de elem en to  c o n d e n sab le s  y de carb o n o -coq u e , 

o t r o s  c i r c u i t o s  g a s i f i c a n  d irec tam en te  l o s  p ro d u c to s  con 

d e n sa b le s  -h id ro c a rb u ro s-  o g a s i f i c a n  e l  sem i-coqua o lo s  

r e s id u o s  c a r b o n í fe r o s .

La  cám ara r e c ta n g u la r  d e l  hom o e s t á  c o n s t i t u id a  -  

por t r e s  t r o z o s  c ó n ic o s  su p e rp u e s to s  (7 - 1 0 - 1 5 ) ,  d ic h o s  

conos e s tá n  ac o p lad o s e n tre  s i ,  por medio de conos in ­

v e r t id o s  que forman e s tre c h a m ie n to s  o e s tra n g u la m ie n to s  

en l a  cám ara de oarbon& sión , separando a s í  l a s  zon as de 

d esp ren d im ien to  de lo s  su b p ro d u c to s .

En l a  cim a d e l h o m o , una p a r te  en san ch ad a y s u s -
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c e p t ib le  de s e r  so b r e c a le n ta d a  por l a s  p a r e d e s , r e c ib e  

in ternam ente (V .8) una c o r r ie n te  de g a s e s  r e c a le n ta d o s  

de b a r r im ie n to , que c ir c u la n  en se n t id o  descen dente -  a s  

can d en te , y que m otivan además de una e le v a c ió n  de tempe 

r a tu r a  por b a jo  d e l punto de su d a c ió n , una com pleta d e­

se c a c ió n , con d e sp ren d im ien to  de d e term in ad o s su bprod u c­

t o s  y n o to riam en te  de p ro d u cto s s u l f u r o s o s ,  evacuados - 

d e l  horno (9 ) por un entubam iento  in d e p e n d ien te .

L as m a te r ia s  t r a t a d a s  con v i s t a s  a  r e a l iz a c ió n  

de una producción  g a se o sa  pueden s e r ,  l a  h u l la ,  e l  l i g n l  

t o ,  l a  m adera, l a  tu r b a , l o s  e s q u i s t o s  b itu m in o so s , l o s  

d e s p e r d ic io s  v e g e t a l e s ,  l a s  b a s u r a s  u rb a n a s , l o s  lo d o s  na 

s i d u a l e s ,  d e c a n tad o s , e t c . . .

En e l  c a so  de tra ta m ie n to  de m a te r ia s  p u lv e ru le n ta s , 

como lo s  lo d o s  r e s id u a le s  por e je m p lo , d ic h a s  m a te r ia s  

son m ezc lad as a n te s  de su  in tro d u c c ió n , con o t r a s  m ate­

r i a s  c a r b o n í fe r a s  o in e r t e s  y , p r in c ip a lm e n te , con a n i­

l l o s  "R a s c h ig " ,  que perm iten  una c i r c u la c ió n  norm al de - 

l o s  g a s e s  en l a  m asa.

L a s d iv e r s a s  m a te r ia s  t r a t a d a s  pueden tam bjen i r  

a d ic io n a d a s  con c a l  o c a l  s e d i f i c a d a ,  con e l  f i n  de au­

m entar o de m o d if ic a r  e l  ren d im ien to  de d eterm in ad o s sub 

p r o d u c to s .

L o s h id ro c a rb u ro s  p ro v e n ie n te s  de una o p erac ió n  pre  

ceden t e ,  o de c u a lq u ie r  o t r a  p ro c e d e n c ia , como e l  a lq u i -
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t r á n  de h u l la  o p r im a r io , p ro d u c to s  o r e s id u o s  p e t r o l í f e ­

r o s ,  d e s p e r d ic io s  de f á b r i c a s  a c e i t e r a s ,  pueden s u f r i r  un 

nuevo c i c l o  oon v i s t a s  a su  t o t a l  g a s i f i c a c i ó n ,  o segiin 

l a  zona de in tro d u c c ió n  en e l  horno , s e r  m o d ific ad o s  en 

55 su  com posición  sobre  todo en cuanto  a l  c o n te n id o , a  v e ce s  

dem asiado e le v a d o , de f e n o le s .

Una le v e  a d ic ió n  de p ro d u c to s  m in e ra le s  c a t a l i z a d o ­

r e s ,  p erm ite  a s í  e l  aumento d e l  v a lo r  c o m e rc ia l de l o s  

p ro d u c to s  re c u p e ra d o s , a l  mismo tiem po que aum entaval por 

60 c e n ta je  de ren d im ien to .

Además de l a  c a le f a c c ió n  in te r n a , p o r l a  in tro d u c ­

c ió n  de g a s  c a l ie n t e  de b a rr im ie n to  en l a  cim a d e l  h om o , 

(oon l a  c o n s ig u ie n te  d e se c a c ió n  r á p id a  y red u cc ió n  d e l tiem  

po normalmente n e c e sa r io  p a ra  o b te n e r  d ich o  r e su lta d o  en 

65 l a  m ayoría de l o s  p ro ced im ien to s),, e l  horno e s  c a le n ta d o  

p o r lo s  ta b iq u e s  o p a re d e s  (2 0 ) ,  p o r quem adores (21 ) y 

a i r e  c a l i e n t e  de re g e n e ra d o r  (22 ) e s t o s  á l t  irnos con in v er  

s ió n  (2 5 -2 5 * y 2 6 ' ) ,  o b ten id o  por l a s  com puertas (27 y 27') 

E l  a i r e  c a l ie n t e  ascim de (28) a  l o s  quem adores y l o s  hu 

70 mos (29) h a c ia  e l  e x t e r i o r .

E l  ca le n tam ie n to  ascen d en te  o descen den te  p o r  c ir e u  

la c ió n  de l o s  humos p o r l a s  p a r e d e s , dado que e s  n e c e sa ­

riam ente  p r o g r e s iv o , no p erm ite  l a  r e g u la c ió n  o m o d if ic a -  

c ió n e s  de l a  tem p eratu ra  en d e term in ad as zonas d e l horno.

75 con e l  f i n  da o b ten er o ta  e l  máximo de su b p ro d u cto s
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c o n d e n sab le s  o ra  l a s  t ra n s fo rm a c io n e s  té rm ic a s  d e se a d a s  

de lo s  p ro d u cto s d e sp re n d id o s , l a  m a te r ia ,  en su  r e c o r r ió  

do d e sc e n d e n te , debe poder so m eterse  a  v a r ia c io n e s  de -  

te m p e ra tu ra  en zonas d e term in ad as y no a  una e le v a c ió n

80 p r o g r e s iv a  de l a  m asa .

Por e l l o ,  e s  por lo  que se  u t i l i z a  e l  p roced im ien ­

to  de ca le n tam ie n to  por quem adores su p e r p u e s to s , con c i r  

c u la c ió n  h o r iz o n ta l  de l o s  humos de cad a  qiem ador, r e a l i  

zándose a s í  de modo p e r f e c t o ,  l a s  m o d if ic a c io n e s  de c a -

85 le n ta m ie n to  p r e te n d id a s .

En e l  c i r c u i t o  in te rn o  (1 1 -1 3 ) a s c e n d e n te ,-  d e sc e n ­

dente de p iro g e n ac ió n  de lo s  su b p ro d u c to s , con v i s t a s  a 

l a  producción  de g a s e s  de com posioión  d e f in id a ,  l a  s a l i d a  

de t a l e s  g a s e s  se e fe c tó a  a lo s  la r g o  de l a s  p a r e d e s , L as

90 p o s ib i l id a d e s  de re g u la c ió n  de l a  tem p eratu ra  de e s t a s  tfj- 

t im a s , a se g u r a  una p e r fe c t a  r e g u la r id a d  de co m p o sic ió n .

P ara  d e term in ad as p ro d u cc io n es áe pueden s i t u a r  c a ­

t a l i z a d o r e s  en e l  c i ta d o  c i r c u i t o  in te rn o  de desprendim ign  

t o .

95 La c a rg a  p o r la 'c im a  d e l  h om n , p o r e l  s i l o  (1 ) se

e fe c td a  como l a  d e sc a rg a  por l a  b a se , de modo con tin u o  

o in te r m ite n te . E l  ca u d a l e s  reg u lad o  por b a n d e ja s  (2 ) da 

p a le t a s  (5 ) en movimiento (4 ) de v a iv ó h , en l a  cim a y en 

l a  b a s e .  E l  horno e s  co n v e rtid o  en e s t a n c o , por conchas

100 (5 ) so b re  su  c o rre sp o n d ie n te  p iv o te  ( 6 ) .
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D ich a e s ta n q u id a d , a s í  como l a  form a de l a  cám ara, 

-perm iten  l a  o re ac ió n  de zonas d i f e r e n t e s  en p re s ió n  o 

d e p re s ió n .

Segiín l a  n a tu r a le z a  de l a  m a te r ia  t r a t a d a ,  en l a  b a -

105 se  d e l horno, una in y ecc ió n  de vapor (1 6 ) ,  puede t r a n s fq ^  

mar en g a s  de agua una p a r te  d e l  carbono f i j o  remanente 

en l a  m aza, que, segu id am en te , e s  d i s t r ib u id o  en un ca jó n  

c o n v e rtid o  en estañ a o por un a concha h id r á u l i c a  sem ejan te  

a  l a  de l a  cim a.

110 En o tr o s  c a s o s ,  l a  m a te r ia  e s  d i s t r ib u i d a  por medio

de b a n d e ja s  de p a le t a s  (1 7 ) de dos g a só g e n o s a d ju n to s  (1 6 - 

1 8 * )  que p ro d u c irán  b ie n  s e a  g a s  de a i r e ,  m ixto  o g a s  de 

ag u a , en su m archa a l t e r n a t iv a  de so p lad o  y de p rodu cción  

s i  lo  p erm ite  l a  g ran u lac ió n  d e l p ro d u c to .

115 E l  g a s  a s i  o b ten id o  e s  u t i l i z a d o  por 13 y 13* en l a

cima d e l horno (8 ) como g a s  de b a r r im ie n to , y l a  p re s ió n  

de c a u d a l de l g asó g e n o , a se g u ra  l a  marcha b a jo  p re s ió n  da 

l a  zona de l a  cima d e l horno, a s í  como su  te m p e ra tu ra .

L -  N O T A  -

IgQ H abióndose d e s c r i t o  am pliam ente l a  p r e se n ta  P a te n te

de Invención  se  hace c o n s ta r  que podrá m od ificarse  en d e­

t a l l e s  s e c u n d a r io s ,  en cu an to  a l  m a t e r ia l  a  em p lear, can 

t id a d ,  tam año, d im e n sio n e s, e t c . . ,  y c u a n to s  d e t a l l e s  no 

a fe c te n  p a r a  n ada a l  o b je to  p r in c ip a l  de l a  P a te n te  de 

138 In v e n c ió n , que por VEINTE AiíOS, se  s o l i c i t a  en E sp a ñ a ,
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2 0 3 8 9 7
2*

ro iv in d .icA td .osa lo  s i g u ie n t e :

l a . -  "HORNO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES, p a sa  

e l  tra ta m ie n to  térm ico  da m a te r ia s  c a r b o n í fe r a s  en gan e- 

ISO r a l ,  que se  c a r a c t e r i z a  p o r m o d if ic a r  lo s  c i r c u i t o s  in t e r ­

n o s de ev acu ac ió n  de l o s  p ro d u c to s  d e sp re n d id o s p o r  d ic h a s  

m a te r ia s  c a r b o n í f e r a s ,  de t a l  modo que p erm ite  l a  ob ten ción  

da g a s e s  da l a  com posición  d e se a d a  p ara  a l  f i n  p ro p u esto  

en  cada c a s o ,  p a ra  lo  c u a l l a  o Anara r e c t a n g u la r  d e l h or- 

135 no e s t á  c o n s t i t u id a  por t r o z o s  c ó n ic o s  s u p e r p u e s to s , a c o ­

p la d o s  e n tre  s i  m ediante o tr o s  conos in v e r t id o s ,  de t a im o  

do que se  form an e s tre c h a m ie n to s  o e s tra n g u la m ie n to s  en l a  

cám ara de c a r b o n iz a c ió n , separan do  a s í  l a s  zon as de d e s ­

p ren d im ien to s de l o s  su b p ro d u c to s , y ensanchando en l a  p a r-  

140 te  s u p e r io r ,  l a  c u a l puede s e r  so b r e c a le n ta d a  la te ra lm e n te  

y r e c i b i r ,  in tern am en te , una c o r r ie n te  de g a s e s  r e c a le n ­

t a d o s  de b a r r id o  que, c ir c u la n d o  en e l  d ob le  se n t id o  aseen  

dente d e sc e n d e n te , producen una com pleta  d e se c a c ió n  y , ad e ­

m ás, una e le v a c ió n  de te m p e ra tu ra  por d e b a jo  d e l  punto de 

145 su d a c ió n , que produce a l  d e sp re n d im ie n to  de su b p ro d u c to s ,

en e s p e c i a l  l o s  s u l f u r o s o s ,  que son evacu ados p o r una tu b e ­

r í a  in d ep en d ien te .

2 a . -  "HORNO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN PLA 

NOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES", segán  

ISO l a  r e iv in d ic a c ió n  p p im era , que se  c a r a c t e r i z a  porque éL c a -
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le n tam ie n to  ¿Le l o s  ta b iq u e s  se  hace empleando l a  o i r o u la -  

c iá n  h o r iz o n t a l  y r e l á s  da quem adores su p e r p u e s to s , merced 

a  lo  c u a l e s  p o s ib le  p ro v o car  en una zona d e te rm in ad a , una 

e le v a c ió n  de su  te m p e ra tu ra  s u p e r io r  a  l a  de l a s  zon as oo 

lin d e n  t e s ,  con l o  que se  a l t e r a r á  l a  com posición  de lo s  

g a s e s  o b te n id o s y se  a l t e r a r á n  l a s  c o n d ic io n e s  f í s i c a s  de 

l a s  m a te r ia s  t r a t a d a s ,  g ra n u lá n d o se , por e je m p lo , como en 

e l  c a so  de l o s  lo d o s  r e s i d u a l e s .

3 a . -  "HOK'IO DE CANONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES" J&te 

se  c a r a c t e r i z a  porque cuando l a s  m a te r ia s  a  t r a t a r  p a ra  

l a  p roducción  g a s e o s a ,  t a l e s  como h u l la ,  l i g n i t o ,  m adera, 

tu r b a , e s q u i s t o s  b itu m in o so s , d e s p e r d ic io s  v e g e t a l e s ,  b a ­

s u r a s  u rb a n a s , lo d o s  r e s i d u a l e s ,  d e c a n tad o s y o t r a s  seme­

ja n t e s ,  t ie n e n  e s ta d o  p u lv e r u le n to , se  m ezclan  a n te s  de 

l a  o arg a  d e l  horno, con o t r a s  c a r b o n ífe r a s  o i n e r t e s ,  o 

am jo r  ooh a n i l l o s  R a sc h ig , que perm iten  l a  norm al c i r c u ­

la c ió n  de l o s  g a s e s  en l a  m asa.

4 * . -  "HOINO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE CASES MULTIPLES", s e -  

güh l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  y que se  c a r a c t e r i z a  

adem ás, porque l o s  p ro d u c to s  a  t r a t a r  pueden s e r  in tro d u ­

c id o s  en e l  hom o ya m ezc lad o s con o tr o s  p ro d u c to s , como 

l a  c a l ,  y a  p a ra  m o d if ic a r  d ire c tam e n te  l a s  c o n d ic io n e s  f l  

s ic o - q u ím ic a s  de lo s  g a s e s  p r o d u c id a s , ya p ara  a c tu a r  co ­

mo c a t a l i z a d o r e s ,  aumentando e l  v a lo r  de l o s  p ro d u cto s y
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aumentando e l  ren d im ien to .

5 & .- "HORNO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES", s e -  

180 gdn l a s  r e iv in d ic a o io n e s  a n t e r i o r e s ,  que se  c a r a c t e r i z a  

porque sagán  l a  zona en que sean  in tro d u c id o s  en e l  h or­

n o ,  p ro d u cto s t a l e s  como e l  a lq u i t r á n  de h u l la ,  r e s id u o s  

p e t r o l í f e r o s ,  o d e s p e r d ic io s  de f á b r i c a s  a c e i t e r a s ,  po­

drán  s u f r i r  un c i c l o  p a ra  su  g a B if io a c iá n  t o t a l  o s e r  mp 

186 d i f  lo ad o s en  su o o m p o sic ián , e sp e c ia lm e n te  en cuanto  a l  

co n ten id o  de f e n o l e s ,  oon fr e c u e n c ia  en e x c e so  e le v a d o .

6 * . -  "HORNO DE CARBONIZACION OON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRCDUUCICN DE GASES MULTIPLES", s e -  

gán l a s  a n t e r io r a s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a r a c te r iz a d ?  porque 

190 merced a  l o s  r e l á s  de quem adores su p e rp u e s to s  l a  m ate r ia  

en su r e c o r r id o  descen d en te  puede s e r  so m e tid a  a  v a r i a d o ,  

n e s  de tem p era tu ra  en zonas d e term in ad as da antem ano, y 

n o  a  una e le v a c ió n  p ro g r e É iv a , y o b te n e r  o ra  e l  máximo 

de su b p ro d u cto s c o n d e n sa b le s , o ra  l a s  d e se a d a s  tra n sfo rm a  

195 o io n e s  tá rm ic a s  de l o s  p ro d u cto s d e p re n d id o s .

7 a . -  "HORNO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES", s e -  

giin l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  que se  c a r a c t e r i z a  

p arq u e se  pueden s i t u a r  c a t a l i z a d o r e s  en d e term in ad as zo - 

POO ñ a s  da l a s  r e o o r r id a s  p o r l o s  g a s e s ,  en su c i r c u i t o  aseen  

d en te  descen d en te  de p ir o g e n a c iá n , que, por e f e c t u a r s e  a  

l o  la r g o  de l a s  p a re d e s , cuya tem p era tu ra  a s  r e g u la b le ,

8



p erm ita  l a  ob ten ción  de g a s e s  de com posición  d e f in id a .

8 ^ . -  "HORNO DE CARBONIZACION CCN. CALENTAMIENTO EN 

305 PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPIES",

segdn  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r iz a d o  p o r­

que tan to  l a  c a r g a  por l a  f ia r te  s u p e r io r  d e l  h o m o , como 

l a  d e s c a r g a  por l a  b a s e ,  puedan s e r  c o n t in u a  o in te rm i­

te n te , re g u lán d o se  e l  c a u d a l  m ediante b a n d e ja s  de p a l e t a s ,  

310 d o ta d a s  da m ovimiento da v a iv á n  y e l  hom o se  hace e s tá n  

c o , m ediante conchas b a s  cutan t e s  so b re  su  c o rre sp o n d ie n te  

p iv o t e ,  l o  que p erm ite  c r e a r  zonas de p r e s ió n  o d ep resió n  

según convenga.

9 6 .-  "EOHVO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

315 PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES", se_ 

gtín l a s  a n t e r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  que se  c a r a c t e r i z a  

p o rq u e , p a r a  tra n sfo rm a r  en g a s r  de agu a una p a r te  d e l  

carbón  f i j o ,  en e l  c a so  de a lg u n a s  m a t e r ia s ,  e s t a s  pueden 

s e r  s o c e t id a s  a  una in y ecc ió n  de v a p o r , y segu idam ente 

330 d i s t r ib u i d a s  en un c a jó n , . ihecho e s ta n c o  m ediante una

concha h id r á u l i c a  sem ejan te  a  l a  an te r io rm e n te  c i t a d a  de 

l a  p a r te  s u p e r io r .

1 0 * . -  "HOENO DE CARBONIZACION CON CALENTAMIENTO EN 

PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE GASES MULTIPLES", se -  

335 gtín l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque 

en o tr o s  c a s o s ,  e l  carbono r e s id u a l  e s  v e r t id o ,  m edian­

t e  b a id e ja s  de p a l e t a s ,  en gasó gen o s que fu noionan  con 

g a s  de a i r e ,  m ixto  o de a g u a , que e s  em pleado como g a s



2 0 3 S 9 7  24

de b a r r id o ,  ase@ti.rado su  c a u d a l de p r e s ió n , l a  de l a  p ar-  

230 t e  a l t a  d e l  hom o y su  te m p e ra tu ra .

l i a  y i í l t im a .-  "HORNO DE CARBONIZACION CCN CALENTA­

MIENTO EN PLANOS SUPERPUESTOS Y PRODUCCION DE CASES MCI 

T IP LE S", t a l  y como queda d e s c r i t o  en l a  p re se n te  Memoria 

D e s c r ip t iv a ,  que c o n sta  de d ie z  h o ja s  f o a l i d a s  y mecano- 

235 g r e f i a d a s  por una s o l a  c a r a .

M adrid , 25 de Ju n io  de 19 1 2 .

LUIS M." DE ZUNZUNE6U!
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