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E l prejante invento se re fie re  -a 1^ fabricación de v i ­

drio en t ira s . '

Hasta ahora se han producido hojas de v idrio  opaco de 

so lid ificac ión  lenta, haciéndose correr la  cantidad ind i­

cada de v idrio  en fusión a unu masa moldeadora, en la  cual 

la  hoja es laminada plana. La superficie de la  materia 

dispuesta en la  masa se llamará a continuación la  cara 

*reversa*y la  superficie expuesta a l rod illo  se llamará 

la  cara "anversa*.

fo r  v idrio  opaco de so lid ificac ión  lenta se entiende 

un vidrio  5e contenido bajo de s í lic e  (S i Og) por ejemplo 

70,s y de óxido de calcio (Ca O ), por ejemplo el 4yó.

El objeto principal del presente invento es un méto­

do continuo y a l correspondiente aparato para producir v i ­

drio opaco de so lid ificac ión  lenta en forma de t ir a ,  que 

pueda coapararse en cualquier aspecto con e l v idrio  opaco 

producido ahora en una mesa de laminar.

Se han realizado experimentos con e l f in  de producir 

una t ira  do ñauaría v itrea , haciendo pasar la  cantidad pre­

viamente determinada de v id rio  en fusión entre dos rod illo s  

tales como se u tilizan  en la  fabricación de v idrio  plano 

a base do una composición de so lid ificac ión  rápida, por 

ejemplo vidrio crista lino  (de espejo ). Sin emburgo, se 

consiguieron resultados negativos, debido, según ..-se cree, 

a la  so lid ificac ión  lenta del v idrio  empleado, cuya carac­

te r ís t ic a  daba lugar a distorsión a l s a l i r  la  t ira  de los  

rod illo s  cuya distorsión parece haberse intensificado, 

cuando la  cara "reversa* fuá enfriada al lle ga r  la  t ir a  

a las usuales bandejas metálicas dispuestas en e l camino 

de la  t ir a  cuando ésta se d irige hacia e l *lehr* y sobre 

la s  cuales dicha t ir a  baja forzosamente de temperatura an-
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Otros experimento, 

seguir un suficiente ,

... llevaron .. cabo con e l f in  de con 

,3o de enfriaíaiento en la  cara r e ­

versa. por contacto con el ro d illo  in fe rio r  para dar a l a  

t ira  la  rig idez necesaria que pueda s ^ l i r  de los rod illo s  

cin fe formarse. Rn dicho cuso se h.ñí^n previsto en e l ro ­

d i llo  unas ranuras de aproximadamente 0.08" con una in c l i ­

nación de aproximudamente cuatro por pulgada; la s  paredes 

de la  ranura eran mutuamente inclinadas y subtendían un 

ángulo da lío s  en la  o,,se de 1.. ranura.

Pin embargo, e l producto obtenido, aunque lib re  de arru  

gas en la  cara anvsrs.., mostraba la  formación de aristas  

en la  cara anversa.

E l presente invento comprende un método para la  fa b r i ­

cación de vidrio  opaco en forn - de t ir a ,  a base de una com­

posición de vidrio  

za por la  formación 

a h i lo s  en la  c-.ra:

ce lenta so lid ificac ión  y se caracteri­

ce grupos de aristas cruzadas parecidas 

reversa de la  t ir a , a medida que esta

se produce; la  altura de dichas aristas encima de la  cara

reversa es de unas 0.03" a 0.06" y lúe caras de dichas aria  

tas s on' mutuamente divergentes a un ángulo que puede va­

r ia r  entra aproximadamente 902 y 1869, mientras cada grupo 

de aristas está espaciado a razón de aproximadamente' siete  

por pulgada, siendo 1„ relación de la  superficie tota l de 

La cara reversa respecto al area de la  cara ¿nversa de apro­

ximadamente 1,1 a l ,  y 1,4 a l ,  con lo  cual se consigue un 

enfriamiento y un,, so lid ificac ión  .celerados del v id rio  en 

la s  aristas, produciéndose una red completa de v idrio  tem­

plado en la  cara anversa durante lu  formación de la  t ir a .

pedíante la  producción de un, t ir a  de v idrio  con a r is ­

tas íntegras cruzadas ce forma de h ilo s , de acuerdo con e l
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invento, se obtiene un astenia do ""aja de refuerzo en la  

cara reversa, e l cual procura suficiente rig idez a la  t i ­

ra  para que ésta pueda moverse -s in  peligro  de distorsión  

que daría lugar a l., formación de arrugas- desde los rod i­

l lo s  laminadores l  .s bandejas a otros soportes del v i ­

drio durante su paso de los rod illo s  al * leh r" y al l l e ­

gar a las bandejas metálicas usuales la  superficie rever­

sa es separada de las  cande ja s , de suerte que e l  subsi­

guiente intercambio de calor en las caras .anversa y rever­

sa es mayormente un intercambio da calor con la  atmosfera

del . ¿uñiente.

Gracias a l método de fabribación antes descrito se con­

sigue una t ir a  v itrea  de so lid ificac ión  lenta la  cual está 

l ib re  de arrugas, mientras que e l sistema de aristas en 

la  cara reversa no as v is ib le  en la  cara anversa.

El invento comprende también e l aparato para producir 

una t ir a  de v idrio  de un.:, composición de so lid ificac ión  

lenta que se car.-.eteriza por le  asociación con medios pa­

ra  fundir l a  composición v itrea  de medios para hacer co­

r re r  e l-v id r io  derretido, obtenido en e l horno,.entre los  

r o d i l lo s , e l in fe r io r  de los cuales tiene ranuras cruza­

das cuyas paredes aivergen da la  base de la  ranura hacia 

fueriy a un ángulo que puede varia r entre aproximadamente 

903 y aproximad..unente 1353, siendo igual la  profundidad 

de las ranuras, pero v .'f. mdo sus dimensiones entre 0,03* 

y o.08", siendo t a l  la  inclinación de las  ranuras, en ca­

da juego de ranuras cruzadas, que la  relación  del ..rea to­

ta l de la  t ir a  en contacto con e l ro d illo  in fe rio r  a l  

area en contacto con e l ro d illo  superior es de aproximada­

mente 1;1 a l , y  1.4 a 1.
1-aru mejor comprensión del invento se describe a conti-
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se Muestra on 1- f i g .  1; los mont.mtes la tera les y e l boma' 

forman un,- boca de sección tr^nsve^s...! generalmente rega lar, 

pudiéndose adaptar a 1^ boca un- cubierta de un modo cono­

cido. Se pueden incorporar de un ¿:odo conocido^los montan­

tes la te ra le s , unos c lent,.doras, que mantienen los montan­

tes a una tennenatura elevada, a fin  da reducir a l  mihimo 

la  variación de temperatura dentro de boca. Con la  boca 

enlasan dos rod illo s  enfriados por agua, siendo 6 e l rod i­

l lo  superior y 7 e l in fe rio r : una compuerta ajustable 8 se 

halla  suspendida por medios que no aa muestran, en un p la ­

no ve rt ica l, contigua -1 ro d illo á .

La coiit uerta 8 se pueda ajustar de modo de regular e l 

grado de contacto del v idrio  derretido 9 con e l rod illo  6, 

a l f lu ir  del canal 1 del borde 4 de la  boca, para pasar en­

tre los rod illo s  6,7.

El rod illo  superior 6 se halla' en posición adelantada 

T-eapecto a l rod illo  in fe r io r  7, de suerte que e l v idrio  de- 

— etido 9 fluye del borde o labio 4 a la  parte superior del 

rod illo  7, que cemprende un lecho da colada arqueado, orien­

tado Bacía abajo y h -cia  adelante, siguiendo en e l mismo 

sentido.que la  dirección general de la  corriente procedente 

de la  boca, de suerte que e l  v idrio  derretido 9, a l s a lir  de 

la  boca y a su llegad.. - dicho lecho, forzosamente tiene 

oue seguir adelante, evitándodose de esta suerte e l re tro ­

ceso del vidrio derretido después Je haber salido del la ­

bio 4 de la  boca.

has a llá  del ro d illo  * 

porte metálico par- 1

n ferior 7 se ha dispuesto un so­

da v id rio  que sale del p as illo

entre los rod illos  

no inclinado 1C y

g y 7. Dicho soporte comprende un órga- 

un serio de piezas horizontales 11. Bl

órgano 10 dirige 1 t ir a  12 de v idrio  *al sep rsa  del ro -
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d illo  7 hacia un camino horizontal previamente determinado

por la  disposición ce soportes planos 11 que obligan la  t i ­

ra  a seguir dicho camino.

Después de haber tusado por ios soportes 11 la  -tira  

12 es transportada por unos rod illo s  13 a un dispositivo  

de recocido (que no se muestra), del modo bien conocido 

que se ap lica  -1 tratamiento de vidrio.plano laminado en 

forma de t ira  continua.

El ro d illo  in ferior 7 está provisto de dos grupos 14,15 

de ranuras entrecruzadas que se cruzan a ángulos rectos, 

de tul nodo que una t ir a , después de haber tusado por e l 

ro d illo  7, lleva  un dibujo en re lieve en forma de una red 

rec t ilín ea . 31 grupo do r.muras 14 es paralelo a l eje del 

ro d illo  y a l grupo de ranuras 15 está compuesto de ranuras 

paralelas circunferenciales, dispuestas en plano a ángulos 

rectos respecto a l eje del ro d illo .

Por consiguiente, 1,., t ir a  .12 que e..,le del pasaje fo r -  

r.do entre los rod illo s  6, 7 y está constituida por v idrio  

derretido., -9 lleva  en au cura reversa, o sea eh la  cara 

que forma contacto con el ro d illo  7 y pasa encima de los  

soportes 10, 11 y 13, dos grupos de a ris ta s , uno de los  

cualew orientado longitudinalmente respecto a la  t ir a  y e l 

otro a ángulos rectos respecto a l omino seguido por la  

t ir a .

Las rm uras 14, 15 en ejemplo descrito, tienen aproxima­

damente 0.035 pulgadas de profundidad, es decir, en la  d i­

mensión 16 mostrada en la  f i g .  3, siendo los lados de las  

ranuras uniformemente inclinados hacia la  superficie del 

ro d illo  7 y formando un ángulo de 1103, cuyo ángulo 17 

se indica en f i g .  3.

L-. f i g .  4 muestra un fragmento de la  cara reversa de -

-7- -
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e l aparato antes descrito co;

tre hoy . en í-i ia.,rte ma

una hoja de v idrio  producida por e l ro d illo  7 con su cara 

reversa foronda t . l  co.:ao se descrito con referencia a 

las f ig s .  3 y 3.

La relación del area to ta l del ro d illo  respecto a l area 

proyectada es de 1,35 a l .  ge entiende por area tota l del 

ro d illo  e l area del mismo con l,.̂  cual "e l cuerpo" de la  t i ­

ra  toma contacto.

gn la  -Laur^cacion de v id rio  plano transparente mediante 

corito con referencia a l a  f i g .  1, siem- 

P^.rte marginal por ainboa lados de la  

t ira  y e l "cuerpo" de la  t ir a  es realmente lo  que queda des­

pués ce 1-. separación de las pojotes n arjin g les .

.dn lugar de disponer lúa ranuras conforme se ha descri­

to con ^ferenc^a a ia  i ig .  g , rh^nuras cruzadas pueden 

comprender dos ¿pupos de ranuras oblicuas y a l u tilizarse  

un rod illo  con semejantes ranuras ¿oblicuas, se formarán 

aristas en la  cara reversa de la  t ir a  de v idrio  que están

inclinadas ar'o:c.B .d,certa 45" con relación  a l borde de

' -nlos rectos, constitiendo así
la  t ira  y se cruzan a -ngu-*-

-o
un refuerzo parecido a , . - . . ̂ reversa ue uní aoja producida

i "
La f ig .  5 muestra pL licu -á , tcni.endo la  hoja

p-or un rod illo  7 con - - . íngulos rectos de modo de

mristas 20 y 21, que  ̂ .^pón de aristas en re lieve  y

producir en la  t ir a  ana ***

perecida a un "enreji^^*

Se han oornaemui¿o -<aS' ,1^ ,dC Uiq s itis lectorios con e l

habiéndose nroducido tiras
uso del ...pírate ;nteb 

de 5/16" de espesor d- 

lenta, sin .arrugas y  ̂

la  can. inversa, m i -  

da producción mu.

. ,- îo op..̂ co de so lid iiicac ionvi
p ...s .ristas ss puedan ver en

. se puede „lcm zar una cuota 

p,. conseguida con la  fa b r i-
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cacion de hoj-.s molde .. das en *"3sa.

g ilos  que 3e obtienen son la

,to constituyen, gracias a
L̂ .s aristas parecidas -- ^

aplic..ción ctel presente inve3
 ̂ i 3  ̂ -  qu subsiguiente so lid if ic a ­se eniri-.hU-ento acelerado y

re fuerzo  para la  t ir a  de v idrio  decion, un suficiente re: 

so lid ificac ión  lenta, que e: ..,st...nte fle x ib le  para que 

.no deseado h -c ia  los so -e l vidrio pued,. seguir e l cam-*' 
portes 11 y a la  vez suficientemente ríg ido  para evitar

la  formación de 'arrugas.
gg * i^eden i'it'yo'^uci^' "yan^o-i-O-nes eî  l^s Qj-mensiones 

antes citadas respecto a la s  ranuras 14 y 15, dentro del 

marco del presente invento, t-<l como se define en las  

reivindicaciones y e l cuadro que se da a continuación in ­

dica las vari 

antes citadas

aciones ", la s  y..muras de la s  dimensiones

s.de aristas  
.por pulgada -

Angulo Profundidad
pulgadas

Relación del míe a 
to ta l a l area pro­
yectado.

7 90s 0.05? 1.41

7 1103 0.055 1.35

7.1/3 1123 0.045 1.21
7.1/3 1333 C.030 1.10
El prese te inve:nto comprende 'también un excelente

método para 1^ producción continua de v idrio  opaco, de

so lid ificac ión  lenta , en forma de hoja y constituye un

notable ..vanee en 1-, producción da se nejante v idrio  con 

relación  .,1 método usual en e l cual la  hoja se produce 

colándola en una m&aa estacionaria.

N C T A

j-jn resumen: La Patente de Invención que se so lic ita ,  

recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

1 ) . — un método para fabricar v id rio  opaco en forma de
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t ir a ,  a base de una composición v itrea  de so lid ificac ión  

lenta, caracterizado porque so foriani gru^^os cruzados de a 

aristas del tipo de h ilo  en lu  cara reversa de la  t ir a ,  

conforme esta última se va produciendo, siendo la  altura, 

de la s  aristas sobre la  cara reversÉ/'aproximadamente 0.03" 

a 0 .08" y siendo la s  C;.ras de l....s aristas divergentes en­

tre  s i en úngulo que variar .„proximud.naente entre

90& y 135B, estando ceda juego de aristas espaciado a r a ­

zón de ,4troxinmd....imTte POi* pulgada y siendo la  re ía

ción de la  superficie tota l de la  cara reversa a l area de 

la  cara anversa apr oxi^uc ̂ -.¡ent e entre 1.1 a l  y 1.4 a l ,  

con lo  cu.it se consiga ^1 enfriamiento y la  s o lid if ic a ­

ción acelerados reí y i-'-^ " la s  a ristas , produciéndose 

una red completa de raí^'

ra en versa durante 1 . fo rac ió n  ds la  t ira .

uerzo de v id r io  temnlado en la  ca-

Un :..p...i -..to par- fabricar v id rio  opaco en forma

op os ic ión  v it r e a  de s o l id i f ic a -de tira  a base de uxtn c 
clon lenta, según al ^  1  ̂ reivindicación 1 , carac­

terizad. por 1. aaceiccíé" con nadios para fundir la  com­

petición vitrea de medios p-ra hacer flu ir  e l vidrio de­

rretido precedente del rodillos de colada, e l

in ferio r de les c a le s  * " * -  provisto de ranuras interora- 

zadM cuyas paredes divergen de 1... h-se de la  ranura hacia 

afuera en un 'aguí, que l'uada '^ °s  90ü y unos

135*. siendo igual 1 . pr°t'midid.d de las ranuras, ¿ero 

cuya aiuensión puede "" "rtre hiendo

ta l e l grado de in d in e c i^  ""  ranuras de cada juego 

de uñaras cruzada., que rol-ción del area total de la  

tira  en comtuct. con el in fe rio r a l ere. en con­
tacto con el rodillo  superior os ..proximadamants de entre

1,1 a l  y 1,4 a l .
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3 ) , -  Se reiv ind ica, por último, como objeto sobre e l  

280 que ha de recaer 1- Intente ae Invención que se so lic ita :

*UIT MI?'F0D0 PARA Ln F..AM1 OPCION DD VIDRIO 01-ACO DH FORMA DE 

TIRA f  A r̂A-íAlO IcAíA bA IbDáTA ..A- 1-RACFIOA D.-̂  nñCnO ínFODC^.

Foco conforme quede, descrito en le. presente Memoria, 

que consta de once paginas escritas a maquina y dibujos 

285 que se acompañan. . '

Madrid, 7 junio de 1.952.
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