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E1 procedimiento de fa b ricac ió n  de envases de cartón 

se  r e f ie r e  concretamente a envases c i l in d r ic o s  con fondo y 

tapa y su fab ricac ió n  es l a  s ig u ie n te .

En prim er lu gar se fab rican  tubos la rg o s arro llando 

papel o cartón  ielgado alrededor de un c il in d r o , de t a l  

forma que e l  tubo obtenido, c o n siste  en v a r ia s  capas super-
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p u estas y unidas entre s i  mediante pegamento que podrá 

ser term oplástico  o reb lan decib le  por l a  humedad.

El arro llam ien to  se  hace con poca p resió n , es d e c ir , 

l a  pared del tubo de cartón no e s ta rá  muy compacto n i muy 

prensada, pero , debido a que son v a r ia s  la s  capas de pa­

p e l ó cartón delgado su r e s is te n c ia  gen eral puede se r  bue­

na, sin  embargo e l  grueso de la  pared se rá  su sc e p tib le  de 

ad e lgazarse  por un prensado p o s te r io r  en lo s  s i t i o s  don­

de con arreg lo  *a e ste  procedim iento convenga que sea a s i .

io s  tubos obtenidos por e s ta  manera de proceder, 

se  cortan en tro zo s correspondientes a l a  a ltu r a  del en­

vase a co n stru ir  y se laminan en sus dos extremos fu e r te ­

mente con herram ientas c i l in d r ic a s  en t a l  forma que e l  

diámetro e x te r io r  no su fre  ninguna v a r ia c ió n , sino  que la  

disminución del grueso de la  pared re su lte  en un aumento 

del diámetro in te r io r  del tubo en sus dos extremos. S i ,  

por ejem plo, e l  diámetro e x te r io r  del tubo es de 100 om. 

y e l  grueso de la  pared de 2mm. y , por con sigu ien te , e l 

diámetro in te r io r  de 96 mm., a l  laminar la  pared y que­

dar e l  grueso en so lo  1 mm. r e s u l ta  que e l tubo en lo s  

dos extremos laminados tendrá exteriorm ente e l  mismo 

diámetro de 100 mm., pero interiorm ente tendrá un diáme­

tro  de 98 mm.

A l l í  donde termina la  compresión tendremos en la  

pared in te r io r  un escalón  de un m ilím etro de a lto  que es 

lo que se  ha suprimido del grueso de l a  pared por e l  l a ­

minado. Tendremos, por lo  ta n to , un tubo que en sus dos
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extremos t ie n e  un diámetro in te r io r  de 98 mm. y en todo 

35 su largo  un diámetro in te r io r  de 96 mm. y podremos co lo­

car d iscos de 98 mm. de diámetro en lo s  dos extremos que 

podrá en trar suavemente h asta  sen ta rse  sobre e l  escalón 

del diámetro de solamente 96 nm.. Estos dos d isco s forma­

rán , por lo  tanto e l fondo y la  tap a  que, a continuación 

40 se  f i j a n  en su s i t i o  doblando lo s bordes delgados y com­

prim idos d el tubo por encima d e l borde e x te r io r  de lo s 

d isc o s , lo  cual se hará maquinalmente y , s i  e l  m ateria l 

e s tá  preparado para e l lo ,  con empleo de c a lo r ,  es decir 

con d isp o s it iv o s  c a lie n te s  que en e l  momento de hacer 

45 lo s  bordes reblandecen un poco e l cartón , e l  cual seguida­

mente a l e n fr ia r se , adquiere su prop ia dureza, pero ya en 

la  nueva forma de borde que abraza lo s  d isco s  de fondo y 

tap a .

En caso de que e l  pegamento e stu v ie ra  hecho a base 

50 de co la s  so lu b le s , lo s  tro zo s de tubo se colocan un mo­

mento sobre una bandeja con 4 ó 5 mm. de agua en su fondo, 

donde lo s bordes se reblandecen y luego se  doblan ap lican ­

do c a lo r , con lo  cual vuelven a e s t a r  secos y endurecidos.

Los envases a s i  obtenidos sirven  para contener mate- 

55 r ía s  secas en grano y en polvo , a s i  como ob jeto s o d ispo­

s i t iv o s  de Índole v ariad a .

Los d isco s  de tap a  pueden se r  de cartón o de otro 

m ateria l adecuado, por ejemplo de h o ja la ta .
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en España, sus Colonias y P rotectorad o , deberá recaer so­

bre: " UN PRüCEDMISUTO DE FABiílCACiON DE ENVASES DE CAR­

TON " ,  le acuerdo con la s  s ig u ie n te s

R E I  V I lí D 1 C A C 1 O f E S

1&.- un procedimiento de fab ricac ió n  de envases de 

cartón  c i l in d r ic o s ,  caracterizad o  porque la  pared c i l in d r i ­

ca se  obtiene arro llando alrededor de un núcleo c il in d r ic o  

v a r ia s  capas de papel o de cartón delgado con medios ad­

h esiv o s, haciéndose dicho arro llam ien to  intencionadamente 

f lo jo  con poca p re sió n , de t a l  forma que mediante una pre­

sión  p o s te r io r  en determinados s i t i o s  se  pueda reducir e l  

grueso le la  pared formando escalon es en lo s lim ite s  en­

t r e  la  pared prim itivam ente gruesa y lo s s i t io s  comprimidos 

posteriorm ent e.

2 ^ .-  Un procedimiento de fa b ricac ió n  de envases de 

cartón , carac terizad o  porque la  compresión p o ste r io r  de 

l a  pared in icialm en te gruesa se  e fectú a  en lo s dos ex tre­

mos del trozo de tubo, obteniéndose de e sta  forma un e s­

calón in te r io r  sobre e l cu a l se  colocan d isco s de cartón 

u o tra  m ateria adecuada que forman tapa y fondo y doblán­

dose lo s  bordes delgados pero compactos del tubo a lre d e ­

dor de lo s  d isc o s .

3^ .- ün procedim ianto de fa b ricac ió n  de envases de 

cartón , carac terizad o  porque lo s  bordes del tubo se re ­

blandecen humedeciéndolos y empleando d isp o s it iv o s  ca­

l ie n te s  a l  hacer e l borde, de t a l  manera que sim ultánea­

mente con la  formación del borde, e s te  se  seca  y queda
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r íg id o  en su nueva d isp o s ic ió n .

4^ .- Un procedimiento de fa b ric a c ió n  de envases de 

cartón , caracterizad o  porque lo s bordes del tubo confeccio  

nado a base de capas de papel con adhesivos term oplásticos 

se doblan aplicando ca lo r  que reblandece momentáneamente 

dichos bordes que quedan r íg id o s  y en su nueva d isp o s i­

ción a l  e n fr ia r se .

5 * .-  "U'í PROCEJIMIE !T0 Dg FARUCACIOH DE OVASES

DE CÁhTON "

Según queda substancialm ente d e sc r ito  en la  presen­

te  memoria que consta de cinco hojas e s c r i t a s  a máquina 

por una so la  cara .
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Madrid, 5 de Junio de 1952. 

JULIA! iBANEZ MASA,

P .P .

Enr i 
P .P .
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