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EnE T T TR

gue se presenta pare su proteccién en Espafia,sus colonias y
protectorado,por veinte afiog,por:SISTIEMA ENGOMADOR Y PLEGA-
DOR PARA LA FABRICACIOK DE SOBRL3",a favor de DTON JACINTO

ANDRES LORON,de nacionalidad espafiola,residente én Zaragoze,

calle del Coso,ném.l74,.

MEMORIA DESCRIPTIVA

T e st o M e -t 0 ST e BB

El objeto de la presente solicitud de Patente de In-
vencién,se refiere & un sis teme engomador y plegedor pare le
fabrieacién de sobres, que modifica sustancislmente lo cono-
cido a este respecto hasta hoy, proporeionando como resultado
industrial prédctico dispositivos engomadores plegadores dota-
dos sobre sus similares de las ventajas de su gran rendimien-
to, la perfecta fabricacidén de los sobres y la extensa gama de
dimensiones de sobre gue puede fabricarse.

El sistema que se preconiza, se basa en la prensibn
de las hojas de papel que cortado y apilado se coloca sobre
una mese,por medio de un dispositivo de succidén que lo presentea

para ser arragtrado por un tren de rodillos que lo conduce has-
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15.

20.

25.

30.

35.

40.

te el primer paso de plegado Que le inieian unos brazos y le ter-
minan unes placas deslizantes accionadas por bielas g levas yen—
do convenientemente guiado por vias regulables para cade tamaiio
de sobre.

Une vez dobladas las cestas en la fase que 8e he descritoy
se procede &l engonado mediente paso & través de rodillos que
reciben le gome necesaria por medio de un dispositivo de cuchi-
1lles engomedoras fijadas & unos rodillos y alimen tados por une
cubeta llena de le suspensién gomosa.

Cuando el sobre sale de los engpmadores es colocado en-
tre dos placas,desciende un gatillo y le arrastre unas cuchilles
iniciando el doblez de unos de los costados que lo terminen de
hacer otros rodillos que edemds tienen la misidén de efectuar el
eprieto del encolado,llevando en las canales de dicho rodillo
une cuchilla que inicia el ultimo doblez del sobre parae terminar-
1o al paso del dltimo tren de rodillos. _

Colocados el sobre en posicién vepticel,cae en esta posi-
¢ién & un espirel que lo arrastra por la mesa determinada,previo
cémputo.

En el plano adjunto se ha representado en conjunto y en
detalle una forma de renlizecién de la invencidn,la cual se dé
e tlitulo de ejemplo,como demostracién de que es treducible en ob-
jeto industrial y, por lo tanto,sin cardcter limitativo alguno.

Como pudde eprecierse,el sobre cortado y egpilado se co-
loca sobre la mess merca (1) con sus galgas y registros para adap

tarlo & cualquier tamafio que se desee obtener,de donde es tamedo

 hoja por hoje mediente un aspirador accionado por méquine neumé-

tica,del cual se representa en conjunto y detalle en la hoja(2).
L1l dispositivo de aspiracién,conste de un ¢ilindro mar-

ce ( 2 ) el cuel comunica con la boquilla de aspiracidén por medio

de una tuberie,un émbolo merce (3) con su vdlvula de escape marca

(4)y accionzdo por medio de véstago gule marcae (5) al cual le da
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50.

55.

60.

65.

70,

5.

movimiento una excéntrica acoplada a la trensmisién de le mé-
quine y todo este blogque ve montado & le bancada por medio de
un perno eje marce (6). La boquilla que ejruta la agpiracién
marca (13) estd unide al tubo de condwcién marca (14) que a
la vem tiene la misién de hacer eje junto con le varillas marcs
(15) el cual en su extremo lleve montado la leva que le 42 un
movimiento oscilatorio,y el gatillo de retcncién marca (18)
que es8 el que sirve pars immovilizarla cuando se desea que 1no
hega aspiracibén y dicho gatillo va montado sobre el soporte
marca (19) a la vez que hace de cojineta al eje de marca (15J.
Une. vez aspirada la hoja,por la boguille entedicha
la obligae a que la coja el cilindro renurado marca (29) POr me-
diecién de sus patillas marce (21) y éste en su movimiento d r-
cular le oblige a pasar entre este y el rodillo marce (22) los
cuales le hacen awnzar guiada por medio de unos alambres marca
(23) y unas placas superiores marca (24) y siguiendo J2 merche
llega &8l mecanismo del plegado que le doble sus dos testas que
a continuaciébdn describe en la hoja uém.4.

El sobre entra guiado entre el almbre marca (23) ¥
las guias marce (25) regulebles para cada tameiio de sobre, la
primera operacién de doblado la inician los brazos marca (26)

y lé terminan las placas fijadas a la corredera marca (27) les
cuales estén accionadas por la biela marca (28) y las levas mar-
ca (29) a las cuales les transmite el movimiento de rotacidn

el eje marca (30).

Después de sus dos testas dobladas, se procede al
engomado por mediaciln de los rodillos detallados en la hojae
ném. 5 marca (43) y (44) superior e inferior respectivamente los
cuales llevan las cuchillas engomadoras marce (45) fijadas a los
rodillos con les plécas mrca (46) y (47) y 'éstos estén elimen-
tados por una cubete llena de gome marca (48) y los rodillos
marcas (49) (50) y (51) ests ¥ltimo lo efectum por mediascién de
las cuchilles merca (45) fijas a éste,
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90.
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Cuando el sobre sale de los engomadores,hace tope en el

gatillo marca (52) y sube hacia arriba colocéndose entre las ple-
cas marca (53) vy (54);una vez colocedos en esta posiciébn,el gati-
1lo marca (52) desciende,y las cihchillaes maerce (55) lo arrastran
inicidndole el doblez de uno de los costados para terminarlo de
hacer los rodillos marcas (56) y (57) respectivamente detallados
en le hoja ndm. 6, estos rodillos tienen edemés las misiones de
efectuar el aprieto del eneolado entre las testas y el costado
pare lo cual el rodillo marca (56) lleva mas resuras que tiene
por objeto el evitar el escupido de la ccla,y en las canales de
dichos rodillos llevan una cuhilla uerca (58) que inicia el @lti-
mo doblez del sobre pars terminarlo al peso entre los rodillos
merces (57) y (59).

Después de haberse colscado el sobre en poaieidn vertical
entre los rodillos marcas (57) ¥ (59) cee en esta posicién a la
espiral merca (60) y ésta lo arrastra por la mesa marca (61) con-
tdndolos cada cantidad deseada por mediacidn de cric marca (62).

Descrita suficientemente la invencién,asicomo la maners
de realizarle précticamente,debe hacerse constar que le mieme es
susceptible de cualesquiera modificaciones de detalle en tanto
que estas no alteren su fundamento.

NOTA

SE REIVENDICA:

18.-SISTEMA ENGOMADOR Y PLEGADOR PARA LA FABRICACION
DE SOBRES, caracterizado porque de la pila de hojas previamente
cortaedas y colocades sobre una mesa dotade de galgas y regidtros
para edaptecién a cualquier temafio que se desee ocbtener, un dis-
positivo de succiébn retira las hojes une a uns y las lleve & pre-
sentar al tren de arrestre que las conduce g la primera operacién
de plegado de testas, de donde rasa al tren de rodillos engomedo-
res, yendo después a la segunda fase de doblado y de aqul a la
mesg de terminado.
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120.

125,

130.

135.
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29, -SISTEIA LFGUMADOR Y PLEGADOR PARA LA FABRICACION DE SO-

BRES,caracterizado porque el dispositivo de aspiracidén constae de un
’ 'Y

cilindro que comunica con la boquilla de aspiracidn por medio de unsa
tuberia, yendo dotado el cilinflro de un émbolo con védlvulae de esca-
pe, ascionado por medio de védstago gula, estando unida la boquilla
de espirecibén & un tubo de conduccidn en cuyo extremo va monteds una
leva que le de movimiento oscilatorio y un getillo de retencién que
sirve para immovilizar cuando se desee que neo hege aspiracién,
38-SISTEMA ENGOMADOR Y PLEGADOR PARA LA FABRICACION DE S50~

BRES,caracterizado parque aspirzda la hoja por 1z boguille des—
crita en la reivindicscidn ant riar, es obligada & que 1la coje
un cilindro ranurado que, en combinacién cién otro, l= hace avenzar
gujade por medio de unos alembres y wwes plecas superiares nresta
el mecanismo de plegado de testes.

48.-SiSTEMA ENGOMADOR Y PLEGADOE PARA LA FABRICABION DE
SOERES, czracterizado porque el mecanismo de plegado de testa cons—
ta de dos gulas regulables y un sistema de brazos que inician el
doblado, el cual es terminado por was placas cruzades & yes
correderas accionadas por bielas y levas que reciben el movimiento
de rotacién de un eje.

58, ~ SISI'EMA ENGOMADOR Y PLLGADOR PARA LA FABRICACION DE
SOBRES, carcate:izedo porque le hoja con las testas plegadas pasa
el sistema engowador compusesto por un tren de rodillos que reciben
la gome depositade en una cubete por medio de ymes cuchilles,

62, - SISTEMA ENGOMADOR Y PLLGADOR BARA LA FABRICACION DE
SOBRES, caracterizado porgue cuando ¢l sobre sele de los engomado-
res, hLace tope con un gatillo y sube colocdndose cntredos placas
en cuyo mokento el gatillo descicnde y wre s cuchillas lo arrastran
iniciando ¢1 doblez de uno de los costados que es terminedo por
otros rodillos que, a la vez, tienen la misién de efectumr el aprie-

to del encolado,
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140. T8~ SISTHMA ENGOMADORK Y PLEGADOR PARA LA FASRICACION
Li SOBHES, caracterizado porque después de Laberse colocado
el sobre en posicién vertical entre el Wltimo paer de rodillos,

cae a una espiral que lo arm stm por uyna mesa contédndolos par
mediacién de un cric.
145, 89, - “SISTEMA ENGOMADOR Y PLEGADOR PARA LA FABRICACION
DE SOBRESY.
Toao tal y conforme se decscribe en la Presente memoria,
la cuel consta de seis hojas escritas a méquina por una sole
de sus caras, y se ilustra con los dibujos que a la pisma se

aconmpali n.

Madrid,12 de julid&e 1952
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