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S. han pr.pu .st. ya .larras 6" e ra .a lia ra ,

a. * n. 1 .  te la  u otro m aterial se pliegan a lo s  que los  bordes de la  te la

.  . . . .  q i .  l . s  aslahanas d . l  .la rra  v i.n .n  ..n  las Par

u cabeza a .nadar s itú a . . .  an Pll-Shas a . . . .  a . .a n a l ' '-
Pero estas propuestas puramente teáricas

.  nan . f r . c i a .  l a  . . . ih i l id a d  da l i s ia r  a nna fa h n .a .l^ n  ra-

oional de estas cremalleras.
SL presente invento demuestra con auxilio

..1  adjunto dibujo la  f . ^ a  en que pueden f a b r i c ó ,  d. mod.^
— l os c ierres de crema* 

ven ta jes. l . s  .la rras  as c h a l la r a ,  En l . s

, l . r .  antas prcpu.st.s s. I lu s t r a  l . s  sslah .n.s ln . lr l .n a -

l . s  .  cialadca. En contraposición a este, l . s  sslah.nas . .

la  . r a l l a r a  .agón .1 invantc. ^ t . s  . .  H ^ a r  la  t ^ a .  s . 

ccmp.n.n . .  la s  v a r illa s  perfiladas 10 y 11 i lu s t r a . . .  an l a .  

figu ra . 1*. 2 ". 3. y 4*. Estas v a r il la s  p s r f i la .a .  " "  °

. . .  ...a ra b ia s  IB y H  p r .v is .a n t. , rapara.ua. 1 .  hsrra P e r f i­

l é  10 -figu ras 1* y 3=- Pbsóa un anaanch. 14. Esta sirva
, -t +4vao ta la  15. que se ilu s tra  en para unir firmemente la  t ir a  de te la  , i

la  figu ra  5". Las figuras 5 ' y 6. ilu stran  .1 . . . .  . . .  una.

.  t í t u l .  a. a ja .P l . ,  Pu.aa p r .n s .rs . aLraa.d.r a s i .a llan ta
in  la  barra perfilada  11 oon seo - 1 4  de la  barra perfilada  10, la  carra F

.idn  transv.rsaL an f.rma a. O. va lióna.se a. un par a. ra- 

a i l l . s  16. Oradas a asta compresión a. a fa .t ia  la  sujeción 

fin ta  a. la  ta la  16. B astas a. asta .paraaión, l . s  sslabc- 

n.s sa quiebran y ccnsigui.nt.mant. s. sapdan an tr. s i  a .-  

h lM a . hacia un. y a tr . la a . la s  juntas a. .apuración IB y 13 

ilustradas an las figu ras 1 -, 34. = ' y 44. C.n asta a j c p l .

s j.cución  a n t.r i.rm .n t. a .s c r itc  queda b i ^  csractarisad. 

e l invento.
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La anión de la  te la  a otro m aterial puede 

tambión efectuarse mediante órganos que actuén a modo de empa­

je .  Tagbión paede idearse e l qae las barras perfiladas ilu s tra - 

das en las figaras 1^, ga, 5a y 4a se fírmen dnicamente por 

ana barra. En este caso la  forma fanaamental sería  preferen­

temente l a  de T, como se i la s tra  en la  figu ra  7a. La v is ta  en 

d irección  de la  flecha  A - fig a ra  ?a- ser ia  la  misma qae la  de 

la  fig a ra  2*. A l plegar y apretar la  te la , las ramas 17 se 

prensan de igual modo en forma de U, oomo se ilu s tra  en la  f i ­

gura 53.

Las barras perfiladas pueden hacerse de re­

sina a r t i f i c ia l ,  ig e l i t a ,  igamida y otras sustancias a r t i f i ­

c ia les .
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La presente patente de Invención, consta 

de las siguientes reiv ind icaciones:

Se s o l ic i ta  la  reiv ind icación  de la  prioridad 

de la  so lic ita d  de patente alemana M 9880 ?Il/3o, del dúa 

14 de Jonlo de 1951, a lo s  efectos de esta so lio itu d :

H .  - Procedimiento para la  fabricación  de 

cierres de cremallera, especialmente de los dotados de e s la ­

bones sujetos en pliegu.es de la  te la  o material soporte, 

caracterizado porque eslabonas juntos en forma de barras per­

fila d a s  con juntas de separación transversales previamente 

preparadas y con salien tes extendidos longitudinalmente, se 

dividen en eslabones separados por dichos puntos de separa­

ción, después de unirse y su jetarlos en la  te la  a otro mate­

r ia l .

2^. - Procedimiento, según lo  reivindicado 

en e l punto 1*, caracterizado porque la  unión y f i ja c ió n  de 

los eslabones se r e a liza  de modo oontínuo mediante ro d illo s .

3^. - Procedimiento, según lo  reivindicado 

en e l punto is ,  caracterizado porque la  unión y f i ja c ió n  de 

lo s  eslabones se rea liza  ano a uno mediante movimientos de 

empuje de las barras perfiladas.

4&. - Procedimiento, según lo  reivindicado 

en lo s  puntos 1" y 2" ó 3 ", caracterizado porque la  separa­

ción en lo s  puntos ae separación preparados se rea liza  doblan­

do a uno y otro lado lo s  eslabones ya sujetos.
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5&. ,  n írocedim iento para la  fabricación

ae cierres ae cremallera -

gegán se describe y re iv ind ica  en es ta  memo­

r ia  aescrip tiva .

Detallada e ilustrada con lo s  planos que a

la  misma se acompañan.
La "uní consta de cuatro hojas, fo liadas y

escritas a maquina por una sola de sus caras.

*

E/Bat
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