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Se trata  de un tromel lavador de áridos para la  cons­
trucción, cuyo diseño y formato constructivo comportan un 
elemento funcional de gran rendimiento operacional en la  mi­
sión que se le  encomienda.

El mátodo de lavado empleado se base en el sistema de 
contracorriente, es decir, las aguas corren en dirección con­

tra r ia  al material a lavar, de ta l manera que por donde én­
t r a l a  grava todo-uno sale el agua sucia y por donde sale la  ; 
grava lavada entra el agua limpia, de forma que a medida que ¡ 
avanzan los materiales áridos por el interior del tromel en- i 
cuentran el agua más limpia y por consiguiente su limpieza 
es totalmente completa.

El invento se orienta principalmente al cuerpo c ilin dri­
co denominado tromel, siendo los demás componentes de la  uni­
dad lavadora, tales como criba clasificadora, tolva? de a li-  ¡ : 
mentación y de sa lid a , tuberías con duchas interiores de 
agua, chasis soporte, ruedas motrices, motores reductores, 
e tc ., elementos auxiliares en la  instalación a efectos del 

presente registro .
En esencia, comprende un cuerpo cilindrico, de medidas 

variables, cuyo interior se encuentra ferrado por una plura­
lidad de barras de acero colocadas a todo ti largo del c ilin ­
dro según generatrices internas y distanciadas entre s i  el 
doble del diámetro de la s mismas.

La entrada del tromel está situada en una de sus testas



y se organiza en forma de tronco de cono provisto de una se- ' 
r ie  de aberturas o ventanas practicadas en toda su superfi- L 
cié la te ra l, a la  vez que la  base menor del cono queda abier-; 
ta  para recepción de la  tolva de alimentación.

' - : i.'".'-30.- La salida de la  grava lavada se verifica  por la  testa
oponente, la  cual presenta una zona interior en la  que van 
montadas unas aspas en forma de hélice, constituidas por ba- i 
rras redondas de acero, separadas entre s i  una distancia 
igual al diámetro de la s mismas, aspas cuya misión consiste 

35.- en escurrir el agua limpia hacia el interior del tromel y 
hacer progresar hacia arriba los áridos limpios hasta ex­
pulsarlos al exterior. Según los casos y el diámetro del c i- ¡ 
lindro irán acopladas tre s, cuatro o más aspas en sentido 
helicoidal.

40.- Como es natural, el tromel va montado sobre un chasis
o bastidor construido con vigas en U, perfectamente arrios- i 
trado con perfiles adecuadas y sobre este chasis se montan 
grupos de ruedas macizas o neumáticas, constituidos por se­
rie s de cuatro, ocho, doce, etc. unidades, a la  vez que cada 

45.- grupo lleva su motor y reductor correspondiente a fin  de que ! 
todos los elementos rodantes sean motrices.

La unidad de lavado se completa con tuberías de entrada ¡ 
de agua, tolvas de alimentación y salida y criba c la sific a ­
dora de la s gravas y arenas lavadas, en la  cual existen du- 

50.- chas que riegan a presión el material dejándolo completamen­
te limpio y acAarado.

Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom­
pañan dibujos en los que se representa esquemáticamente la  
invención, que a continuación y con referencia a los mismos 
se describe detalladamente.55* -



65.-

70.-

75.-

80.-

85. -

En dichos dibujos: í¡
La figura 1 representa al tromel en v ista  longitudinal. }
Las figuras 2 y 3 corresponden respectivamente a una ¡. 

v ista  seccionada, según corte A-B, y una v ista  según la  di- ¡ 
rección marcada con la  flecha C, la s cuales permiten apre- g 
c iar el interior del cilindro y la  zona provista de aspas 
helicoidales.

La figura 4, muestra al cilindro con corte parcial, a 
fin  de poder visualizar el forrado de barras que cubren la  
totalidad superficial interna del mismo.

Por último, la  figura 5 es una representación convencio­
nal del tromel, montado con todos los elementos integrantes 
de una unidad lavadora y clasificadora de gravas y arenas 
para la  construcción.

De acuerdo con los dibujos que se representan a titu lo  
de ejemplo ilustrativo  no lim itativo, el tromel consiste en 
un cuerpo cilindrico 1, cuyas testas respectivamente se re­
servan para entrada de los áridos y para salida de los mis­
mos, lavados. La entrada comprende un tronco de cono de base 
menor abierta y provisto lateralmente de ventanas 2 para sa- yy 
lid a  del agua sucia, mientras que la  zona de salida, también #  
en tronco de cono 5 interiormente lleva un tramo en el que 
van montadas tre s, cuatro o más aspas en forma de hélice 4, 
todas e llas constituidas por barras de redondo de acero y 
separadas entre s i  una distancia igual al diámetro de las 
mismas, a la  vez que todo el interior del cilindro se encuen­
tra  forrado por una pluralidad de barras de acero 3; la s cua­
les se extienden a todo su largo, según generatrices distan­
ciadas entre s i  una distancia equivalente al doble del diá­
metro de cada barra.

' y



El tromel, asi constituido, se monta sobre grupos de 
ruedas, integrados en series de cuatro, ocho, doce,, etc. 
unidades 9, que a su vez estáh soportadas por chasis de vi­
gas en U 10, perfectamente arriostrados y apoyados en co- 

90.- lumnas de fábrica 11,- Cada grupo de ruedas lleva su corres­
pondiente motor con reductor a fin  de que todos los elemen­

tos rodantes sean motrices.
Por otro lado, a la  entrada del cilindro se acopla una 

tolva de alimentación 8 y la  salida del mismo comunica con 
9$.- una criba clasificadora 6, dotada de tolva de sa lid a  12, a 

la  vez que la  entrada de agua al conjunto se verifica  me­

diante el tubo axial 7*
Como anteriormente se ha dicho, el proceso de lavado 

se realiza  mediante-el sistema de contracorriente. En con­
loo.- secuencia, los áridos, una vez dentro del cilindro, progre­

san hacia la  salida, en sucesivas rotaciones, encontrándose 
con agua cada vez más limpia hasta desembocar en la  criba 
de clasificación  donde a través de duchas que los riegan a 
presión sufren un enérgico aclarado que completa totalmente 

109*- su limpieza.
El interior del tromel forma un embalse de agua con 

gravas y arenas que giran mezcladas arrastradas por la  ro­
tación del cilindro, lo cual hace que se limpien progresi­
vamente por frotación constante, a l mismo tiempo que la  ar- 

110.- c i l la  adherida a la  superficie de los áridos se desprende
y disuelve en el agua contenida en el interior, la  cual sa­
le por la  zona la tera l de entrada del material, formando 
chorros radiales conseguidos por el giro continuo del tro— 
mel y la s ventanas practicadas en el mismo, agua sucia que 

115.-  es recogida por una tolva colocada y acoplada por la  parte
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exterior de dicha zona de salida en forma de semicírculo y 
posteriormente conducida a través de una tubería.que desa­
gua al exterior.

El revestido interior del cilindro, mediante barras 
longitudinales, cumple dos misiones importantes y fundamen­
ta le s , una reforzar y rig id izar al tromel y la  otra conse­
guir un removido perfecto por elevación escalonada y cons­
tante de las gravas y arenas, pues s i  la s paredes internas 
fueran l is a s  los áridos por su propio peso descansarían en 
la  parte interior y apenas s i  podrían ser lavados.

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de la  
presente invención, asi como una forma preferida de poderla
llevar a la  práctica, se hace constar que en la  misma podrán i¡ 
ser variables los materiales, determinadas formas, dimensio­
nes y, en general, todos aquellos detalles accesorios o se­
cundarios que no alteren, cambién ni modifiquen la  esencia- 

lidad propuesta.
Los términos en que queda redactada esta Memoria son 

ciertos y f ie l  re fle jo  del objeto descrito, debiéndose in­
terpretar en su sentido más amplio y nunca con criterio  de 
carácter restrictivo .

R E l  V I N D I C A C I O N E S .

18.-Un tromel lavador de áridos para la  construcción, ca­
racterizado por estar constituido por un cuerpo cilindrico, 
de medidas variables, cuyo interior se encuentra forrado 
por una pluralidad de barras de acero colocadas a todo lo 
largo del cilindro, según generatrices internas distancia­
das entre s i  el doble del diámetro de la s mismas, mientras 
que los extremos o testas se organizan en forma de tronco 
de cono, uno de ellos provisto de una serie de aberturas o
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ventanas practicadas en la  superficie la tera l cónica, en 
tanto que el otro extremo lleva un tramo internoen el que 
van montadas unas aspas en forma de hélice, constituidas 
por barras redondos de acero, separadas entre s i  una dis­
tancia igual al diámetro de las mismas, las cuales tienen 
por misión escurrir el agua limpia hacia el interior del 
tromel y hacer progresar hacia arriba los áridos hasta ex­
pulsarlos al exterior, habiéndose previsto que, de acuerdo 
con el diámetro y dimensiones del cilindro, irán acopladas 
tre s , cuatro o más aspas en sentido helicoide con respecto 
al eje longitudinal cilindrico.

23.- Un tromel lavador de áridos para la  construcción, 
según reivindicación anterior, caracterizado porque la  en­
trada de la s gravas y arenas a lavar se verifica  por el ex­
tremo dotado de ventanas la tera le s, previo montaje de una 
tolva de alimentación, las cuales progresan por el interior 
del cilindro hacia la  zona de la s aspas, en virtud de las 
sucesivas y constantes rotaciones del tromel, a la  vez que 
por el extremo contrario entra el agua limpia de lavado que 
avanza en sentido contrario, lo cual determina un sistema a 
contracorriente que favorece la  limpieza to tal del material 
en la  unidad lavadora, que se completa con una criba c la s i­
ficadora, acoplada en el extremo da salida, duchas internas 
para riego a presión, tubería de entrada de agua, situada 
en el eje ax il de la  criba, chasis o bastidor sobre el que 
se montan grupos de ruedas macizas o neumáticas, constitui­
dos por series de cuatro, ocho, doce o más unidades, llevan­
do cada grupo un motor y su reductor correspondiente, a fin  
de que todos los elementos rodantes sean motrices y se con­
siga un sincrónico movimiento rotacional en la  instalación175.-
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