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T L - . .La presenfe.memdria“descriptiv&fiﬁéé‘

ne como fin la declaracién del objeto sobre el cual ha de re-
caer el pr1v1legio de explotacién industr1a1 y comerciAI ex-
clu31vo en.el territorio nacional de un Modelo de Utilidad
5 de acuerdo con la vigente :Legislacién sobre Propiedad ;pdusa'
" trial que, como el enunciado indica, Se-traté~de_"PREﬂ$&§i”
CONFORMADORA DE'L0§ BORDES ' DE PANELES AYSLANTE". n

El prgsenté-inVentO'hécé'referénéié

a una prensa que esti.especialmente diseﬁada‘paré?ihtgﬁﬁéhir

10 en la fabricacién de paneles aislantes, de los ‘que ﬁé%cehﬂéﬁ
los bordes dos alas con:acanaladuras para éﬁéambiarﬁeféhffe;'
sf{ por machihembrado de sus bardes alados reforzado con el |
engatzllam;ento de las acanaladuras de las alas componiendo

entre varios paneles paramentdciones de aislamiento. -

15 | . o * Concretamente esta prensa interviene

en la Gltima fase del proceso de fabricacién de los paneles .

aislantes, conformando los bordes de éstos a fin de ‘darles
la forma de macho o de hembra dotandoles con las aé%n§1Adu-

ras de engatillado.,’

f%?y; , . SRR Lﬁ prensa objeto:de la-invenciohfyre-
vl senta en comparaeiéh con otras.prénsas-qﬁe:puedan*tam§i6§“
* - hacerila:miama.funci6n uné.seriefde caracteristicaéfcoﬁﬁtﬁuc-.
- tivas y funcionales .que deparan'otraS”tantas veutajéé”&h“l&
{fy} realizaclén de la misidn: que tzene encomendada dicha’ prensa.
'?5' L - . Esta prensa estf formada por dos":'
{:{:. érganos, en conjnnclén con medios de encarrilamiento que guiah
C"i§ ' los paneles dirigiendolos hacia los drganos de modo’que un
érgano actﬁa:sobre uno de los’bérdes de los‘paneles'§v§17bfro
: érgano sobre el .otro borde, conformando 31mult§neamante ambo;
30 bordes, uno-con la. acanaladura de la. forma macho y el otro c
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la de 1a‘forma;hembra‘; o .
- Ast de una ‘sola pasada por la pren-
sa, ésta confbrma los dos. bordes del .panel, ellmlnando la

nece31dad de hacer dos pasadas de modo. qQue en la primera se

conforme un borde y ‘en la segunda el otro.
~Cada;6rganoulleva incorporédosyf
dos {itiles de’ prensado :que ' estén dlspuestos uno. tras tro
en relacidén a la linea de alimentacién, actuando sobre c&da
parte-del~pane1 przmerc-un itil v después el otro;. cqn"eata

forma de aétuacéisn de .caracter: doble, -se - consigue hacer'una

mejor conformacién del borde produciendo. en ella un mnyurf'

estlradO‘de=1a8uala8‘de ese borde, -

g Convla:impontante:particulapidg@iég 

que cada {itil s6lo abarca en su actuacién un trecho;déifiorde
de modo qQue la prensa hace:la conformaci&n de,c;da.bgpﬁé‘de

una manera- -que pudiera llamarse en etapas, es decir abarcando

‘en secuencias. Con ello no solo se mejora la conformaeién del

borde, sino que. ademfs sirve la misma prensa para conformar
paneles de cualquier longitud dada su-actuacidn en sgcﬁencias

“También sirve la misma prensa para _

conformacién devpanelesldewcuaiquierpanchura;-puestd?qggxlos.

dds‘6ﬁgan6susonxindependiqntes.entreusi-Y»Pueden.pongggsiaﬂ

<éua1qﬁier»distanciaiwadecuando‘supseparaciﬁnna,la-an0bﬁrdgde1

‘panel que se vaya a trabajar.

Y flnalmente, también sirve la m;sma

prensa para conformar los bordes de paneles~de‘d1feregtes :

‘espesores, porque los fitiles' tienen la facultad de universa-

»1idad‘-trabajando:sobpe bordes de~diferentes,dimenaiones ,

con | solo hacer-en . ellos un reglaje mediante el que. se adapte

a la dlmenslén de panel de’ que se trate en cada perlodo.,
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.Para comprender mejor la natﬁ#éléi&‘ |

- fi lllll.ll“lmq
| o |

del invento'en,el,plano:adjuntozhacemosfuna_representgciéﬁ;ﬂ_
esquemfitica de su utilizaeidn, no siendo:en absélnto;liﬁita-'
tiQaAy suéceptiblewporweIIO-dealasfmodificaciones aqceéqfias
que-noialteren:las‘caracteristicas esenciéles.,

La figura 1l muestra una perspeet;va
de la prensa en cuestidn. '

- La figura 2 muestro uno de los fti-
les de un Srgano de la prensa concretamente el primen ﬁtil del]
drgano de eonformado de borde macho del panel.- , .< |

BRI Laifigura'aués=cbrrespondiente;¢l1§
figura 2, pero ahora‘mﬁestra-el'Segundo_ﬁtil del mismguéggano.
~La figura 4 es una plahta.qupgﬁiti-
zada mostrando como los fitiles trabajan los bordes ¢e1n§§ele
trecho a trecho. '~ . . 'lfqmijl;"y
" Lag ‘figuras 5 y 6 son sendas seccién
longitudinal y vista en planta de unos elementos encarrilado-
res de paneles incorporados  en un 8rgano. ‘

- ‘Las figuras 7 y 8 son.sendas sec- o
cidn longitudinal y vistﬁ.enﬂplanta-de los elementos enca-
rriladorequue*actﬁan'en=00rrespondencia:c0nzlosaanteri¢réss
yundo incorporados al otro drgano . - . 4 

- Las figuras 9-y 10 son sendas: sec-

cién frontal y vista:en.planta'de los elementos alimentadores

:25. |puestos en una de las vias de entrada. -
< Y las figuras 11 y 12 son sendas vis-
’ ta frontal.y-en.pl&nta-de'los elementos.alzmentadoreg;puestosv
en la otra via de entrada. -
 En ellas se anotan las sxguientes

30 | particularidades: - L
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T ' . .7~ le=Organo de la.prensa

‘ 2.~ Organo de la prensa .

? 3;—-Mdrdaza separadora
‘4.~ Carril via:de entrada-:: i . B

5 . .. i B.- Carril via de éntrada
G;e_Elementoslalimentadores_,vﬁggi-

. 7'~ Elementos alimentadores -

8.- Soporte de encarrilamiento. .

191r;Elementos-encarriladores‘:aﬂ_ufﬁ‘* *
10 ' ; : "~ 10.-~ Soporte de encarrilamientb‘c‘

J - ,“ L 11.-’Elementos~de‘encarr$1;miqntq1;;_'

f,12;-7Primer:ﬁtilq
13.- Segundo Gtil

. 1h.- Pavamento soporte

15 . © ... 15.- Rodillo guiado (5)
16 .~ Bloques

17 .~ Entrantes

" 18.~ Elemento mandibular

. ‘ "19¢4‘Saiiente

?6:“ | . 20.- Pisén.

O © .21 .- Medios accionadores
122;egPanel»-

- .23.~ Alas

»2#,;:Acanéladura'de engatillad013 

’25 B 'is,ézElemento flotante
,26;- prqrte intermedio-

<27.+ Guia

, 28«%3T0pes de,adeléntp

29.- ‘Resortes

30 o v,.r.‘:3 jjﬂaﬁ;.', 3057_R¢di11Q:guia@or
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1o _ s B31.- Topes de posicionamiento‘ﬁuuillf
. 82,- Tarnlllos de sujecién

3$;Q Rodillo guiador i‘

B o 3“9; T0pe8 de posicionamlento
5 N S f 35.- Tornillo de sujeclén
) o © 36.- Rodillo horizontal,

. 37,- Tornillo de sujec16n

"'38.- Rodillo guiador.

A 'JDe 1a prensa en cuestién forman parte~
0 R '" '-.i:: Una via de alimentacién de los pa-7 

~ |neles (22) formada por dos carriles (k 5) que estén seatenidos
por columnas, llevando amarrados uno una serie de elementos
allmentadores (7) mlentras el otro 11eva amarrada otra 8er;e
de otros elementos alimentadores (6). o

15 . , : ‘ ' Los elementos alzmentadores (7)
arrados al carril (5) estén constltuidoa por cuerpos que

se amarran mediante tornillos (35) que pasan por agujeros rasgd-

.dos del carr11 posib;l;tando su p051cionamiento transversal,
'°°;” en conjuncién con tornillos (34) de sujecion en la posicién

0 transversal elegida, esos cuerpos (7) comportan un rodillo

'Jf} de eje vertical (33) y otro de eje horizontal (36); asi se
AL compone una conducci6n de un borde del panel p031clonab1e en

sentido transversal.

El otro carrzl (u) lleva amarrados me-
.25 |diante tornlllos (37) una serie de cuerpos (6) que disponen de
se e un rodlllo de e]e horlzontal (38) que sirve de apoyo y guia deL
e . pabel. ' . -

_ | "~ De este modo se forma una ‘via de

' alzmentacién de paneles en regimen continuo, que sirve parﬁ

30 paneles de cualquzer ancho, dado que solo hace eonduccién a
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cualquiera quevsea la anchura de los paneles (22), puedan po-

i, .r—\—“\'\r\.v_

tope lateral por wun lado, mediante los. rodlllos (33), nlantr:s

que por el otro lado solo hace conduccidén de sosten’ mediant
los rodillos (38). _

, Esta via da entrada de'paneleé’r_
(22) a dés_érganoa.independientes4(1,2)cQue.se'ajusﬁmqyﬁ(la

separacién.adecuada~mediapte la mordaza (3), a fin de que

nerse esos drganos (1,2) de modo que los bordes vayan entran-
do en la correspondencia justa en los &rganos. o
, En su entrada ambos érganos (112)_'
poseen medios de guiadovyAeneaprilamiento‘de.los~pangiﬁgjiéz)
Que.asegufan_ia'justa:oorrespondencia;de,los.bordes dé{éiloé
con dichos érganos (1,2) al entrar en estos.
" Los elementos encarriladores -.

dispuestos en el 6rgano,(2)‘esténfamarrados a un earril (10)

incorporado a ese Srgano. (2) estando constituidqs.pqr_cnerpoj
D

(11) que se amarran a dicho carril (6) mediante tornilios (3

que ajustan en orificios rasgados, de modo que pgéde:gqglans?'

su posicién en sentido transversal, sujetandose firmemente
en la posieién_glegidalmerced_a‘los tornilloé tope nggxﬁblés

(3). Estos cuerpos (11) poseen rodillos de eje vertical (30)
que guian lateralmente los paneles 22). ’

’ ' Los elementos encarriladores. dis-
puestos en el érgano (1), estdn amarrados a un carril (8) de
este, estando constituidos por cuerpos (9) qUe-compgrtéﬁ rodi
llos de eie,&ertical_(Is)fmédiante los que hacen el;gﬁiﬁdo.a
tope lateral dﬁ.ese'ladordevlos'panelés.. El amarre de esos
cuerpos (9) al carril (8) estd establecido a través de sopor-

tee (26) mediante gufas (27) y resortes (29), de modo qng por

la accidén de estos se ven ahllgados los euerpos a avanzar al
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- estos a aquellos.

@@3?99

frente para que se adapten los rodillos (25) contra el borde

o alas (23) del panel (22) perfectamente. Unos tornillos (28)
hacen un tope de avance mAximo.
Con estas dos conducciones diri- =

gen los 6rgands (1,2) a los propios paneles en la entrada de

A continuacién de estas conduc-
ciones, cada drgano (1,2) lleva incorporados dos ﬁtiies pren-
sores (12,13) énvcorrelaciSn y de similares caracteriéticas;_
Cada til esti foymado por un
macho que esti incorporado a un soporte vertical (14) del §r-
gano correspondiente (1,2) de modo que al pasar los paneles
(22) lo hacen abrazando ajﬁsf&daménté.coh las alas (23) de su%
bordes a cada macho. Con la particularidad de que se dbnsti—
tuye este con unos: bloques (16) que se’ montan en correlaclén,
de modo que en funclon de los bloques (16) que se pongan compc
niendo el macho se hard a este adaptado a espesores simple,
doble, triple, etc. de paneles, siendo solo preciso el monfar
o desmontar bloques cuando se cambia ei‘espesor de los panelea
a trabajar a fin de adaﬁtar el macho a este nuevo espesor..
Con este macho, forma el Gtil |
una pareja de cuerpos (18) que estéin montados correderamente
en el mismo paramento—sopdrte (1%) pero a uno y otro lado del
macho,de forma qué pasah las alés'(23) del panel.entre_ellés 3
el mécho,entablando estos relacién con medios accionadores (2]

de los 6rgan68 que producen"su qcci6n prensora contra las alaJ

(23) dejando en ellas constituidas las acanaladuras de engati--

llado (24).

La constituclén de estas se hace

efectiva ‘porque tiene el macho entrantes (17) constituidos en

)
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‘cuerpo (18) én'cuyo caso dispondri este de una maza?p185§ (20)

todos sus bloques (16), de foﬁmﬁ”qﬁé exiétén cualquiera*ﬁﬁ;ns
la composlcion de aquel macho. teniendo los cuerpos mandibula-
res (18) salientes (19) de forna correspondiente, que irﬁn o

blen incorporados a una maza (25) montada flotantemente en el

cuerpo (18), ver figura 3, o Qéég;ifin integrados en-ei:ﬁfopic

también flotante.

| ‘De este modo,'segﬁn muestra la
figura 4, al paso de los paneles (22) 1os Gtiles primeros (12)
van conformando tramo a tramo sus alas, y los {tiles segundos
(13) va completando esta conformacién actuando scbre los E
mismos sitios que acaban de recibir la actuacién de losuﬁtllea
primeros (12). |

Descrita suficientemente la natﬁrg—
leza del presente invento, asfi como su pealizacion industrial
s8lo cabe afiadir quéten suvconiﬁntd y parées constitutivgéfes_
posibie introcucir cambios de forma, materia y disposféién en
cuanto tales alteraciones no supongan variacién éustancialfdel.
mismo. -
‘ Ei solicitante,-al_ampéfq de idsiﬁ
Convenios Internaéionéies sobre Propiédad Industria1, §e*reser-
va el derecho de extender esta demanda a los paises extran:eros
si fuera poszble, relvindlcando la’ mlsma prioridad de la pre-
sente solicitud. ' ‘
| ' NOTA .
| : E‘l-’uo&éi&“de Utilidad que se soli-

cita como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo eon la
vigente Legislaclén sobre Propledad Industrial, deberf rccaer
sobre "PRENSA CONFORMADORA DE LOS BORDES DE PANELES AISLANTE§"p

en todo de acuerdo con las siguientes:
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des de pqnéles aislantes,:céracterizadafponque’esté~fbrmada PPT

- cia con los respectiwoé bordes paralelos de.los.paneléélpors

-10-

" REIVINDICACIONES

. 1.~ Prensa conformadora de los bor-

la -conjuncidén.de medios de alimentacién y encarrilamfento . de

los paneles, con dos &rganos que:se -disponen en corresponden-

tando cada uno un doble juego de medios de prensado;’losfcua-
les estin dispuestos uno tras otro en.relacién a-la lfnea:de-
alimentacidn, formandose por la compaginacidn de.un corres- -
~pohdiente macho modular con -dos piezas mandibulares: de pren-
sado dispuestas.a uno y otro lado dél macho dejandofpabari;
entre ellas.y las caras de este a las-alas del borde del pa-
nel, todo ello de modo que van conformando los dos_Srgahos
a los respectivos bordes alados de cada panel trozo:.a trozo
y en actuacién doble, primero los medios prensores-anxefiores
y después los posteriores, produciendo en 1# conformacién:
un mayor estirado :de las .alas.’ . ‘

2.-PRENSA .CONFORMADORA DE LOS BOR--
DES DE PANELES AISLANTES. ]

Segiin queda sustancialmente deserito
en la presente memoria descriptiva que consta.de once hojas
meqanografiédas-por~nna sola cara acompafiada de sus correspony’

dientes dibujos.
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