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La Patente de Invención a que se refiere la presente 
memoria, está destinada a garantizar la explotación y la 
propiedad exclusivas, en España y sus zonas de Protectoral
do, de unas mejoras introducidas en la construcción de

-k)s portabrocas que actualmente existen en el merca­
do nacional son de muy diversos tipos y sistemas, pero to 
dos adolecen de varios defectos, entre los cuales detalla

§ portabrocas



-  2 -

10

15

20

25

30

35

40

2037
mos a continuación los más importantes:

Cuando el portabrocas va acoplado a máquinas para 
trabajar madera, gira a velocidades que, a veces, sobre­
pasan las 3.000 revoluciones por minuto, produciéndose en 
la punta de la broca una vibración que tiene por consecuen 
cia la obtención de orificios de mayor diámetro que el de 
la propia broca o taladro.

Otro inconveniente es el de que, por disponer so­
lamente de un punto de presión, los taladros siempre son 
sujetos en el mismos lugar, y por tanto, el uso ocasiona 
rápidamente un abocardamiento de las garras que cuando no 
produce descentramientos en la broca consiente que ésta 
se afloje espontáneamente con suma facilidad.

Por otra parte, los portabrocas existentes, tienen 
la desventaja de que es limitada su capacidad de admisión 
en lo referente al diámetros de los taladros, debiendo po­
seer el usuario un juego de varios portabrocas para poder 
tener un servicio normal de los taladros usuales.

Con las mejoras que nos ocupan se obtiene un tipo 
de portabrocas completamente nueve y superior a los exist- 
tentes en servicio, seguridad y resistencia, al mismo tiem 
po que resultan solventados los inconvenientes anteriormen 
te expuestos.

La broca es aprisionada, por las garras, en dos 
puntos diferentes y con esta sujeción puede trabajar sin 
vibraciones a altas velocidades.

Por disponer de un doble punto de abrazamiento no 
es necesaria tanta presión para fijar la broca y ésto, uni­
do a la mayor superficie de contacto de las garras sobre
dicha broca, suprime los descentramientos y los desgastes 
por abocardamiento de las mismas.

En el mismo cuerpo del portabrocas pueden acoplar­
se diferentes juegos de garras para diferentes diámetros
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de broca, cuya sustitución es lógicamente de un costo mu­
cho menor que si se trata de toda la herramienta.

El sistema de sujeción mejorado permite el monta­
je de brocas o taladros de mango cilindrico, cónico y cua­
drado indistintamente y con toda seguridad.

Y, finalmente se suprimen por completo las coronas 
dentadas, husillos y llaves con dientes en cono que se 
emplean en los tipos existentes para el aprieto y que son 
elementos de rápido desgaste cuyo deterioro significa la 
inutilidad de la herramienta.

Aparte de esto se ha conseguido una enorme senci­
llez en el conjunto y una reducción en el número de piezas' 
que integra el conjunto, siendo facilísimo el montaje y 
desmontaje de la herramienta producto de estas mejoras, 
la cual resulta a un precio de coste tal que leí permite 
competir económicamente, con ventaja, con los tipos de 
portabrocas que existen en la actualidad.

Para mejor comprensión del objeto y sólamente a 
titulo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que 
se ponen de manifiesto las mejoras que nos ocupan, presen­
tándose en la fig. 1 la vista exterior del portabrocas 
producto de dichas mejoras; en la fig. 2, la sección lon­
gitudinal del mismo; y,en la fig. 3, la vista frontal de 
un juego de tres garras de sujeción capaces de admitir 
mangos de brocas de 1 á 7, de 7 á 14 y de 14 m/m de diá­
metro en adelante.

Estas mejoras consisten en dotar al cuerpo -1- 
del portabrocas de una zona interior cilindrica hueca que 
se amplia en cono hacia la izquierda (según la fig. 2)al 
mismo tiempo que en s u ! exterior se dispone una zona ros 
cada que sirve para el montaje de la tuerca -2-, cuyo in-
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terior es hueco y cilindrico para cerrarse en tronco de 
cono interior y exteriormente. Dicha tuerca -2- posée una 
zona exagonal que permite la utilización de una llave de 
tuercas corriente para realizar el aprieto de la broca, el 
cual se consigue sólamente roscando dicha tuerca -2- so­
bre el cuerpo -1-.

En el interior de la tuerca -2- van dispuestas las 
garras -3- que son en número de tres formando en conjunto 
un cilindro con una ranura circular exterior en su centro, 
definiéndose dicho conjunto, por ambos lados, en tronco de 
cono y estando perforado axiálmente con un orificio apro­
piado al diámetro de las brocas que deba sujetar.

Las tres garras -3- están reunidas de un modo elás 
tico y permanente por un anillo -4- formado de un muelle 
en espiral, el cual resulta introducido en la ranura cen­
tral del conjunto.

El cuerpo -1-, en su interior cilindrico, lleva a- 
lojado un resorte a expansión en espiral -5- que se intro­
duce, en parte, en un casquillo -6- cuya base hace tope con 
la base del tronco de cono interior de las garras -3-, ten­
diendo en todo momento a que el tronco de cono contrario ay 
juste en el alojamiento cónico de la tuerca -2- pero permi­
tiendo, por elasticidad propia y por la del anillo -4-, la 
admisión del mango de la broca -7- cuando la tuerca -2- se 
desrosca del cuerpo -1-.

Los diferentes juegos de garras -3- que pueden mon­
tarse son intercambiables en el conjunto por ser exactamen­
te iguales exteriormente, variando tan solo el diámetro de 
su orificio axial, del cual toman parte las tres piezas com 
ponentes de cada juego; tal y como se vé en la fig. ns 3, 
en la cual se representa la vista frontal de tres diferentes
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calibres para brocas de diferente diámetro.

El funcionamiento es muy sencillo, bastando aflojar 
la tuerca -2-, desroscándola del cuerpo -1-, para poder mon 
tar o desmontar la broca de que se trate y, por el contrarit 
apretando la citada tuerca -2-, se obtiene el efecto de que 
el juego de garras -3- ajusta simultáneamente en los aloja­
mientos cónicos que le ofrecen dichos tuerca -2- y cuerpo 
-1- consiguiéndose dos aprietos extremos sobre la broca -7- 
a la cual sirve de limite de introducción el caequillo in­
terior -6-.

En virtud de este doble ajuste cónico que se reali­
za con independencia en ambos alojamientos cónicos del cuer 
po -1- y la tuerca -2- y debido a la elasticidad del anillo 
en espiral -4- que reúne las garras -3-, éstas pueden admi­
tir brocas de mango cónico o cuadrado con la misma seguri­
dad que si fuesen cilindricas.

Son variables las circunstancias de tamaño, forma 
y material referentes a los elementos que componen estas 
mejoras, pudiendo variar también todo aquello que no supon­
ga alteración de la esencialidad del objeto que se maniíies 
ta en la pasada descripción, la cual deberá ser tomada en 
su más amplio sentido y no como limitación.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta Patente de Inven­
ción:

ls- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­
sistentes en que el cuerpo del portabrocas dispone en su in­
terior de un hueeo cilindrico que aloja un resorte en espías 
ral que se introduce, en parte, en un casquillo al cual em­
puja hacia el exterior, definiéndose después dicho hueco en 
una boca ampliada en cono.
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2S- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­

sistentes en que el cuerpo del portabrocas dispone en su 
exterior de una zona roscada para montaje de una tuerca 
hueca, con el interior cilindrico que, más tarde, se cierra 
en cono hasta la boca exterior.
i 3S- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­
sistentes en que, en el interior de la tuerca, va situado 
un juego de garras o pinzas que, en número de tres, consti­
tuyen un conjunto cilindrico con definiciones exteriores 
tronco de cono por sus dos extremos, y con un orificio 
axial que puede variar de diámetro según sea el de las bro­
cas que deba presionar.

43- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­
sistentes en ajustar al mismo portabrocas dos o más juegos 
de garras intercambiables con los orificios interiores de 
diferentes diámetros a fin de lograr la admisión de monta­
je de brocas de diversos calibres escalonados.

53- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­
sistentes en que cada juego de garras o pinzas lleva prac­
ticado en su centro una ranura circular en la que va alojadc 
un anillo formado por un muelle en espiral, de forma que 
realiza la reunión de los tres elementos o garras de un mo­
do elástico y permanente.

63- Mejoras en la construcción de portabrocas, con­
sistentes en la disposición contraria o oponente de los a- 
lojamientos interiores cónicos del cuerpo y de la tuerca, 
en los cuales se introducen (al apretar la última sobre el 
primero) las extremidades opuestas troncocónicas del juego 
de garras, de forma que éste aprieta por dos puntos el man­
go de la broca, ya sea cilindrico, cónico o cuadrado.

7s- "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE PORTABROCAS", de
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conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales 
a lo descrito en la precedente Memoria y gráficamente repre­
sentado en las figuras del adjunto Plano para su mejor com­
prensión.

Esta Memoria consta de SIETE hojas escritas o meca­
nografiadas a doble espacio y por una sola cara en 167 LI­
NEAS.

Valenc' 
Por aut

Mayo de 1952. 
interesado.
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