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MEMORIA DESCRIPTITA
pare solicitar
PATENZ2E DB INVELNCION
' en
ES PAalaA

por VEINTE alfios

. a noubre de N.V. PHILIPS' GLOEILEMPENFADRIEKEN, entidad
holandesua, establecida en Bunasingel 29, Bindhoven,

Holande, por:

W Ui METODO Y GENERADOR PAFA EL CALENTA-
| WIENTO POR ALPA RECULNCIA .-
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Este invento se refisre a mdiodos de calen-—

tar piezas de trabaje gque tienen diferentes dreas de calen-
taniento por medioc de corricntes inducidas de alta frenuen—

ciz con ayuda de dos o0 +ds de los denominados inductores

) g o babinas de trabvsjo (o grupos de induciores), La expre—
o . sidén ™doferentes dreas de calentamiento® ha de enten

como significativa de gie con piezas de trabajo, pesf efemplo,




de la misma forme v tamafio, el nivel del frea de calenta- .

miento es diferente 0 las plezas de trabajo son de diferen~—

te forma, tamatio, 0 anbos, con el mismo nivel de dicha drea.
Zn un mésodo conccido de este tipo, los in-

5 suctores son cargados simulténeaments con difercntes plezas
de trabajo, por ejemplo, en el wditodo deserito en la Paten—
te norteamericana o. 2.271.916. Lsto reguiere una Zuente
de enersfa Ge albta frecuencia de potencia relativamente

2

grands, a {in de que vavias piezas de trabajo pueda calen-
10 tarse adecuandamente al mismo tienpo. 7
En la préctica, sin ecbargo, ocurre gue solo
se precisa calentar en un momenito una pieza de trabajo =-
por ejemplo, cuaudeo se alimentan individuslmente sobre una
corres trasportadora - y ustiwlnente las plezas de trabajo
. 15 gon de difevente forma y tamafio. “sto tiene la ventaja de
gue la potencia de la fuente de energfa puede ser relative-
mente menor de mungera que puede ugarse un "generador de alta
frecuencia uds peqguefio, ya que cada vez solo necesita ca-

PH

lentarse una pieza de trabajc, de modo que la carga es ue-—

20 nor que cuando se trata wia pluralidad de piezas de trabajo.
S5in eubargo, existe una limituacidn en el sentido de que el
tiempo requerido para calentar cada pieza de trabajo indi-
vidual deve emperejerse con ella y, como norma, los induc-
tores deben intercumblarse también.

25 Este limitscidn puede ser satisfecha con el
uso del iaventoe.

En el nétodo sesdn el invento, los inductorses
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estado no cargado ¥ estdn proporcionados o disefiados de
modo que al menos uno de los inductores, en el estado car=
gado con la pieza de trabajo, tenga wila jzpedancia gque se
elige de tal manera con respecto a la jmpedancia de, por
lo menos, uno de los otros inductores, baubién en estado
cargaic con las piezas de trabajo, gue los inductores que
estén alternativamente cuargados con las piezas de trabajo,
sean calentados durante tiempos iguales o sustancialuente
igualeg. Besto es de importancia,_méa particularmente, si
la impedancia del inductor no cargado es alta con relaoidn
& la del inductor cargado, ya gue en este caso el primero
tona solo poca corriente.

Bsto da la ventajae de que el tiempo regueri-
do para el calenbaniento, que puede ser determinado por me-
dio de un dispositivo sutomdtico, no precisa variarse o
sjustarse cada vez para diferentes piezas de trabajo. Ilas
piezas de tfabajo pueden ser de materisles diferentes y la
temperaturs de calentamiento de una pieza de trabajo puede
ger ditverente de la de la otra.

Dependiendo de la energfe de la fuente de
energfa de dl ta frecuencia, pueden usarse grupos de induc=-
tores en lugar de inductores individuszles.

De acuerdo con otra caracteristica del in=-
vento, dichos inductores (o grupos de inductores) tienen im-
pedancias izuales o sustancialwmente iguslss en el estado
cargado, de modo gue las piezas de trasbajo, que pueden ser
del mismo material, sean calentadss a la misma temperatura

o sustancialuente a la mispa temperatura, ya gue la intensi-—
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dad de la corriente sigue siendo la misua, o sustancislmente

la misma. DLa frase “la nisma temperatura o sustancislmen=—
te la misma temperatura® ha de entenderss exn esta Lemoria
gue incluye las tolerancias gque en general se estiman ad-
nisibles para el calentamientc deseado. 5i, por ejemplo,
" ha de soldarse un artfculo de hoja de lata no importard
que la temperstura de soldsdura para un articulo sea de
200° C. y para el siguiente de 220° C. o que, al templar
artlculos, la temperatura de temple paras uno de ellos sea
de 750° Q. y para otro de 830° C.

Como es sz=bido, la mumpbruTura producida en

CD

. . . 2,
la pleza de trabajo es proporcional & i“rt, donde 1 repre-

la corriente, r la resistencia del

fo )

senta la intensidad
material a tratar y 3 el tiempo de calentamiento. Como qule-
ra que las impedaneiés d¢ los inductoves alternativamente
cargados son iguules, tambidn serdn izumles las intensida-
des I en los inductores as% como, con el mismo acoplamiento
entre el inductor y la pieza de trabajo, la intensidad i
producida en ella. Las temperaturas producidas en las dife-
rentes piezas de tbabajo del mismo material serdn iguales,
ya que los niveles del Avea de calentamiento y los tiemp 208
de calentamiento ¥ son iguales, dependiendo dichas teupera-
turas solamente de la resistencia r., Toxr tanto, ua gran
pleza de trabsio gue tenga una LaAyor reswstencia r es gli-
nentada con nds calor que una pleza de trabajo menor, de
medo que la energfa suminisirada en vuiios por la Fuente de
vcor*vente es Airerente cada vez. De acuerdo con su masa,

sin erbargo, una sran pieza de trabajo regquiere mngs enerzfa



10

. a5

203777

que una pieza de trabajo pequelia para alcanzar la misua
temperaturas .
Bl invento se refiere tanbidn & un genera-
dor de alta frecuencia que tiene la caracterfstica de yue
1ns terminales de sulida del generalor estdn conectados &
dos o mds induectores conectmdos su paraielo (o grupos de

sefiafios de modo gue sean

|

0
nductores) proporeionuios o 4
adecnados para la realizscidn del método arriba descritoe

de acuerdo con sl invento.

A fin de we el invento puela llcvarse rd-
cilmente a la préctice, se Zeceribird ahora un e jemplo con
mzyor detalle con referencis a los dibujos anejos, en los
cuales: '

En la Figura 1, un generador de alta frepuen-
cla 1 estd conechado a travéds de un transformador 2 con un
secundzrio 3 con el cugl estdn conectados en parslelo dos
induetores 4 ¥y 5. Se zupondrd que ¢l gemerador gueda co-
nectado. Como guiera gue los. inductores 4 y 5 estén descar-
gedos, su impedancia es relativacente alta, de modo gue-es
socs enevefa por el gensrador.  Una pieza de
trabajo es dutroducide entonces fentro del inductor 4 y ca-
lentada, por ejemplo, durante 10 segundos, despuds de lo

val es retirada. BEste tismpo, por elewple, puede seX
leido sobre un reloj.. Luego, obtrg pleza de trabajo 7, por
ejemplo de tamafic o de iaterial diferentes es tratada (g4
se reguiere, a una teumperatura distinta). Para ello, la
iupedancia del inductor 5, en el estado cargado con la pile-

za de trabajo 7, se elige con respecto a la impedancia del
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conductor 4 en estado cargado con la pieza de trabajo 6
que en este caso, tunbién un tiempo de 10 segundos ses su-
ficiente para el calentanmiento deseado o temperatura de la
pileza de trabajo 7. ror tznto, el oprerario golo preciss
considerar este tiemvo de 10 segundos, que contribuye a
wna operacidén regular y rdpida, evitindose los errores en
la wayor medida posible. Lgte néicdo de caelentamiento al-
ternetivo de plezms de trabelo puede uscrse, por ejemplo,

al lacer plezus de trsba’e btales como latas de tesnalio di-

-y

erents, puars alimentos, alinmentadas sobre una corres trans—
portadora. &n lugar de conectar dos inductores s posible
tarbién conectar en puralelo “res o ndes inductores si se
reguilere tratur tres o mds piczas de trabuzjo sucesivanente
durante periodos de tiewpo iguales.

Este método es de impertancia particular
si, como se& sube en 8% misme, y es hubltusl, el ilempo es
arusteble sutondticamente por medlo de un dispositivo ade-
cuzdo. n este crs0, el gencrador puede también conectarse
gutonfticamente, por ejemplo, por medio de interrgptores 8
y 9 (figura 2). 4l introducir la pieza de trabajeg 6 den-
tro de la abertura del induector 4, el interruptor 8: inclui-
do en un cireuito onerativo del generador, es cerrado de
modo que ocurre el calentamiento duranie el tisupo ajusta—
do, desconecifndose luezo el generador automdticamente.abiex
ta del interruptor 8, la pieza de trabajo 7 puede introdu-
clrse dentro del inductor 5, con lo cuul es cexrrado el in-
teryuptor 9,Ael genersdor es puesto en wmarcha y el calen—

taniento tiene lugar durunte el wismo tiempo ajustado. Como
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guiera gque dicha impedancia del inducior no cargado excede
raferialaente a la del indvetor cavgedo, sclo se tomnaid
poca energfa por el inductor no cargado.

Las Tiguras 1 y 2 wmuestran ftuszbida como la
impedancia del inductor 5 es enpaiejada con la del induc-
tor 4, a saber, en ly Toraa conocida en sl misma por la
liemoria de la Patente norteanericana Hg. 2.528.714, por ue-
dio de una abertura adicionsl 10 en serie con la abertura
de trzbajo del inductor 5, sor un espesor 1l del inductor
5 wenor gue la altura 12 del induetor 4 y ademds por el es-
pacio entre la piesa de Lrauvajo T y el inductor 5, mayor
gue el existente entre & y 4. La impedancia del inductor
5 es aumentada por la gbertura 10 y el menor espesor ll.

Bl tawafio de la abertura 10 puede ser ajustable por umedio
de piezas internedias ajustables.

51 las piezas de trubajo son Gel nismo nate-
igl y han de caléutarse a la misme vewperatura, uientras
gue el ucoplanisnto entre la pieza de trabajo ¥ el inductor
&8 turbifn el wmismo, dichas impedanclas, de acuerdo con el
invento, se eligen para que sean iguales o sustancializente
lgunales en egtado cargado.

La Fizura 3 mueéstra dos inductores 13 y 14
=g

que se usan alternsiivaumente para cszlentar dos piezas de
trubajo por inducior, a la vez. 4asi, por ejemﬁlo, priiero
el inductor 13 es cargado con las piezas de trabajo 15, 16
v luego el inductor 14 con otras dos piezas de trabajo. La
abertura adicional 17 sirve para el ajuste de la impedancia

correcta en el estado cargado, ¢ue en general serd igual a
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la impedancia del inductor 13 en estado cargado. La aber-

tura 17, y por tanto, la impedancia, son Variables por ne-
dio de una pieza corrediza intermedia 18.

En la figura 4, la iuvpedaicia de los induc—
tores 19, 20 en estado cargado se iace igual a la de los
induetores 20, 21, de :odc gue en este cas8o0 tanbién pueden
calentarse al tlempo dos plezas de trabajo 22, 23, después
de lo cuul otrus dos piezas de trabagjo pueden cslentarse
simult neswente en induectores 21 y 22. un estudo cargado,
los inductores 19, 20 tieunen con prelerencla la misma iupe-
dancie, de modo ¢ue las plezas de trabajo 22, 23 que difie~
ren solamente dn circunferencia se calientan a la nisma tem
peraturg.- .

Bn la figura 5, los dos inductores simila-
res 24, 25 se carvgan simultégeauente con pilezas de trabajo
similaves 26, 27, siendo luego cargado el inductor 28 con
sclo una pieza de trabajo. &n estado cargado, la impedan4
cia total de los inductores 24, 25, se elige de modo que
sea la nitad de la del induchor cargado 28, de modo gque la
enefgfa stministrada por el generador a lse piezas de tra-
bajo 26, 27 sea diferente de la energfa sutwinistrada al
induetor no cargato 28, siendo ifgual el tlempo de.calenta-
miento. &in embargo, la wnergfa mencionada en primer lu-
gar, es dividida wnirformemente entre las dos plezas de tra-
bajo 27, 26, ya que los Gos inductorss cargados 24, &5,
tienen la misma impedancia.

Es acousejable gue la impedancia de los con-

ductores de alimentacidi a los inductores coneotados en



paralelo se haga pequeila con respecto a la impedancia de
estos inductores. Lsto permite a los induectores cambiar
ais puntos de uwnidn, sin gue la impedancia de los inducto-
rves scan apreciasblemente afectada por la inpedancla de los
conductores de alimentacidn.

La presente solicitud, gue corresponde a
la presentada en Holanda con fecha 2 de Junio de 1.951 b&je
el ndmero 161.679, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatubo-Ley sobre Propiedad Industrial.

- NoT A& =~

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva gue
se presentan param gue sean objeto de la preseante sgoliocitud
de *atente de Invencidn por VEINTE afios, en ESPANA, son
los siguientess '

1¢.= Un zdiodo de calentar piezas de tra-
bajo que tienen diferentes dreas de calentamiento por co-
rrientes de alta frecuencia inducidas con ayuda de dos o
nds denominados induetores (o srupos de inductores), carac-
terizudo porgue los inductores conectados en paralelo (o

grugos de inductores) tienen diferentes impedancias en el

.
1
B
L
i
e
i




203777

estado no cargado ¥ esténﬁproporcionados o disefiados de
modo gque, en estado cargado corn lu pieza de trabajo, al
menos uno de los inductores (o grupos de inductores) tiene
una impedancia que se elige, con respecto a la impedancis
de al menos uno de los obros inductores (o grupo de in-
ductores) tambidén en estalo cargado con la pieza die traba-
jo, de modo que dichos inductores (o grupos de inductores)
‘alternadanente cargados con las piezas de trabajo son ca-
lentados durante tienmpos igualas o sustancizlmente iguales.
22.~ Un método segin se reivindica en el

punto 12, caracterizado porgue didics inductores {o gru-
pos de inductores) en estalo cargado, tienen impedancias
iguales o sustancialmente igusles y las piezas de trabajo
‘son calentadas a la nisma,. ¢ virtualmente a la misma tempe-
ratura.

32,= Un método sexfin se réivindica en los
puntos 12 & 2@, segln el cual las impedancias de cada induc-
tor del grupo son iguales en estado cargado.

42.~ TUn generador de slte frecuencie carao-
terizado porque los fterminales de salide del generador es—
+&n conectados a dos o més inductores.mon%ados en paralelo
(ozrupos de inductores) gue estdn proporcionados o diseila-

dos de maners gue sean adecuados para realizar el procedi~

miento reivindicado en los puntos 12, 29_6 3e.

5¢ . Un generador de alta frecuencia segin
se reivindica en el punto 42, caracterizado porque la inmpe—
dencia de los conductoves de alimentacidn para los induc-
tores es baja con relzcidn a la impedancia de los inducto-

- 10 -




28

YeB.

62.—- Un generador de alta Trecuencis segin
se reivindica en los puntos 4% & 582, caracterizado porgue
los induectores comprenden cada uno un interruptor asociado
para conectar en circuito el generador. ,

7%.~ Un método y generaddr para el calenta-
miento por alta frecuencia. »

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompalfia y bara
los fines que se han especitimado.

La presente liemoria consta de ohce hojas es-

eritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, 20 OCT. m

PQ 1'

Alberto de Elzabure

Por Poder,
C ety
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