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MALA PEPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

20 MAY. 1952

MO TA DESCRIPTIVA
para solicitar
PALTENTE DE INVENCION
e n
ESPANA
por VEINTHE afios

EIN & CO AG, entidad suiza, establecida

a nombre de i
en Wattwil, Suiza,

port
- ¥ UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS FROPIEDADES

DE HITOS RIZADUS A MODO D& LANDA, DE FIBRAS ORGANICAS
POTALMENTE SINTETICAS ".-
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El presente invento se refiere s un procedimiento'
para la produccién de un hilo textil mejorado, similar a la
lana, partiendo de fibras textiles orgénicas, completamente
gintéticas. Son ya conocidos diversos métodos mecidnicos Yy
quimicos para dar a los hilos de fibras textiles un rizado

al modo de la lapa. Asi, por ejemplo ha sido ya propuesto
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por el autor del invento presente, torcer los hilos de fibras
artificiales torcidos-normalmente, o sin torcer, hasta por lo
menos el triple de la torsién normal, someterlos en dicho es-
tado, con el fin de fijar la torsién, a un humedecimiento\éﬂ
alta temperatura y secado, torciéndose a continuacidn en sen-
tido contrario hasta la torsién normal, e incluso sobrepasan-
do ellpunto neutro, dado el caso.-

Bste método, no obstante, al ser splicado a hilos
de fibras completamente sintéticas, especialmente fibras de
poliamidas, tiene el inconveniente, de que los hilos rizados
asf obtenidos, presentan cualidades desfavorables para su em-
pleo ulterior.. En primer lugar, los hilos més bastos de esta
clase poseen une dilatabilidad demasiado grande (hasta por
encima del 200% de su largo), que les hace poco apropiados
para su uso como hiloc para labores de punto a mano y a néqui-
na. 4&demds, los géneros tejidos o de punto fabricados con
hilos de esta clase, mé&s finos, sencillos y rizados, presen-
tan la tendencia desagradable a enrollarse o retorcerse, lo
cual es provocado por una tensibn latente en el hilo.-

Bl presente invento se propone conseguir una fija-
cidn del largo del hilo, asf como de la constitucibn rizada
a modo de lana del mismo, evitando los susodichos inconvenieﬁ—
tes.— '

8e refiere, por lo tanto, el invento preseﬁte, a un
procedimiento para la mejora de las cualidades de los hilos
riza&os a manera de lana, fabricados de fibras orgdnicas com-

pletamente sintéticas especialmente de poliamidas, los cuales
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ge obtienen mediante un aumento pasajero de la torsibn, fija-
cién de dicha torsibn por medio de tratamiento al vapor y
‘ torsién en sentido contrario, sobrepasando el punto neutro,
- dado el caso, procedimiento Jjue se caracteriza por estirarse
L 5 los hilos rizados hasta el 70% de su largo, ¥y por tratarse
al vapor en este estado hasta %0 minutos a 1-3 atmésferas de
’ sobrepresibn.-

Los hilos relativamente bastos tratados por este

- procedimiento, presentan propiedades favorables de dikatabi-

‘ 10 lidad para su elaboracién como hilos para labores de punto a
- nsno y a méquina. En log hilos més finos destinados para be-
. jidos o punto, puede suprimirse por este proceéimienﬁo la
e ;‘ | tengibén latente, de forma gque las piezas tejidas o de punto
Cor febricadas con ellos, ya no tienen pricticamente tendencia a

15 enrollarse o retorcerse.-

Bl efecto del procedimiento es sorprendente, pues-
to que de acuerdo con las experiencias actuales no era de es-
perar en modo alguno, gue mediante una dilatacién posterior
de los hilos rizados y la fijacibn de dicha dilatacién por

20 medio de un tratamiento al vapor, pudiera consezuirse la me-
jora deseada de sus cualidades, conservando al mismo tiempo
el rizado a modo de lana. Por el contrario era de suponer,
que debido a una dilatecibn fuerte, disminuirfa también el ri-
zado en grado congiderable, lo cual inesperadamente no e3 el
25 caso.=

Bs verdad yue ha sido propuesto ya, aumentar la so-

lidez del rizado a modo de lana producida por medios mec&nicos
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o guimicos en hilos de fibras de superpoliamida, sometiendo

al hilo postefiormente a un tratamiento con vgpor saturado.

EBn este caso, no obstante, se trata de un tratamiento poste-
rior al vapor, frecuentemente empleado, del hilo en estado
flojo, no temsado, mientras que de acuerdo con el prdcedimien—
to segln el invento presente, ée someben al proceso de trata-
miento con vapor a los hilos més o menos fuertemente estira-
dos, lo cual es precisamente lo que permite conseguir la fi-
jacién deseada del largo del hilo y sus cualidades.-

Bl procedimiento sefialado puede aplicarse con ven-
taja en primer lugar a las fibras dé poliamidas, tales como
por ejemplo, polihexametilenadipamida o carprolactama. No
obstante, es igualmente aplicable a otras fibras orgénicas
completamente sintéticas, tales como por ejemplo, las de po-
liesteres de A4cidos dicarbdnicos y glicoles o de poliacrilo-~
nitrilo.-

Bl estirado y el tratamiento por vapor de los hilos
rizados puede practicarse en forma.de madejas, o bien de tal
modo, gue el hilo, cuyo estirado se vigila exactamente, se en-
rolla sobre carretes perforados, sometiéndose en dicho estado
al tratamiento por vapor. 8i se trata a los hilos en forma
de madejas, es esencial gue los cordones de hilo se apoyen so-
bre superficiles de apoyo, cuya curvatura sea uniforme y no
presenten puntos sobresalientes o interrupciones, con objeto
de que no se produzcan puntos de inflexién o similares en el

hilo, que se harian ogtensibles en los géneros tejidos o de

punto, en forma de desigualdades molestas.-
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Las nadejas de hilo pueden colocarse por ejemplo,

B

sobre una devanadera con perfmetro regulable a voluntad, y

- ger estirados ampliando dicho pgrimetro de la devanadera. Las

gsuperficies de spoyo para el hilo de la devanadera han de ser
para este objeto lo més anchas posibles y de curvatura unifor-
me. Pueden consistir por ejemplo, en chapas curvadas a manera
de arcos de circulo, las cusles, siendo pegueiio el perfimetro
de la devanadera, yuedan parcialmentesuperpuestas, mientras
que al alcanzsr dicho perfmetro su valor méximo, quedan a to-
pe. El estirado de les madejas de hilos puede efectuarse a
su-vez, colochdndolos sobre dos rodillos ziratorios dispuestos
paralelamente, cuya distancia mutua pueda regularse, y aumen—
t4ndose a continuacifin dicha distancia entre ambos rodillos.
Debido a la circulacidn continua de las madejas de hilo sobre
los rodillos giratorios, se evitan desigualdades en el hilo.-

Bn vez de tratar los hilos en forma de madejas, se
pueden hacer pasar, a efectos de ser sstirados, a través de
los rodillos de dos parejas de rodillos dispuestas a distan-~
clias convenientes entre si y con velocidades periféricas de
rodillos distintas, enrrollandose a continuacidn, sin variar
lag dimensiones, sobre el carrete perforado, y sometiendose
al tratesmiento con vapor.-

Traté&ndose de hilos relativamente bastos para ser
emgleados como hilos para labores de punto a mano o a méquina,
deberdn estirarse éstos bastante fuertementve, es decir, alre-

dedor del 60 - 70/ de su largo, con objeto de prestar al hilo

.. las propiedades favorables para su manufactura posterior. 8i




se btrata de hilos més finos, destinados a ser tejidos o para
hacer yunto,'y yue seglin el tratamiento de acuerdo con el in-
. vento por 1o general han de ser todavia encolados, basta, por
el conlrario, un estirado relabtivamente d&bil del hilo para

g evitar, gue las piezas de punto o tejidas con ellos fabrica-
das muestren tendencia a enrollarse o retorcerse.-

' A continuacidn exnplicaremos més detalladamente el

procediniento segln el iavento presente, valiéndose para ello

- de alzunos ejemplos de realizacidn.-

5EJ B PLOS,

1) Un hilo de nylon (consistente en fibras sin fin
o de polihexametilenadipamida) de 150 den., 45 filamentos, se
tuerce a 2300 vuelvas por mebro z, se trata con vapor a 2 at-
nésferas de sobreprésién durante 1/2 hora sobre los carretes
15 torcedores, se tuerce en sentvido contrario por encima del pun—
to neutro a 1U0 vueltas por metro s, despuds de lo cual se re-
tuercen cuavro de estos hilos juntos a unas 50 vueltas por me-
tro z, se devanan y sé someten las madejas en estado suelto a
un breve btratamiento por vapor sin sobrepresibn. Be obtlene
20 de este wmodo un hilo extraordinariamente voluminoso, cuyos di-~
versos filawentos se.hallan fuertemente rizadosi el hilo, nues-
tra wna dilatabilidad extraordinariamente elevada, que difi-

culta en zran menera su elaboracibn a mano o en médguinas. El

-

hilo, no obstante, puede estirarse aproximadamente umn 60%, sin
25 que précticamente sufra el rizado y con ello su caricter-de

lana. Se coloca entonces el hilo sobre una devanadera, cuyo
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perinetro pueda regularse discrecionalmente y gue presente

superficies anchaé de apoyo, estirindose convénientemente un
60 -~ 70% y tratdndose en este estado con vapor durante 15 mi-
nutos a 2 1/2 atadsferas de sobrepresién. Con ello se reali-

za una amplia fijacibén del largo del hilo, asi como de su

constitucién. Presenta un carécter de lana muy bueno y ofre-
ce propiedades favorables de dilatabilidad para su manufactura
posterior.- 7

2) Un hilo de 140 den. consistente en 48 fibras
sin fin de poliamida, fabricado de caproléctama, es torcide
a 2200 vueltas por metro z, respectivamente a 2200 vugltaé
por metro 8, tratado con vapor a 0,75 atmbésferasde sobre-pre-
sién durante 40 minutos, torciéndose a continuacién en direc-
cibn contraria el hilo torcido en direccidén z a 100 vueltas
por minuto s, pasando por encima del punto neutro, ﬁientras
que el hilo torcide en direccidn s se tuerce a su vez en sen—
tido contrarioc a 10U vueltas por metro z, pasando igualmente
por encima del punito neutro. Tomando un hilo torcido en di-
reccibn z y otro en direccidén s, se tuercen juntamente a 60
vueltas por metro z, devanindose bajo tensidn con un perime-
tro de devanadera de 135 cm, Las madejas obtenidas se cuel-
zan sin tensar durante algin tiempo en una atmbésfera hiimeda,
con lo c¢unl resulta un.hilo muy voluminoso, consistente en fi-
lamentos fuertemente rizados. 4 continuacidn se colocan las
madejas de hilo sobre dos cilindros gibaterios montados para-
lelamente, cuya distancia mutua puede regularse, y se estiran

la dis-

a un perimetro de madeja de as_cm. mediante aumentnfdét
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tencia entre ambos cilindros. Girando los cilindros, se tra-
ta durante 10 minutos el hilo con vapor a l atm?sfera. Se
obtiene asi un hilo relativaﬁente voiuminoso con filamentos
rizados tipicamente, y con cualidades de dilatabilidad favo-
rables para su elaboracidn posterior.-

%) Un hilo consigtente en fibras sin fin.de polihe—
xametilenadipamida con un t{tulo total de 45 den., se tuerce
a 3800 vueltas por metro z, tratindose en este estado con va-
por a 2,2 atmbsferas de sobrepresién durante 3/4 de hora. 4
continuacibn se tuerce el hilo en sentido contrario por enci-
ma del punto neutro s 120 vueltas por metro s, se devana, des-
pués de lo cual se retiran las madejas de la devanadera, con
lo cual se contraen fuertemente, y se tratan con vapér, lige-
ranente tensados, respectivamente estirsdos, dursnte 1/2 hora
a.? atmésferas de sobrepresidén. Es conveniente encolar toda-
via el hilo bajo tensibn, después de lo cual se puede utili-
zar bien para confeccionar tejidos o géneros de punto. Las
prendas de punto fabricadas con los hilos as{ tratados, no
muestran tendencia slzuna a enrrollarse o a retorcerse, tal
como eB el caso tratindose de géneros de punto fabricados con
hilos sencillos rizados, por =l procedimiento conocido de la
golicitante .~

4) Un hilo de nylon de 150 den. se tuerce como se
ha descrito en el ejemplo 1 a 2300 wvueltas por metro z, se
trata con vapor, se tuerce en direccién contraria a iOC %uel«
tas por metro s, se teje en ouédruple, se devana y se vuelve

a tratar con vapor. El hilo as! obtenido, demasiado estirable,

-8 -
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se estira entonces un 50/ en un dispositivo estirador consis-
tente en dos pares de rodillos recubiertos de goma blanda.

8e hace padsar el hilo sucesivamente a través de los dos pares
de rddillos, siendo la velodidad de transporte del segundo
par de rodillos 50#% mayor que la del primer par. Una vez que
el hilo ha pasado a través del segundo par de rodillos, se en-
rolla sobre un cilindro metélico perforado a una velocidad pe-
riférica correspondiente al sezundo par de rodillos, traténdo-
Se con vapor sobre aquel durante 20 minutos a 2 1/2 atmdsferas.
Después de este tratamiento, el hilo presenta un caricter ti-
rico de lana y ofrece cualidades de dilatabilidad favorables

para su manufactura posterior.-

-NOTaAa -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-
sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibn en Bspaiia, por VEINDE afios, son los siguientess

12.- Un procedimiento para mejorar las cualidades
de los hilos rizados a modo de lana, consistentes en fibras
orgénicas completamente sintéticas, especialmente fibras de
polismidas, cualidades que se han mantenido mediante una tor-
3ién elevada pasajera, fijacidn de la torsiép en este estado

por medio de un tratamiento con vapor, y torsién en sentido
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gontrario, dado el caso por encima del punto neutro, caracte-
rizado por estirarse los hilos rizados hasta el 70% de su lar-
g0, ¥y siendo en este estado tratados con vapor a 1 - 3 atmés-

feras de sobrepresidén hasta 30 minutos.-

2¢2,~ Un procedimiento segin reivindicscién 12, ca-
racterizado por efectuarse el estirado de los hilos rizados
en forma de madejas, para lo cual las madejas de hilo, y al
objeto de evitar puntos de inflexibén y similares en el hilo,
se apoyan sobre superficies de apoyo para el hilo, curvadas
uniformemente .- |

%0 ,~ Un procedimiento ds acuerdo con la reivindi-
cacibn 1¢, caracterizado por. colccarse las madejas de hilo
sobre una devanadera de perimetro regulable a discrecidn, cu-
yas superficies de apoyo para el hilo consisten en chapas
curvadas en forma de arcos de circulo, y por ser estirados
mediante aumento del perimetro de la devanadera, quedando las
chpas sobrepuestas parcialmente cuando el perfmetro de la de-
vanadsra es pequeiio, y guedandc a tope unas contra otras,
cuando el referido perimetro alcenza su valor méximo.-

49 .~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 12, carecerizado por colocarse las madejas de hilo so-
bre dos rodillos giratorios, dispuestos paralelamente, con
distancia mutua regulasble, y por estirarse aumentando la dis-
tancia entre ambos rodillos.-

92,- Un proce@imiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 12, caracterizado por que las madejas de hilo se mue-

ven constantemente sobre los rodillos giratorios durante el

- 10 -
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gstirado y el tratamiento con vapor, con objeto de evitar
irrezularidades en el hilo.-

* - 68.~ Un procsdimiento de acuerdo con la reivindica-

. N ., . - . -
4 cién 12, caracterizado por gue los hilos rizados, cuyo estira-
c A

5- 5 do se vigila exactamente, se enrollan sobre carretes perfora-

dos, sometiéndose en este estado al tratamiento con vapor.-
?7¢.~ Un procedimisento de acuserdo con la reivindica-
i cibn 62, caracterizado por gue a efectos del sstirado, se ha-
cen pasar los nilos entre los rodillos de dog pares de rodi-
16 llos dispdestos a cierta distancia el uno del otro, cuyas ve-

locidades periféricas de rodillos son distintas, enrollindose

*

é a continuacibn, sin modificar las dimensiones, sobre el carre-’
:.6' te perforado.-
::;i g¢,~ Un procedimiento para mejorar las propiedades
2;-‘ 15 de hilos rizsdos a modo de landa, de fibras orginicas total-

mente sintéticas.-
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y para los fines gue se han especificado.-
La presente Memoria consta de once hojas escritas a
20 néquina por una sola de sus caras.- '
Madrid
’ 29 My 195

P, A.

de Elzaburo
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