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ME ABRIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATENTE D3 INVENCION

que por 2o a ñ o s ,  para España y ana P o s e s io n e s ,  so  s o l i c i t a  

a f a v o r  d e  l a s  F ilm as RUHRCHELIEAKTI3I-i3S3EL^3CHAFT y 

LUR3I 3ES3LLSCIK.FT y^RMSTECHNIK m .b .H ., ambas d e  n a c io ­

n a lid a d  a lem an a , d o m ic i l ia d a s  en C berhauaen-H blten  y en 

F ra n k fu r t  am M ain-H eddem haim , re sp e c t iv a m e n te , en A lem ania,, 

p o r : " P33BECCl0NAin 3NTD DiTRODUCIDO EL PROCEDIMIENTO PAR̂ . 

LA SEPARACION DE IA S COMBDíAOIONES 0XI33TJADAS CONTENIDAS EN 

LAS MEZCLAS CON LOS CARBUROS DE HIDH3SIB70". -

—o —o—o**o**o—

E s comunmente s a b id o , que so  puede o b te n e r  en l a  

h idrogen a c ián  o a t a l í t i o a  d o l  ó x id o  do oarbono m ediante l a  

se la o o ió n  do un determ in ado  c a t a l i z a d o r  y su  empleo en con­

d ic io n e s  p r o v i s t a s  p ro d u c to s  p r im a r io s  an l o s  c u a le s  e x i s ­

ten adam as d o l  o arb u ro  do h idrógen o  temblón c o n s id e r a b le s  

o a n t id a d e s  do a lo o h o le s ,  á s t e r e s ,  a ld e h id o s ,  á c id o s  y o t r o s  

com ponentes m ás. Para e l  tra ta m ie n to  do su so d ic h a s  m azó las
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o fr e c e  loa ásteres conbenido s on astea grandes d lfio u lta -  

dea, puáa la  separación de loa alcoholas de loa hidrocarbu­
ro 3 p r o s i t a s  ea normalmente perturbada por lo s  incoados 

á s te re s , en ouya oonseousnola ae realiza con macha d if ic u l­

tad la extracolón se lectiva o la  destilación  aceotropioa.
3e ha propuesto para la  elaboración de e sta s  mazólas e l 

desdoblamiento de lo s  ásteres por medio de un trabamiento 
oon le  j i a  de potasa o le j í a  de so sa , formándose durante e l 

indicado procedimiento ácidos grasos, v .gr. sebato de sa l .  
Pero se  pudo oomprobar, que a l empleo de la l e j í a  de sosa, 
produoto muy barato por c ie r to , no as aconsejable, puás se 
obtiene durante al proceso químioo jabones consistentes que 

forman oon loa hidrocarburos de oadona larga emulsionas, 

por lo  cual se  logra su separación de lo s productos de la  
reacción Anioamante oon grandes d ificu ltad es. Hay peritos 

en la  materia que aconsejan una saponificación en tempera­
turas elevadas, aumentándose durante e l  proceso simultánea­

mente la  presión hasta un punto en e l  oual aAn no evapori­

cen loa componentes de la  mazóla y separándose a continua­
ción loa componentes evaporables anteriormente indicados 
por destilaoión que se origina en consecuencia de una d is ­

minución de la  presión.
Se ha anoontrado que se logra con fac ilid ad  la  

neutralización y e l  desdoblamiento de lo s  ácidos y ásteres 

oontenidos en la s  mezclas del alcohol y de hidrocarburo, 
en especial en lo s  productos de la  hidrogenaoión c a t a l í t i ­

ca del Óxido de carbono,mediante la  saponificación con hi- 
dróxido de sodio en temperaturas elevadas, aumentándose 
simultáneamente durante e l proceso químico la  presión de 

tal manera, que no evaporioen loa  oomponsntes de la maz­
ó la , s i  la  oantidad del hidróxido de sodio que se  emplea



7

40

46

50

55

60

65

-3-20373 y
pata la  indioada saponificadón no exoede a l  20% da la 
teoría oon relaoión a l  índice da esterifioación  y da neu­

tralización  de la  mezola, sepa róndese por fin  la  capa acuo­

sa y aloalin a oon e l  alcohol soluble en agua de la  capa 
de aoeite superpuesta en temperaturas que son iguales que 
aq u ellas, que se empleó pera e l desdoblamiento del ó ste r , 
precediendo en loe oaaos necesarios a la  mencionada separa­

ción una filtrac ió n  previa a presión de lo s óxidos metáll 

eos precipitados.
Con grandes ventajea se efeotuará e l desdoblamien 

to do lo s á steres oon l a j i a  de sosa en prasenoia de alcoho 
le s  bajos con 6 a 8 átomos de oarbono. Los mencionados a l ­

coholes obran durante la  saponificación del á ste r  oomo pro 
motores y medios disolventes de la  l e j i a  de sosa acuosa y 

de lo s  ásteres no solubles en agua) esto a alcoholes activan 
por lo  tanto la fbimaoión de una emulsión. Pero lo  notable 

e s , que diohoa alcoholes tienen tamhlán loa efeotos de un 

destruotor de la  emulsión desde e l momento en e l oual se 
ha realizado la  raaooión química. Por lo  tanto ea su pre­
sencia durante e l desdoblamiento de io s á steres y deapuás 

del desdoblamiento de loa áste re s muy ventajosa, adicionán­
dose en determinados oasoa estos alooholes a la  mazóla an9 

tas de proceder a l  desdoblamiento de lo s  á ste re s . Para con­
seguir oon rapidez y parfeooión lo s fin as p rev isto s, se 

formará de toda la  mezcla que se compone de alooholes y 
hidrocarburos, inoluaive e l agua de la  reacción obtenida 

durante la  hidrogenaoión del óxido de oarbono, y e l  hidró- 
xido de sodio que ae necesita para la  neutralización y de- 

sesterlfioao lón  una emulsión, agitando todos lo s  componen­
tes íntimamente y adicionándose en lo s  casos de necesidad 

alcoholes bajos oon un indioe de "o" entre 2 - 5 .
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E l tratam iento da la  oapa o leosa que se separó 

de la  capa acuosa y a lc a l in a  y ampioza oon un lavado da aguí 

da presión  prooalen tada, rea lizán d ose  dicho lavado en tem­

p era tu ras en la so u a le s  se efectú a a l  desdoblamiento d e l 

á s te r -  A oontinuaolón se  e fec tu ará  otro  lavado bajo l a s  

mismas con dicion es, empleándose un agua a l  cu al so a d ic io ­

nan 30 -  50 p a rte s  do a lco h o le s b a jo s  so lu b le s  en agua y 

perten ecien tes a l  tamaño de m oléculas 0^ -  o§, p . e j .  mata- 

n o l, e ta n o l, propanol, y o t r o s .  A d iso  reo ión se e fe c tu ará  

un lavado con agua da presión  pura, pudiéndose d e s t i l a r  a 

continuación la  oapa de a c e i te  lavada en presion es norma­

l e s  y despuás a l  v a d o .

Se aumentará considerablem ente e l  rendimiento en 

a lc o h o le s , s i  se tra ta  l a s  o le f in a a ,  con tímida a en la  oapa 

de a o e ite  lavada y lib ra d a  de p ara fin a  s ó l id a ,  aegín lo s  

métodos de la  llamada o x o -sln tt*3 Ís . En o sta  caso se  tran s­

forman l a s  o le f in a s  a oausa de la  ad ic ión  d e l óxido de c a r­

bono y hidrógeno por medios c a t a l í t i c o s  en a ld e h id a s , em­

pleándose durante e l proceso químico en ouastión  presion es 

y tem peraturas aumentadas; v .g r .  se  formAla la  o la fth a *  Es­

to s a ld eh id es obtenidos por la  form ilaolón  anteriorm ente 

mencionada pueden sor transform ados en a lco h o le s por medio 

de la  hidrogenaoión correspon d ien te .

A continuación se  desdoblará y no sep arará  lo s  

a lco h o le s obtenidos de lo s  h idrocarburos sa tu rad os re stan ­

te s  por medios conocidos como lo  e s  p , e j .  la  extiaooiÓR

se le c t iv a  o d e s t i la c ió n  ao eo tró p ica .

Los a lco h o le s crudos quo se  obtuvo por lo s  me­

d io s anteriorm ente mencionados, v .g r .  por la separación 

de lo s  carburos de hidrógeno, son in ap lu b les en agua y con-
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tienen parcialm ente a lo o h o les no saturados y keton as. E s­

to s a lco h o le s  no satu rados puedan so r  tranafom iados en a l ­

coholes saturados por Riad lo da una hidrogenación en condi­

c ion es su aves; simultáneamente aa transform aran l a s  keto- 

nas en a lc o h o le s  secu n darios.

La sepa ración de lo s  a leo  lió las que se  obtuvo por 

medio d a l a  manoionada hidrogenación en con d icion as suaves 

y que proceden de lo s  carburos de hidrógeno que aún pueden 

e x i s t i r  en pequeras can tid ad es, se e fe c tu ará  de t a l  manera, 

que son d isu e lto s  en una mezcla de aloo bol y agua, separán­

dose a continua oión por d e s t i la c ió n  una parto  de la  mezcla 

de a lcoh o l y agua de lo s  r e s to s  de lo s  h idrooarbutos.

La solución  aouosa y a lc a l in a  que se  qu itó  duran­

te e l desdoblam iento d e l <§3ter en l a s  condiciones in d icadas 

oomo capa in f e r io r ,  ae en fria  ante todo, obteniándose duran­

te e l  mencionado proceso de re fr ig e rac ió n  una nuova e s t r a ­

t i f ic a c ió n  de l a  masa. La capa s u p r i o r  de e s to s  e s t r a to s  

nuevos contiene a lco h o le s su p erio re s y a s  separada d e l e s­

tra to  a in fe r io r  e l  cu al contiena l a s  aguas a lc a l in a  d a l la -  

vado y l a s  aguas de reacc ión ; e s ta  oapa que re s ta  puede se r  

tratad a nuevamente y se  obtendrá deapuós de su d e st ila c ió n  

lo s  a lco h o la s b a jo s in so lu b le s  an agua contenido en e l l a .

Pero aún se  quedan despuós de la  separación  de 

io s  a looh o les insoluM .es en agua por medio de la  menciona­

da d e s t i la c ió n  en l a s  aguas de reacción y lavado determ ina­

das can tidades da áo id os g raso s que se puede obtener Mi fo r ­

ma seca despuós de l a  evaporación del agua. E&y la  p o s ib i l i ­

dad de transform ar d ichos ác id o s g ra so s , v .g r . sebato de s a ­

l e s ,  en la s  s a le s  só d ica s  de e sto s  ác id o s y an ácido graso 

bruto por medio de un tratam iento con ác id o s fu e r te s  gaseo­

so s . Los mencionaoos ác id o s g raso s brutos contienen ác id os
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m inerales y tienen que s e r  por lo  tanto tra tad o s nueva­

mente? e s te  tratam iento p o s te r io r  se  re a liz a  de l a  mane­

ra s i g u i ó t e :  se  tratan  lo s  ác id o s grasos brutos que con­

tienen un ácido m ineral con s a le s  sebáceas se ca s  cuya can­

tidad  correspondo a l  contenido en á c id o s , consiguiéndose 

de ta l  modo la n eu tra lizac ió n  a q u e llo s .

Ensayo:

Se in trodu jo  en un au toclave  de 30 l i t r o s  9.450 

g agua de reacción con un índioe de sap on ificac ión  de 37; 

7.430 g agua f r i a  de condensación con un ín d ica  de saponi­

ficac ió n  de 23 y 1.116 g agua c a lie n te  de condensación oon 

un ín d ice  de sapon ifioaoión  de 9 ; en to t a l  se  in trodu jo  

17.996 grataos de ó x ilo -p iod u o to s con 456 gramos dé h id ró fi­

lo  de so d io , rea lizán d ose  la  introducción de un modo q u í­

micamente puro (12o % del ín d ice  de sap o n ificac ió n ) y c a ­

lentándose la  mezcla hasta 2 0 0 °, ag itán d o se  toda la  masa 

líq u id a  durante su calentam iento . Uha vez alcanzada la  tem­

peratura anteriorm ente mencionada se desconectó e l  d isp o s i­

tivo  de la  ag itac ió n  y quitándose después de 5 minutos la  

oapa acuosa y a lco h ó lica  por medio de una vela de f i l t r o .

Se obtuvo 3.630 ccm. de una solución  sa lin a  aouosa y a lc o ­

h ó lic a , sobre la  cu al flo tab an  leo ccm. aloo bo les in  so lu ­

b le s  en e l  agga.

A continuación se  in trodu jo  en l a  autoolave 2 l i ­

tro s  de agua c a l le n te , removiéndose durante 18 minutos la  

oapa o leosa  re s id u a l a 16o -  200° oon e l  agua . Después ae 

quitó  nuevamente l a  parte  acuosa con la  ya mencionada vela 

de f i l t r o ,  obteniéndose 2.26o oom. de una soluolón sa p o n ifi­

cada. E stá  segunda solución se  mezcló a continuación oon la  

soiuoión acuosa y a lco h ó lica  que se  quitó  oon an te r io r id ad .

- J
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La oapa da a c e ite  que permaneció en la  au toclave  fuá f i l ­

trada y dcspuás d e s t i la d a ,  empleándose para dicho fin  una 

presión  normal y tem peraturas h asta 200° c ;  a continuación 

proseguía la  d e s t ila c ió n  bajo  vaoio hasta una temperatura 

de 380° en 760 mm. Como residuo de l a  d e s t i le c ió n  en tem­

peratu ras su p erio re s a 38o° ce queuaion 108S gramos de para 

fin a con lo s  ín d ice s c a r a c t e r í s t ic o s  s ig u ie n te s :

ín d ice  N ...................  0

-X E .................... 0

O H ................- 2o

J  ................ .. 10

GO . . .............. 3

Las m aterias d e s t i la d a s  qua se  obtuvo se  componía da : 

6.47o oom. p a rte s  o le o sa s  y 740 ccm. p a rte s  acu osas hasta 

% 0 °  o# además se  obtuvo 2.930 ocm. p a rte s  o le o sa s  en tem­

p eratu ras entre 200 *  S8o° C. Los ín d ice s  c a r a c t e r í s t ic o s

de lo s  componentes o le o so s  eran oomosigue:

índ ice de

hasta 200° C: N E OH J CO D^o

o le o so : o o 272 lo o 17 o,736

acuoso : o 0 428 o 0 0,941

de 2oo -  3 8 0 °: o 0 169 39 18 o,8o5

Las H isterias d e s t i la d a s  ob ten idas fueron a continuación fb r-  

m iladaa por l a  ad ición  c a t a l í t i c a  de gas do agua en presen­

c ia  de combinaciones de co b a lto , hidrogenado aotoseguido 

con maaios de la  h idrataoión  lo s  productos de l a  fo rm ila- 

oión con hiurógeno en presencia de agua. Se obtuvo ap ro x i­

madamente 8.900 com. d e l producto de form ilaolón qtMi oorres- 

ponden a 7.¡300 g* te n i^ d o  e l  producto anteriom iente inten­

cionado lo s  s ig u ie n te s  ín d ice s c a r a c t e r í s t i c o s :
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0 ,808

Se e x tra jo  e ste  producto en Arma continua oon 42 l i t r o s  

etan ol da 7<o vol.-%  ^  t r e s  e tap as en una ra^aoión 1 : 4 .

La tempera tura estab a  cerca de 3SP C! se  t r a tó  apTDximada- 

mente 500 oom. aloohol bruto /  L ora , se  obtuvo 49,8 l i t r o s ,  

de l extraoto  y 0 ,834 l i t r o s  de m ateria re fin a d a . E l ex trae-  

to se  d e s t i ló  en un d isp on  tivo  especialm ente oonstruido 

para dioho fin  cus tenia la  forma de una v e jig a , oon una 

temperatura de cabeza ce 8íP hasta que se obtuvo 25,9  l i ­

tro s  de liq u id o  d e s t i la d o ; en le  v e jig a  se  quedaron 21,55 

l i t r o s  de re sid u o s. E ste  residuo se  componía tambión de 

dos cap as, teniendo la  cape su p erio r  7 ,9 5  l i t r o s  a lco h o le s 

con lo s  Ín d ices c a r a c t e r í s t ic o s  s ig u ie n te s :

Ind ice J  * * * * * * * * * 1

N * * * * * * * * * 1

E * * * * * * * * * 1

OH * * * * * * * * * 492

00 * * * * * * * * * 2

jUgQ * * * * * * * * * 0 ,835

"2 0 /3 ..............* 1,4140

y una capa in fe r io r  con 13 ,6  l i t r o s ,  oomponiáaáose dicha 

oapa da aloohol e t í l i c o  con aproximadamente 25 vol.-% 

GgH^OH. E sta  capa in fe r io r  se  agregó a lo s  25 ,9  l i t r o s  de 

m ateria d e s t i la d a ,  obteniéndose de e s te  modo nuevamente 

una capa o leo sa  su p erio r de 0,740 l i t r o s  cuyos ín d ices
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c a r a c te r ís t ic o s  ei^n lo a  s ig u ie n te s :

índice N ..... 0
E * + + * . * . . . .  1*2

OH ....................  28

00 ........................  2
B30  ....................  O'"KM

% / . .........................
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La a rr ib a  mencionada oapa su p erio r  aa componía da hidro­

carburos y pequeñas can tid ad es de a lco h o l e t í l i c o .  De la  

oapa in fe r io r  se  obtuvo aproximadamente 39 l i t r o s  de alcoh o l 

e t í l ic o  de 7o %* empleándose Óste de nuevo para o tra  e x tra c ­

c ió n . E l m ateria l refinado en una cantidad  de 0*834 l i t r o s  

se  d e s t i ló  hasta l o 6° pera e lim in ar e l  etan o l d isu e lto  en 

é l ,  obteniéndose 9 5 com. a lco h o l e t í l i c o  acuoso. En la  mis­

ma d e s t i la c ió n  ae obtuvo también 62 gramos de gaso lin a  que 

se  adioionó nuevamente a lm a te r la l  re fin ad o . Por lo  tanto 

hay en e l  piaoeso químioo que nos ocupa un rendimiento de 

m ater ia l refinado : 1 .234 gramos con un índioe - c u  de 34.

En e l  piooeso entraron 7.200 gramos con un ín d ica  OH de 

361. E l e fe c to  de extracción  estaba por lo  tanto aproxima­

damente en 98 ,4  %. Los aoooholes bru tos eran de aproximada­

mente 85 %. Los a lco h o le s ex tra íd o s se podía d iv id ir  por me­

dio de la  d e s t i la c ió n  fraccionada an e s t r a to s  cuyo alcoh ol 

ten ia una cadena de determinada lo n g itu d .

La p arte  aloohÓLioa acuosa que se  e x tra jo  del 

autoolave de 30 l i t r o s  y l a  a lso lu c ió n  que ae empleó pera 

a l  lav ad o , unida ésta  oon la  p arte  anteriorm ente menciona­

d a , se  d e s t i ló  hasta que la  temperatura de cabeza alcanzó 

1 0 0 °, vaporizándose e l  residuo acuoso de la  d e s t i la c ió n  tan­

to tiempo, hasta que é ste  se quedó seco . Se obtuvo 991 gra-
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mos sa le s  secas la s  ouales contenían 869 gramos áoidos 

guasos bajos prooedantes de lo s  oompuestos a lo a lin o s. El 
resto da 132 gramos se componía de sosa procedente del so­

brante aloalino de la separación, respectivamente e l desdobla­

miento del á s te r . Las sa le s  seoas procedentes de loa áo i-  

dos grasos se trató  en e l  tubo oon un flu jo  seco de gas 

olorhidrioo, empleándose una temperatura de 18o** Oí se ob­

tuvo 7oo gramos áoidos grasos brutos ba jo s. Estos ácidos 

grasos brutos se mezoló oon s a le s  sebáceas o upo peso co­
rrespondía a l 28 % de io s ácidos grasos brutos, separándo­

se a continuación por destilación  io s  ácidos grasos del 

ácido clorh ídrico , respectivamente del sa l oomónl
La para fina que se  quedó despuós de la d e s t i la ­

ción de la s  oapas de aoaite  se trató  con hidrógeno en pre­
sen ü ia de cata lizad ores, obteniéndose daapuós de la  hidro­

gena o ión y en loe casos dados y despuás de una extraoolón 

se laotiva adicional parafina pura, como es empleada en la  
in d ustria .

-5EIVIND ÜACIOHBS-

Se reivindioa como de la  propia y nueva invanolón la  pro­
piedad y explotación exclusivas de:

1 . -  Perfeooionamiento introducido en e l  procedimiento para 
la  separación de la s  oombinaoionos oxigenadas contenidas 

en la s  mazólas oon lo s  oarburoa de hidrógeno, caracterizado 

por e l haoho de que se  neutralizan y desdoblan lo s  áoidos 
y ásteres oontsnidos en la s  mazólas de aloohol y de hidro­

carburo, en espeoial en lo s productos de la hidrogenaslón 
o a ta lít io a  de l óxido de carbono, mediante la  saponificación 
oon hidróxldo de sodio en temperaturas elevadas, aumentán­

dose simultáneamente durante e l  prooaso quimioo la  presión
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de t a l  manera, que no evaporioen l o s  componentes de la  

m ezcla, no pudiondo exceder la  cantidad  d el hidróxido de 

sod io  que se  sruplea para l a  indicada sapon ifioaoión  e l  20% 

de la  te o r ía  con re lación  a l  ín d ice  de e ste rifio ao iÓ n  y de 

n eu tra lizac ió n  de la  m azóla, separándose por fin  l a  capa 

acuosa y a lc a l in a  con e l  a looh ol so lu b le  en agua de la  

oapa de a c e ito  superpuesta en tem peraturas que aan ig u a la s  

a a q u e l la s ,  que se  empleó para e l  desdoblamiento d a l á s t e r ,  

preoediando en lo s  oasos n eo esar io s  a la  mencionada separa­

ción una f i l t r a c ió n  previa a p resión  de lo s  óxidos m etá li­

cos p re c ip ita d o s .

2 .  -  Perfeccionam iento introducido en e l  procedimiento para 

la  separación de l a s  combinaciones oxigenadas oontenidas 

en l a s  m ezclas oon lo s  oarburos de hidrógeno segdn re iv in ­

d icación  1 , caracterizad o  por la  presenola o la  u lte r io r  

ad ición  de a looh o les b a jo s  oon 2 -  g átomos de carbono lo s  

oualea sirven  durante la  sap on ificac ión  d e l á s te r  de media­

dores d iso lv e n te s  en tre e l  NaOH acuoso y lo s  á s te re s  insold^- 

b le s  en agu a , obrando lo s  anteriorm ente mencionados alcoho­

l e s  despuás d el desdoblamiento d e l á s te r  tambián como d estr^c  

to res ue l a  em ulsión.

3 .  - Perfeccionam iento introducido en e l  procedimiento pare 

la  separación  de l a s  combinaciones oxigenadas contenidas 

en l a s  mazólas oon lo s  carb u ro s de hidrógeno segón re iv in ­

d icac io n es 1 y 2 , c a rac te r iz ad o  por e l  heoho de que se  fo r ­

ma por ag ltao ió n  una emulsión que se  oompona por una parte 

de la  mazóla de a lcoh o l y d e l carburo de hidrógeno, in o lu i-  

do tambián e l  agua de reacción que se  obtiene durante la  

hidrogenaoión d e l óxido de carbono, y todos lo s  productos 

de l a  condensación y por o tra  p arte  d e l hidróxido de sodio 

que se  emplea para la  d e se s te r if io a c ió n  y la  n e u tra liz a c ió n ,
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adioipnándose en lo s  caso s n eo esarlo s a lco h o le s b a jo s  ou- 

yo in d ica c portanaoe a l  grupo 2 - 5 .

4 .-  Perfeocionam iaato introducido an e l  prooedimianto para 

la  separación de l a s  oombinaoiones oxigenadas oon tatid as 

en l a s  m ezclas con lo s  oarburos de hidrogeno segón r e i ­

v in d icacion es 1 a 3 , caracterizad o  por e l  hecho de que se  

lava la  capa de a o e ite  en la  temperatura en la  cu al se  e fe c ­

túa e l  desdoblamiento d e l á s t e r  oon agua de presión  pre- 

o a lan tad a , lleván d ose  a continuación susodicho e s tra to  

o leoso  a una u lte r io r  e laboración *

5 *-  Perfeccionam iento introducido en e l  procedimiento para 

l a  separación de l a s  combinaciones oxigenadas contenidas 

an l a s  m ezclas con lo s  oarburos de h idrógaio segón re iv in ­

d icac ion es 1 a 4 , caracterizad o  por e l  hecho de que se  e l i -  

n&na de la  capa o leo sa  e l a lco h o l e i y r i o r  mediante agua, 

adicionándose a é sta  30 - So p a r ta s  de aloo b o les b a jo s d e l 

grupo m olaoular -  Cg p * e j .  e l  m etanol, e tan o l y propa- 

n o l, so lu b le s  en agu a , rea lizán d o se  e l procedimiento q u í­

mico en ouestión  en tem peraturas aumentadas y bajo  p resió n ! 

un u lte r io r  lacado con agua pura de presión  so r e a l iz a r á  

an lo s  caso s en lo s  cu a le s lo  e x ijan  l a s  c irc u n sta n c ia s .

6 .  -  Perfeccionam iento introducido en e l  procedimiento para 

la  seperaoión de l a s  combinaciones oxigenadas oontenidas 

en l a s  m ezclas oon lo s  carburos de hidrógeno segón re iv in ­

d icac io n es i  a 5, caracterizad o  por e l  heoho de que se  d es­

t i l a  la  capa o leosa lavada en una presión  normal y a c to se ­

guido a l  v a d o .

7 .  -  Perfeoolonamianto introducido en e l  procedimiento para 

la  sepa rad ó n  de l a s  combinaciones oxigenadas oontenidas 

en l a s  m ezolas con lo s  oarburos de hidrogeno segón re iv in ­

d icac ion es 1 a 6 , carac terizad o  por e l hecho de que se  trana
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íbrma la s  d e f in a s  contenidas an la  oapa oleosa lavada y 
librada de la  para fina a d id a  en alcoholas por medio de una 
íbrmilaoión y hldrogenaolón, separándose durante e l proce­

dimiento en oueatión io s  alcoholas obtenidos de lo s carbu­

ros de hidrógeno saturados resid uales.

8.  - Perfeccionamiento introducido en e l procedimiento para 

la  separación de la s  oombinaoionas oxigenadas oontenidas 
en la s  mezclas con lo s  carburos de hidrógeno segán reivin­
dicaciones 1 a 7 , caracterizado por e l hecho de que se hi­
drogena an condiciones suaves lo s  alachóles brutos insolu­

bles en agua y desdoblados de lo s hidrocarburos, oon e l fin 
de transformar lo s alooholes no saturados en alcoholes sa­

turados y l a s  botonas en alooholes secundarios.
9 .  - Perfeooionamiento introducido en e l  procedimiento para 
la  separación de la s  combinaciones oxigenadas contenidas 
ai la s  mazólas oon loa oarburos de hidrógeno segán reivin­
dicaciones 1 a 8 , oaraotarizado por el heoho de que se d i­
suelve lo s  alcoholas hidrogenados en condiciones suaves en 

una mezcla de aloohol y agua, pera conseguir de este  modo 

la  eliminación de lo s  hidrocarburos aun existen tes en pe­
queñas cantidades, efectuándose susodio ha eliminación por 

la  sepa rao ión dea t i la  tiva de una parte del disolvente com­
puesto do agua y aloohol de lo s  restos de lo s hidrocarburos.
1 0 . - Perfeooionamiento introducido en sil procedimiento para 

la  separación de la s  combinaciones oxigenadas contenidas
en la s  mezclas oon lo s  oarbuies de hidrógeno aegdn reivin­

dicaciones 1 a 9 , oaraotarizado por e l hecho de que se en­

fr ia  la  oapa acuosa y a lc a lin a , separándose la  oapa supe­
rio r  que se formó durante e l prooeso da la  refrigeración 

anteriormente menoionado y que contiene alcoholas superio­

re s , mientras que la s  aguas a lo a lin as del lavado y da la
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reaooión, residuales y unidas ambas, sarán d e stilad as para 

obtener de este  modo lo s  alooholas solubles en agua.
11 .-  perfeccionamiento introducido sn e l  procedimiento para 

la  separación de la s  combinaciones oxigenadas oontenidas 

sn la s  mezclas oon lo s  oarbuaos de hidrógeno sagón reivin­

dicaciones 1 a lo ,  caracterizado por a l hacho de que se se- 
oa por evaporación la s  sa le s  sabáoaas, que aón existen en 

al agua aloalina de reaooión y an e l agua do lavado, des­
pués de la separación de lo s  alcoholes so lub les, segán in­

dicaciones anteriores.
18 .- Perfeccionamiento introducido sn e l  procedimiento para 

la  separación de la s  oombinaoionea oxigenadas oontenidas 

en la s  mazólas oon lo s  oarburos da hidrógeno segón reivin­
dicaciones 1 a 11 , caracterizado por e l hacho de que se 
transforma la s  sa le s  sebáceas segón indicaciones anteriores, 

por medio de un tratamiento con áoidos gaaeoeos muy fuertes, 

¡oomo lo  as por ejemplo e l ácido clorh ídrico .
115.- Porfeooionamien%o introducido sn e l  procedimiento para 

la  sdparaoión de la s  combinaciones oxigenadas oontenidas 
¡en la s  mazólas oon lo s  oarburos de hidrógeno segón reivin­

d icacion es 1 a 12 , caracterizado por e l hecho de qua se neu­
t r a l iz a  e l áoido de lo s  áoidos grasos brutos mediante un 

¡tratamiento oon sa le s  sobáoeas sooas, empleándose ésta s en 

¡¡oantidades que están sn oonoordanoia oon e l oontenido to tal 
le lo s  áoidos.
L4.- Perfeooionamlonto introducido en e l  procedimiento pare 

La separación de l a a  combinaciones o x igen ad as, segón re iv in ­

dicaciones a n te r io r e s ,  caracterizad o  por c o n sis t ir  e se n o ia l-  

lentc enM " P3BPE0CI0N&HI3MB) DITBODUCIDO EM EL PBOCEDD!ISMTR

¡PABi LA SEBai&ClON DE LAS CcLBlHAOIONEs 0XECEHAD6.S CONTETMIAí
N lAS MSZCL&S COK LOS CABBBBOS DE HIDBDSEMO".-
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Consta la  presente memoria descriptiva de quince 

hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara.

Madrid mayo de 19S2 .-
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