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PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTIV%OS?%A
sobre:
Wperfecelonanientos en bridas metdlicas rare fijar mangueras

Hgobre bocas de tuboh,

SOLICITANTE ¢ HANS OZTIKER, Ingeniero, de nacionalidad suiza,
residente en Oberdorfstr; 21, HORG:=N, Suigza,
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Je conocen bridas compuestas de anillos metdlicos
cerrados proviétos de pliegues en forma de "Y' , y mediante pre-
sién sobre diches bridas se fija con cierta solidez la manguers
sobre la boca de tubo, Pero, tales tipos de bridas no son sufi-
cientes para una fijacidn sdélida y segura de las partes que se
desea unir, necesitando ademfs herramientas especiales pars
apretar las dos alas del pliegue en forma de "y", EHEsta opera-
cién no podrg hacerse, de ningune maners, con una herramienta
corriente, como por ejemplo, con unas tenazas, porque éstas no

encuentran apoyo en las superficies oblfcuss del pliegue ¥y
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se deslizan., Resulta ademds que el lugar de unidn recibe, a
causa de haberse apretado fuertemente las dos alas superpucstas
de la "y" , un esfuerzo excesivo y tiende a romperse, Tampoco

es posible conseguir con este tipo de brida, con un solo pliegus,
una presidén uniforme sobre toda la circunferencia de la nangue-
ra, con el peligro de que el dngulo del pliegue ceda y se

ebra por la reaccidén contra la presién ejercida sobre la manguera,
especialmente si se trata de una presidén interna clevada, de ga-
gses o lfguidos,

Todos estos inconvenientes se evitan.por el objeto
de la presente invencidn que ofrece una brida en formse de un
anillo metdlico, cerrado, que se enchufa sobre la manguers.,
mostrando dicho anilio metdlico por lo menos dos pliegues,
repartidos sobre la circunferencia y representando encorva-
duras ebiertes cuyos lados, que siguen a la periferia del anillo,
gson al menos aproximadamente paralelos entre si,

Ddndole al anillo metdlico esta forma, se obtiene
une brida eficaz, en la que la fuerza de presién ejercide sobre
la mangucre queda repartidea sobre toda la circunferencia, con
direccidén radial predominante, Y son precisamente, y solamente,
estos componentes radiales de las fuerzas ejercidas sobre varios
puntos, los gque apristan la nanguera sdélidamente conira la
booa de tubo colocada en su interior,

Particularmente ventajosa resulta la forms de los
pliegues, de acuerdo con la invencidn,pars el montaje de la
brida, porque permite en su montaje ol empleo de una herramients
normal, es decir ,unas tenazas. Con objeto de apretar firmemente
la brida enchufada sobre la manguera, y, cuyo didmetro, antes
del montaje, podrd ser superior eh una medida conveniente al

de le mangusra, 8e colocan los filos de una tensza sobre los
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arranqgues de los lados paralelos del pliegue. Produciéndose la
presidn de dichos filos aproximadamente perpendicular a los
planos de dichos lados paralelos, no se producird un desliza-—
miento de la tenasza, Ahorae bien, si se acercan los puntos de
arranque de dichos lados mediinte presidén,se producirdg una
contraccidn del didmetro anular , y se puede llevar dicha
contraccién hasta la medida necesaria en cada casgo especial,
Como se podrd apreciar, se curvan en este caso los lados de

los pliegues, sin llegar a rotura.

Resulta ventajoso emplear como material para la
brida un agéro ablandado por recocido, pues dicho material
correoso opone una resistencia extraordinariamente grande a la
deformecidn de pliegue segun su curvature.

Bn general serd suficiente para obtener la resis-
tencia deseada y el cierre hermftico de la junta, disponer dos
Pliegues diametrales sobre el anillo metélico. Pero, tratdndose
de mangueras de mayor didmetro, Se pueden d15ponér tambien uas
de dos pliegues, convenientemente repartidos de un modo
uniforme sobre le circunferencia,

BEn el adjunto dibujo se representa, a tftulo
de ejemplo no limitativo, una forma de realizacidédn del objeto
segun la presente invencidn,

Fig. 1 es una vista frontal deha brida, antes de
ser montada,

Fig., 2 muestra ldprida, enchufada sobre la manguera,
con la tenaza dispuesta para apretar, después,los pliegues, y

Fig, 3 representa la brida acabada de montar, des-
pués de haber apretado los pliegues y fijado el anillo de
un modo rfgido sobre la mangusra,

Como se podrd apreciar en ls fig. 1, el anillo



metdlico & posde dos plisgues b,b , diametralmente dispuestos ,
¥ qQue tienen una forma de rectdngulos abiertos., ILos lados cortos
transcurren paralelos entre sf y permiten la colocacién de unas
tenazas e, g9in peligro de deslizamiento, tal como lo muestra
754 la fig. 2, Aunque el didmetro del anillo metdlico & es notable-
mente mayor que el didmetro de la manguera ¢ , dicho anillo
sufre por la compresién de los pliegues b,b una contraceidn
hasta tal punto gque la manguera £ queda rifgidamente apretada
contra la boca de tubo & , como se desprends de la fig, 3. ILos mig
80. mos pliegueé reciben durante esta operacidn una curvature que
no presenta ningun punto angular o de rotura, perjudicial
para la vida del anillo,
Aun cuando se elige el ancho y el grueso de material
del anillo metdlico en primer lugar de acuerdo con el objeto
85, de obtener una unidn firme y rfgida entre manguera y boca de
tubo, queds siempre el peligro de elegir dimensiones exagerada-—
mente grandes que dificultan innecesariamente e} montaje de
la brida.
Pero, segun expericncias prdeticas, el ancho y el
90, grueso del material pueden detsrminarse dentro de los limites
adecundos para gque la compresidn de los pliegues pueda rsalizarse
a mano, mediante tenazas. Para desmontar la brida de la
manguera puede efectuarse de ura manera sencilla, cortando
dichos pliegues con las tenazas.
g5, Con objeto de asegurar la exacta construccidén de
‘ las bridas en la fabricacidén en serie, resultard ventajoso
aprovechar recortes de tubos estirados. sl mismo efecto se .
puede conseguir 8i se obtienen las bridas en un proceso de

estiraje a partir de cintas metdlicas,
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Descrita suficientemente la naturaleza del invaznto,

agf como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep—-
tibles de modificaciones ds detalle, en cuanto no alteren

su principio fundsmental. Tambien se hace constar que el invento
corresponde a una patente presentada en Suiza, con fecha

le de Junio de 1951, ng 68,249, acogiéndose, por lo tanto, a

los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido

invento y por lo que se solicita Patente de Invencién,por

20 afios en Espafla: "Perfeccionamientos sn bridas metdlicas

para fijar mangueras sobre bocas de tubo"; caracterizdndose

por lo siguientes

l2,= Perfeccionamientos en bridas metdlicas para

. fijar mangueras sobre bocas Qe tubo, caracterizdndose porgue

se enchufa la brida en forma de un anillo metdlico cerrado sobre
la menguera que Se desea fijar rfgidamcnte sobre una boca de
tubo, llevando dicho anillo metdlico por lo menos dos pliecgues
repartidos sobre la circunferencia, representando dos encorva-
duras abiertas, cuyos lados que siguen a la periferia del
anillo son sl menos aproximadamente paralelos entre si,

22,= Perfeccionamientos segun reivindicién }e,
caracterizdndose porque dichos pliegues estdn compuestos, a modo
de rectdngulos abiertos por un costado, de un lado largo y por
lo menos dos lados cortos, aproximsdamente paralelog entre sf,

32,= Perfeccionamicntos, segun reivindicaocidn 1le,
caractserizdndose porque dicho anilf%?%%%%%odos pliegues diame-
tralmente dispuesto,

42.= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 1la,

caracterizfindose porgue el anillo metdlico estd provisto de un
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ndmero mayor de dog plisgues, uniformemente repartidos sobre su
cir cunferencis,

' 52.= Perfeccionamientos,segun reivindicaéién le,
caracterizdndose porgque se emplea como material para el anillo
metélico acero ®blandecido por rccocido.

62.,= Perfeccionamientos, segun reivindicacién 1le,
caracterizdndose porque se eligen el ancho y el grueso del
material del anillo metdlico dentro de aquellos lfmites que
permiten una compresidn de los pliegues a mano., por medio de
unas tenazas.

T2.= Perfeccionamientos cn bridas metdlicas vara
fijar mangueras sobfe bocas de tuboj; tal y como queda subs-
tancialmenée descrito en la presente memoria e ilustrado
en los adjuntos dibujos,

Esta memorla consta de seis hojas escritas por

una sola cars,

Madrid, 28\de mayo de 1952,
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