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- M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que s e  acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCIOM, po r  v e in t e  años en España,

a f a v o r  de

DON MANUEL SAENZ DE SANTAMARIA, r e s i d e n t e  en O viedo, c a l l e  

de Campomanes, nR 26, 33,

p o r

"UN PROCEDIMIENTO TERMICO PARA EL RECUBRIMIENTO DE LAg.SUPER-

FICIES DE TODA CLASE DE MATERIALES?-

In v e n to r :  EA. s o l i c i t a n t e  de n a c io n a l id a d  e sp añ o la
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La in v en c ió n  a que s e  r e f i e r e  l a  p r e s e n t e  memoria, c o n st i3  

tu y e  una novedad i n d u s t r i a l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n t a ja s  que 

l a  hacen m erecedora d e l  p r i v i l e g i o  de e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  

que por e l l a s  s e  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p r e s c r ip c io n e s  

d e l  E s t a t u t o  v ig e n te  de l a  P ro p ie d a d  I n d u s t r i a l  de 26 de J u l i o  

de 1 .9 2 9 ,  t e x t o  re fu n d id o ,  p u b lic a d o  e l  30 de A b r i l  de 1 .9 3 0 .

E l  e x t r a o r d in a r io  increm ento y e s p e c i a l i z a c i ó n  que determ i 

na l a  n e c e s id a d  de re c u b r im ie n to  de p in t u r a  de innum erables 

o b j e t o s ,  m áq u in as , in s t r u m e n t a le s ,  a p a r a t o s  s a n i t a r i o s ,  automó 

v i l e s ,  e t c . ,  h a s t a  un número i n c a l c u l a b l e  y de o t r a  p a r t e  p a­

p e l e s ,  c a r to n e s ,  t e l a s ,  c u e ro s ,  c e rá m ic a s ,  c r i s t a l e r í a ,  madera^ 

m e t a l e s ,  e t c .  que hacen in te rm in a b le  l a  r e l a c i ó n  de l o s  c a so s  

de a p l i c a c i ó n  de p i n t u r a s ,  o b l i g a  a l o s  f a b r i c a n t e s  de e s t o s  

p ro d u c to s  a s e g u i r ,  con l a  in v en c ió n  de t i p o s  cada vez  más p e r  

f e c t o s ,  e sa  c o r r ie n t e  de p e r fe c c io n a m ie n to ,  p a r a  co n se g u ir  a -  

cabados de b r i l l a n t e z ,  d u re za ,  a r t í s t i c o  a s p e c t o  y d u rac ión , é 

cada vez más en armonía con l a s  e x ig e n c i a s  d e l  p ú b l ic o  y de 

l o s  e s p e c i a l i s t a s  en e l  a r t e  de l a  p i n t u r a .

E n tre  e s a s  e s p e c i a l i d a d e s ,  e x i s t e  una llam ada a r e v o lu c io ­

n ar  todo e l  a r t e  d e l  re cu b r im ie n to  de m a t e r i a l e s  a p i n t a r ,  la  

cu a l  d e sc r ib im o s  a co n t in u a c ió n  , con o b je t o  d o b ten er  p ara  

e l  r e f e r i d o  s i s te m a  de a p l i c a c i ó n  y te rm in ad o , l a  P a te n te  de 

In ven ción  d e l  p roced im ien to  c i t a d o .

Se t r a t a ,  a n te  tod o , d e l  empleo ce  p in t u r a s  fu n d en tes  e s ­

p e c i a l e s ,  d e l  t i p o  "V alentine**  o s i m i l a r ,  ne f a b r i c a c i ó n  n ació  

n a l  o e x t r a n j e r a .

Aparte l o s  c o lo r e s  que s e  pueden aplicar en toda  l a  gaje 

ma que se  d e se e ,  l o s  d i f e r e n t e s  tipos y p r o c e s o s  de l a  a p l i c a ­

c ió n  term ina son como s ig u e :

PRIMER TIPO: A p l ic a c ió n  Térmica l i s a :

Se a p l i c a  e s t e  s i s te m a  a l o s  m a t e r i a l e s  s i g u i e n t e s :
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a )  A to d o s  l o s  m e ta le s :

P a ra  e l  re cu b r im ie n to  térm ico  de to d a s  l a s  p i e z a s  de apa­

r a t o s  de to d a s  c l a s e s : f o t o g r á f i c o s ,  s a n i t a r i o s ,  camas, 

m uebles, f r i g o r í f i c a s ,  a r c h iv a d o r e s ,  ó p t i c a ,  máquinas de 

e s c r i b i r ,  c a l c u l a r  y c o s e r ,  l a v a r ,  p lan ch a r  y en g e n e r a l  

to d a s  l a s  que ván r e c u b i e r t a s  de p in t u r a ;  a u to m ó v i le s ,  

m o t o c i c l e t a s ,  b i c i c l e t a s ,  ju g u e t e s ,  e t c .

b )  A todos l o s  p a p e l e s ,  c a r t u l i n a s ,  c a r to n e s ,  t e l a s ,  c u e ro s ,

e t 6 . :

P a r a  e l  r e c u b r im ie n to  tá rm ico  de e s o s  m a t e r i a l e s  en todas 

su s  a p l i c a c i o n e s ,  de d e c o ra c ió n ,  en cu ad ern ac ión , estuche 

r í a ,  c a lz a d o s ,  b o l s o s ,  c a r t e r a s ,  t a p i z a d o s ,  e t c .

c )  . -  A l a s  m aderas:

P a r a  s u s  a p l i c a c io n e s  en l a  d e c o ra c ió n ,  m u e b le r ía ,  e s t u ­

ch es ,  c a j a s ,  e t c .

d )  . -  A l a  cerám ica y c r i s t a l e r í a :

P ara  l a  d e co ra c ió n  y a ca cado de lo s  o b je t o s  de a r t e ,  de 

s e r v i c i o s  d o m é s t ic o s ,  s a n i t a r i o s ,  e t c .

31 p ro c e so  de f a b r i c a c i ó n  y a p l i c a c i ó n  de e s t e  t i p o  de 

a p l i c a c i ó n  tárm ica  l i s a ,  p a r a  tod os  l o s  m a t e r i a l e s  e x p r e s a d o s ,  

e s ,  con l i g e r a s  v a r i a n t e s ,  como s e  i n o i c a  a co n t in u ac ió n :

E l  m a t e r i a l  s e  re c u b re  d e l  p ro d u c to ,  e m p la s te  o m a s i l l a  p a ­

r a  fuego  y s e  l e  dá e l  prim er t r a ta m ie n to  tórm ico  en e l  horno, 

con b a ja  y r e g u la r a  te m p e ra tu ra ,  e n tre  l o s  150 y lo s  200 grados 

c e n t íg r a d o s ,  por un tiempo que depende d e l  tamaño de l a s  p iezaE 

Una vez terminado e s t e  prim er p r o c e so  tó rm ico , l o s  m a t e r i a ­

l e s  son  o b je to  de una t ra ta m ie n to  a p i s t o l a  con un p ro o u c to  de 

im prim ación  y a co n t in u a c ió n  se  vu e lve  a l  horno p a ra  su  segunde 

t r a ta m ie n to  térm ico  a l a s  tem p era tu ra s  m encionadas.

Terminado e s t e  segundo p ro c e so  l o s  m a t e r i a l e s  son  t r a t a d o s  

por un pulim ento  adecuado a su  s u p e r f i c i e  y r e v e s t i d o s  también



2 0 3676
4 -

65

a p i s t o l a  por e l  p ro d u c to  fundente  e s p e c i a l  de acabado e in t r o  

du c id e s  de nuevo en e l  horno p a ra  s u f r i r  e l  ú lt im o  p ro c e so  t é r  

mico a a q u e l l a s  te m p e ra tu ra s  y tiem po, d e l  cu a l  s a l e  com pleta­

mente term inado , s i n  n e c e s id a d  de p u l i d o s  n i  u l t e r i o r e s  o pera-

70

75

80

85

90

d o n e s .

S i  s e  d ispone de un horno de tamaño adecuado , s e  puede a -  

p l i c a r  e s t e  t r a ta m ie n to  térm ico  con acabado  fundido a b a ja  tem 

p e r a t u r a ,  a máquinas com pletas ,  l o  que t i e n e  e s p e c i a l  in t e r é s  

en e l  caso  de au to m ó v ile s  com pletos, l o t e s  de camas, n e v e ra s ,  

e t c .  y p a r t i d a s  g ran d es  de d iv e r s o s  m a t e r i a l e s  que se  t r a t a r í a n  

térm icam ente  de una v e z ,  con gran  economía de c o s t e .

En e s t e  prim er t ip o  de t r a ta m ie n to  de a p l i c a c ió n  té rm ica  

l i s a ,  e l  acabado f i n a l  e s  una s u p e r f i c i e  to ta lm en te  l i s a ,  con 

un b r i l l o  de e sm alte  a u r ís im o ,  que no s e  a g r i e t a  y es muy r e ­

s i s t e n t e  a l o s  g o lp e s ,  i n a t a c a b le  a l o s  á c id o s  y de una dura­

c ió n  i l i m i t a d a .

E s t e  a ca sado ae a p l i c a c i ó n  té rm ica  l i s a ,  puede o b te n e rse  

a e le c c ió n  de l o s  c l i e n t e s  y con l a s  mismas c a r a c t e r í s t i c a s  

e x p r e s a d a s ,  en c o lo r  n a t u r a l  o m e ta l iz a d o ,  en v a r i o s  m e ta le s ,  

a lu m in io ,  cobre , e t c .  su b d iv io lá n d o se  e s t e  t i p o  en j.as s u b c la ­

s e s  s i g u i e n t e s :

Tipo 1 (A ): ^ .p licac ióm  té rm ica  l i s a ,  c o lo r  n a t u r a l .

Tipo 1 1 (B ) :  A p l ic a c ió n  térm ica  l i s a ,  M e ta l iz a d o .

SEGUNDO TIFO: A p l ic a c ió n  térm ica  r u g o sa :

Se a p l i c a  por e l  mismo s i s te m a  de acabado  que en e l  t ip o  

l i á o  a n te r io rm e n te  d e s c r i t o ,  a tod os  l o s  m a t e r i a l e s  yá mencio­

n a d o s ,  Con l a s  s i g u i e n t e s  v a r i a n t e s :

Los ¿o s  p ro c e so s  té rm ic o s  que s e  e fe c tú a n  en prim er l u g a r ,  

son  id é n t i c o s  que l o s  yá s e ñ a la d o s  p a ra  e l  t i p o  i s .

El t e r c e r o  y ú lt im o  p r o c e so  de acabado c o n s i s t e  en l a  ap U  

c a c ió n  con p i s t o l a d e  fundente  a r r u g a b le ,  a n te s  de nar e l  á l t i -
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mo t r a ta m ie n to  té rm ic o .

P a ra  e s t e  t ip q iu g o s o ,  e l  ca len tam ien to  es de o a ja  tempera­

t u r a  o s c i l a n t e ,  con ca len tam ien to  y e n fr ia m ie n to s  a l t e r n o s ,  sja 

gdn e l  grado de r u g o s id a d  que s e  d e s e é .

Los c o lo r id o s  se  o b t ie n e n  asim ism o en to d a s  l a s  gamas de­

s e a b l e s  y a su  vez  con e l  c o lo r  n a t u r a l  o m e ta l iz a a o  que en e l  

t ip o  de a p l i c a c i ó n  té rm ica  l i s a ,  s u b d iv id iá n d o s e  e s t e  segundo 

t ip o  ru go so  en dos c i a s e s :

Tipo 2 (A) : A p l ic a c ió n  té rm ic a  r u g o sa ,  c o lo r  n a t u r a l .

T ipo 2 (B) : A p l ic a c ió n  té rm ic a  r u g o s a ,  m e ta l iz a d o .

Los hornos empleados en e l  t ra ta m ie n to  térm ico  d e s c r i t o ,  

son  del t i p o  normal de cañara a tem peratura  r e g u l a b l e  y c a le n ­

tad o s  por r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s ,  lám paras ne ra y o s  i n f r a r r o ­

j o s ,  co m b u stib le s  s ó l i d o s ,  l í q u i d o s  o g a s e o s o s ,  ue f a b r i c a c i ó n  

n a c io n a l .

Becha l a  d e s c r ip c ió n  p re c e d e n te  es p r e c i s o  aH ad ir  que lo s  

d e t a l l e s  de r e a l i z a c i ó n  de l a  id e a  ex p u esta  pueden v a r i a r ,  s i n  

que por e l l o  cambie l a  e se n c ia  de l a  invenc ión  que e s  l a  que 

s e  uesprende ue l o s  p á r r a f o s  que an teced en  y l a  que s e  r e i v in ­

d ic a  en l a  s i g u i e n t e

N 0 T ^

En resumen: La PATENTE DE INVENCICT que s e  s o l i c i t a ;  r e c a e ­

r á  so b re  l a s  r e i v in d i c a c i o n e s  s i g u i e n t e s :

1&.- Un p ro ced im ien to  térm ico  p a r a  e l  re cu b r im ien to  de l a s  

s u p e r f i c i e s  de tona c l a s e  de m a t e r i a l e s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque 

en é l  s e  emplean p in t u r a s  fundentes e s p e c i a l e s  y porque e s  

a p l i c a b l e  a toda c l a s e  de o b je t o s  y p i e z a s  de m e ta l ,  a tod o s  

l o s  p a p e l e s ,  c a r t u l i n a s ,  c a r to n e s ,  t e l a s ,  c u ero s ,  m aderas ,  ce- 

ámica y c r i s t a l e r í a ,  e t c . ,  c o n s i s t ie n d o  e l  p ro c e so  de a p l i c a c ió n  

e se n c ia lm e n te  en r e c u b r i r  del producto  o m a s i l l a  p ara  fuego e l  

m a t e r i a l  a r e c u b r i r ,  d ándose le  e l  prim er t r a ta m ie n to  térm ico
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en e l  horno con b a ja  y r e g u la d a  te m p e ra tu ra ,  e n tre  lo s  150 y

l o s  200 g rad os  c e n t íg r a d o s ,  dependiendo e l  tiempo d e l  tamado

de l a s  p i e z a s ,  l a s  c u a le s  s e  someten a c o n t in u a c ió n  a un t r a t a

m iento á  p i s t o l a  con un pro d u cto  de im prim ación , v o lv ié n d o la s
*

lu e g o  a l  horno p a ra  su segundo t r a ta m ie n to  a l a s  tem p era tu ra s  

m encionadas y despu és  l o s  m a t e r i a l e s  son  t r a t a d o s  p o r  un p u l i ­

mento adecuado a su s u p e r f i c i e  y r e v i s t i ó o s  también a p i s t o l a  

p o r  e l  p rou u cto  fundente  e s p e c i a l  de acabado  e in t r o d u c id o s  de 

nuevo en e l  horno p a ra  s u f r i r  e l  'ultimo t ra ta m ie n to  térm ico  a 

l a s  te m p e ra tu ra s  y tiempo c i t a d a s ,  o b ten ién d o se  a s í  una su p er­

f i c i e  to ta lm e n te  l i s a  de un b r i l l o  de e sm alte  muy duro, en to ­

dos l o s  c o lo r e s  y en c o lo r  n a t u r a l  o m e ta l iz a d o  según s e  de­

s e e .

2 6 . -  Un proced im ien to  térm ico  p a ra  e l  recu b r im ien to  de l a s  

s u p e r f i c i e s  de to  a c l a s e  de m a t e r i a l e s ,  segdn  l a  r e i v i n d i c a ­

ción 16, c a r a c t e r i z a d o  porque una v a r i a n t e  c e l  p roced im ien to  

a n t e r i o r  c o n s i s t e  en l a  ob ten c ió n  de una a p l i c a c ió n  té rm ica  

ru g o sa ,  p a r a  l a  cual son id é n t i c o s  l o s  dos p rim eros  p r o c e so s  

in d i c a d o s ,  c o n s i s t íé n e o  e l  t e r c e r o  en l a  a p l i c a c ió n  con p i s t o ­

la  de fundente  a r r u g a b le ,  a n te s  d e l  ó lt im o  t ra ta m ie n to  térm icc 

s ie n d o  e l  ca len tam ien to  oe b a ja  tem p era tu ra  o s c i l a n t e ,  con ca­

le n ta m ie n to s  y e n fr ia m ie n to s  a l t e r n a d o s ,  según  e l  grado de ru­

g o s id a d  que se  desee  o b te n e r ,  u t i l i z á n d o s e  p a ra  l o s  nos casos*  

d e s c r i t o s ,  hornos de t ip o  normal de cámara a tem pera tu ra  re g u ­

l a b l e  y c a le n ta d o s  por r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s ,  lam paras de 

ra y o s  i n f r a r r o j o s ,  co m b u stib le s  s ó l i d o s ,  l í q u i d o s  o g a se o so s  

de f a b r i c a c i ó n  n a c io n a l .

3&.- Se r e i v i n d i c a  por d lt im o  como o b je to  so b re  e l  que ha 

de r e c a e r  l a  PATENTE DE InM 'ClO N, que se  s o l i c i t a :  "UN PROCE­

DIMIENTO TERMICO PnRn EL RECUBRIMIENTO DE LAS SUPERFICIES DE 

TODn CLASE DE M.T i.RlALE3". -
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Todo conforme queda d e s c r i t o  en l a  presente  memoria, que 

consta  de s i e t e  p a g i n a s  e s c r i t a s  a máquina por  una s o l a  cara 

y d ib u jo s  que se  acompañan.

Madrid 24 ce Mayo de 1 .9 5 2 .
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