MEMOIRIa DESCRIPTIVaA
que se acompafia
a la solicitud de
una PATENTHE DE I.Vi.CIOH, por veint: afios en idspafla,
a favor de
DON MANUEL SAENZ DE SANTAMARIA, residents en Oviedo, calle
de Campomanes, nR 26, 38,

por

#»UN PROCEDIMIENTO TERIICO Paka ZL HECUBRIMIENTO DE LAS SUPER-
FICIES DE TODa (LASE DE MATERIALES#=-

Inventor: ER solicitamte de nacionalidad espafiola.
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I PRIMER TIrO: aplicacién Térmica lisa:

' peles, cartones, telas, cueros, cerdmicas, cristalerfa, maderes

. 203676

La invencidn a que se refiere la presente memoria, consti#%
tuye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas.m+
la hecen merecedora dél privilegio de explotacidn exclusiva
que por ellas se solicita, de scuerdo con las prescripciones
del HEstatuto vigente de la Propiedasd Industrial de 26 de Julio
de 1,929, texto refundido, publicazo el 30 de Abril de 1,930,

Bl extracrcinario incremento y especializacidn que determi
na la necesidad de recubrimiento de pinture de inanumerables
objetos, mdquinas, instrumentales, aperatos sanitarios, automé

viles, etc., hasta un udmzro incalculable y de otra parte pa-

metales, etc. gue hacen interminable la relacidén de los casos
de aplicacidn de pinturas, oblige a los fabricantes de estos
productos & seguir, con la invencidn de tipos cade vez mds per
fectos, esa corriente de perfececidnamiento, para conseluir a-~
cabados de brillantez, dureza, artistico aspecto y duracién, &
cada vez méds en armonfa con las exigencias del pdblico y de
los e¢specislistas en el arte de la pintura,

Entre esas especialicades, existe una llemsua & revolueio-
nar todo el arte del recubrimiento de materiales a pintasr, la
cual describimos a continuacidn , con objeto d: obtener para
el referido sistema de aplicascidn y terminado, la patente de
Invencidn del proceaimiento citado.

Se trata, ante todn, del empleo ce pi;furas fundentes es-
peciales, del tipo »Valeantine» o similar, uc fabricacién nacio
nal o extraajera.

aparts de los colores gue se pus.en aplicar e toda la gas
ma que se desee, los difere:tes tipos y proccsos de la-aplica-

cidn termirea son como sigue:

Se aplica este sistema a los materiales siguientes:
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a) .~ a todos los metales:

Para el recubrimiento térmico de todas las piezas ce apa+
ratos de todas clases: fotograficos, sanitarios, canmas,
muebles, frigorificas, archivadores, optica, méquinas de
escribir, calqular y coser, lavar, planchar y en genersal
todas las que vdn recubiertas de pintura; autondviles,
motocicletas, biciecletas, Jjuguetes, etec.

b) .- 4 todos los papeles, cartulinas, cartones, telas, cueros,
etB,.: | o
rara el recubrimiento térmico de esos materiales en toda
sus aplicaciones, de decorecidn, encuadernacidn,estuchj

ri{a, celzados, bolsos, csrteras, tapizados, etec.

¢).~ A las maderas:

Para sus aplicaciones en la decoracidn, mueblerfa, estu-

ches, cajas, etc.

d) .~ 4 la cerdnica y cristaleria:

rara la decoracidn y ascapaco de los objetos de arte, de

servicios comésticos, sanitarios, cte.

Il proceso de fabricacidn y aplieacién de este tipo de
aplicacidn térmica lisa, para todos los matceriales expresados,
es, con ligerass variantss, como se incics a continuacidn:

El material se recubre cel producto, emplaste o0 masillas pa-
ra fuego y se le o4 el srimer tratamiento térmico en el horno,
con baja y regulacs vemperatura, entre los 150 y los 200 grado
centigrados, por un tiempo gue depetide del tamailo Ge las piezad,

Una vez terainado este primer proceso térrnico, los materise-
les son vbjeto de una tratamiento a pistola con un procucto de
impriracidn y a continuacidn se vuelwe al horio para su Segunda
tratamiento termico a las tq,peraturas mencionadcas, ‘

Terminaco este segundo proceso los materiales son tratados

por un pulimento adecuado a su superficie y revestidos también
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& pistola por el yrcducto fundente eSpeciai ae acsbado e intro
ducidos de nuevo en el horno para sufrir el dltimo proceso tég
mico a aquellas temperaturas y tiempo, del cual sale completa-
rente terminado, sin necesidad de pulidos ni ulteriores opers-
ciones.

51 se dispone de un horno de tamario adecusdo, se puede a-
plicar este tratamiento térmico con acabado fundido a baja tem
peratura, a mdquinas completas, lo que tiene especial interds
en sl caso ce automdéviles completos, lotes de camas, neveras,
efc. y partidas grandes de diversos materiales que se traterfah
térmicament e de una vez, con gran economfa de coste,

X¥n este primer tipo de tratemiento de aplicacidn térmica
lisa, el acabado final es una superficie totalmente lisa, con
un Srillo de esmalte curfsimoc, qQue no se¢ agrieta y es muy re-
sistente a los golpes, inatacable a los dcidos y de una dura-
cidn ilimitada. |

Este acavacdo ae aplicicidn térmica liss, puede obtenerse
a electidn de los clientes y con las mismas caracterfsticas
expresadas, en color natursl o metalizado, en varios metales,
aluninio, cobre, etc. subdividiédndose este tipo en las subcla-
ses siguientes:

Tipo 1 (A): aplicacidm térmica lisa, color natural,

Tipo 11(B): aplicecidn térmica lisa, Metalizedo.

SEGUNDO TIf0: Aplicacidn térri ca rugosa:

Se aplica por el mismo sistema de acabado que en el tipo
lido antericrmente descrito, a todos los matériales yd mencio-
nados, ton las siguientes variantes:

Los ¢os procesos tériicos que se efectdan en primer lugar,
son iaénticos que los y4d seflalados para el tipo 189,

El tercero y dltimo proceso de acabado consiste en la apli

cacibdn con pistolade fundente arrugable, antes de war el ltid
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Jégica y cristaleria, etc,, consistienco el prcceso de aplicacid

mo tratamieato térzico.

rara este tipofugoso, el calentemiento es de Daja tempera-
tura oscilante, con culeatemiento y enfriamientos alternos, sg
gin el grado de rugosidac que se desea.

Los coloricos se obtienen asimismo en todas les gamas de-
seables y & su vez con el color navtural o metslizacd gque en el
tipo de aplicacidn térmics lisa, subdivi&iéndose este segundo
tipo rugeso en dos clases:

Tipo 2 (4) : Aplicacién térmica rugesa, color natural,

Tipo 2 (B) : aplicacibn térmice rugusa, metalizado.

Los hornos empleados en el tratamiento térmico descrito,
son del tipo normal de cdpmars a tempefatura regulable y calen-
tados por resistencias eléctricas, ldmparas we rayos infrarro-
jos, combustiﬁles sélidos, liquidos 0 gaseosos, ue fabricacidn
nacional,

Becha la cescripecidn precedente es precisc atiadir gue los
Getalles <& realizacién de la idea expuesta pueden variar, sin
gue por esillo cembie ls esencia de la iuvencidn gque es 1la qgue
se uesprende ae los pdrrafos que'anteceden v la gue se reivin-
aica en lg siguiente |

HOT s

Zn resumen: La PATEZNTa DZ INVINCIC. que se soliéita, recase
réd sobre lss reivincicaciones siguientes: w‘;‘%g

1é,- Un procedimiehto térmico para el recubrimiento de 1a5
superficies de tous clase de materieles, caracterizado porgue
en é1 se emplean pinturas funCanes especiales y porque es
aplicable a toca clase de objetos y piezas de metel, a todos

los pepeles, cartulinas, cartones, telss, ecueros, maderas, ce-

Ty

esencialmente en recubrir dasl producto o masille para fuego el

material & recubrir, ddndosele el primer tratemiento térmico
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-8 - 203676'

en el Lorso con beaja y regulada tenmperatura, entrs los 150 y
los 200 gracos centigrados, Cependientlo el tiempo del tamaiio
de las piezas, las cuales se someTen a continuacidén e un tratq
miento & pistola con un producto de imprimscidn, volviéndiolas
luego al horno para st seguwue btratamienso a ias tempe;aturas
mencionadas y después los meteriales son trutados bor uip puli-|
mento adscusaco a su suerficie y revisticos tambidn a‘pistola
por el proaucto funcente especial de acabzco & intioducidos ad

uuevo en el horno pare sufrir ¢l dltimo itrastamiento térmico a

ficie totalizei:te lisa de un brillo de esmalte muy duro, en to-
dos los colores y ei color natursl o metalizaw segdn se de-
see, 4

28,- Un psroceciugiento té&miico para el recubrimiento de las
superficlies de vl clase de materiales, segin la reivinaica-
cién 12, caracterizado porque uns variasnte ¢el procedimient o
anterior consiste en la obtencidn de una aplicacidn térmica
rugosa, para la cual son idénticos los dos priweros procesos
indicados, consistiénco el tercero en la aplicacidn con pisto-
la de funieite arrugable, antes del Yltimo tratamiento térmieco
siendo el caleatamieato e baja teriperstura oscilante, con ca-
lentamisntos y enfriasmientos alteruades, segin el grado de ru-
gosicad que se dssee obtoensr, utilizé . ose¢ para los cos casos-
Gescritos, horuosvde tloo uormal ds cédnara a tempe,jatura regu-
lable y caleatados por resisteuclas eléctricas, ldmparas do
rayos infrarrojos, conbustiples sélidos, lfguidos o gaseosos
de favricacidn nacicaal,

4&,- Se reivindica por ltimo como objeto sobre el gque ha
de raecacr la PaTEIE DE I[4.kCINY, que se solicitas »UN PROCE-
DIMIENTO TERVIC PuaRa HEL RECUSRINIEITO D® LAS SUPERFICIES DE

TOD4a CLASE DE MATRIALESs,-




Todo coanforme gueca descrito en la mwesente memoris, que
consta de sietc pdgipas escritas a mdquina por una sgla cara
vy dibujos que se acompafian,

iadrid 24 ce sayo de 1,952,

AL P0HS0 UNGRIA
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