MODELO DE UTILIDAD
. POR VEINTE ANOS
EN EsPAfA
Solicitado a favor de TECNIFER, S.A., de nacionalidad espa-
fiola, con domicilio social en VALLADOLID, Carretera de Cir-
cunvalacidén, 57
por
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MEMORIA DESCRIPTIVASA ’

A través de la presente memoria y con ayuda de los
dibujos complementarios anexos, vamos & describir las parti-
cularidades y nuevos efectos utilitarios de unos importantes
perfeccionamientos aportados en ia constitucidén de recipien
tes, o contenedores, preferentemente de los destinados a con
tener pilezas de gran tamafio y peso y en particular de los -
que se usan para la recepcién de piezas de forja o fundicidn
en estado caliente, incluso a altas temperaturas.
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Los perfeccionamientos de la invencién tiéﬂén por
objeto hader a la indicada clase de recipientes mas aptos
que los actualmente conocidos para cumplir su funcién, o
sea, mas fuertes y resistentes a la carga y a los golpes,
mas manejarles, de mayor estabilidad en su apilamiento y -
con posibilidad de que todas las piezas alojadas en ellos
se enfrien homogeneamente, gracias a los orificios de airea-
cién de que estan dotados los laterales en todo su contorno.

Para conseguir los citados fines, la invencién pre-
vee el constituir la caja de los recipientes o contenedores
mediante una plancha metdlica en su fondo a la que se dobla
y pliega dandole un perfil en forma de entrantes y salien-
tes alternados a una cara y otra, con las zonas mas estre-
chas de los dobleces inclinadas, para no formar aristas vi-
vas en loe dobleces. De este modo se logra un fondo de gran ‘
rigidez y resistencia para soportar la carga e impactos y a
la vez con dmplia superficie de apoyo para las piezas.

Otra de las particularidades consiste en que los
laterales de la caja dispuestos alrededor del referido fon-
do, se componenh de dos‘planchas metdlicas con dos dobleces

transversales a 902, para darles seccién longitudinal en U,

las cuales se unen por soldadura u otro medio con sus senos

enfrentados, de manera que las uniones queden situadas en el
centro de dos lados opuestos, resultando los vertices de los
cuatro dngulos exentos de soldadura. Estas planchas tienen

la particularidad de que se hallan plegadas formandose en -
ellas unos nervios longitudinales espaciados, que les confie-—
ren gran rigidez y resistencia, la cual se completa con un
doblez inferior en forma de aleta, para apoyo y unién del —-

fondo y con otro doblez superior, abatido sobre si mismo,

constituyendo un borde tubular, muy resistente a los golpes y o

de gran rigidez.
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También torman parte de estos pertfeccionamientos
cuatro planchas dispuestas entrentadas dos a cada lado, y
exteriormente situadas, preferentemente con apoyo parcial
en el borde, las cuales forman unos vasos guifa con una cavi-
dad aproplada para recibir los pies huecos de paletizaciédn,
dotando a dichas gufas de unos orificios de enganche para
pernitir la suspensién o colgado de los recipientes para su
traslado de un lugar a otro.

Por Yltimo, en la base de la caja del recipiente
se adosan cuatro pies huecos provistos de dos nervios exte-
riores, uno de los cuales sobresale respecto al plano verti-
cal de los laterales, teniendo interiormente cada uno de es-
tos pies un conducto unido a la base del recipiente, para -
recibir los brazos de la horquilla de la carretilla emplea-
da para su traslado.

Todo 1o expuesto se comprenderd mas facilmente a

la vista de la adjunta lémina de dibujos que muestra un ejem

plo de preferente realizacién y que, precisamente por aso,
debe interpretarse dmpliamente y sin‘ningdn sentido restric-
tivo.

Los mencionados dibujos representan en sus figuras

como sigue:
‘Figura 1.- Perspectiva de un recipiente construi-
do segn los perfeccionamientos de la invencidn.

Figura 2.- Seccién vertical parcial, de la figura

anterior, a mayor escala.

Figura 3.- Alzado de dos recipientes apilados, con

una porcidn seccionada, para mostrar en detalle la disposi-
cién del apoyo de un recipiente sobre el otro.

Como se aprecia en las referidas figuras, el ejem
plo de recipiente o contenedor representado en ellas, tie-

ne la siguiente composicidn:
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La caja de planta rectangular del recipiente dis-

pone de un tfondo -B- de plancha metdlica, con su cuerpo do-
blado tormando pliegues que dan lugar a canales -=1- por una
cara y a resaltes -2- por la otra, 1o cual le racilita una
gran rigidez. También consta de dos planchas metalicas -A-
dobladas transversalmente, para daries seccion en U, que ==

tienen longituainalmente rormados, unos nervios espaciados

=-E-, en rorma de media cafia, (aungue podrian tener otra for-

ma), mas una aleta interior -3- a todo lo largo y en la par-
te superior un doblez abatido sobre la propia plancha que --
rorma un borde hueco ~F-, que aun cuando en el ejemplo es -
de seccién triangular, podria tener cualquier otra rorma. En
el cuerpo de las planchas -A-, hay practicadas varias hile-
ras de oriricios -Y-, de cualquier rorma y digmetro, destina-
aos a permitir la ventilacién o aireacidn del interior. Es-
tas dos planchas -A- se dispbnen con sus senos enfrentados

y soldadas a testa, solapas o unidas por remachado u otro
medio, de manera que las uniones -4- resulten situadas en -~
el centro de dos lados opuestos, con lo cual los vertices -
de los dngulos quedan.exentos de soldadura, cosa que le da
mayor resistencia a la estructura. El tondo -B- se une a los
laterales -A- apoyandose en la aleta -3-, como vemos en la
figura 2.

En la base del recipiente, o sea en la cara exte-
rior del tondo -~B-, van soldadas cuatro planchas =C- forman-
do una oquedad o conducto =10~ cuyas planchas tienen unos -~
pliegues o dobleces -54, con una depresién -6- entre ellos,
de los cuales hay un pliegue que resulta situado fuera del
plano vertical de los laterales —~A~. Estas planchas =C= for=-
man los cuatro pies de apoyo del recipiente, y sus huecos =10=
los conductos en que se introducen los brazos de la horqui-

lla de las carretillas de elevacidén y traslado de un lugar
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a otro. Hay gque sefialar también los conductos -é— formados
mediante el soldado en la base del fondo =B« de una plan-
cha doblada, que se situara en uno de los canales =1-, coO=-
mo vemos en la figura 2. Este conducto -7- sirve también
para recibir los brazos de la horquilla de la carretilla.

El recipiente o conténedor tiene también cuatro
planchas -D- soldédas exteriormente en puntos enfrentados
de dos lados de las planchas ~A-, disponiendolas con unos
apendices -11- apoyados en el borde hueco -F-, formando a
manera de unos vasos destinados & recibir en su cavidad al
nervio saliente =5~ de los pies ~C-, cuando un recipiente
se superpone y apoya en el borde —F; del otro, tal como ve-
mos en el detalle seccionado de la figura 3, de manera que
estos vasos D, actuan de guias centradoras y estabilizado-
ras de la pila, al evitar deslizamientos de un recipiente
sobre otro.

Hay que sefialar por ultimo los orificios -8~ prac
ticados en las gulas centradoras D, que serviran para sus-
pender y deesplazar los recipientes enganchando en los ori-
ticios los ganchos de los tirantes o cables del elevador.

_ El reciplente o contenedor descrito y representa-
do a titulo de ejemplo, puede fabricarse en variedad de ==
tamaﬁoé, formas y ﬁateriales, siendo también de posible va-
riacién la torma del pertil de los dobleces o pliegues, la
densidad, separacién y protundidad de los canales, la capa-
cidad y el que los laterales se compongan de una sola pie-
za en lugar de las dos descritas, pudiendo variar cualquier
otro detalle intrascendente, que no altere lo esencial que
se resume en la siguiente:

NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos nl prdcticados en Espafia,

que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:
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1= Recipiente perfeccionado para piezas pesa~

das, caracterizado porque su caja se componde de una o de
dos planchas metdlicas con dobleces transversales a 902-,
adoptando cadé plancha, caso de ser dos, una seccidn de
U, disponiendolas enfrentadas por sus senos, y unidas por
sus extremos, de ﬁanera que las uniones de estos queden -
situadas en los lados, teniendo estas planchas unos plie-
gues o dobleces formando nervaduras longitudinales espacia
das y un remate superior doblado y abatido sobre si mismo
formando un hueco tubular alrededor de todo el borde del
recipiente, teniendo su parte inferior doblada formando
una aleta en la que se apoya y une el fondo, integrado por
una plancha metdlica con dobleces formando pliegues que con
figuran canales y salientes alternados en una cara y otra.
2.~ Recipiente perfeccionado, de acuerdo con la
reivindicacién anterior caracterizado porque en su base
tiene unas planchas dobladas formando pies huecos de sus=-
tentacidén apoyo y para la recepcién por sus bocas de los
brazos y de la horquilla de la carretilla de transporte, -
cuyos pies tienen uno o varios pliegues formando nervaduras
con una depresidén junto a ellas, disponiendose con el ex-
tremo en que se halla uno de dichos nervios saliente, reca-
yendo fuera del plano vertical de los lados del recipiente.
.3.- Recipiente perfeccionado, segin las dos rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgue en 1la parté“
supeiior de sus lados lleva solidariamente unidas unas --
planchas dobladas formando unos vagos o cavidades recepto-
ras de uno de los nervios de los pies de sustentacién del
recipiente superior, actuando de gufas centradoras y esta-
bilizadoras, cuando los recipientes se colocan apilados, -

apoyandose las depresiones de los pies del superior en los

bordes huecos del inferior, sin posibilidad de deslizamien-

ooo/..v




tos, disponiendo a la vez dichos vasos gufa de uﬁbélbfifi-

cios para permitir el enganchado del recipiente a efectos

de su traslado suspendido o colgando .

4.~ "RECIPIENTE PERFECCIONADO PARA PIEZAS PESADAS",

5 . de conformidad en un todo en lo esencial y fines industria-

les a lo descrito en la precedente memoria descriptiva y gra-

ficamente representada en los adjuntos planos para su mejor

comprensidn.

Esta memoria consta de SIETE hojas, escritas o me-

10 canografiadas por una sola cara a doble espacio.
’ vearia. 4 JUN. 1974
; Por autorizacién de nteresada.
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