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PATENTE DE INVENCION
por 20 afos
a favor de Don Antonio RIPOLL FBRNANDIS
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Ali-Bey, 113
por:
"NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DELBUNDAJE ENTRE
PATILLAS PARA PORTALAMPARAS DE TUBOS ELECTRONI-
Cos' .
MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Invencion esta destinada a ga-
rantizar a sn concesionario la explotacion exclusiva de nn
nuevo sistema de fabricacién del blindaje entre patillas
para portalamparas de tnbos electrénicos, mediante el onal
se facilitan las operaciones pertinentes, se rednoe el con-
samo de material y se abarata, en sn consechencla, el arti-
celo acabado*
Hasta el momento actnal, los tnbos metalicos gne oons-

titnyen el blindaje entre patillas en los portalamparas men-
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de tablque reparador entre las petillas del referido porte-—
lémparas. El remate del fubo, formadao por el sector tubular
de menores dimeneiones indicado, puede reoibir los correspon-
dientes orificioe para facilltar la conexién del oconductor
que parte de lag patillas.

El oconjunto del tubo de blindaje es obtenido en dos ope-
racionee principales, que son el trbquelaﬁo iniciel de la 14~
mina, con los cortes necesarioe para determmimr 1aé tres zo-
nas que lo componen, y el doblado de las dos extremass para
formar, por simple y parciel superposiocidn de la propie lémi-
na, log doe sectores tnhularés, uno de loes ouales ha de in~
troducirse en el nficleo refractario y el otro na de actuar
de refusrzo para dar mayor rigidez a toda la pleza.

Pare le mejbr comprensién de la presente Memoria des—

oriptiva, se aoompaﬁa un dibujo en el que, tan eolo & titulo

de ejemplo, se representa un ocaso préctioca de realizacién Gel .

nueve sistema de fabricacién del blindaje objeto de la inven—
oién.,

En dicho dibujo, la Fig. 1 es una vista de la lémina con.
la que se formard el tubo de blindaje: la Fig. 2 muestra en
perspectiva el tubo terminado; la Fig. 3 es una secaién trans—
versal por la zona ocupada por les aletas 1éteralee; ¥y la Flg.
4 corresponde a una vista del tubo de blindaje colocado en el
nficleo de materisl scslante o refractario del portalémparas.

Para llevar & cabo el sistema objeto de le invencién se
rarte de una lémina metélica de material adeocuado, en la ousl,
una vez recortads por troquelado o anédlogo, quedan formadas
las tres zonas principeles (1), (2) y (3), prolongéndose la
seglnde en los sectores (4), qﬁe constituirén las sletas la-

terales del blindaje.
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En la zona extrema (3), que es de menor anchara que las
otras dos (1) y (2), se practican los orificios (5), destina-
dos a facilitar la conexion de los oondaotores de anion entro
blindaje y patillas.

La zona central (8) queda delimitada por los cortes (6)
y (7), obtenidos durante el troquelado de la lamina explicada.

Una vez preparada la ldmina basica tal como muestra la
Fig. 1, se prooede a doblar los seotores (1), (2) y (z), quedan-
do el conjunto en la forma representada en la fig. 2. Las dos
zonas extremas (1) y (3) constituyen unos tubos, en los que la
lamina que los forma queda asegurada por la propia tensién del
material y gracias a la superposicién parcial de sus bordes.
En el centro del conjunto figura una region semiallindrica o en
media cafia (2), de la que parten lateralmente las aletas (4).
La forma de esta parte media puede apreciarse claramente en la
seccion de la Fig. 3.

La parte media (2) viene reforzada por las dos contiguas
fl) y (3), las cuales dan al conjunto la conformacion tubular
y proporcionan resistencia a la flexion al sector intermedio
en media cafa (2).

Como se desprende de lo explioado, bastan solamente dos
operaciones principales para obtener la pieza o tubo de blinda-
je, que son el troquelado originario para recortar la lamina
y el doblado subsiguiente de los seotores (I) y (3).

Debe sefialarse que las aletas laterales (4) corresponden
al desarrollo de un arco circular mayor que un cuadrante de
circunferencia de los tubos (1) y (3) a los fines de que aquaSilae
puedan poseer una anchura apropiada a la separaoién de las pa-
tillas (8), Fig. 4, aseguradas en el n&oleo de material refrac-

tario (esteatita o analogo) (9).
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La colooacion del tabo de blindaje en el precitado
n&cleo aislante paede apreciarse claramente en la Eig* 4.

El sector (l) se introdace en el condacto central (10) de
agael n&oleo (9), segurandose en el mismo por meaio de re-
machado de la base (11). En la base ooapada por las patillas
(8) ae sit&an entre ellas las aletas laterales (4) depen-
dientes de la zona semioilindrica media (2), gaedando rema-
tado el conjanto por el sector menor asimismo tabalar (3),
provisto de los orifioios (b) para conexion de los condaoto-
res de anién oon las correspondientes patillas (8). Estas ale-
tas (4) forman an tabigne metalico de separacién, gne es lo
gae constitaye el blindaje para eliminar las capacidades pa-
rdsitas del portalamparas.

Seran independientes del objeto de la invencién los me-
teriales, formas y dimensiones del tabo de blindaje obtenido
de aoaerdo con el sistema expaesto, magainas empleadas para
sa preparacion y demas elementos de fabricacion atilizados,
siempre qae las variaciones qae se introdazcan no afecten a
sa esenoialidad.

NOTA
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invenoidn:

IB.—Naevo sistema de fabricacion del blindaje entre
patillas para portalamparas de tabos electrénicos, gae consis-
te esencialmente en partir de ana lAmina metalioa de material
y dimensiones adeoaadas, la caal, mediante trogaelado o por
otro medio similar, es recortada para oonstitair en ella tres
zonas principales, de las caales las dos extremas son de di-

ferante altara y de igaal anchara, mientras gae la intermedia
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es de mayor anchara que agaellae, separando estas tres zo-
nas anos cortes transversales gae permitiran el citerior
doblado en forma de tobo de los dos seotoree extremos, mien-
tras gae la region intermedia estara formada por ana zona
eemicilindrioa o en media cafia, de radio igoal al de los ta-
bos extremos, y dos aletas laterales planas, cayo desarrollo
geométrico es ligeramente eaperior al de un caadrante de los
tabos contigaos., practicAndose en la zona tubalar de menor
anchara los oportanos orificios para conexion con los con—
daotoree de anién con las patillas del portalamparas.

2s.-Naevo sistema de fabricaciéon del blindaje entre
patillas para portalamparae de tabos electrénicos, segdn la
reivindicacién anterior, gae se caracteriza por el heono de
gne el tabo de blindaje se ooloca en el nacleo de material
aislante o refractario gae forma el portalamparas introda-
ciendo en el oondacto oentral del mismo la zona tabalar de
mayor longitad, la caal se asegara en agnel ndcleo mediante
remaohado o analogo, quedando en la base ocapada por las pa-
tillas de dicho portalamparas las aletas gae obran de tabigae
separador, y viniendo rematado el conjonto por la zona taba-
lar meter provista de los indioados orificios de conexidn.

35.- NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DEL BLINDAJE ENTRE
PATILLAS PARA PORTALAMPARAS DE TUBOS ELECTRONICOS.

Sean caales faeren las elrconstanoias gae concarran con
la esenoialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de seis paginas
foliadas y meoanografiadas por ana s6la oara y va aocompafada

de ana hoja de dibajos aclarativos.
Madrid, de Mayo de 1962
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