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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

a favor de Don Antonio RIPOLL FBRNANDIS

de nacionalidad española

residente en Barcelona, ca lle  A li-Bey, 113

por:

"NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DELBUNDAJE ENTRE 

PATILLAS PARA PORTALAMPARAS DE TUBOS ELECTRÓNI­

COS" .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención está destinada a ga­

rantizar a sn concesionario la  explotación exclusiva de nn 

nuevo sistema de fabricación del b lindaje entre p a tilla s  

para portalámparas de tnbos electrón icos, mediante e l onal 

se fa c ilita n  las operaciones pertinentes, se rednoe e l  con­

samo de material y se abarata, en sn consecnencla, e l  a r t í ­

celo acabado*

Hasta e l momento actnal, los tnbos metálicos qne oons- 

titnyen e l b lindaje entre p a t illa s  en los portalámparas men-
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de tabique reparador entre las patillas del referido porta­

lámparas. El remate del tubo, formado por el sector tabular 

de menores dimensiones indicado, paede reoibir los correspon­

dientes orific ios para fac ilita r la  oonexión del condactor 

qae parte de las p atilla s .

El conjanto del tabo de blindaje es obtenido en dos ope­

raciones principales, qae son el troqaelado in io ia l de la  lá ­

mina, con los cortes necesarios para determinar las tres zo­

nas qae lo oomponen, y e l doblado de las dos extremas para 

formar, por simple y parcial superposición de la  propia lámi­

na, loe dos sectores tabalares, ano de los oaales ha de in -  

trodncirse en e l  n&oleo refractario y el otro ha de aotnar 

de refaarzo para dar mayor rigidez a toda la  pieza.

Para la  mejor comprensión de la  presente Memoria des­

criptiva, se acompaña on dibajo en el qae, tan solo a titolo  

de ejemplo, se representa on oaso práctica de realización del 

nnevo sistema de fabricación del blindaje objeto de la  inven­

ción.

En dicho dibajo, la  Fig. 1 es ana vista de la  lámina oon 

la  qae se formará el tabo de blindaje: la  Fig. 3 maestra en 

perspectiva e l tobo terminado: la  Fig. 3 es ana seoatón trans­

versal por la  zona ocupada por las aletas laterales: y la  Fig.

4 corresponde a ana vista del tabo de blindaje colooado en e l 

n&cleo de material aislante o refractario del portalámparas.

Para llevar a cabo e l sistema objeto de la  invenoión se 

parte de ana lámina metálioa de material adeonado, en la  cosí, 

ana vez recortada por troqaelado o análogo, quedan formadas 

las tres zonas principales ( l ) ,  (3) y (3) ,  prolongándose la  

segánda en los seotores (4) ,  qae constituirán las aletas la ­

terales del blindaje.



En la  zona extrema (3 ),  que es de menor anchara que las 

otras dos (1 ) y (2 ),  se practican los o r i f ic io s  (5 ),  destina­

dos a fa c i l i t a r  la  conexión de los oondaotores de anión entro 

b lindaje y p a t illa s .

La zona central (8 ) queda delimitada por los cortes (6 ) 

y (7 ) ,  obtenidos durante e l  troquelado de la  lamina explicada.

Una vez preparada la  lámina básica ta l como muestra la  

F ig . 1, se prooede a doblar los seotores (1 ) ,  (2 ) y ( z ) ,  quedan­

do e l conjunto en la  forma representada en la  f i g .  2. Las dos 

zonas extremas ( l )  y (3 ) constituyen unos tubos, en los que la  

lámina que los forma queda asegurada por la  propia tensión del 

m aterial y gracias á la  superposición parcia l de sus bordes.

En e l  centro del conjunto figu ra  una región sem iallindrica o en 

media caña (2 ),  de la  que parten lateralmente las aletas (4 ) .

La forma de esta parte media puede apreciarse claramente en la  

sección de la  F ig . 3.

La parte media (2 ) viene reforzada por las dos contiguas 

f l )  y (3 ),  las cuales dan al conjunto la  conformación tubular 

y proporcionan res istencia  a la  flex ión  a l sector intermedio 

en media caña (2 ) .

Como se desprende de lo  explioado, bastan solamente dos 

operaciones principales para obtener la  pieza o tubo de blinda­

je ,  que son e l  troquelado orig inario  para recortar la  lámina 

y e l doblado subsiguiente de los seotores ( l )  y (3 ) .

Debe señalarse que las a letas la te ra les  (4 ) corresponden 

a l desarrollo de un arco circu lar mayor que un cuadrante de 

circunferencia de los tubos ( l )  y (3 ) a los fines de que aquáSilae 

puedan poseer una anchura apropiada a la  separaoión de las pa­

t i l l a s  (8 ) ,  F ig . 4, aseguradas en e l n&oleo de material re fra c ­

tario  (e s tea t ita  o análogo) (9 ) .
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La colooación del tabo de b lindaje en e l precitado 

n&cleo aislante paede apreciarse claramente en la  Eig* 4.

El sector ( l )  se introdace en e l  condacto central (10) de 

aqael n&oleo (9 ),  segurándose en e l  mismo por meaio de re -  

a. machado de la  base (1 1 ). En la  base ooapada por las p a t illa s  

(8 ) ae sit&an entre e lla s  las aletas la te ra les  (4 ) depen­

dientes de la  zona sem ioilindrica media (2 ) ,  qaedando rema­

tado e l  conjanto por e l sector menor asimismo tabalar (3 ),  

provisto de los o r if io io s  (b )  para conexión de los condaoto- 

10. res de anión oon las correspondientes p a t illa s  (8 ) .  Estas a le­

tas (4 ) forman an tabiqne metálico de separación, qne es lo  

qae constitaye e l blindaje para elim inar las capacidades pa­

rásitas del portalámparas.

Serán independientes del objeto de la  invención los ma­

l í ) .  te r ia le s , formas y dimensiones del tabo de blindaje obtenido 

de aoaerdo con e l sistema expaesto, máqainas empleadas para 

sa preparación y demás elementos de fabricación a tilizados, 

siempre qae las variaciones qae se introdazcan no afecten a 

sa esenoialidad.

20.  N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv ind ica  como objeto de la  presente Patente de 

Invenoión:

IB .— Naevo sistema de fabricación del b lindaje entre 

28. p a tilla s  para portalámparas de tabos electrón icos, qae consis­

te esencialmente en p a rtir  de ana lámina metálioa de m aterial 

y dimensiones adeoaadas, la  caal, mediante troqaelado o por 

otro medio s im ilar, es recortada para oon stita ir en e l la  tres 

zonas principales, de las caales las dos extremas son de d i-  

30. ferante a ltara  y de igaa l anchara, mientras qae la  intermedia
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es de mayor anchara que aqaellae, separando estas tres zo­

nas anos cortes transversales qae permitirán e l c ite r io r  

doblado en forma de tobo de lo s  dos seotoree extremos, mien­

tras qae la  región intermedia estará formada por ana zona 

5 . eem icilindrioa o en media caña, de radio igoa l a l  de los ta -  

bos extremos, y dos aletas la te ra les  planas, cayo desarrollo 

geométrico es ligeramente eaperior a l de un caadrante de los 

tabos contigaos., practicándose en la  zona tubalar de menor 

anchara los  oportanos o r i f ic io s  para conexión con los con— 

10. daotoree de anión con las p a tilla s  del portalámparas.

2s.-Naevo sistema de fabricación del b lindaje entre 

p a t illa s  para portálámparae de tabos electrón icos, segdn la  

reivindicación anterior, qae se caracteriza por e l heono de 

qne e l tabo de blindaje se ooloca en e l  nácleo de material 

1¿ . a islante o re fracta rio  qae forma e l portalámparas introda- 

ciendo en e l  oondacto oentral del mismo la  zona tabalar de 

mayor longitad, la  caal se asegara en aqnel ndcleo mediante 

remaohado o análogo, quedando en la  base ocapada por las pa­

t i l la s  de dicho portalámparas las a letas qae obran de tabiqae 

30. separador, y viniendo rematado e l  conjonto por la  zona taba- 

la r  meter provista  de los  indioados o r i f ic io s  de conexión.

35.- NUEVO SISTEMA DE FABRICACIÓN DEL BLINDAJE ENTRE 

PATILLAS PARA PORTALAMPARAS DE TUBOS ELECTRÓNICOS.

Sean caales faeren las elrconstanoias qae concarran con 

la  esenoialidad propia de la  misma.

Consta la  presente Memoria descriptiva de seis páginas 

fo liadas y meoanográfiadas por ana sóla oara y vá aoompañada 

de ana hoja de dibajos ac la ra tivos .

Madrid, de Mayo de 1962
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