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El Modelo de Utilidad se-refiere a una suafé“ﬁol-
deada de un material eldstico, inyectable en un molde por
lo menos con una incrustacidn de cuero prevista en la zoné
de la mitad de la susla, que por el lado de la marcha,.ésté
libre y enmarcada por el material elédstico y por el lado del
pié estd cubierta por nervios de refuerzo, adosados por mol-
deo hacia el‘céntro o por un borde, que termina en un filo,
de tal anchuravqus se alcanée un enlace adherente du;éderé
entre la misma y el material eldstico, pero que deje iisre
una parte esencial ds la shperficie del cuero.

Tales suelas de cuero, provistas, de un marco en
un molde obtienen el cardcter de una suela moldeada y .son
tan sencillas de unir, como aguellas,con una parte de horma.
La incrustacidn de cuero perhite, en la utilizacidn de una
masa permeable de hinchazdn y de suela intermedia pefmeable,
el paso de la humedad expulsada por el p;é. .

Es conocido hacer aguda la incurstacidn envios
bordes,'es decir, labrar desde el borde en la Superficie'del
lado del pié, tanto que se produzca un borde, que terhine an
un filo, que al adosar por inyeccidén un marco, por ejemplo,
de cloruro de bnliuinilo, esencialmente experimenta una pro-
longacién. Es decir, que se complementa el borde desprendi-
do de la inecrustacidn. En esencia pasa la incrustaciﬁn; con
decreciente_g;oépr de'matarial, en transicién hacia-sl:bar_
de, con crecisnte < grosor de méterial, debiendo permanscer
conétanté el grosor. Se ha demostrado que en el movimiento
de marcha, por la diferente conducta de los materialss in=-
terconectados, se producen ténsiones, que se ocasionan por

los ejes de simetria, colocados oblicuamente, en las.zonas
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marginales de ambos materiales.

Si ahora ss extiende el corte de cuero hasta el
tacdén y especialmente en el céso de zapatos para sefiora, en
la zona de la articulacidn, por su mejor aspecto, se sligre
una superficie lateral, que termina en forma de cuiia, la an-
chura de la incrustacién tiena.qﬁe ser muy estrgcha, para
que la forma de cufia del marcc pueda terminar planamente,
La‘parté consistente en cuero entonces ée hacs muy éstrecha
en la zona de la articulacidn y por ello se hace muy peque-
ffa la zona, que respira. En la zona delantera, por el con-
trario, el marco, que enmarca el borde la inscrustacién,'en
extensidn horizontal, tiene que ser lo suficientemente gruest
para obtener la requerida resistencia. Ademis de ello, al
Pabricar el marco, la incrustacién, en el nido del molde -
tiene que alinearse con exactitud ya que, por una parﬁe, pue
den observarse con la méxima exactitud mediaente la vista, -
los corrimientos laterales y se pierden caracteristicas =~
dpticas de calidad vy, éor otra parte, puedsn manifestarse -
zonas dei marco insuficientemente resistentes o incluso de-
fectuosas.

£l problema, que sirve de base al modelo de . uti-
lidad, consisten . primeramenté en consequir una,reduccién
de la tensidn, por modifiéacién en los lugares de encﬁen-
tro de los materiales, de modo que se eleve la posibilidad
de duracién, y la de elaboracién de la suela, sin embargo,
no debe quedar afectada. Ademés, debe alcanzarse una fija-
cién exacta en posicién entré la incrustacidn y el marco,
que debé aplicarse, de modo que el marco enmarque unifor-

memente la incrustacidn.

Segdn el modelo de utilidad se resuelve el pro-
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blema, porque el contorno de la suela, que forma el méreo.
delantero, coincide con el contorno de la parta pertlnente

de la incrustacién, que debe encerrarse (ajustédndose mutua-
mente). Adecuadamente se extiende la incrustacion, poriél
lada de la sgperficie de harcha, con grosor constanté; He
borde a borde, y las supsrficies laterales se estrechan'hacia
arriba, mientras que el marco, que termina en un filoy‘fija~
do de modo edherente por el lado del pié de material eldsti-
co, alcanza como mé&ximo aproximadamente sl grosor de ia‘in-
crustacién, y el borde de material eléstico, que cubreﬁiaé
superficies laterales de la 1ncrustacion, tiens el mlsmo.-
grosor que el marco, raespectivamente que la 1ncrustac10n -y
sfentualmente termina, con &ngulos menos agudos, en un fllo.;
Como la incrustacidén presenta ssencialments grosor conatante
hasta el borde, en la zona marginal, al flexionar por_e% mo-
vimiento de marcha, no se presentan tensiones desviadas?de
las que se manifiestan en la zona central ds la incruétgciﬁn,
de modo que no se presentan lugares especialmenté solf&ita-
dos. Ademds ds ello? el grosor dsel marco; gue recubre ié in-
crustacién, y eventualmente de los nervios, y sl grosofi -
del borde laﬁeral,'son aproximédamante iguales, ds MOdo:ﬁua
en movimientos de mercha tampoco én esta zona se producéh.-
tensiones fuertemente diferenciadas. El borde, previs£o -
sobre sl marco, incluye en ells poco sobra el marco, que ro~
dea la incrustacién. Bebe comprobarse ademas la uentaJa, de
que el enlace entre lavincrustacién y el material elésti-
co, se efectda esencia;mente_ por superficies que se en=-

cuentran entre si de modo débilmente angular, de m°d° aﬁ5,
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por lo tanto, la superficie de adherencia para el borde, =~

situado sobre la incrustacidén, respecto a la superficie ds

adherencia del barde,

se sncuentran en un angulo mutuo, que dificulta el despren-
dimiento entre si de las superficies de adherencia.
Adecuadamente, el bordé, que se estracha, ss forma
por desprendimiento de material desde la superficis superior
de la incrustacidn. Entonces existird menos el peligro de qus
el material adosado por moldeo para la formacidn del marco,

en estado fluido, recubra la superficie de marcha de la in-

crustacidén, ya que el
bio de junta e impide
compone adecuadamente
el calor, y el borde,

se retrasa en la zona

laterales del snmarcamiento de material plastdmero, s6lo un

poco, aproximadamente

uno a otro borde de la suela se extiende de acuerdo con la
forma de suela previamente dada, se forma, al inyectar sl
material, que forma el marco y el borde, un espacio,.due
rodea la incrustacién,-ya que ésta se contrae a consecuen-

cia de la accidn del calor. El material inyectado, por lo

tanto, también cuando
se sxtiende desde una

disminucidn producida

flujo circundante. Con la insercién da la incrustacidn se
efectda, seqin esto, autométicamente la alineacidn, y con
la superposicién de la tapa del molde se cierra sl nido del

molde y al mismo tiempo se presiona la incrustacidn sobre

el fondo del nido del molde.

que encierra la superficie lateral, -

borde de cufia forma una especie de la-
el flujo posterior. La incrustacidén se
de material, gue se contrae bien con
que se estrecha de la incrustacién,

delantera, frente a las super?iciesv

por 1 mm. Como la incrustacidn desde

la incrustacidn en el nido dsl molde
a otra pared lateral, a causa de la

por el calor, puede alcanzar un total
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En el caso de suelas moldaadaé, con 1ncru5t;5ion
existente en la zona de la articulacidn y cnn supe rf1c1es la-
terales, que esencialmente terminan hac;a abajo en Forma -
de cufia, se constituye la incrustacidn de tal»modo, que‘la
misma, en la zona dalantéra, presenta un borde astrechadd, y
en la zona de la articulacién, un'borde limitado vertical-
mente., Por el borde cuneiforme en la zona delantera se.eVita
que, en el caso de defectuosa alinsacidn del corte_dé ébéro,

el marco resulte demasiado delgado o defectuoso, ya que;"—

~de modo inversamente proporcional al borde, que tsrmina‘en

forma de cufia, del corte de cuero, el grueso del material -
del marcoc aumenta en conJunto, de modo que la superflcle 8X—
terior, ss decir, la superficie latseral del marco, es la.mas,
resistente,

Mediante el dibujo, se ilustran ejemplos de éjé-
cucidn del oEjeto del modelo de utilidad. fiuestran: .E%L

La fig. 1, una sqela moldeada formada p6r>Uha in=-
crustacidén y un marco, en.una vista desde abajo,

La fig. 2, el objeto segdn la fig. l; en un d@rte
segin la linea II-II de la fig. 1, -

Lavfig; 3, una vista de arriba sobre el objéﬁan-
segin la fig. 1, )

La fig. 4, una seccidn seqdn la linea IV-IV de la
€ig. 3,

La fig. 5, una seccidn seglin la li{nea V-V de la

fig. 3, vy

La fig. 6, otra forma de ejscucidn en una seccidn

por el borde de la susela. )

La suela moldeada consiste en una incrustacién 1
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y un enmarcamiento 2, qué, a su vez, estd formado poéngn -
borde 10 y un marco 14 y envuelve la incrustacidn 1 lateral-
mente y en parte por encima. En la superficie 4, del lado -
del pie, de la incrustacién 1, segln las fig. 2 y 3, estén
unidos adhersntements con la incrustacidn 1, unos nervios -
de refuerza 5, Por sl enmarcamieﬁto 2 se constituye de la in-
crustacién 1l en forma de placa,,una suela moldeada, qué no
s6lo presenta una altura adecuada al calzado, sino que al -
mismo tiempo lleva una imitacién de un marcoc de adorno 6.

La suela moldeada, explicada en este ejemplo de
ejecucién segdn las figs. 1 a 5, no obtiene ningdn tacén,
sino que de acuerdo con la fig. 2, debe completarse, por las
lineas de contorno 7 rayadas, en una suela completa. Como se
deduce de la ilustraciédn, se exﬁiende una parte de la suela
moldeada pénetrando en el pecho del tacdn.

En la zona delantera de la susla moldeada, que -
damprende la parte del tenar y los dedos, la incrustacién 1,
en la superficie lateral 3, presenta una forma, que se es=-
trecha hacia arriba, tal como puede observarss en las figs.
2 y 4, donde se han alcanzado los biselamientos desde la su-
perficie del lado del pis. En la zona de la articulacidn, la
incrustacidn estd limitada por una superficie lateral 3 ver-
tical, que en esta zona se recubre solamente por el marco
2 adyacente, como ilustra la figura 5.

De las figs. 2 y 4 pueden observarse ademds que
el enmarcamiento 2 se extiende con su superficie exterior -
8 bajando hasta la superficie 9 del lado de marcha y cubre
también la superficie lateral 3 en la zona delantera. Para

alcanzar una salida de grosor uniforme del borde 10 hacia
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abajo, en un molde 11, indicado por liheas de rayas fﬁpun-
tos, en la: fig. 4, se introduce una incrustacién 1, que se
aplica a las paredes 12 del nido s~. de molde, labrado en el
molde 11, con la superficie lateral 3. Después se coloca en-
cima la tapa 13 del molde y, a través de un agujero da‘ipyec-
cién, no ilustrado, se inyecta el material en estado lfquido
del enmarcamiento 2, contrayéndose la incrustacién por un pe-
queiio imports y permitiendo por ello el enmarcamiento total
de la superficie lateral 3 por el borde 10. Por la introduc-
cidn de un corte, aplicado alineadamente a las paredes 12, s§
efdctdia una exacta alineacidn en direccidn horizontal, alinéan
dose también la parte de la articulacidén de la incrustacién.
Segln la fig. 5 se alcanza la alineacidén también todavia; -
porque la superficie lateral 3 encuentra una resistencia en
la pared 12 elevada del nido dgl molds, y por lo menos, al
embujar hacia abajo, por la superposicidén de la tapa lBydel
molde, se comprime, desde una posicidn eventualmente despla-~
zada, a la posicién correcta., Mientras que la superficié de
marcha 9, mds tarde visible en el calzado, forma la parte -
esencial de la suela moldeada, la superficie 4 del lado del
pié se recubre por un marco l4, previsto por raiones de re-
sistencia y eventualmente por los nervios 5 de refuerzo.

Los nervios de refuerzo 5, segin la fig. 6, pueden
omitirse, cuando el marco l4 termina en un filo 15, La in-
crustacién presenta en las zonas marginaLes un grosor cons-
tante y se estreqha solamente con un arigulo entre 258 en las
superficies laterales 3. El grosor, tanto del marco i4, como
también del borde iU,'alcanza como maximo aproximadamente

el grosor de la incrustacidn 1.
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terizada porque el contorno de la suela, que forma el marco

recubre las superficies laterales de la incrustacidén, es apro

N 0 T A

El presente Nodelo de Utilidad, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

l.- Suela moldeada para calzado, de un material
elédstico inyectado en un molde, por lo menos con incrustacién
de cuerc prevista en la zona delantera de la media suela, qug
en al lado de la marche estd libre y enmarcada por material
elédstico y, en el lado del pie, estd cubierta por nervios de
refuerzo hacia el centro o por un borde, que termina en un
filo, de una anchura tal, que se alcanée una unidn adherente

duradera entre la misma y el material eldstico, pero de modo

gue se deje libre una parte esencial de la superficie, caraco

delantero, coincide con el contorno de la parte pertinente
de ia incrustacién, que debe encerrarse, ajustidndose una en
otra. :

2.~ Suela moldeada, segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizada'porque la incrustacidén, por el lado de la super-
ficie de marcha, se extiende de bordse a borde con grosor -
constante, y las superficies laterales de la incrustacién
se estrechan hacia arriba, mientras que sl marco, que termi-
na en un filo, fijgdo adherentemente por =l lado del pié, de

material elastico, alcanza aproximadamente como méximo el gro

sor de la incrustacién, y el borde de material eldstico, que

ximadamente tan grueso como el marco, respectivamente como
la incrustacién y eventualmente termina en un filo con angu=-
lo menos agudo.,

3.,- Suela moldeada, seqglin las reivindicaciones 1
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y 2, caracterizada porque la superficie lateral estrechada,
estéd formada por desprendimiento de material desde la super-
ficie superior del lado del pié.

" 4.- Suela moldeada, segdn las reivindicaciones 1
a 3, caracterizada porque la incrustacién consiste en mate-
rial de buena contraccidn especial, bajo la accién de calor,
y la superficie lateral gue se estrecha, de la incrustacién,
en la zona delantera, estd situada hacia atrds respecto a la
superficie exterior del enmarcamiento de material plastéme-
ro, poco, aproximadamente por 1 mm;

5.~ Suela moldeada, seglin las reivindicaciones 1
y 4, con superficies laterales, que terminan hacia abajo -
esencialmente en forma de cufia en la zona de articulgcién,
caracterizada porque la incrustacidn en la zona delantera
presenta una superficie lateral estrechada y en la zona de
la articulacidén presenta una superficie lateral limitada ver
ticalmente,

6.~ "Suela moldeada para calzado".

Seqgin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva vy consta de
tas a mdguina por una sola de
la misma se acompafian,

Madrid, a

bdo: Franciseo ool PO
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