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? Aparato para la extraccién continua, por medio de di-
solventes, de los elementos solubles contenidos en

materias sélidas *,
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Memoria Descri Pptiva

El presente invento se refiere a un aparato para

la extraccidn continua, por medio de disolventes, de los
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elemento soluble y disolvente gque proviene de las fases
sucesivas), y una tercera de lavado, obtenido por intro-
duccién de un suplemento de mezcla, en un punto oportuno,
de manera gue pueda enriguecerse seguidamente al ponerse
en contacto con el material rico en elemento soluble, ya
preperado por la fase precedente de maceraoi6n, para ser
penetrado y empobrecido.

En el segundo extractor se realizan las otras
tres fases: la primera corresponde a la ”zona de contra-—
corriente por flujos dobles cruzados”, donde el disolvente
nuevo se introduce en dos poroiones distintas, una de ellas
en sentido exactamente contrario al de la materie en tra-
tamiento que se mueve sumergida en la mezcla, y la otra
en una posicién inclinada respecto a la primera; la segunda
es la ”zona de lavedo”, donde se introduce el disolvente
nuevo en contracorriente o en una direccién distinta de la
que sigue el material tratado, que ya no estd sumergido en
la mezola, con lo que se obtiene en parte por empuje hidro-
dindmico un ”lavado” ocon eliminacién de los ¥ltimos residuos
de mezcla de elemento soluble y disolvente, retenidos ain
por las part{oculas sélidas; la tercera es la zona de ”ago-
tamiento”, donde la materia sélidae deja escurrir el disocl-
vente, disminuyendo asf la cantidad que ha de recuperarse
por destilacidén,

Para que el invento pueda comprenderse mejor, se
describe & titulo de ejemplo no limitativo un aparato de ex—
traceibn de aceites y grasas contenidos en materias oleagi-~
nosas, con referencia al dibujo adjunto, cuya UYnica figura
nuestra esquemdticamente un aparato capaz de realizar este
trabajo,

El aparato representado se compone esencialmente
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elementos solubles contenidos en ciertas substancias 8éli-

o
. g»i B

-2

das, como los aceites y grasas contenidos en 108 granos,
los frutos y los ”turtos” o tortas oleaginosas,

El objeto del presente invento es proporcionar
un aparato compuesto de dos elementos en serie, cada uno
de los cuales es capaz de extraer una cantidad alfcuota del
naterial soluble contenido en las materlas sdélidas tratadas;
el primer elemento puede extraer, por ejemplo, la fracoién
mayor, y el segundo la restante, cualquiera gque Sea Su pro-
porcidn,

El aparato de referencia extrae totalmente el
elemento soluble de las materias sélidas tratadas, por me-
dio de dos extractores dispuestos en serle, de modo gque la
substancia en tratamiento enira por arriba en el primer ex-
tractor y lo recorre de alto abajo, encontfando en contra-—
corriente la mezcla de substancia soluble y disolvente, y
sale por la parte alta del segundo extractor después de ha-
berlo recorrido en direccidén ascendente, siempre en sentido
opuesto al disolvente que entra por arriba en el segundo ex-
tractor y lo recorre hacia abajo, pasando en seguide el di-
solvente al primer extractor para salir transformado en mez-
ocla con el elemento soluble por la parte alta del primer
extractor, como ya se ha dicho,

La extraccién, tal como la realiza el aparato del
presente invento, ademds de estar sometida a “contracorrienw
te”, se divide para cada extractor en fases o zonas sucesi-
vas previstas de modo gue garantizan la extraccién hasta el
ltimo residuo del elemento soluble de las substancias séli-
das que lo contienen; el primer extractor comprende tres zo-
nas, una de decantacién, otra de maceracién de las substan-

otas sélidas en tratamiento (por contacto con la megols de
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de una columnae -l- en la cual gira un 4rbol -6~ provisto

de una serie de paletas ~7- que pueden variar de ndmero se-
gin la naturaleza del producto considerado, para llegar a
una sola, montada en el punto mds bajo de la columma ~l-,
Las paletas ~7- dispuestas alrededor del €rbol central —6-
¥y que giran con €1 sirven para revolver el material en tra-—
tamiento, el cual se introduce en la columne -l- por une
embocadura -8-, La substancia que ha de extraerse, mds pe-
sade que el disolvente empleado, se mueve conforme a la ley
de la gravedad de arriba abajo en la columne (qQue se man-
tiene llena de material en tratamiento y de disolvente),

e medida que este material se retira de la base de la colum-
na -l- por medio de un sisteme que se describirf mds ade-
lante, Al mismo tiempo, la mezocla de elemento soluble y
disolvente que procede del segundo extractor se introduce
en la ocolumna -l- por su base, y la recorre de abajo arri-
ba en contracorriente con el material de extraccidén evacudne
dose por el punto -9-4 En este extractor -l- se embebe el
material de extraccién enriqueciéndose simultdneesmente la
mezcla de elemento soluble y disolvente, que em su punto de
descarga -9- alcanza la mdxima concentracidn posible, Ia
forma de la columna -l-, que e8 una de las caracter{sticas
del invento, se ha estudiado de manera gue permite disponer
en su parte superior una ”zona de decantacién” «10=, donde
la mezcla decanta las partfculas que lleva en suspensién y
sale muy limpie por el punto ~9-; en su parte media, una
“gona de maceracién”, donde el material tratado se impregna
de disolvente; y en su parte inferior, una ”zona de lavado”
del material de extraccidn con mescla bastente rica, de ele-
mento soluble y disolvente, gue procede en contracorriente

del primer extractor, La introduccidn de esta cantidad alf-
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cuota de mezcla por el punto -ll- permite ademds efectuar
un “primer lavado” utilizando mo sélo la capacidad de di-
soluoién del disolvente wismo, siné tembidn la fuerza hidro
dindmica que el flujo de mezcla adquiere al atravesar la
aberture anular -lle,

En el fondo de la colume ~l- se dispone un pla-
tillo =14~ provisto de orificios, por encima de los cuales
Se mueve una paleta giratoria, por ejemplo, la paleta -2,
que revuelve y hace caer con regularidad el material en un
mecanismo de vaclamiento -13-; éste puede presentar, ori-
ficios calibrados adecuasdamente dispuestos, u otro sistema
giratorio,

El segundo extractor -2- consta de dos elementos
tubulares ~3- y —4-, de seccidn circular u otra, que cons
tituyen un conducto en anillo cerrado ¥y en los cuales se
mueven unos platillos de chapa perforada -15- de forma ¢o-
rrespondiente a la de los tubos, Uno de €stos elementos se
halla dividido también en tres zonas 4, B y C, una de con-
tracorriente y flujos cruzados, otra de levado y otra de es-—
currido o agotamiento,

Los platillos ~15- se mueven y mantienen a una
distancia fija entre ellos por medio de cualquier sistema
flexible, que puede Ser una cadena -16-, constituyendo asf
un transportador continuo,

Los conductos =3- y -4- tienen paredes dobles,
la interior de un material permeable, para que puedan en-
trar y salir 1lfquidos a través de ella,

51 los platillos se mueven en el gentido indi-
cado por la flecha -17-, estarén dotados de un movimiento
ascensional dentro del tubo ~3-, & fin de transportar el ma-

terial s61ido haoia arriba, haste el punto de vaciamiento
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Se introduce otra cantidad de disolvente nuevo
en la zona A, siguiendo las flechas -19-, ¥y en este momento
el material sdélido en tratamiento, que sube, tropieza ocon
dos flujos de disolvente, uno en contracorriente segin la
flecha -20-, formado por el gue ya ha servido para lavar en
la gona B, y el otro en dircccién ortogonal, subdividido a
Su vez en dos fracciones, una en un sentido {en la parte su-
perior de la zona A) y otra en el sentido oontrario (en la
parte inferior de la misma zona A), El material que ha su-
frido dos tratamientos correspondientes a las zonas atrave-
sadas A y B pasa en seguida a la parte C o ”zona de agotae
miento”, donde, obligado a moverse sobre una superficie fil-
trante, deja una gran parte del disolvente puro gque oontenih,
llegando as{ a lo mds alto del segundo extractor en el pun-
to de vaciamiento con la proporcidn mfnima posible de disol-
vente,

Después de haber recorrido la zona B enriguecién-
dose de elemento soluble, el disolvente Se une a la canti-
dad nueva del mismo inyectada en la doble zona A, por obra
del movimiento mecédnico expuesto anteriormente, se agrega
a los flujos descendentes de mezola en perfodo de enrigue~
cimiento, llega a la base del extractor =-2=, gque ha recorri-
do de arriba abajo en contracorriente con el material en tra-
tamiento, y remonta luego el extractor ~l-, como ya se ha
dicho, siempre en contracorriente, hasta alcanzar el punto

de vaciamiento -9-,

3e reivindioa como objeto de esta patente:
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l.~ Aparato para la extraccién continua, por me-
dio de disolventes, de los elementos solubles tales como
los aceites y substanclas grasas contenidos en materias séli-
das, caracterizado porque se compone de dos elementos de ex—
traceién que funcionan en serie, el primero a modo de columna
dividida en tres sonas distintes y en la gque gira un eje pro-
visto de cierto ndmero de paletas; el segundo como sistena
especial continuo que en la zona Ytil transporta el materisel
de abajo arriba, haciéndolo pasar por otras tres zonas dis—
tintas, y lo extrae del fondo del primer extractor para ver
terlo en un espacio colector situado m€s arriba, de tal ma-
nera que el recorrido que el m terial efectda en las refe-
ridas seis zonas, siempre en sentido opuesto al disolvente,
sirve para que éste se enriquezca con el elemento soluble
sustrafdo a la materia sélida que lo contiene,

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el segundo extractor comprende unos platillos
que Se mueven continuamente dentro de dos tubos, recorrien-
do uno de ellos en sentido ascensional y el otro en Sentido
contrario; estos platillos son de chapa perforada y trans-
portan hacia arriba el material evacuado del primer extrac-—
tor, pasando sucesivamente por las tres zonas A, B y C, que
son respectivamente la de lavado por flujos oruzados, la de

lavado propiamente dicho, y la de agotamiento o escurrido,

3o~ Aparato segin las dos reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque en el primer extractor no hay
paletas batidoras o agitadoras,

44~ Aparato segin las reivindicaciones preceden—
tes, ceracterizado porque en el fondo del primer extractor
hay un mecenismo regulador de platillos provistos de orifi-

cios y de paletas distribuidoras, que regularizan la canti-
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dad de material sélido enviads al Ssegundo extractor,

Se= Aparato segdn las reivindicaciones preceden-—
tes, caracterizado porque el primer extractor comprende dos
compartimientos extremos, que forman tolvas o ensSanchamientos
vueltos uno hacia el otro y unidos al compartimiento inter-
medio oilfndrico, de didmetro igusl al didmetro mds pequefio
de las dos tolvas; formando estos tres compartimientos las
tres zonas previstas: la superior, de dimensiones mayores,
para decantar la mezcla Saliente; 1la intermedia, que es la
nds pequefia, donde el material se macera en el disolvente o
en la mezecla de éste con material soluble, y la inferior,
de volumen nés pequefio, pero de mayor seccién, donde el ma-
terial en tratamienmto sufre un primer lavado,

6e- Aparato segin 1las reivindicaciones receden—
tes, caracterizado porque en &1 se agotan las substancias
extractivas no sédlo por contacto en corriente opuesta con
el disolvente, siné también y sobre todo por la accidn del
disolvente sobre estas substancias en las zonas de lavado
por flujos que se oruzan,

Te= Aparato segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado porque la extraccidn resulta de la suce-
sién de cinco fases de contacto entre el disolvente y las
subs tancias sélidas en tratamiento, con ayuda de una sexta
fase en la que se decanta la mezola del elemento Soluble
Yy el disolvente antes de que esta mezcle salga del aparato
extractor,

8o~ Aparato segin las reivindiocsciones preceden~
tes, caracterizado porque los dos extractores constituyen
un solo conjunto,

94~ Aparato segin la reivindicacidn 8, caracte-
rizado porque los dos extractores Se construyen y disponen

de manera que en cada uno de ellos Se desarrollan por 1o me-
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10— Aparato segun las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado porque los elementos tubulares o tubos
que componen la segunda parte del aparato poseen dobles pae
redes, la interna de un material permeable a los 1{quidos,
para poder introducir a través de ella 1fquidos en la zona
central o retirarlos de ella,

1l,- Aparato segin las reivindicaciones preceden—
tes, caracterizado porque el segundo extractor se compone
de un conducto tubular em anillo cerrado, dentro del cual
Se mueve un transportador formado por un elemento flexible
que enlaza unos platillos, y el material que &stos tramspor-
tan choca con el disolvente en forma de chorros y corrientes
de distintas direcciones durante su recorrido ascendente por
el conducto,

12,- Aparato para la extraccién continua, por me-
dio de disolventes, de los elementos solubles contenidos en
naterias sélidas,
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