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BIBRTAS aANTI-DISLIZANTISY,

La invencidn =2 refisre z cubisrtas anti-desli-
zantaz nara rvedss de vahimalos.

Han sida prapusst~s numarns~s métadns nara ~b-
tanar bandas de radadura vars cublertas anti-deslizantes mu-~
chns ds Ths cuales s2 sirvan ds piszas d2 matal qua se in-
sertan n la supsrficiz da2 r~dadvra, con diferenteé madias
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L1'AS =3DuamMnas - ninguna 42 2zbas cublartas arti-A~~lizantag
han Yasrads un 4xit~ cAmpletn~, debida 2ntrs ~tras TazZenas
]

@ la tandancia d2 i pisza 2@ matel ~ Aes-rmandargs de la

banda des rndadura.

Zsta tandencia a' desprendimient~ de la inser-

Q

idn se cr=e yus es debida a una u otra de lus dns causas
siguientas », p~siblamante, a una crmbinaciAn ds ambas cau-

cas. Fn ariver YIneoar) o car Yas canztruccionas existantes

3
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. . . ’
~xista terndsncias a curvarse ~ dablarse lu ATV, CAN-

duciendn o uns debilitacidn de "¢ misma ¥y Wltinmamants ¢ su
runtura c-or la censisulants adrdide del metal cAmn Con3acuancia

ds su sapuaracisn de Ya banda ds r~dadurs.

‘ . . # :
Da gqeunria ga= Mo Ararantae iwvarei An, fArmamas

nuastra cubierts anti-deslizarte parfaccisnuds cAn ura A més

aiavuc snularass insartas da alombre matdlic~ halicaidalmen-
nLe anu

ta arrn~llads, hB11lAndnse cuda babinz ratarcids v ardulads an

ona »lurelidad de puntas de su Tenzitud, de susrte guve cuan-

d~ 27 anills 25 comprimiia, sea Tansitudins? ~ lutara’menta,
cada saceidn rasulta en sustancis, unilermaemante def~rmada
~abre un dres considersbls y nirsuna wccidn 23 curvatura -
G~blez se prasanta sn ningun dunt~ de 1o Tancitud de la nia-
.o incerta de mAda qua resulta aliminada la primara causa de
rracasn~ arribo mancinsnada.

In s2gunda causa de fracus-~ 2s luz tandancia a

N2

dssprenderse de Yu pisza =etdica inserta, dsbida al hechn

—d

ds qua al radin d2 Ta cubierta =2 reduce 2l 4drea de crntac-

£~ con 231 caminn, Yo qua raduce la circurferencim 22 Ta cu-
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wiertua vy tisrds n compririr 2 cuucho f2 T4 banda de rodadu-

re cor o1 resultado ds que semejaunte compresidn produce una
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‘aliasvs cue Porman o1 Jibujin que

avits 21 rastolumiento, Yo que astablece fuerzzsblensiones
cue déaprenhn ¥ separan ja pleza metdlica inserta.

D2 acuerdo con =? nrasente invento, =sta segun-
dz causa de fa'lo punde ser =2liminada tumbidn mediante la
vuleanizacidn de lu banda de rodadura en lo cubierta de tal

suerte gue 2l caucho ds 1a miswmu absorbu 1o comprasidn que

nacesita ser d2sarro?Tudy por T reduccidn ds1 radio de lo
cubiarta en 2l nurto de contucto con Vs cAarretara, ~btanlén-

dos3 est2 rasultado &l esegurarse dz gua 21 coucho da la

1.

vanda, despuis ds Ta vuleanizucidn vy ouando Tu cubkria se

ha inflads hasts 1o prasidn norrmal pare 7o marche, cerd so-
matido circunfersncialments o tensidn cusndo se halle Tibre
&s carga y recobrur! su estado normal cuando ce halle car-
cada.

Solamente pusde ser adlicads tersidn a una ban-
du de rodeadura cuendo ssn vuleonizsda o un crmezdn pre-vul-
carlzada y «us ~ustencialments cennsiste an un dibujo en re-

o

Tisve circunfarancial contirno; v nor 1o tanto, mientras

0]

e cua’lidad Hltimamante moncionada ds) irvanto presante se
aplica mds particu’armante ol recondicionamiento de cubier-
tze neumdticus estropeadas por el uso, tambidn rasulta apli-
cable a cubiertus nusvas, ci hen sido vulcanizadas sn dos
fases, eos decimglarmazdn &» cuerda, incluyendo los talonas,

narsdes lateraless, sepaldillas v narte inferior de Ta bunda
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cor nrimeramerte vuleanizades y daspuds la banda de rodadus
rs misma ss anlicada y vuleasnizada por madio d2 una opsra-

cidn por senarado.

jrv}

Dtras cuslidades del invento se manifiestan en
Ta descrincidn quefbontinuseidn se sxponas.
Los adjuntos &ibujos iluctrun uns manera conva-

nisnte d2 realizar este invanto,

]

Ly Tigura 1 o= vna vista secciorzda an perspac-

tiva da una parte de una cubierta ques corrssponde a la nre-
I d
gsante invarcidn.
La figura 2 25 una vista en planta de ls cu-
blerta on su forma original.
Lz fizura 3 es una dlanta de la cublerta cuan-
do se halla parcialnants deszustada,

Le figura 4 es uns vista en seccidn transver-

cul del anills de vulecanizacidn, con las insercionss ds me-

LK

tol en su posicidn corraspondiente,

La figura © 2s una vists en perspectiva ds es-
ta 5nillo de wulcanizuaeidn.

Lz Tizura 7 muestra en alzado una de las inser-

AY realizar Yz invencidn, efsctudndola 42 una
maners convanienta, formarmos nuastras plezas ds insercidn pa-
ra szupresidn d2Y rasbalamianto como rollos o carretes hali-

coidalms a de acero u otro alambre conveniente, cortadas a

IS i iy
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la longitud requerida y reuniendo sus dos axtremos enirs =i

wor entrelaznmiento de) carrete ds suerte gue ss formen ani-
Mos flexibles, siando =1 dilmetro total d= tales anil’os

ual al difmetro intsrno d27 molde de la banda

Tlexiblas iz
ds rodadura o unillo de vulcanizacidn b.

intes da insertar en dicho molds o anillo de
vulcanizacidn cada carrste d~ cads znillo sa flexiona o
dobla an una pluralidad de puntos de su longitud, ds suver-

te que se convierts en un polf-ono qus dosea preferiblemen-

3

te ro manos ds cinco ni mAs ds ocho lados alternativamante
inclinados hacia la derachs y hacia la izguisrda. La rela-
cidn entre el calibre dsl alumbrs y el didmetro de Jas hé-
Tices n® debe excedsr - praferiblemente - de 7 4 8 y tampo-
co debe ser nanor da 1 a 16, para wsegurar gue la fusrza de
loz carretes es adecuads para resistir a las tensionss a
gue el alambre serd sometido Gurante la marcha.

41 formarse estas ondulaciones, debs durse a
os dngulos de los doblaces ol méximo radio posible qus de-
bz ser por o manos igunl al radio ds las hélices da modo
que cuando sufran unsa comprasién, ssa esta lonzitudinal o
lateral, cada seécidn de la boblna resulte deformada unifor-
memente sobre un area considerable y en ningin punto Ge la
circunfarshcla o de las ondulacionas o doblaces realice nin-
guna accidn Ge articulacidn. idsmds, a1 difdmetro de las hé-
lices debe ser aproximadaments igual al zrueso ds? didujo
que forma estrias ¢ sobre la superficiz ds s barda ds ro-

adura.
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%n la aplicacidn préctica del invanto, <1 fon-
do o parts de la banda ds rodadura de 1o Cubierta 3, Se halla
pulimantado con a2l objeto de gue produzcasuperficie uniforme,
limpia, ligeramente éspera, a la que se reviste con una o
mas cavas da camento vulcanizante y donde es aplicado el cau-
cho no vulecanizado pera la nveva banda de rodadura. ZLas pie-
zas insertas d= metal a =e disponen en sstrias en el molde
de la banda o anillo de vulcanizacibn, como se muestra en
Tas figuras 4 y 6 y saﬁ mantanidas en 21lus por razdn de su
propia elasticidad y o1 molde o anillo de vulcanizacidn se
aplica despuds al caucho de banda y a1 conjunto se vulcani-
ze& de la maners usual y convenisnta. Adacuadamente, al ani-
770 de vulcanizacidn b pusde consistir en una bande circun-
lar, ligera y flaxible de l4minas de acero u otro material
conveniantes en las gus los miambros ¢ qus forman al dibujo
en forms de nervios circunferenciales continuos estdn lami-
nados, aestumpados o hechos de cualquier otro modo, sstando
dsstinado o) anillo a ser calentado por medio de un serpen-
tin de vapor o por otro medio adscuado asegurado a la super-
ficie externa del anillo de vulesznizacidn o en una banda quse
refuerce aste anillo todo alraededor. EI radio del anillo de
vul canizacidn 2s msnor que 2) radio de la cubierta, paro no
es meror sino preferiblamante izual &l "radio de rodadura”
det reumdtico inflads qus mercha sobra =1 camino bajo carga
normal, con Jo que siznificamos la distancia perpendicular
dasde 21 centro de la rueda hasta la superficie de la carre-

tera cuando el neumitico se ha hinchadn a la presidn recomen-
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dada para la carga que s$2poTrta.
Con tal molde de banda de rodadura o anillo de

vulesnizacisdn rasulterd necesario reducir al didmetro total

¢e la cubisrts por separacidn ds los talones mediante una

mdquina distensora, dsspuds ds Jo cual es ajustado el ani-

170 de yulcanizacidn y cuando la cubierts se saca dsl apara-.
to distensor tiende s volvar a su didmatro normal, forzdndo-
Ta gef dentfo dsl anillo de vulcanizacidn.

Pn una modificacidn da cate invento, sl anillo
de vulcanizacidn pusds ser colado sn uh molds adacuado, que
11ave ¢o'ados como parts inteéral los miembros formadoraes del
dibujo o bien estos mismbros por separado pusdéen ser conve-
nisnterente Tijsdos al cuerpo del anillo,

Guando el molde de la baenda de rodadura o ani-
170 de vuleznizacidn he sido fijado en su lugar, se inserta
un tubo Tlexible de vulcanizacidn an la cubisrta y un anillo
d2 cisrre répido Se monta en la forma usual o convenisnts,
hinchéndose-después a1 tubo da vulcanizscidn a una presidn
sproximadamente de 2,312 Kilogr. por em® para mantener la
cﬁbierta vy e} anillo en sus posicionss relativas. 21 con-
Junto total 83.001003 despuds sobre una mesa o prensa de vul-
canizar como ss corriente y 21 tubo 82 hincha vlteriormente
a Ya presidn ds vuleanizacidn raguerida aplicédndose calor du-
rante =1 tiempo preciso para la vulcanizacidn.

71 anillo y ) tubo ss separan antonces y el
anillo de vulcanizucidn es sepsrado tamhidn distendjendo otra

vez los talones. Ia nueva superficie ds rodadurs =sta wvulca-
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bros transversalas tienden a morder sobre hielo, nizve o lo-
do y se agarran a la superficie dura da las carreteras. Des-
puds de cierto tiempo, la accidn abrasiva del camino sobra

el mstal desgasta progresivamente estas piezas, rompiendo

" las bobinas metélicas, continuas en una serie de grapas en

forma de U que se hallan firmementa iﬁcrustadas 2n el cau-
cho de la banda y presentando una superficis de rodadura de
ceucho tachonada de puntas met4licas 22 {figura 3) alternan-
do a lo largo de la longitud de cada nervio a los haces con
la superficie de rodadura.

Las ondulacionas de los alambres sor tales que
al mismo tiempo que impiden a las grapas de forma de U mo-
varse lateralmante = travads del caucho psrmitern al caucho
extenderse libremente en torno de ellas. BEs esenciad), sin
embargo, que o1 caucho no esté unido al metal.

conforme a) neumdtico da vusltas, la prasidn
das contacto con la carratsra y especialmante cuando se apli-
ca a la banda de rodadura presidn adicional por medlo del
freno, aceleracidn o por otra causa - las puntas metélicas
que sobresalesn del caucho y muerdsn sobre hislo o nieve o
se ugarrén a superficies duras del camino incrementando
srandemante con =11lo las propiedadss anti-deslizantes del
neﬁmético.

Otra ventaja de estas inserciones matédlicas es
gue proporcionan proteccidn contra cortes de la banda de
rodadura debidos a frasmentos de vidrio, pedernales, etc.

de la superficie de la carretera. Reduce por tanto, el ries-
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go de los pinchazos svitando con clierta amplitud que pene-
tren a través de la banda pedernales, clavos, ste.

Tas ventajas del presentzs invento respecto de
invencionas anteriores de parecida naturaleza en las que se
emplean insercionss metflicas consiste en gue las ondulacio-
nes en los alambres evitan en gran medida que las.piezas me-
tdlicas sean despsdidas y en gue la tansidn sn la superficie
de rodadura, cuando se aplieca contrarresta las Tuerzas de
compresidn que ss dasarrollan en ella y guse tienden a des-
pedir las piezas metélicas insertadas, asf{ como la especial
construccidn de las bobibas de alumbre helicoidales, tal y
como han sido arteriormente descritas, por eliminacidn de
os puntos débilmente articulados, reduce al mfnimo &) pali-

gro de ruptura de las grapas en forma de U.

- -

e N OT & memm

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe-

ro no establecida, practicada, ni divulgada sn Espafia, qus



4,

\n

1o

[§®)
O

203619

s® presentan para gue sean objeto de assta Patente de Intro-
duccidn, con los siguientes:

12, Mejoras introducidas en lg fubricacidn de
cublertas anti-deslizantes para neumétiecos, que llevan in-
corporadas una o mis insercionss anulares de alambre maté-
lico arrollado helicoidgImente, caracterizada por qus ca-
da bobina se halla doblada u ondulada en una pluralidad de

puntos de su longitud para formar un pol{gono.

2¢, I'sjoras, de acuerdo con la reivindicacidn

1, sezin lus cuales &l poligono no tiene menos de cinco ni

‘mas de ocho lados.

%2, IMMejoras saegin se reivindica en el punto

»

12,, segln las cualees la relacidn entre la zalza dal alam-

bre y el didmetro de las hélices no es mayor que 1 a 8 ni

manor que 1 a 16,

4¢, Yejorss, de acuerdo con la reivindicacibn
1, segin las cuales o] radio del doblez en cada nunto de la
doblatura o Claxionamianto as por lo m2nos, igual al radio
da las hélicas.

52, TIsjoras, de ascusrdo con cualquiera de las

nrecedantes reivindicacionas, caracterizadss por que 31 cau-

cho de la superficie ¢e rodadura que contiene las piezas de

ipsercidn se halla sometido a una tensidn circunferencial-

mente cuando el neumitico se halla libre d- carza.

62, Ilajoras, de ucuerdo con cualguiera de las

nrecedentes reivindicaciones, =azin las cuales las partes



axternas de las inserciones metflicas se hallan esencialmen-
te a los haces com la superficls ds radadura del neumdtico.
7%. 1IMajoras introducidas en la fabricacidn de
. cubliertas anti-deslizantes.

5 Tal y como se ha descrito en la IMemoria que an-

tecede ¥ para los fines cue se han sspeclficado,

msta Memoria consta da doce hojas escritas a

médquina por una sola cara.
2 1 MAY, 1953
Madrid
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