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Ih ide-e a que 8e refiere 1a presgente {nvencién, es totalmenw

te nnm en Espaﬁa y en el extranjerc, no habiemlo gido conocidé
ni explotads, con enteriorided s la fecha de su pmieriﬁad, la curl
pse reivindiocss ‘ ’

7’3 misms se refiere al degbaste ¥ pulimento del vidrio y parti=
cularmento al pwoceaimien'co en el aunl. ‘sl desplaserse 1a superficlie
& tredbajar con wn mmrimiento de malnciﬁn continua, € el tra.bsjb
de desbaste o de pulimento es efectusdo por medio de utensilios
éispunestos unos a continuscién de los otros en el sentido del &van-

ce del vidrio y animsdos de wn movimiento propio paralelamente &
18 superficie de éstee getos dtiles, que ejercen sovre el vidério

wne olerta presién, prmrooan el frotamiento de sbrasivos inter-
puestos entre el vidrio ¥ 108 dtiles. lm naturalezs y el grosor
de los granos, &si oomo 1a materia de 1a superficie sctivé de los
utensilioe son apropiam a-l, resultado a obtener.

Se a propuesto ya, sn 1a aplicacién de este procedimiento dsr
& log dtiles 1la forme de dipoos generalmente girculares, que vg:ran
1ibremente alrededor de frboles verticeles unidos & W= traviese
horizontal animeda de un movimiento de tmslacién circulars

igualmente se ha propuesto wnir a cada traviesa un nico AL
de w:e, en forma de rectfngulo a.]m'gadn, cuys mayor dsmensifn
e8 perpendicular @ la direccifn del desplazemientc del vidrio ¥y

‘dar & 12 traviesa un movimiento de translacifn circuler wﬁaﬁlln-

do sus dos extremidedes con dos menivelas peralelas entre sf, de
la miems longitud, y que giran con la mimme rapides, 8in embergo
no parecea que ge hnya' obtenido hasta squf resultado satisfactorie
on 18 pussta en prdctice de este modo de trabajare

En principie el procedimiento segfin 1a invencién se caracteri.
Ba porque ol utensilio Wieliris un movimiento de trenslacifn perid-
&iao. de ﬂrecuenoi& muy elevada, pegin les ourvas airectrices de
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menos smplitud. Iams explicaciones dedas a continuscién se r’eforié
rén 8l caso en que dicho movimiento de twranslacién perifdica Gel
&1-.11 se ejecute segfin wna curva directris girculers este movimienw
to, en el ouel todos los puntos del dtil deeorim sircunferencias
del miemo radio y estin animedos, en cada instante, de velocidades
iguales en tamsfio y direccién, sera designado a oontm&md.&n con
1a sbreviatura de movimiento homocii'cular.

ig firma solicitante ha puesto en evidencia, por el exémen
de 13;5 "ye-m:aaa" runteadas o marcas de granose que rBedan sobre
una hnaa de viario que la “dmciﬁn de vide" de mn gres grueso, -
de arena usaal (1/2mm). e decu- el 'biempo du:ranto el au.al opera
dicamen‘bc 'baja un utensilio determinmsdo, no excede de mm vein-

| tens de rotaciones del grens, O sea 1/20 & 1/190 de aegmdo,

tmdilnﬁoae que el mismo gramno, usado o fregmentedo, pmtc_u ger to-
davia capaz de une mmeve vida en una fase mis avenzada del trabajo
y dajo otro utansilio. \

Por enslogia econ lo que ocurre en los fendmenos de mm
cian_. y aunque la medide directa escapa & la obgervacién los gra-
noe mis finos (practicamente 20 /. ) tienen comparativemente, en mn.-
afinero de rotaciones sobtre ellos i;iibmosb unae duracifn de vids rela-
tivamente rmcho mfis largs (vsrioa centenares de rotaciones) bajo
los dtiles oorroapondimtas, sunque en valor abeolum-ta dnrecifn
no raprtm‘hs gino 10 jn 10 -4 de segundo.

Em wtiligeme mejor ls sbresividad de cada grosor de grano, es
noeesarie que en @l ourso de la corta durac:l.&n de vida de wm granc
bajo un #til determinado, el plano ecuatorial de este grano heya
pasculado de tal forma que el greno haya presentaio sﬁqcaivmnto
todas sus caras &l trabajo.

Asl puﬁs 1a firma solicitante ha observado gue sl di‘motra op-

i +imo dol movimiento circuler, que favorece este basoculamiento de
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los gramosd, eaté en funcién del grosor de los nimmos.

Ello es asi q_ue para los "gru meaon". por los oualcs comienr-‘
| ss la operacién del desbaste y, que son del “grden de medio milﬁna— o
;'!z'o, el didmetro optimo del movim.ento homooirculer del dtil estd
5 comprendido entre 1 ¥y 4 Oley mientras que para los “"lodos medios®
| oampuoatos de granos de arens del drden de SOW ), este didmetro k
 optimo estd commeenisdo entre 4 y 10 m.s. m 1os lodos mife £inoe
(granos de arend de 10 8 20 ’() este difimetro estl comprendido entre
2y5m, o
10 31 se considera 8&horsa el caso del pnnmento, las oom!icioms

son muy diferentes, porgue loc vidriades no om gsolemente por

sbrasidn sino haciende fluir el v:mr:lc; adenfis, le naturalezs y la
finmrs del dn'asiw son las micmes desde el pr:ﬁnoipio el £ifn de la
apcmﬂh y solo varis la cantidad de 1fquido en relscifin con el
15  abrasivo. los exfinenes microsefpicos en contraste de fage hen de-
mostrado q;u.e ios surcos en forma de eaﬁm‘de 1a superficie del
- vi€rie tienen uwna disfmciu medis que crece Poco & poco en el cur-
80 dei pulimento por via himeds y cmaidcmblenente en el curso de
1:. fase semi-sedR. Asi, sobre un apsrato de pulir eontimuo que
20 :L‘I.eva 24 ntenailioa mccsivoc, esta distancls es del Srden de 1/5
me., en el 88 elemento. Yara mostrar por fluimiento estos gurcos
en form& de cafiads ¥y superrponemloc de nmanera que sean etenuados ¥y
n§ hagen practicamente desaparecer, el uomr debe tener unsa &mw
plitud de movimiento llevenfo sobre veriss -creatas por término
25 medio de 58 10. Bl diénem del movimiento homocirculer impueS-
‘4o al frotador de pulimento seré del érden de wn milfmetro para

 1a fase hiimeda y de un centfmetro para la fase sacRe

lsi. puee, mientrae que en el desbaste 1& smplitud del movie
nﬁ.en'to dahe de disminuir a medida gue ge trabaja con abrasivos nés

%0~ finos, es decir a medida que el mba.jo avanza, se observa por el
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eenttzcio qu en el pulimento 1l& amplitud del movimiento debe crecer ;,

a meaidm que el trabajo svanza._

Se ha mostrado en lo gue precede las ventajas que p:roporcioni@

. en lo que concierne & la ieotropfa de desgaste de 1los granos abre~

givos ¥ 1a eficacia de su aqciﬁn,' el movimiento de trxmslaciﬂn

perifdico siguiende curvas de débil amplitud, que constituyen s

de las caracterfstiocss de la invencién.

- Conforme & otra oarqcte:;ﬁética de la invencidén, este movimien-
to periddico aegdn'ma de daébil amplitud debe ser sjecutado con
gren frecuencie pare compensar la d&bil longitud de la 'l:raaroétorii

»rscnrriau an oada periocdo por 105 granos abrasivos. Se p\iede elew
gir la frecuenciz de maneras e se commique a los granos de abre.

sivo @elicidades lineales, en relacidn con la superficie del viario@
que pueden ser del orden de temafio de las velocidades reslizadas

en los aparatos clafficos, sin embargo, en razon de lghayor efica—
cia de treabajo de los granos 'puena en evidencia en lo gque antecede,
no es necessrio alcanzer velacidades lineales tan elevadas 'pm ob- |

tener un trebajo de ocalidad comparables; Ello éa asf que se puede

obtener wn trabajo tan eﬂcaﬁ con velocidades lineales que no son
aino el 1/10 de las velocidades de los sparatos clisicos, mientras
que ilss pmsima no son més gque duplicades, Ps;ra las'ms gruesos®

ia velecidad de rotacidn més favorable aetari amprendids cntro
ciertas vueltas y 1.000 vueltas por nﬂ.nn'ce; pars los lodos medias,

estard comprendide entre 1.506 ¥ 3.600 vueltaa por m:i.zmto y pars
‘o8 lodos ﬁnas entre 3,000 ¥y 7.000 vueltas por minuto.

El preoadimientc de le invencidn es ilustrado por los divujoe
edjuntos en los cualess ‘

Ie Pig. 1%, represente un esquems tedérico mostrando ls acoifn
del u'eensilj.a sobre el vidrie. .

‘:‘a Fig. 28, represents visto en perspectiva, wn iiapositivb
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gque responde a la invenocifn.
Ia Fig. 58, muestra, en corte transversal, oiro dispoeitivo
de motor dnico austraido e las vibrzciones.

le Fig. 4%, mestra, en perspeetiva. un tipo de patin destina~
éo més pgrtieularment- al trabajo de pulimento y gue permite evi-
ter la aparicién de ciertos defectos de superficile,

Se ha representalo sobre el esguema de la Fig. 1 les trayec~
tofiaa homocireculares, simétricas de cuatre puntos distintn>~ de
wn mismo utensilio, elegidas de formem que estasrtrayectoriaa ge
crucen en un punto O de la superficie del vidrio & trabajare E1
origen de los tiempoa es elegido cusndo el punto A] que describe
la primera {trayectoria pasa por 0; 1/4 de periodo mis tarde el
purto Az que desaribe la seg«mﬂa trayectoria paserd por O y &sf
mcesivamente, eada 1/4 de periodo, por los puntos Az- 14. 7

Cusndo el punto 11 del utensilio pasa por O » berre el vidrio
aegﬁn 1= direeoid’n D ‘tangente a la mootoria; igualmente el
punto kp del utensilie barre el punto 0, segfn la direcoifn Da.%aa
1/4 de pericdo los vectores eorreapondimten Dy D905 Dy son desen-
cajedas 908,

Bien entemdiido que no he sido sine por medida de simplific@w

cidn por lo gue se han considerade snteriormente nada ngﬁs gue ouA-

tro trayectoriae simétrioas: en realided, durante el éspacio de
tiempo correspondiente & 1/4 de perfodo, une infinided de trayec-
tories por otros puntos del utensilioc pasan por el punto 0, de
guerte que este punto es eolicitado siguliendo wna :I.ni’inida.d de
d@irecciones nnii’ormemtq repartideas durante el tiempo de une
revolucién del uwiensilio. Siendo este tiempo muy dfbil segin wna
ceracterfstics principal de 1a invencifa, wn miemo punto de la
mper;t’ieia del vidrio se encuentra sometido & acciones perfecta-—

mente simétrices que Se repitem un mimero considerable de veces,



entegede gue el punto considerado haya sido aéngiblemento 'do‘apf.lul-
do en el sentido de avance de 1la hoje de vidrio. IR
Se evita asi pérticulmento el fefecto biem conocido denomﬁ.ab
nado "paliﬁnigi.do“ gque resulta de wn trebaje rreponderaente en wma
5 &ireaeiﬁn privilig.m y que se manifiesta cusndo se emplean wutenw
silios que ejecutan con una frecusncia relativemente débil, movi-
ﬁen‘hoa de gran amplitud, como es el caso en i’as aparatos ususles,
Ee sabido que, pers combatir este polidirigide se esté obligado a
recwrrir & artificiost por ejemple verisciones en el tiempo, de la
0 posleifn de un mismo u‘henaiiie, o inclueo, cuandoc este posicién es
fijs, su verigcifn de un utensilio al giguiente, para eproximarse
tento como sea posible al "pleno de trabejo” ideal.
~§in gue se desee recu;'rir a egtos artifiecios, el gon;hmto de
las caracterfsticas de la invencién reune, pués, las condiciones
15 més ravorables, no solsmente pare la eficacis del trabajo de lo& ak
| abraaivea, gino tembién pera la isotropfa de este trab&jo. ”
En lo gque anteoeda, ¥y pare fmilitar la explicescifn, se ha
congiderado muy espeoisimente un mov:l.nﬁ.en-ho homocirculsr del uten-
silic. %ba de ser entendido gque en el aun.dro de 1la invencién el
20 mvimiento paede ger, de una forma general, cerrado, por ejemplo
wne elipee, pudiéndose ineluso este movimiento de trenslacidn,
en el 1fm te, reducirse a un movimiento viﬁraturio rectilineo, con
1la con&iqiﬁn de que un eje de ‘la. curve o la lfnea de sccién de la
vitracidn rectilfnea cambie constentemente de erientacidn, de ma-
25 nera que barra i@ﬂoy‘oamentt la superficie del vidrie.

Se puede, en el cuadro de la invencién, aplicar todos lo® me-

dios que permiten der al dtil wm movimienfo peribdico répido y de
débil emplitud., Se puede, por ejemplo, ohtener un movimiento de
tremslecifn circulsr dendo & dos puntos del ¥til vn miemo movimienw—

30 to de rotacidn eirculer, en sinecronismo. Se puede incluso obtensr
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egte reml‘bnda oombinnnde dos movimientos ogoiletorios ree'tiii- ;

neos perpendiculeres de la misme snpliitud y en cuadratura.Si. por
el contrerio, estos movimientos osicilatorios son de periodos y/0
de mplituﬂ.ee veriebles, se pueden obtener movimientos resulmu
5- tes en forme. de pseuio-elipses (figuras de I.IMOU) cuyos ejes

verien en dimempiones y/o en orientaciones, constemte y rapld-
mente, y que también responden & le invenciéne Estos movimientos
pueden ser obtenidos por ejemplo por medio de vibraclones provo-
cades por electro-imanes, |

in A contimmacién se describe, = 'kitalo de ejemplo,dos disposi-

B tivos m responden & la invencifn, con referencis & las Figs.
2! y 58 de loa dibujos adjuntod. "

| En el ejemplo de la Pige. 20 la bands de vidrio (1) @e des-
plaza. en su plemo bajo un patgln (2), d&ispuesato trensverselmente
15 y eujeto contra ella por dos resortes de borddn (3—4), que 0~
men &poyo sobre uns traviesa fijaCB) v vastente flexibles pers
permi‘tir un desplezemiento del pat;tn sobre la bende de vidrios
El pa:b:(n tiene une forma general rectenguler y su perfil es
el de we viga en 3!_ da forma gque poseea uns grmrig.den en el
20 gentido verticel y en el gentido horizontel. std. conetituido de
wn material ligero, tel como el dursalwiinio ﬁe mENers que presens
te utna inercie tan débil como sea poeibles
| En sus extremidefes, el patfn estd encastradc en lms patillas
de doe motores sincronizedos idéntices (6-7), de eje vertical
25 conservendo perfectememte de dealiﬁﬁ&: ‘ain juego & lo largo de
é.oanzadores verticales practicados en estes petiliss, Sobre cada

uno de los ejee de los motores, estén calzedos des magalotes ex=

ofintricos idfnticos (8-9),& Ademée los notores estén consu'uidos )
¥ emparejaﬁoa de 1;&1 fom que 1as das mezelotes eatén, en cada

30 :i.nstm:e, orientadoe de la Wisme memera y que giren asi en a:lmom
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gacidn y en fase. 2036 07

El eistems petin-moiores estd enimedo de un movimiento de
'brannleciﬁn eircular, horigontal, cuys snplitud depende de le mas&
totel mﬂtﬁ en movimiento. o |

El petfn lleve sobre su cara gue trsbejs, un revestimiento
elgetico, tal como wns hoje de caucho aenﬂ.duro ouwn :E:Leltro. El
1fquido utiligado pm:& el pulimento, que €8 generalmenta e Hhe-
pensién soucsa de §xido de hierro; es extemdido sobre el petin-
pulidor & través de peguefios ammama practicedos en el misw
mo y en los cusles el 1fquido puede ser inttodncido bajo tna cierta

‘presifn.

In forma reciengulsr del patln aa perticulsrmente ventajose
pm, dedos los débiles desplasamientos del patin, permi'he a.pto-

ximendo suficientemente _l:oa petines ancea_lvas lo8 unos & 105. otros;

cubrir practicsmente por oompleto le guperficle de la ba.nda d.c’

viério -h:aba;jaﬁa por estos patimc, 10 que no ocurre Con 103 elt-

. mentos habitusles, de forme circular, animados de movimiento de - 4

rotmecién en con‘mﬁa, y que dejen entre elles vaoioa. Se puede
pues &=, con uns puperficlie de tra:bt;jo igask, reducir ‘sensible=
men'bc las dimensiones del aparato.

Se destecard tembién que, en rezén de la. forme. rectanguler
de los patines y de la débil smplitud de gu desplesamiento, no es :
neceserio que clloé desborden la bande de vidrio para obtener T
pulido igual sobre tods le anchure Gtil de este bania, lo que p—

prime la sujecidn que e maumt:a mn el empleo de utiles cirouw

lexes. U‘bilimndo patima de uns 1angitnﬂ. nmy 1igeramente inferior

& 18 an.clma de la bends de vidrio, se degbactard o puliré, en
efecto, le miema de :Lgaal forma sobre tode su amch'ara. con eX0oep~
¢ién de wna partc my estrechs a lo lergo de 1os bordee, pu.rm qne
es ﬂempre sacrificada en el cortado, no siendo el bordc perfecm
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mente rectilfnec y presentanio wma seceifn redondeads. Em posi
bilided de wiilizer un wtensilio que no desborda ls banda de vi- -
drio properciona laz ventajs de evitar el desgaste del fieltro so-.
bre los bordes de los dtiles, la cusl me produce cuando me . smplean
tiles desbordentes, como deben ser aquellos cusndo tienem una
forma circulaw. |

ﬁieu entendido gque los putines en lugar de ester dispuestos
pez.'penﬁmllmmﬂa al sem't.ido del svence de le hoja de vidrie PO~
érfn ester dispuestos oblicuamente. ,

?a Figure 3%, represente un diapoaﬂ.tivo en el cusl ‘el motor.
es sustreido al mev:l.m:ienﬁo éel patin, lo que permi'ke dar o este

movimiento ung mayor mplitm!.

Un motor (10) y suspendido de una traviess r¥gide, exrrsstra
una rueds am (12) que engrens con dos pifiones ménticos (13- :
15) que girsn en los cojinetes (14) uenaoe por dicha trafiess.

A trwﬁs de cade pififn (13!, pase. un eje (15). que puece deslizar-

“se mtiea]mnte en ol piﬁ&n, pero que es masu-ado en rotacifin

por écte por medie de una clavija larga. Vais eje (15) ileva, en
su extremided im?emior, e espiga :rlluiblc (16) tum:uan por

un ptqmﬁo cilindro (17) que gira en un alojmaiento eorre:pmdien-
te (18) del patin (19). f‘dﬁ espiga C16) lleve un mazalote ex- -
e&n‘(z':l.ao (20). Ios dom mazalotes cs% mantades pu:alelmenta
sobre las cspigae (16) ¥y conservan su peraleliemo durante la To- )
taoifn de éotae, En rasfn de su flexibilided estas espigas se
desvian de la vert:i.eal slrededor de su pmto de encastre (18) y

. srrestran por conaiguientc el patsﬁn (19) en un movimiento de

trmahcié’n circulexr.
| Botre cada eje (15) reposa la eapiga de un pistén (21) nleﬁ&-'

T daenwn eilindro (22) llevada por wm eaparte (23} mlidaria de
e h meaa (11)4 ﬁaaa phwiin (21) esth anmetido sobre .su cera
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postcrior, e mms presidn de zire comprimido, -u'manﬁ.tiaa a.l
&rvol (15) por un rodsmlento e bolas(24) que evitae el frotamiente
entre ia upisa, gque no gira, del piatﬂn y el e;je (15). Se puede
asl regular a cualquier valor depesdo la presifén del patin (19)
gobre la banda de vidrio (1)e

En otro modo de roaﬁzﬁci&n no representado, ias eépigas
C16) no eon flexibles; les mazalotes (17) sor entonces suprim.- :
dos y los patines son atacados por exegnmca.e montadas sotre
@ichos ejes.

Pnede ocurrir en la ap]icacidn del procedimiemto de 1: in-
venoidn que una pequefia irregularidad de la superficie del patin

‘straige, & consecuencia de la débil smplitud del movimiento del -
patfn, la formzcidn de una 1fne@ que se encuentra trabajads en

condieienes diferentea de equellas de las regiones vecinas .ﬁsto
ligm defecto no tiene inconveniente en la mayorie de los o&sos,
por ejemplo en el ocurso de la opmciﬁn de desbaste o0 en la prie
nm fape del punnan:bo, porque 1la hoja de vidrie aosﬁhndo 4 |
nlteriormente en su movimiento contfnmo, bajo numerosos frotedo-

‘res, este defecto se borra por omnpenaaoiﬁn.

Por el contrzrio s, 00 la Wltima ::a.se de 1le ope:rsei&n de pu=
1169, la experiencia muestra que puede ocurrir que las lfnean
sean suficientemente atraidas sl final del trabajo Iimedo para
qus, por uwn proceso anflogo a aquel, bien conocido por la *piel

e higo", la operacién de pulimento se prosiga sin deaapur;eer‘
las lfn;aa.' ) | |
~ Ousndo este fendémeno ‘se produce, la superficie sunque per-
fec tamente pulida, aparééo ligersmente peinsda. »
| ﬂm impedir la formeoién de estas 1fneas,se puede impri-
mr uw los p_atinea, ademés del movimiento homoecircular o equive-~

lente realizado en les condicicnes de 1z invencién, wn lento
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movimiento alternativo transverssl en Trelacién al denpwbnw

de 12 hoja de vidrio. “sta préctica puede siempre acerrear el
snoomveniente de hacer desbordsr & los patines de 1 hoje de vi-
Me ¥s DOr consecuencis, acerrear el desgaste de los frotadores
en el curso de su “entrada® sotre la hoja de vidrios

3‘3 Fige 4!%, repreaenta un tipo de p«dn especialmente mm-
ccbido para remedier los defectos de las 1:£ness de peinnﬂo y que
estf constituido por ums corres si.n»fin animado de wn lento mo-
vimiento de 'mmslacién que remmeva &in cesar la superficie en
gontacto con el vi&rie. Sobre esta figura (25-25) designan 108
ejes que mandsn por dos excéntricas, no repreeentadaa, el mvi-\
miento homocircular del petin. ios ejes 6,25) llevarén tormillos
sin-fin (26) que atacan 168 p:i.ﬁ;mes (27) Sobre estos piﬁonu ,
estén mmtadae simétricemente las polaas (28) gobre las cusles
pasen doe correas (29) que constitayen el frotader propiememte
&icho., Bas gualderaa (no representadas) impiden todo desplazes '
miento trmsversel de las correas, gptas eatén eonstituidas por |
un producto de mmy débil elasticided, +al como: hilos de vidrio

- dmpregnadosy,caucho ermado, etc.., recubierto, por encolamiento

o de otro modo, por uns capa de le materia frotante dos’émt
fieltro, resink, €tC.sye

Ios mv:mimtos de las dos correas paede efectuarse en m—- _
#ido inverso 1la una de 1la otra & fifn de snulsr sobre cade pstfn,
la resultante de loa mvinﬂ.ent@s é@iferentes de loe homoc:lreumn

que serfn su;oeptiblta de arrestrar la hoja de vidrie. En la pr!e-

4ioca sobre un dtil que lleve numerosos petines, gerd suficiente
invertir el movimiegto de un patin al pat{n vecino.
dg4a forma de realigmcifn, preaenﬁ edemds, le ventaje de
ﬁ

que n Yimpiesa o razcedo de la materia frotante puede ser realis
gada cfimodamente sobre el véstago superior de la correa, no en



Gem

10e~

15.-'

20,=

25~

30,=

contacs o con le hoja de vidrlo,

E'S TN

- 15~

13607

El procedimiento 7y los aparatos descritos enteriormente
pueden>ser apllcadoe a las operaclones de pulido o de brufildo
de bendas de vidrlo fabricades en dlscontinuo. 4 este objeto seré
gufliciente comunlcer a aquellas v a diohos aparatos un desplaza=
miento relatlve convenientemente regulado. Ipualmente se puede |
aplicar la invencién al tratemlento de elementos de vidrio Juxe
tepuestos enmarcadoé sobre taﬁlae.'

.N OT A

En resumen: la presente patente de invencibén recaeré sobre

" las slgulentes relvindlcaciones:

18 .= Procedimliento para el desbeste y el pulimento del

vidrilo:, caracterizédo porque se e jerce sobre le superfilcle

del vidrio unha accibn ebrasive por medio de fitlles animados

de un moﬁimmantO'de trenslecién perlédico que se ejecute seghn
1ee curves directilces, por ejemplo circulares ¥y & una miy pequefie
amplitud, ‘ '

2&;- Procedimiento, segiin le reivindlcacibn primera, caracte~-
rizado porque la emplitud del movimlento de traslecibn -peribdico
del 6t1l estf comprendido entde un milimetro y'algunos-ceﬁtimen
tros,

5&.- Procedimiento, segin les relvindicaclones anteriores,

- caracterlzedo porque la frecuencle del movimlento de treslacibn

peribdica esth comprendlde entre une centena y varlos miilares

de Vueltes por minuto. ‘ |
48 ,= - Pnocediniento, segfin les reivindicaciohes anterlores, 'E

caracterizado ‘ﬁorque aplicado & le fase desbaste=enjebonade en el

cusl la amplitud del movimiento de treslacibén peribdlco es fune

eibn del grueso de los abrasivos,y, en el ceso del movimienbo ho-

mocircular y para las erenas usueles, esta emplitud o redlo de
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glro puede ser: de dos e medio cm., para los "ms m:* d_;
oineo & dos mm., para los *lodos medios", y-do dos g medie M.,
& unoe pare los "lodoa :finos" 3

5!.—Prooedimiento, segdn las reivindioaoionea am:teri'oresg 08w
racterizado porgue 1a frecueneia del movimiento de translacién
periddico en funcidn del grosor de los abrasivos, esi por ejemplo
en el caso del movimiento nemosireular y para lms erenas asuales,
algunas centenmss de vueltas por minuto para los "gnu ms"
7 peede glcanzar varios milleres de vueltas por min:a’ae para leec
"lodos f£inos%. _
T 63.-P:e;edimlmto¢ segin las reivindicaciones ante;'ioros; B
racterizado porgue el trebajo de pnlido, en el ocual le samplitud
del movimiento de translecidén periddico erece & medida gue el
trsbajo avenzas

78 .-Frocedimiento, segén las reivindicaciones mterioros.eaw _ |
raetarizado porque la amplitud del movimfento dursmte la fase hﬂ-
neda del trabejo de pulido es del orden de un milfmetro,

Bﬁo-f?mced.inﬂ.anm, . seglin las reivindicaciones lnteriorea“,ea;

racterizado porgue la smplitud del movimiento durente la fese

seca del trebajo de pulido es del aer‘a:en‘de un ceytfmetros

kgﬂo-&oqedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado porque el movimiento de trmslaciﬁn periddica del
ftil se efectfa segin una curva cerrade que puede, en el 1fmite,
reducirse & una recia cambiando constautemente de orienﬁoiﬁn un
eje de la curva o de 1la linea de accidn de la vitracidn reetiiﬁ_a
nes de formk que barre isotrSpicamente la sugérficic del vidries
% m!barroceﬁimientq, segin las reivindicaciones ,mtei'iores,
c;aractérizado porgue por 1o menos uno e los Srganocs de trabajo.
en relacién a los cuales 1& hoja de vidrio se desplasa con un

movimiento de translacifn contfnuo, tiene una superficie cuya



10

5

25
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de vidrio
es oom-&mta de un bayrds al o, de esta. hojm .

118, —Proceanmiento, segfin las reivindicaciones mmioras, ce-"
racterizmda porque el Grgann de trabejo estd constituido por wm
elemento rec-mgala.r que 8¢ extiende de wn borde & otro de 1= o
hojee

lzl.jrocedinimm,segén las rni.vinﬁiewioma mterierea,ca.-
raetarimdo porque el &:gano de trebajo estf constituido por VO~
rios elementos yutapueetoa o desenoajadas los unos. en relacifn
e los otros, por ejemplo a tresbolillo, gque estén dispuesto de
forme que le aupemﬁcie total de los elementos tenga en el gen—
tido del dceplazamienﬁo de ;ua hoja, un& aimensiﬁn constante de
an borde al atro de la hoja. '

lsl.ﬂrooedimimto, seﬁn les reivinﬂicacimn enteriores,
nwacteriudo porgue el Htil es un patin rectengulaer, rigido y
ligero, que Be extiende transversaimente de un borde &l otro
de la bande de vidrio, recublierto de fieltro caucho 0 e:Lmilu',

e través del cunl el 1fquido qpe contiene el sbracivo es ﬁ-aj.do T.
8 la auperfieie del vidriec por un y:an nimero de ugaacritos.

14!¢J£rocedimienta, geglin las reivindicaciones mter:l.ores,ca-
mtwizada porgue el dtil estﬁ snimado de un movim.ento ée tremBe-
lecidén circulaa: por la reaccidén de nezakirtes excéntncos en Tela-

¢idn a su eje de roiacidne

5!.-&ooed1mien‘hn, segﬁn las reivindicaciones mteriores.e&u
raemizado porgue el movimiento del dtil es proporcionado por
un motor soliderio de €ste y ocuyo eje lleve wn mazalote excén- -
trico. | " '
1655-?rocédinﬂento, gegtn lzs :eivindicacims snterioresyce~

racm:l.sado perque el movimiento el ¥til es propercionadu por

“ doa esplgas verticalesg :L’lexibles que giren alrede&or de su e;)e
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¥y que llevan cada wnz un mazelote excéntrico,

172 - Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores; ca~
racterlizado poﬁque el Gtil esté animado‘de un movimiento de
translacibén circuler por el ataque de dos de sus puntos por me-
dlo de excéntricaé, _

182 ,~ Procedlmiento, segln las reivindlcacliones anteriores, ca~
roacterizado porgque le presifn del fit-1l sobre la Banda de vidrio
es ejerclda por b6rgenos flexibles que son compatibles con la |
ejecucibn del mdvimiento del fitil, 7

19 .= Procedimiento, segfin las relvindicaclones anteriores,
carecterizado porque el Gtll esté dlspuesto oblicuamente en rele~
clén el sentido del desplasemiento de le hoje de vidric.

202 ,~ - Procedimiento, segfin les reivindlcaciones anteriores,
ceracterizado pOrque‘ademés de su movimlento homocirculsr e equi~-
velente segln la reivindiocecibn 1=,, el tll esté animedo de‘un
emplio 7§ lento movimlento transversel periédico,

1% ,~ -Procedimiento, segfin las reivindicsciones anteriores,
ceracterizado parque el fitll esté constituido por una corree sin-
fin que, ademfés de su movimlento homocircular o equivalente segfn
le reivindicacién 1%, est& enimada de un lento movimiento
de traslacién, sl.bual renueva constentemente ls superficle
que trabaje. |
.22?_‘..-‘- -"PROCEDIMIENTO i’AR_A FI DESBASTE Y EL PULIMENTO DEL VIDRIO".

Segﬁn'se describe en la presente memoris, que conste de dlez

¥y sels hojas esoritas & mAquina y dibujos adjuntos,

Madrid, 21 de mayo de 1952,-
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