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en 1 *  puesta en p ráctica  de este  modo de tra b a ja r*
Bn p rin cip io  e l  procedimiento eeg&t la  invención .e  ca ra c te ri­

za porque e l  u te n silio  ta$SBK6aun movimiento de trm n alao i^  p oriá- 

d l . . ,  d . frecu en cia muy "levad a, aeggn l a .  ^ rv a a  d ir e c t r iz ,  de
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man.ow am plitud. la s  explioacion ss dadas a continuación se r e fe r i­

rán a l caso en que dicho movimiento de tran slación  periód ica d el 

% til ee ejecu te según una curva d ir e c tr iz  c irc u la r ! este movimien­

to , en e l cual todos lo e  puntos d e l Ó til describen oircunf arenólas 

5 d e l mismo radio y  est& t animados, en cada in sta n te , de velocidades 

ig u a les en temado y d irección , sera designado a continuación con 

la  abreviatura de movimiento hom oeircular.

i a  firm a s o lic ita n te  ha puesto en evid en cia, por e l  ex&men 

de T"" "grsatnss" punteadas o marcas de granos que r&edan sobre 

10 una hoja de v id rio  que la  "duración de vid a" de un gres grueso, 

de arena u su al (l/2mm), es d ecir e l  tiempo durante e l  cual opera 

eficazm ente bajo un u te n silio  determinado, no excede de una vein­

tena de rotacion es d el grano, o sea l/20 a 1/100 de segando, wi- 

tendióndoae que e l  mismo grano, usado o fragmentado, pudde ser to -  

lg  d svia capaz de une nueva vid a en una fa se  mga avanzada d e l trabajo 

y bajo otro u te n s ilio .

Bar analogía con lo  que ocurre en le s  fenómenos de tr itu r a ­

ció n , y  aunque la  medida d ire cta  escapa a  la  observación le s  gra­

nos "da fin o s  (prácticam ente 20 ^ ) tienen comparativamente, en un 

20 número de rotacion es sobre e llo s  mismos, una duración de v id a  re la ­

tivamente mucho más larga (vario s centenares de rotaciones) bajo 

lo s  d t ile a  correspondientes, aunque en v a lo r  absoluta***ata duración

no represante sino 10 *̂ a 10  ̂ de segando#

¿ara u t i l iz a r  mejor la  abrasividad de cada grosor de grano, ee

25 necesario que en e l  curso de la  co rta  duración de vid a de un p?ano 

bajo un á t i l  determinado, e l  plano e cu a to ria l de e ste  grano haya 

basculado de t a l  forma que e l  grsno haya presentado sucesivamente 

todas sus caras a l  trab ajo ,

AM paás l a  s o lic ita n te  ha Observado que e l  diámetro ep-

50 timo d e l movimiento c ir c u la r , que favorece eete baseulsmiento de
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lo s  granos, e stá  en fundán d el grosor de loa  míanos.

E llo  ea aa í que para lo a  "groa gruesos", peer le a  cuales oomLenr- 

ae  la  operación d el desbaste y , que son d el árdan de medio m iláae- 

tro  e l  diámetro optimo d el movimiento homooircolar d el ú t i l  está  

emprendido entre 1  y  4 c m . ,  m ientras que para lo a  ^lodoa medios^ 

oompueatos de granos de arena d e l drden de 5 0  ̂ ) ,  e s te  diámetro 

optimo e s tá  eompssmttdo entre 4 y  1  Omm.;pora lo s  lodos más fia o s  

íz a n o s  de arena de 10 a  20ĵ  ) este  d ifao tro  e s tá  comprendido entro

2 y 5 mm.
a i se considera ahora e l  caso d e l pulimento# la s  condiciones 

son muy d ife re n te s , porque le s  vid riad os no operan solamente por 

nhrasián sino haciendo f lu ir  s i  v id r io ; sdamga, la  n aturaleza y  la  

fü m ra d e l abrasivo son la s  mismas desde e l  p rin cip io  a l  f^n de la  

ujiSrUiHfn y  solo v a ria  la  cantidad de líqu id o  mi r e in c id í con e l  

abrasivo. Loa exhumes m icrosoápicos en con traste de fa se  han de­

mostrado qae lo s  surcos en forma de casada de la  su p e rfic ie  d el 

v id rie  tienen una d ista n cia  media que crece poco a  poco en e l  cur­

an d e l pulimento por v ia  hdmeda y  eansidsrablem snte en e l curso de 

la  fa se  sem i-seda. A z i, sobre un aparato de p u lir  oontinuo que 

líe v a  24 u te n s ilio s  su cesivos, e sta  d ista n cia  es d e l árdan de 1/5 

mm., en e l 8  ̂ elemento, ^ara mostrar por flu lm iento esto s surcos 

Mi forma de cañada y  superponerlos de manera que sean atenuados y 

se hagan prácticam ente desaparecer, e l  frotador debe tener una 

p litu d  de movimiento llevando sobre va ria s cresta s por termino 

medio de 5 a  1 0 . E l diámetro d e l movimiento hom ocircular impues­

to  a l frotador de pulimento ser# d e l árdan de un m ilím etro para

la  fase  húmeda y  de un centím etro para la  fa se  saca#

A si pues, m ientras que en e l desbaste l a  amplitud d el movi<- 

miento debe de dism inuir a medida que se tra b aja  con abrasivos más 

fin o s , es d e cir a  medida que e l  trabajo  avanza, ze observa por e l
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contrario q u e n e l  pulimento ln  amplitud d el movimiento debe carecer 

a medica que e l  trabajo  avanza.

Se ha mostrado en le  que precede la s  ven tajas que proporciona# 

en lo  que concierne a la  iao tro p ia  de desgaste de lo s  granos abra­

sivos y  la  e fic a c ia  de su acción , e l  movimiento de tran slación

periódico siguíendo curvas de d é b il am plitud, que constituyen una 

de la s  c a ra c te rís tic a s  ds la  invención#

Conforma a  o tra  c a ra c te r ís tic a  de la  invención, este  movimien­

to periódico según curvas de d ó b ll amplitud debe M r ejecutado con 

gran frecu en cia  para compensar la  d éb il longitud do la  tra yecto ria  

reco rrid a  en cada periodo pOr lo s  granos abrasivos. Se puede e le ­

g ir  la  frecu en cia  de manera que se comunique a lo s  granos de abra­

sivo  delóaldadae lin e a le s , en re la ció n  con la  au p erfleie  d e l vidrio# 

que pueden ser d e l orden de temado de la s  velocidades rea lizad as 

en lo e  aparatos c la ó ic o s , s in  embargo, en razón do lpáayor e fic a ­

c ia  de trabajo de lo s  granee puesto en eviden cia en lo  que antecede# 

no es n ecesario alcanzar velocidades lin e a le s  tan elevadas para ob­

tener un trabajo de calid ad  comparable# E lle  es a s i que ee puede 

obtener un trabajo tan e fic a z  con velocidades lin e a le s  que no son 

sino e l  1/10 de la s  velocidades de lo s  aparatos c lá s ic o s , m ientras 

que la s  presiones no son más que duplicadme* mera lc C g r e s  gruesos" 

la  velocidad de ro tación  más favorable estará  comprendida entra 

c ie r ta s  vu elta s y  1.000 vu eltas por minute) para lo a  lodos medios# 

esta rá  comprendida entre 1.500 y  5 .600  vu e lta s por minuto y para

25 lo e  lodos fin o s  entre 5.000 y  7*000 vu eltas por minuto.

E l procedimiento de la  invención os ilu stra d o  por lo s  dibujos 

adjuntos on lo a  cuales!

lia  T ig . I * , representa un esquema teórico  mostrando la  acción

d el u te n s ilio  sobre e l  v id r io .

^a F lg . 2*, representa v is to  en p ersp ectiva, un d isp o sitivo  
i50
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La F ig . ? s , m aestra, en corte tra n sversa l, otro d isp o sitivo

de motor linico sustraído a la s  vibraciones#

La F ig . 4* , m aestra, en p erspectiva un tip o  de p atín  destina­

do particularm ente a l trabajo  de pulimento y  Que permite e v i­

tad* la  aparición  de c ie r to s  d efectos de superficie#

Se ha representado sobre e l  esquema de la  F ig . 1 * la s  trayec­

to ria s  hom oclrculares, sim étricas de cuatro puntos d istin ta*),* de 

tan mismo u te n s ilio , elegid as de forma que estas tra yecto ria s  se 

crucen en un punto 0  de la  su p erficie  d el v id rio  a  trabajar# E l 

origen de lo s  tiempos es elegido cuando e l  punto A l qpe describe 

la  primera tra y e cto ria  pasa por 0; 1/4 de periodo más tarde e l  

punto Ag gae describe la  segunda tra y e cto ria  pasará por 0 y  a s i 

sucesivam ente, cada l /4 de periodo, por le s  puntos Ay- A%.

Cuando e l  punto A i d el u te n silio  paos por 0 ,  barre e l  v id rio  

aegdn la  d irecoid a D i tangente a  la  tra y e cto ria ; igualmente e l  

punto Ag d e l u te n silio  barro e l  punto g.. aegdn la  d ireco iA i Dg.^ada 

1/4 de periodo lo s  vectores correspondientes D^,Dg,D^ son desen­

cajadas 903*

Bien entendido que no ha sido sino por medida de sim p lifica ­

ción por lo  que se han considerado anteriormento nada más que cua­

tro tra yecto ria s  sim étricas! en re a lid a d , durante e l espacio de 

tiempo correspondiente a  1/4 de período, urna in fin id ad  de trayec­

to r ia s  por otros puntos d el u te n silio  pasan por e l  punto 0 , de 

suerte que este  punto es so lic ita d o  siguiendo una in fin id ad  de 

d ireccion es uniformemente repartid as durante e l  tiempo de una 

revolución d e l u ten silio#  Siendo este  tiempo muy d# bil aegdn una 

c a ra c te r ís tic a  p rin cip a l de la  invención, un mismo punto de la  

su p e rfic ie  d e l v id rio  se encuentra sometido a acciones perfecta­

mente sim étricas que se rep iten  un námero considerable de veoes,30
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antesode que a l  ponto considerado haya sido sensiblemente desplazan­

do an e l  sentido de avance de la  h o ja  de v id r io .

ge e v ita  a e í particularm ente e l  defecto bien  conocido denomi­

nado "p o liá irig id o " que re su lta  da en trabajo  preponderante en ana 

d irección  p riv ile g ia d a  y  que se m an ifiesta  cuando se emplean atan^ 

a ü io s  que ejecutan con una frecuen cia relativam ente d é b il, movi­

mientos de gran am plitud, como es e l  caso en lo e  aparatos u su ales.

Be sabido que, para combatir este p o lld irig id o  se e sté  obligado a 

re c u rrir  a a r t if ic io s !  per ejemplo variacion es en e l  tiempo, de la  

p osici& t de un misma u te n s ilio , o In clu so , cuando cata  posición es 

f i j a ,  su variación  de un u te n silio  a l  sig u ie n te , para aproximarse 

tanto como sea posible a l  "plano de trabajo" id e a l.

Sin  que ae desee re c u rrir  a cates a r t i f ic io s ,  e l  conjunto de 

la s  c a ra c te rís tic a s  da la  invención reúne, pude, la s  condiciones 

más favo rab les, no solamente para la  e fic a c ia  d el trabajo  de loa  

abrasivos, aino también para la  iso tro p ía  de este  tra b a jo .

En lo  que antecede, y  para f a c i l i t a r  la  e x p lic a d # !, ae ha 

considerado muy especialm ente un movimiento hom ocircular d e l uten­

s i l io .  ^ebe do aer entendido que en e l cuadro de la  invención e l  

movimiento puede a e r, de una forma gen eral, cerrado^ per ejemplo 

una e lip s e , pesiándose in cluso este movimiento de tran slación , 

en e i  lím ite , reducirse a un movimiento v ib rato rio  r e c t ilín e o , con 

la  condición de que un e je  de la  curva o la  láhea de acción de la  

vibración  r e c t ilín e a  cambie constantemente de orien tación , de ma­

nera que barra i  so trópicamente la  su p erfic ie  d e l v id r io .

Se puede, en e l cuadro de la  in ven ci& t, a p lica r todos lo o  me­

d io s que permitan dar a l  d t i l  un movimiento periódico rápido y  de 

d é b il am plitud. Se puede, por ejem plo, obtener un movimiento de 

tran slación  c irc u la r  dando a dos puntos d e l ó t i l  un mismo movimien­

to de r o taoi# i c ir c u la r , en sincronism o. Se puede in cluso obtener
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eate resultado combinando ¿oa movimientos o so ila to rlo e  r e c t i l í ­

neos perpendiculares da la  misma amplitud y  en cuadratura*Si por 

e l  co n trario , estos movimientos o s c ila to r io s  son de periodos y/o 

de mnplitudes v a ria b le s , se pueden obtener movimientes resu lta n - 

te s  en forma de pseudo-elipses (fig u ra s de HSSAJOU) cayos e je s  

varíen en dimensiones y/o en orien tacion es, constante y  r  apida— 

mente, y  que tamMÍn responden a la  invención* Estos movimientos 

pneden ser obtenidos por ejemplo por medio de vibraoionee provo­

cadas por e le c tro —imanes*

A continñaciÓn se d escrib e, a  t ítu lo  de ejem plo,dos d isp o si- 

tivo e  que responden a la  invenci¡8n , eon re fe re n cia  a la s  Bigs* 

ge y  3a de lo s  dibujos adjuntos*

Bn e l ejemplo de la  P ig* 2  ̂ la  banda de v id rio  (1 ) se des­

p laza en su plañe bajo un p atín  (2) ,  d i apuesto transversalm ente 

y  su jeto  contra e l la  por dos reso rtee  de bordón (3- 4 ) ,  3W to­

man apoyo sotare nym tra v ie sa  ü j a ( 5 ) y  bastante fle x ib le s  para 

perm itir un desplazamiento d el p atín  sobre la  banda de v id r io .

B1 p atín  tien e una forma general rectangular y su p e r f i l  es 

e l de **"* v ig a  en g  de forma que posea una gratn r ig id e z  en e l

sentido v e r tic a l y  en e l sentido h o rizo n ta l. ,s t¿  constituido de

que preaen-un m aterial lig e r o , t a l  como e l dara3mfX*nto de 

te  i*"* in e rc ia  tan d éb il como sea posible*

En sus extrem idades, e l pagát e s té  encastrado en la s  p a tilla s  

de dos motores sincronizados Idénticos (6—7 ) ,  de e je  v e r tic a l 

conservando perfectam ente de d esliza rse  s in  juego a lo  largo de 

d eslizad ores v e r tic a le s  practicados en estas p a t illa s . Sobre cada 

uno de lo s  s jo s  de lo e  motores, estén ealzadoa das m azalotes ex- 

cén trico s id én tico s (8-9)* Además lo s  motores están construidos 

y  emparejados de t a l  forma que lo s  dos m azalotes están , en cada 

in sta n te , orientados de la  mama manera y que giren  a s í en aineronj
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z a c i& ty a n fa te e #

E l t^tÍM notaret tU g  "Mimado <to on morlmiooto d*

1----------- ^ o n l ^ .  h orioon tal. ^  -"M it-H  d e p ^ .  de la  mMd

to ta l puesta en movimiento.
E l p atín  lle v a  sobre su cara que tra b a je , un revestim iento 

e lá s tic o , t a l  como una hoja de cancho semiduro o un f ie l t r o .  E l 

liq a id o  u tiliz a d o  para e l  pulim ento, que es g e n e r a la to  ana sus­

pensión acuosa de óxido de hierro^ ea extendido sobre e l p atín - 

ynidm r a  tra vés de pequeRos ajusiam iehtoa p raeticad o . en e l  u ia -  

m. y en lo s  cu ales e l  líqu ido puede ser introducido bajo una c ie r ta

presión.
¿ a  forma rectan gular d e l patín  es particularm ente ventajosa 

parque, dados lo s  d éb iles desplazam ientos d e l p a tín , permita apro­

ximando suficientem ente to s  patines sucesivos lo s  unos a lo s  o tro s, 

MtKElr prácticam ente por completo 3a  su p erfic ie  de la  banda de 

v id rio  trabajada par estos p atin es, le  que no ocurre con lo s  s is -  

mentes h a b itu a les, de forma c ir c u la r , animados de movimiento de 

ro tación  en conjunto, y  que dejen entre e llo s  v a c ío s . Se puede 

pues a s i ,  con una su p erfic ie  de trabajo  ig u a l, red u cir se n slb le -

20 mente la s  dimensiones d el aparato.

Se destacará también que# en razón de la  forma rectan gu lar 

de lo a  patines y de la  d é b il amplitud de su desplazam iento, no es 

necesario que e llo s  desborden la  banda de v id rio  para obtener un 

ig o a i sobre toda la  anchura ú t i l  de esta  banda, lo  que sa - 

25 prime la  su jeción  que se encuentra con e l empleo de ú t ile s  circu ­

la r e s . U tilizando patines de una longitud muy ligeram ente in fe r io r  

a  la  andhura de la  banda de v id r io , se desbastará o p u lirá , en 

e fe c to , la  misma de ig u a l forma sobre toda su anchura, con exeep- 

de una pacte muy estrecha a  lo  largo de le s  bordes, pacte que 

30 es Siempre sa c rific a d a  en e l  cortado, no siendo e l  borde p erfecta-

10
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mente re c tilín e o  y  presentando una sección  redondeada, ^ata posi- 

b i l í  dad de u t i l iz a r  un u te n s ilio  que no desborda la  banda de v i­

d rio  proporciona la  ven taja de e v ita r  e l  desgaste d el f ie lt r o  so­

bre lo s  bordea de lo a  ó t i le e , la  cual ae produce cuando se emplean 

é t i le s  desbordantes, como deben se r aqu ellos cuando tienen

^Len entendido que lo s  patines en lu gar de e s ta r  dispuestos 

psrpendicularmente a l  sentido d e l avance de la  hoja de v id rio  po­

d ría  esta r dispuestos oblicuamente.

ÍÜa Figura 3 * , representa un d isp o sitivo  en e l  cu al e l  meter 

ee sustraído a l  movimiento d e l p a tín , lo  que permite dar a este 

movimiento una mayor am plitud.

Hn motor (10 ), suspendido do una tra v ie sa  r íg id a , a rra stra  

un* rueda dentad* (12) que engrana can dos pisones id én tico s (13- 

13) que g ira n  en lo s  co jin e te s  (1 4 ) llevad o s por dicha tr a fic a * .

A tra vés de cada piñón (15),^ pasa un e je  (15) ,  que pueae d e sliza r­

se verticalm ente en e l  piñón, pero que es arrastrado mi rotación  

por é ste  por medio de una c la v ija  la rg a . (?ada e je  (15) lle v a , en 

su extremidad in fe r io r  ¿una espiga f le a ib le  (1 6 ) terminada par 

un pequaHo c ilin d ro  (17) que g ira  en un alojam iento correspondien­

te  (18) d el p atín  (19 ). ^ada espiga (16) lle v a  un mazalote ex- 

c& ttrico  (20)4 lo s  dos m azalotes e st# t orientados paralelamente 

sobre la s  espigas (16) y  conservan su paralelism o durante la  ro­

tación  de é s ta s . En raz^n de su fle x ib ilid a d  estas espigas se 

desvian de la  v e r tic a l alrededor de su punte de encastre (IB) y 

arrastran  por consiguiente e l  p atín  (19) mu un movimiento do 

tran slación  c ir c u la r .

Sobre cada e je  (15) reposa la  espiga de un p istón  (21) a le ja ­

da en un c ilin d ro  (22) llevado per un soporto (23) so lid a rio  de 

la tra v ie sa  ( 1 1 ) . ^ada p istón  (21) e s té  sometido sobre su cara
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p o ste rio r, a  orno presión de a ir e  comprimido, transm itida a l 

árb ol (15) por na rodamiento a  b a la s(24) que e v ita  e l frotam iento 

entre la  esp iga , Oda no g ir a , d e l p istón  y  e l  e je  (1 5 ) . Se puede

a s i reg a la r a cualquier va lo r deseado la  presión d e l patín  (19) 

sobre la  banda de v id rio  (1)*

En otro modo de re a liza c ió n  no representado# la s  espigas 

(16) no son f le x ib le s ; lo s  m azalotes (17) son entonces suprimi­

dos y lo s  patin es son atacados por excén tricas montadas sobre

dichos e je s .

Piada o cu rrir en la  ap licació n  d e l procedimiento de la  in ­

vención que una pequeña irregu larid ad  de l a  su p e rfic ie  d e l patín  

a tra ig a , a consecuencia de la  d é b il amplitud d el movimiento d el 

p a tín , la  formación de una lín e a  que se encuentra trabajada en 

condiciones d iferen tes de aqu ellas de la s  regiones vecinas *Bate 

lig e ro  defecto no tien e inconveniente en la  mayoría de lo s  casos, 

por o jo tó lo  en e l curso de la  operación de desbaste o en la  p r i-  

mera fa se  d e l pulim ento, porque la  hoja do v id rio  desfilando 

-ulteriormente Mi su movimiento continuo, bajo numerosos frotado­

r a s , e ste  d efecto  se borra por compensación#

Por e l contrario en l a  últim a fa s e  de la  operación do pu­

lid o , la  experiencia muestra que puede o cu rrir que la s  lín eas 

sean suficientem ente atraíd as a l  f in a l d e l trabajo  húmedo para 

que, por un proceso análogo a aquel, bien conocido por la  "p ie l 

de h ig o ", l a  operación de pulimento se prosiga s in  desaparecer 

la e  lín e a s .

Ornando este fenómeno se produce, la  su p erficie  aunque per­

fectam ente p u lid a, aparece ligeram ente peinada.

Peora impedir la  formación de estas lín e a s ,s e  puede impri­

m ir a lo s  p a tin es, además d el movimiento homocireular o equiva­

len te  realizad o  en la e  condiciones de la  invención, un lento
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movimiento a ltern a tivo  tran sversal en re la o iá n  a l  desplazamiento 

de la  hoja de v id r io . Rata p rá ctica  puede siempre acarrear e l

inconveniente de hacer desbordar a  lo e  patines de la  hoja de v i­

d r io  y , por consecuencia, acarrear e l  desgaste de lo e  frotadores 

en e l  curso de su "entrada" sobre la  hoja de vidrio#

3% F ig . 4B, representa un tip o  de p atín  especialm ente con­

cebido para remediar lo s  d efectos de la s  lín e a s  de peinado y  que 

e s tá  con stitu id o por urna correa sim -fin  animado de un len to  mo­

vim iento de tran slación  que renueva sin  cesar la  su p erfic ie  en 

. . . t a c t o  con e l vidrio#  Sobre e s ta  fig u ra  (25- 29) designan lo s  

e je s  qpo mandan por dos excén tricas, no representadas, e l  movi­

miento homocircular d e l p atín , io s  e je s  (25) lle v a r# ! to rn illo s  

(26) que atacan le s  piñones (27) .  Sobre estos piñones 

satán T"—**R** simétricamente la s  poleas (28) sobre la s  cuales 

pasan dos correas (29) qpo constituyen e l  tro tad o r propiamente 

d ich o. ía s  gualderas (no representadas) impiden todo desplaza* 

miento tran sversal de la s  correas# ^atas están con stitu id as por 

an producto do muy d é b il e la stic id a d , t a l  comot h ilo s  de vid rio  

impregnados,cancho armado, o t o . . ,  re  cu b ierto , por encolamiento 

o de otro modo, por una capa de la  m ateria fro ta n te  deseada!

ü e l t r o ,  re s in a , e t o . . , .

Los movimientos da la s  dos correas puede efeotuarae en sen­

tid o  inverso la  una de la  o tra  a  ián  de anular sobre cada p atín , 

la  resu ltan te  de lo s  movimientos d iferen tes de lo s  homocireulares 

que serán su oeptib les de a rra stra r la  hoja de vidrio#  En la  prác­

t ic a  aobre un á t i l  que lle v a  numeroaos p a tin es, será su fic ie n te  

in v e r tir  e l  movimiento de un patín  a l  patín  vecino.

^ sta  forma de re a liza o iá h , presenta además, la  ven taja  de 

que la  limpieza o rascado de la  m ateria fro ta n te  pueda ser r e a li­

zada c&Mdamente sobre e l  vástago superior de la  oorrea, no en30
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contact o con la  hoja áe vidrio.

El procedimiento y loe aparatos descritos anteriormente 
pueden eer aplicados a las operaciones de pulido o de bruñido 
de bandas de vidrio fabricadas en discontinuo. A este objete seré 
suficiente comunicar a aquellas y a dlohos aparatos un desplaza­
miento relativo convenientemente regulado. Igualmente se puede 
aplicar la  invención a l tratamiento de elementos de vidrio jux- 
tapuestos enmarcados sobre tablas.

N O T A

En resumen: la  presente patente de invención recaerá sobre 
las siguientes reivindicaciones:

l a . -  Procedimiento para e l desbaste y e l pulimento del 
vidrio , caracterizado porque se ejerce sobre la  superficie 
del vidrio una acción abrasiva por medio de ú tiles  animados 
de un movimiento de translación periódico que se ejecuta según 
las curvas d irectrices, por ejemplo circulares y a una muy pequeña 

amplitud.
2 a .-  Procedimiento, según la  reivindicación primera, caracte­

rizado porque la  amplitud del movimiento de traslación periódico 
del ú t i l  está  comprendido entée un milímetro y algunos centíme­

tros,
5a .- Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la  frecuencia del movimiento de traslación 
periódica está comprendida entre una centena y varios millares 

de vueltas por minuto.
4& - Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, < 

caracterizado porque aplicado a la  fase desbaste-enjabonada en e3 
cual la  amplitud del movimiento de traslación periódico es fun­
ción del grueso de los abrasivos,y, en e l  caso del movimiento ho­
rnee ircu lar y para las arenas usuales, esta amplitud o radio de

-  3 L g -
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giro puede se r! de doe a medie cm*., para lo e  "gres gruesos*, de 

clnoo a  dos mm., para le a  *lodoa m edios", y  de dos pe medie mm., 

a  ano para le a  "lodos fiao s**

5*.-^rooedim iento, según la a  reivin d icacio n es anteriorea^ es** 

ra c ia r izado porque la  frecu en cia d el movimiento de tran slación

periódico en funaión d el grosor da lo s  abrasivos, a s i por ejemplo

en e l  oaso d e l movimiento homoelrcular y  para la a  arenas u su ales, 

algunas centenas de vu eltas por minuto para le s  "gres gruesos" 

y  puede alcanzar vario s m illa res de vu eltas por minuto para le a  

"lodos fin o s"*

66*-Brooedimianto, según la s  reivin d icacio n es an terio res, ca­

racterizad o porque e l  trab ajo  de p á lid o , en e l  cual la  amplitud 

d e l movimiento de tran slación  periódico crece a  medida que e l

trabajo avanza*

7 * .—Procedimiento, según la s  re iv in d icacio n es anteriores,ea-* 

racterizad o  porque l a  amplitud del movimiento durante la  fa se  hú­

meda d e l tra b aje  de pulido es d e l orden de un m ilím etro*

8a*-Brooedimlanto, según la s  re iv in d icacio n es a n terio res,ca­

racterizad o porque la  amplitud d e l movimiento durante la  fa se  

seca d el trabajo de pulido es d el arden de un ee#t§metro#

9s*-3rooedimiento ,  según la s  reivin d icacio n es an terio res, ca­

racterizad o  porque e l  movimiento de tran slación  periód ica d e l 

ú t i l  se efectú a según una cur va cerrada que puede, en e l  lím ite , 

reducirse a una re cta  cambiando constantemente de orien tación  un 

e je  de la  curva o de la  lin e a  de acción de la  vibración  r e c t i l í ­

nea de forma que barra i  so tró p i cemente la  su p erfic ie  d e l vidrio#  

K 10 *,-Procedim iento, según la s  re iv in d icacio n es a n terio res, 

caracterizado porqpe por lo  menos uno de lo s  Órganos ds trabajo 

sn re la ció n  a  lo e  cuales la  h oja  do v id r io  se desplaza con un 

movimiento de tran slación  eontfnuo, tie n e  una su p e rfic ie  cuya
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dimensión en e l sentido d e l desplazamiento de le  hoja de v id rio  

es ooHHSt*gite de un aJ. otro, de e sta  hoja*

..s in  las re iv in d ic a d .... ^ te r i d .e , <*- 

M e tsriz d . persa* *i<S3P *° 4° -3*6*3* * s tí  <MM*tit*Ub par un 

ü e M ttt. reeteeg e ler <rae a* mtti<md* 4 * —  * " * *  *  *4r* ** 3*

hoga,
Ige.^ rocedim ien to.scgán  le s  reivin d icacio n es s n tw io re s ,c a ­

racterizad o porque e l  árgano de trabajo  e stg  con stitu id o por v a ­

t io s  a lie n t o s  yuxtapuestos o desencagados lo s  unos en re lecid n  

10 a  lo s  o tro s, por ejemplo a t r e s b o lillo , qhe están  dispuesto de 

forma que 1 .  su p e rfic ie  to ta l de lo s  elementos tenga en e l  sen­

tid o  d el desplazamiento de la  hoja, una dimensián constante de 

un borde a l  otro de la  h oja .

13 e ̂ ro o ed im i ento ,  segán la s  re iv in d icacio n es a n terio res,

M  .M -M iN cld a. p w  e l  d t i l  ee <m p atín  r e o te n g ^ r , rigM t. y  

lig e r o , q p e s e  extiende transversalm ente de un borde a l  otro 

de la  de v id r io , recu bierto  de f ie lt r o  cancho o s im ila r,

a  través d e l cual e l  liq u id o  qpe contiene e l  abrasivo es traíd o 

o la  su p erfic ie  del v id rio  por un gran H&aere de agu garitos.

20 14&.-Procedim iento, aeg&i las reiv in d iescio n es an terio res,ca ­

racterizad o  porque e l  d t i l  e stá  animado de un movimiento de tramo-. 

la e ié n  c irc u la r  por la  rsaocién  de mazaá)ftem excéntrioos Mi r e l* -

eián  a su e je  d e rcta c ign é

15&.^Rrooedimiento, segén la s  re iv in d icacio n es a n te rio re s ,ca­

racterizad o  porque e l  movimiento d el ¿ t i l  ea propereicnado por 

nn motor so lid a rlo  de é ste  y  cuyo e je  lle v a  un m azalote eroga-

trico *
166,—Procedim iento, segán la s  reivin d icacio n es mateoriorss,ca­

racterizad o  parque e l  movimiento d e l R t i l  e s  proporcionado por

dos espigas v e rtic a le s  flexibles que giran  alrededor de su e je
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y que llevan cada unz un mazalote excéntrico*

17^*- Procedimiento. Begún las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado porque e l ú t i l  esté animado de un movimiento de 
translación circu lar por e l ataque de dos de sus puntos por me­
dio de excéntricas*

18a** Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado porqae la  presión del út-11 sobre la  banda de vidrio 
es ejercida por órganos flexib les que son compatibles con la  
ejecución del movimiento del ú til*

le a .-  Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque e l  ú t i l  está dispuesto oblicuamente en rela­
ción a l sentido del desplazamiento de la  hoja de vidrio*

2 0 a P r o c e d i m ie n t o ,  según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque además de su movimiento homoelrcular e equi­
valente según la  reivindicación l a . ,  e l  ú t i l  está animado de un 
amplio y lento movimiento transversal periódico*

21&*--Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado perqué e l  ú t il  está constituido por una correa sin­
fín que, además de su movimiento homoelrcular o equivalente según 
la  reivindicación 1^, está animada de un lento movimiento 
de traslación, e l  cual renueva constantemente la  superficie 
que trabaja*
23a .--"PROCEDIMIENTO PARA EL DESBASTE Y EL PULIMENTO DEL VIDRIO" .

Según se describe en la  presente memoria  ̂ que consta de diez 
y seis hojas escritas a máquina y dibujos adjuntos*

Madrid, 21 de mayo de 1958*-

A ..
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