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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por "UN SISTEMA PARA LA TRANSFORMACION DE TELARES MECANICOS 

USUALES, EN AUTOMATICOS", a favor de Don Sebastian ROCA CLA- 

RRUA, de nacionalidad española, residente en Manresa (Baroe- 
lona), ca lle  Calvo Sotelo, ns 1. - —  - - - - - -  - - - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Esta memoria descriptiva hace referencia a un sistema 

para la  transformación de te lare s mecánicos usuales, en auto­

máticos. El empleo de te lare s automáticos exige un h ilo  de ur­

dimbre de muy buena oalidad, pues, de lo contrario , se rv ir ia  

de muy poca oosa e l  cambio automátioo de la  trama, s i  e l te ­

jedor tuviera que perder mucho tiempo en anudar lo s  h ilos ro­

tos de la  urdimbre. Esta es la causa de la  gran importancia 

que tiene la  oreoiente preocupaddn in d u str ia l, dadas la s  ba­

ja s  calidades de lo s  m ateriales existentes en áL o omeroio, de 
lograr reunir un conjunto de normas de transformación que per­

mitan el ao opl amiento de los nuevos neo anís moa a lo s te lares 

antiouados, sin  tener que resolver paroialnente, en cada oaso, 
la s  d ificu ltades de esta aplicación .

Aunque hoy dia se conocen d ispositivos qué pueden reunir­

se en tres grupos: lo s que cambian automátieamoute l a  oan illa ; 

loe que cambian toda l a  lanzadera junto con l a  can illa ; y lo s  

que contienen trama almacenada en grandes carre te s f i jo s  deján­



dola en pasada doble, por ne dio de un conductor, dentro de la  

oalada, vamos a oouparnos de lo s más relacionados con la  esen 

cialidad  de esta  patente, que son lo s  primaros citados, basán 
donos en su más antiguo y típ ico  representante, o sea el mo­

delo "Northrop". Por tanto, e l perfeooionamiento que nos ocu­

pa, abarca l a  transformación de lo s  mecanismos au x ilia re s , oo 

mo son: la  t i je r a  para cortar lo s  extremos de la  trama; la  

disposición para ev ita r  los claros a l  romperse é sta ; la  trans 

formación del ro d illo  plegador de 3a urdimbre; e l paro automá 

tio o , el juego de blooaje y l a  picada. El más importante de 

estos perfeccionamientos, es e l de in stalación  del bombo por- 

ta-w anillas, por su tamaño voluminoso y porque no debe entor­

pecer el funcionamiento general del t e la r ,  ya que ooupa una 
posioión de perfeota perpendicularidad sobre e l  punto en que 

coinciden el brazo del batán en su avance máximo, y l a  oaja 

derecha de la  lanzadera, donde esta f in a liz a  su recorrido y 

en e l que, durante e l  breve tiempo de décimas de segando, de­

be efectuarse e l canje de c a n illa s . Las can illa s  enhebradas 
o h iladas, van colocadas cireularmente entre dos p latos que 

forman e l bombo, sostenidas por simples resortes de presión, 

y l a  superposición de l a  c a n il la  llena sobre 3a T?aoia, a f in  

de producir e l  empuje de expulsión, debe ser tan correcta que 

motive la in stalación  en la  pieza delantera de 3a bancada y 

en su ángulo superior, en ambos lados, una placa de asiento 
horizontal y rectangular, sobre l a  que poder f i j a r  sólidamen­

te la  base del plato delantero, del depósito de c a n illa s .
La expresión gráfica  de este deta lle  de coordinación, se 

h a lla  representada en la  Fig. 1, de lo s  dibujos de la  hoja ad­

junta, donde se señala por -1-, e l  lugar que ocupa l a  can illa  
que está vacia y dispuesta a ser renovada. En e sta  figura, 

se puede también apreciar, por la  dirección de la flecha su­

perior, que e l  movimiento del tambor o depósito de c a n illa s ,
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88 efectúa por medio del g a tillo  -R-, que e s tá  montado por 

encima de la rueda dentada -5-, so lid a r ia  del e je -4- del 

tambor. Cuando en pleno funcionamiento del te la r , dejan de 

tener contaoto la s  púas de la  horquilla del carrete paratra­

mas oon e l h ilo , por ausencia de é ste , es cuando l a  base de 

la  horquilla deja de levantarse, y mediante un sistema de pa­

lancas, l a  pieza de ohoque -7-, se enfrenta a l sa lien te  -6- del 

batán -8- que, oon su fuerte percusión, origina e l  movimiento 

del m artillo  que eieotua e l  canje.
En la  F ig . d, se representa esquemáticamente, otra de la s  

transformaciones importantes su frid as en la  expulsión del ga­

rrote , que consiste en variar el sentido de oscilación  del mis­
mo que, no pudiendo actuar en el plano de horizontalidad que 

lo  hacía por la  nueva presenoia del tambor que entra en su 

cambio de acción, se preoisa darle un movimiento pendular en 

sentido v ertio a l, como se señala por l a  dirección de l a  f l e ­

cha. Por lo  tanto, penmaneoe su  eje -11- v e r t ic a l, en el lu ­

gar mismo que ocupaba, apoyado en su grapaldina y recibiendo 

el impulso circu lar que se origina por al ataque de la  exoén- 

tr io a  -9-, pero l a  conexión del garrote -10- sufre la  desvia­

ción que se aprecia en la  figu ra .

Y, en la  F ig . 2, se pone de manifiesto la  modificación 

experimentada en la  bancada delantera -13-, donde, en su án­

gulo superior dereoho, se  in sta la  la  p latin a , a la  que se a ju s­

ta  por pernos la  base -Id- del plato delantero del tambor cam­

b ia  can illa s . Queda también transformado e l  antepecho guia- 

te jid o s , por medio de un rodillo  estriado -14-.

Estos cambios, o transformaciones rad ica les, son lo s que 
determinan e l  conjunto de normas ap lieativas al v ie jo  modelo 
de te la r , del elemento esencial de automatización, como es e l  

indicado bombo renovador da c a n illa s .
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Se reivindica como objeto de esta patente de invención:
1 ° Un sistem a para la  transformación de te lares mecánicos 

u suales, en automáticos, que se caracteriza  por la inclusión,

5 en aL lugar adecuado de 3a bancada de 3a máquina, de un dispo­

sitiv o  automático para 3a renovación de c a n il la s , substituyendo 
la s  vacias por otras ya hiladas mediante su  inserción en un 

bombo g ira to rio , compuesto de dos disoos eircu3ares que pue­

den mantenerla, en nómero variable que no se determina, y en 

10 situación de que la  aooión de un m artillo dotado de movimiento

regular, que pcooede del impulso de retroceso que 3a ha tran s­

mitido un sa lien te  del batán, presione sobre cada una de e s ­
ta s , obligándolas a penetrar en el cuerpo de la  lanzadera, 
expulsando en su empuje l a  oan illa  vacia en el brevísimo mo- 

15 mentó da le coincidencia de ambas on áL punto extremo del ba­

tán.
¡is .-  El propio sistema para la  transformación de te lare s 

macándoos usuales, en automáticos, de la  reivindicación ante­

r io r , en el que, constituyendo áL batán e l elemento origen de 

&0 toda l a  función de canje automático, puesto que en su posición
de avance máximo de su d á s io o  movimiento de avance y r e tr ic e -  

so, e s  el impulsor de la cara de choque de 3a guarda, e in ic io  

del ciolo de csnbio, precisa poseer, en su montante, una pieza 

longitudinal terminada en a r is ta , que coincida oon la ranura 

25 receptora de su empuje, modalidad de forma que se obtendrá en

substitución da lo s  montantes v ertica le s y la te ra le s  del batán 

del modelo mecánico, sobre el que se v e r if ic a  la  transforma­

ción.
32. -  El propio sistema para la  transformación de te lare s 

30 mecánicos usuales, en automáticos, de la s  reivindicaciones an­

te r io re s , en el que se distingue que, en 3a parte anterior y 

superior angular de la bancada del te la r  ordinario, será pre-
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oleo establecer ana p latina de asentamiento plano para la  ba­

se de sustentación o peana de la cara interna del cilindro o 

bombo de recambios, dejando resuelto e l  complicado estudio pa­

ra  cada caso, del acoplamiento de este  nuevo mecanismo en un 

lugar de tan aprovechado espacio : siendo la  f i ja c ió n  de ambas 

su p erfic ie s por medio da pernos da perforación central en am­

bas p laca s.
4=s.- El propio sistema p a ra la  transformación de te la -  j 

res mecánicos usuales, en automáticos, de la s  reivindicaciones ) 

anteriores, segdn el cual será preciso a lte ra r , en cuanto al ! 

lugar que ooupa, toda pieza del te la r  que quede desplazada o 

en ooinoidenoia con la  localización  del tambor renovador, cual j 

ocurre oon el arco de accionamiento de la  espada, s in  que por j 
ello  se modifique ni trastorne el funcionamiento esen cial de ¡[

cada una de la s  partes del te lar que ban sido variadas o des- ; 

plazadas. §
52. -  UN SISTEMA PARA TRANSFORMACION DE TELARES MECANICOS § 

USUALES, EN AUTOMATICOS". {



Madrid, 20 de Maye de 1.992
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