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sobre:

"Procedimiento y aparato de alimentacién para los

m{tiles de suavizar y/o pulimentar el vidrio",

SOLICITANTES: LES GLAC:=RIES D& LA SAMBRE, Société Anonyme,
residentes en AUVEILAIS, Belgica.

la presente invencién se reflere a la alimentacidén
con abrasivos de los Utiles de suavizado y/o de pulimentado
que trabajan sobre una o sobre las dos superficies de una
hoja o banda de vidrio, ¥ mds especialmsnte de los Utiles

S5e destinedos a trabajar en la cara inferior de la bande

de vidrio.

ge sabe que los Utiles de suavizado o metralle deben
para efectuar su trabajo de desgaste, ser alimentados con
abrasives generalmente constituidos por una mezcla de grés

10. y de agua. Asimismo, les herramientes pulimentedoras deben
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alimentarse con una mezcla de éxido de hierro Yy de sgua,
In uno y otro caso la mezcla abrasive se extiende sobre

el vidrio debido al movimiento relativo de la banda de vi-
drio y de los dtiles (avance de la banda y/o movimiento
transversal de los Utiles), cCuando el caudal de mezcla

de abrasivo es insuficients o irregular, corre el riesgo
de producirse un calentamiento exagerado de la hoja de
vidrio que puede dar lugar & su rotura,

Abora bien, la regularidad de la alimentacidn en
abrasivo es dificil de mantencr sobre la superficie
inferior del vidrio, especialmente en los aparatos desti-
nados & wuavizar o/y & pulimentar ei vidrio simultdneamen—
te sobre sus dos superficies, en razén de la tendencis del
liquido que vuelve a caer bajo le accidn de la pesantez,
Diche tendencia se manifiesta tambien durante la Wltima
fase del pulimentado, cuando los dispositivos pulidorss
no se alimentan mas que con agua, siendo la dosificacién
de agua prédcticamente imposible por la superficie inferior
de la hoja de vidrio.

Segun la presente invencidn se evitan dichos incon-
venientes, sometiendo la mezcla de abrasivo y de agua a
una pulverigacidén que la aplica contra el vidrio en forms
de chorros muy dividldos y garantiza de este modo eficaz-
mente su adhesidén al vidrio a pesar de la accidén de la
pesanteg, Cuando, por ejemplo, al final del pulimentado,
se interrumpe la llegada de sbrasivo, la alimentacidn con
agua puede continuar por pulverizacidén o bien puede
hacerse en forma de un chorro de vapor o de aire Inimedo.

Para evitar que se atasquen lag toberda de pulveriza-—

cién con el abrasivo durante las interrupciones de trabajo
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se mantiens una circulacidn constante de la mezcla adhesiva
a presidén reducida, justamente suficiente para permitir el
reflujo de la mezela por unes tuberfas que hay previstas

con dicho objeto, Convenientemente, las toberds, de
pulverizacidén vdn dispuestas de modo que vayan suministran-
do la meézcle abrasiva no tan solo al interior de las he-
rramientas mismes, sino tambien exteriormente, & uno y

otro lado de dichas herramientas o dtiles,

El dibujo adjunto representa esquemgticamente, a
tftulo de ejemplo, un aparato adecuado pare la esjecucidn
del presente invento, en corte vertical,

En 1 y 2 vdn representados log Utiles inferior y
superior de un par de pulidores que trabajan frente a
frente sobre una banda de vidrio en movimiento, 3.

Dichos pulidores, guarnecidos de fieltro, 4, vdn cads uno
montado sobre un manguito 5 accionado por uns rueda dentade
6 y &lrando en un soporte o larguero 7.

En el ejemplo representado, el sbrasivo se distribuye
a la vez al centro de cada Util, en la proximidad inmediatas
de su periferia., Para las herramientas o Utiles inferiores,
una tuberfa 8, alimentada por une bomba 9, distribuye la
mezcla de abrasivo y de agua (preparado o mezela) a unos
tubos verticales que comprenden un tubo central 10 y unos
tubos laterales 11, Dichos tubos terminen en unas tubersa:
de pulverizacidém 12 que, cuando los tubos estdn puestos bajo
presién, por ejemplo, cuando se cierra una vdlvula 13 sobre
la tuberfa 8, lanzen contre la superficie inferior del
vidrio 3 unos chorros muy finos que proyectan la mezcla
sobre dicha superficie a modo de una pintura con pistola,

De este modo se realiza la aplicacidén de la mezcla en forma



de una capa delgade que presenta una adherencia al vidrio
que no es posible obtcner por otros medios, y que evite
toda pdrdida de mezcla sbragiva,
Para evitar que los orificios estrechos de los pul-
75, verizadores se¢ obstruyan cuando estos ﬁltimos no estdn
en serviecio, se regula el funcionemiento de la bomba
de modo que en dichos casos, los pulverizadores 12 continden
suministrando la cantidad justamente suficiente para
mantencr la circulecidén en los tubos 10 y 11, refluyendo
8o, el aliviadero por las envolturas 14 hacia una tuberis
de retorno 16 que le derte en el sumidero 17 de alimenta-
cidn de la bomba 9.
En clertos momentos, espccialmente hacis el final
del trabajo de pulimentado, es conveniente interrumpir
8s. le llegada de la mezcla y alimentar los pulidores con agua.
Con dicho objeto se ha establecido,en ¢l ejemplo represen-
tado, al lado de los tubos 10,11, unos tubos 18,19, rami-
ficados sobre una tuberfa 15 de vapor o de aire comprimido
cargado de humedad. Cuando se abren las védlvulas 20 los
90. chorros lanzados por los tubos 18,19 sobre la superficie
inferior del vidrio provocen la condensacidén del vapor,
lo cual garantiza tambien en este caso, la adherencia del
agua al vidrio y permite dosificar la cantidad de agusa,
empleade con une mucho mayor precisién que con losg
S5, medios ordinarios. Si se desea, ol agua puede aplicearse
igualmente por pulverigzacidén, ya sea por medio de los
pulverizadores 12, suprimiendose entonces los tubos 18,19,
0 ya ses por estos Ultimos que en dicho caso vén provistos
de pulverizadores,
100. La herramienta superior 2 puede, como se ha represen-—

tado, ir provista de un equipo parecido al que se ha



representado por las cifras 8 a 20 para la herramiente o
dtil inferior 1, con excepcién de la tuberfa de reflujo
que no es necesaria., Dado que, pera la aplicacidn uniforme
105, y dosificada de la mezcla de abrasivo y de agua sobre la
superficie superior del vidrio, las dificultades son
menores que sobre la superficie inferior, se puede, sin
ewbargo, sin gran inconveniente, conservar para la
herranienta o Util superior los medios de alimentacidn
110. habituales.

Cuanto se ha explicado con respecto a los pulidores,
pueds tambien aplicarse evidentemente a la metralla, sean
cualesquiera la forma, la disposicidén y el modo de soporte
de las herramientes.

115, N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la waners de realizarlo en la prdctica debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica=-
das son susceptibles de modificaciones de detalls, en

120. cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien se
hace constar que el invento corresponde a una patente
presentada en Belgica con fecha 19 de mayo de 1951, n®
503,369,acogléndose,por 1o tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, y siendo

125, lo que constituye la esencia del referido lnvento y por
lo que se solicita Patente de Invencidn,por 20 aiios en
fspafins "Procedimiento y aparato de alimentacién para
los Utiles de suavizar y/o pulimentar el vidrio"; cerac-
terizéndose por lo uiguilsnte:

130. 12.= Procedimiento de alimentacidn para los utiles
de suavizar y/o pulimentar el vidrio, caracterizdndose

porque la mezcle de abrasivo y de agua se pone bajo
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presidn y se aplica por pulverizicidén sobre la superficie
del vidrio.

135. 22,= Procedimiunto segun reivindicacién 1#,
caracterizdndose porque cuando la alimentacidn con
abrasivo a las herramientas inferiores debe interrumpirse,
la circulacién de la mezecla de agua contimfa a presidén
reducida , con reflujo hacia le bomba de alimentacidn.

140. 32,= Procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el agua se aplica por pulverizacidn o
por vaporizacidén y condensacién sobre la superficle del
vidrio,

48,= Procedimi&nto segin reivindicaciones 12 o 38,

145, caracterizdndose porque la alimantacidén se hace a la veg
centralments y en la periferia de las herramientas o
dtiles.

52,= Aparato para la realizacidn del procedimiento
especificado en las reivindicaciones precedentes, caracteri-
150, zdndose porque los tubos de alimentacidn de la mezcla de
abrasivo y de agua vdn provistos de toberfa de pulveriza-—
cién y porque hay previstos unos medios pars poner la
mezcla bajo presidn cuando deba ser aplicada sobre el vidrio.
68,7 Aparato, segun reivindicacién 6#, caracterizado
155. porque los tubos de alimentacién de los Ytiles inferiores
vdn rodeados de envolturas de reflujo unidas a una tuberia
parae el retorno de la mezcla hacia la bomba,
72.= Aparato para la alimentacidn en abrasivos de
lag heriamicntas o Utiles de suavizado y/o pulimentado
160. del vidrio, caractsrizado porque para la alimentacidn con agua
hay previstos unos tubos provistos de toberda de pulveriza-

cidn,
82,= Aparato para la alimentacién en abrasivos de
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las herramientas de suavizado y/o de pulimentado del vidrio,
caracterizdndose porque para la alimentacidén en agua
hay previstos unos tubos unidos a una tuberfa de vapor
o de aire comprimido.

92,= Aparato, segun una cualguiera de las reivin-
dicaciones 58 a 88, caracterizdndose porque vd provisto
de unos tubos de alimentacidn que dssembocan centralmente
en las herramientas o Ytiles y otros tubos que desembocan
en la proximidad de la periferia de las herremlentas.

102.= Procedimiento y aparato de alimentacién para
los Ytiles de suavizar y/o puiimentar el vidrio; tal y como
queda substancialmente descrito en la presente memoria,
e 1lustredo en los adjuntos dibujos.

Tsta memoria consta de siete hojas escritas a mfquims

por una sola carsa.
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