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PATENTE
DE

INVEHECION

por "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA Iﬂdl’;@@& C‘%"RPO:: CILINDRICOS
Y SIMILAR&S"Y DISPOSICION PARA LA PUESTA N PRACTICA DEL PRO
CEDIMILITO", a favor de Don lianuel Quintans Pahi y Don Juan

Aznar Rosales, de nacionalidad espafiola, domiciliados en Bax

celona, calle de Balmes, 74.

LIEMOuiIA DESCRIPTIVA

Ls presente invencibn se refiere a un nuevo procedi-
miento para empaquetar cuerpos cilindricos y similares, y
disposicibn para la pussta en préctica del procedimiento.

llts concrstamente, el procedimisnto y dispositivo
que se describe, son aplicables a envolver cuerpos cilindri
cos o similares, pars formar un Paguete que comprende uha
porcibn de envoltura lateral, cuyos bordes se doblan radial
mente hacia el centro de las cabeceras del cuerpo en cuestibn
y los pliegues resultantes se fijan por medio de una porcibn
de envolvente extrems, dotada de medios adhesivos adecuados.
Una aplicacibdn especifica del procedimiento se encuentra en
el empsquetado de grupos de galletas apiladas, formando un
cuerpo general que presenta las caracteristicas geométricas
seghn se ha citado anteriormente, cuyo cusrpo es rodeado, 1lg

teralmente por un trozo de tira de papel o similar, y despubs
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8o lé aplican refuerzos extremos que formen las bases del pg
quete en cuestibn.

&1 objeto de la invencibn es el proporcionar un nue
vo procedimiento con el correspondiente dispositivo para su
puesta en prhctica, los cuasles, conjuntamente, permiten empg
quetar cuerpos de la clase citada, répidamente y en forma
segura de manera yue se reducen al minimo los desperdicios y
deterioros del género manipulado. Por otra parte, el disposi
tivo que se describe & continuacibén, refinme condiciones de sen
cillez tales que lo hacen descollar entre los aparatos actuali
mente empleados, perfeccionando, por consiliguients, el funcig
namientos de aquellos en grado sumo.

u8te objeto se obtiene de acuerdo con la presente in
vencibdn, por el hecho de proporclonsr un nuevo procedimiento
de la clase citada, que comprende las operaciones de sujetar
un gpilamliento de piezes individuales formando un cuerpo alar
gado entre dos soportes tendientes a acercarse el uno conira
el otro, desplazar transversalmente dichos cuerpos, haciéndo
los circular entre dos bandas que gjustan a friccibdn con su
superfioie lateral y estin animadgs de diferentes velocida-
des linsales para comunicar a dichos cuerpos un movimiento
de rotacibn sobre el eje constituido por los citados sopor
tes, interponer entre dicho cuerpo y una de las bandas una
longitud previamente determinada de embalaje lateral de an
chura superior a la longitud del cuerpo en cuestibn, para
envolverlo de manera ¢ue los bordes de dicho embalaje sobrg
salgan de lag cabeceras del cuerpo, someter & dichos bordes
sobresalientes a lz accibn de topec escalonados en su recgQ
rrido pars irlos doblando sucesivamente hacia el centro de

las cabeceras del cuerpo, y aplicar contra diches cabeceras
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plezas de embalaje extremas, dotadas de una capa de material

adhesivo en ung de sus caras, para mantener en posicibn los

- pliegunes citados.

La dicposicibn de que se vale el procedimiento des
eritc pars la consecucibn de la sucesibn de operaciones rela
cionadas en el phrrafo anterior, couprende una Lransmisibdn
sin fin, dotada de una plurslidad de pares de soportes, mg

dios para acercar el uno conbra el olro a los soportes de
cada par, dos baendas sin fin, yue comprenden rauas enfrentg
das paralelas y situades a una distancia ligeransnte inferior
a lus dinmensiones transversales de los cuerpos o grupos de DR
zas apiladas, gue se Urata de manipular, medios para el accio
ngmiento de dichas bandas con velocidades tales que, en com
bingeibn con la velocidad de dicha transmisién; determinen

la rotacibn de los citados cuerpos, que resultan comprendi-
dos entre &1llus, medios para suninislrar insermitentemente
una porcibn de longitud predeterminada de embalaje lateral,
de mznera que resulte aprigiongdo entre uno de dichiog cuerpos
y una de las bandas mencionsadeg, medios para engomar, al me-
nos, ung porcibn final de dicha porcibn de embalaje, medios
paras obligar o dicha poreibdn de embaleje a rodear completa-
mente g dicho cuerpo, dispositivos para producir una serie de
Plisgues radiales en las porciones de dicho embulaje, soObresg
lientes de los extrenos de los cuerpos en cuestibn, y wna
nueve banda sin fin, accionads con velocidad uniforme, pars
recoger los cuerpos envusltog por las anteriores bendas, con
prendiendo medios para pezar sobre dichos pliegues extremos
piezas en;omadag de retencidbdn pars los mismos y medios para
Plancharlas y producir su fijacibn definitiva.

Para facilltar le explicacibn, se scompaila a la pre-—



sente memocria descriptiva, una lamina de dibujos, en los cua
les se ha representado un caso de realizacibn, que se cita
tnicamente a titulo de ejemplo, no limitativo del.carécter
del invento, con referencia a La siguiente descripcibn.
5 Bn los dibujog:
la fizura 12 ey una visbta lsteral esquenmfhtica, par-
cial, de una disposicibn para la puesta en practica del pro
cedimiento que se describe, en un caso de realizacibn prefe-—
rida, ¥y
10. lg figura 28 es ung vista simller de la miswa dispo
gicibn, como continuacibn de la Fig. 12, a partir de la 1li-
nea 2~2,
Como ejemplo ilustrativo de la presente invencibn,
se toma el cas¢ concreto en que'el procedimiento esth aplica
15. do al empaquetado de :allebtas de forma circuler, las cuales
se apilan formando cuerpés cilindricos, siendo manipulados
como tales en el dispositiveo representado en las adjuntas
figuras,.
Por tanto, en toda la descripcibn que sigue, los
20. cuerpos mgnipulados serfn citados como gpilamientos de galle
tas y las piezas que constituyen a los primeros serén gelle
tes circulares, siendo el objeto del procedimiento, y el tra
bajo de la disposicibn que se describe, el adecusdo para apli
oar primeramente ung tira de envuelta gdecuada sobre lg super
25. ficle cilindrica de dichos cuerpos y el ulterior peplegado
de los bordes de dicha envuelta en pliegues extremos, que son
fijados en posicibdn mediante discos de mabteriul similar que
se pegan sxialmente a &llog medisnte un adhegivo adecuado.
De acuerdo con el procedimiento gue se describe, en

30. el cago de reulizacibn presente se toma clerto nfero de ga
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lletas, apilandolas para formar un cuerpo cilindrico, en cuys

bases se dispone, si se cree necesario pars proporcionar una
mayor proteccidn gl producto on cuestibn, unos discos de car
tuling o similar no representados. Igualmente, cuando mhs ade
lante se hable de material de recubrimiento para la superficie
lateral del cuerpo cilindrico agi formado, se sobreentenderé
gue podrf estar formado por mhs de una limina de materiales
adecuados a cada caso particular de aplicacibn,

Los cuerpos cilindricog formados, son dispuestos en
tre respectivos pares de soportes gue mantiensn al conjunto'
de galletas y mgterisles de refuerzo perfectamente aplicados
log unos contra los otros, som posibilidad de gque el cuerpo,
en conjunte, puedas realizar un novimiento de rotacibn alrede-
dor de su ejo geombtrico.

n estas condiciones, dichos cuerpos son desplazados
siguiendo un trayecto gue comprende el paso entre dos bandas
flexibles sin fin, gque tienen ramas paralelas entre si, situa
das a una digtancia lizersmente inferior al difmetro de las

galletas. Las ramas enfrentadas de dichas bandas esién anima
das con movimientos de btraslacibn opuestos con velocidedes
tales que, combinadss con la propia de traslacibn de dichos
goportes, las citadas bandas comuniquen un movimiento de rota
cibn g los cuerpos seghun se ha dicho.

Ln un momento determinsdo dentro del ciclo de traslg
cibn y rotucibn de dichos cuerpos, se introduce entre cada
uno de é1llos y una do las mencionadas bandas el extremo libre
de uns tira de materiasl de recubrimiento lateral, que es sumi
nistreda en longitud adecusda y con una parte de su longitud
engomada para gue pueda Pegarse zobre el otro extremo. LosS

movimientos combinados de las bandas y de los cuerpos determi
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na el enrollamientb de dichias tiras slrededor de los Gltimos
¥ la perfecta unibn de sus extremos. Hsta operacibn se lleva
a cabo de manera guae los bordes laterales de las tiras de
regcubrimiento, sobresalgan ligeiamente de los extrewmos de
5e los cuerpos, para dar pié a la ulterior formacibn de pliegues
extrenos.
Lz operacidbn siguiente consisbte en someter a dichasm
porciones marginales scbresalientes 2 acciones individuales
¥ sucesivag siguiendo direcciones radiales dentro de un piano
10. adyacente 2l de cada cabecera de cuerpo, para ir produciendo
pliegues escalonados dentro del contorno circular de dichas
cabeceras, bterminedo lo cusl el paquete gueda iniciamlments
formado. |
Pinalmente, los cuerpos zsi envuelios, son sometidos
15. a la accibn de un dispositivo de prensa especialmente digpues
$0 para aplicar sobre diciius cabeceras unos discos de papel,
que tienen la cara que resulta aplicasda coutrs los plilegues
engomads:, PpPor cuyo movivo, &stos resultan Jijados en posicibn
Una seccibn de planchedo realizada durante el tiempo necesario
20. para conscouir la btotal fijseibn, constituye la operazcibn fi-
nal del procedimiento, %ras la cusl, 1los paquetes completanen
te terminados, son recibidos medicnte los dispositivos de trans
nmisibn usuzles gus resuliten mhsg convenicnies.
Bate procedimiento ge lleva a cabo nediunte la dispo
25, gicibn que se cita en relacibn con las adjuntas fisuras, la
cual consta de una tranguisibn sin fin, Tormada por una cadg
na 0 similar -3-, mantenida en tensibn elttre poleas Lermina=
les =4-, las cuales son accionadzs s una velocidad convealsn
te mediante cualquiler dispositivo motor adecuado. La cadena

30. -%~ lleva fijos a tTrechos regulares una serie de pares de sg
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portes =5-, yue Uloenen pilezas teriinules —6-=, articuladas

con los mismos en disposicibn giratoria. liedios elfsticos no
represenvados tlenden a acercar lgs plezas -6- entre si, de
maners gue un apilamlento de galletaw =7-, gegln se ha des=~
erito, resulbta perfoctamentie msegurado entre &llus.

Paralelanente &« lus rguacs de la cadenu =3~ se encuen
tra ung mesa =l-~, yue sirve pars facilitar la colocacibn de
log zpilamientos de galletas entre los soportes en cuestibn.,

A continuageibn de 1la mesa -G8~ se encuentran dos ban-—
dogs gin fin, soportadas en digposicibn ténsada entre cilin-
dros =9-, las cuales presentan raias ~10- paralelas y dis-—
puestas o distanclus lguwles con respecto al plano que compreai
de a log ejes de las plezas —6-. Ia distaucia oxiglente eutre
dichza ramss paralelus ey la convenliente para gue los apilg
riantos de galletas ~7— resulten aprisionados entre &1las con
un ligero esfuerzo de friceibn, capaz de urrasirarlos en mo
vimiento glratorlio slrededor cel aje de las respsciivas pie
zas =6-. 4 este efecto, log cilindrog -—-i- son accionedOs en
pentidos opussitos y a velocidades convenlentes para que deter
minen la rotaclbn de lbs cuarpos =1-, 5 medida due &stos se
despluvan de wmcuerdo con el uovimisnito de la cadena =3-.

W l&.gntrddg do dlehas bantas se encuentry an jueso
compuesto por une seriec de rodillos cscuwaoteables y unz plesza
-12-, que tiene una superricie -1%-, sdaptable a la superfi
cie latersl de uno de los cuerpos en cuestidn. Normalmente,
estos elemenios se encucniran separados entre si para permi
4ir el puro de dichos cuerpos, pero, inmedifbumente despubs
Jque uno de 6llos ha rebasadoe ¢l conjunto citado, los rodillos
-1ll- v piczu =12-, son colocudos en la posicibn indicada de

truzos, acoplindose contrs la superficle lateral de un cuer



5e

10.

1s5.

20,

25.

30

-8 -

20347¢

po ~7- y obligando a la porecibn de embalaje suministrada a

rodearlo completumentie. De ser necegario, esta accibn puede
ser combinada con un paro momenthneo de la btransmisibn =3-.

Por encima del recorrido de los cuerpos ~7- se en~
cuentra un dispositivo suministrador de diras de materiml de
recubrimiento latersl, qué comprende una bobina almacén -14-
y rodillos de gula -15-, gue son accionados intermitentemen
te para hacer asvanzur la longitud de tira adecuada en los mo
nentos oportunosg, para gque su cexireno inferior resulte apri
sionado entre la bundu =1lG- superior y wio de los cuerpos -7-.
Un juego de cuchillag -106~, accionzdo sincrbdnicamente con
los demis dispositivog de la mhgquins, corts la citads tira
cuundo ha pasudo n través de &1llus la longitud de tire esti
pulada. Un juezo wltverior de rcedilleos ~i7-, on combinscibn
con uniu cubeta de sclueibn o Luse de romun, indicada en =18-,
es capaz de engomur lu longitud finzl de la tira en cuesiibn,
para permitir que, previendo guco lua loangitud suninistrada
gsen suficienite para poder rodear sobradamente la superficile
cilindrica de uno de los cuerpos, el extremo enomado pueda
sér pegado sobre el extremno opuesto de la porcidbn de tira
gsuninistradsz, cuando 8sta es enrollada sobre dicho cuerpo.

4 continuacibn de la porcidn de trayecto que los cuer
pos =7~ recorren entre lss bandas -1C~ para consegulr el en
rollado y unibn de la tirs de recubriiiento lateral, se en-
cuentran una serie de topes fijos -19~, gue presentan planos
adyacentes al plano de cada cabecera del cuerpo en cuestibdn
y ligeramente sobresalientes hacia el interior del espacio
comprendido entre las bandas -10-, de maners que, debido a
lg rotacidn y desplazémientc combinados de dichos cuerpos,

lgs porciones latersles de la tira de maierial de recubrimien
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to que sobresalen de sus bases, van siendo dobladas progresi

vamente, formando pliegues dirigidos hacia dentro. Unas gulas
laterales ~20-, dispuestas en manera similar g como lo esthn

los topes =-19~, mantienen plegados dichos pliegues, mientras

los cuerpos asi envueltos progresan en su recorridoe entre las
bahdas -1 (=

A la salida de estas bandas los paguetes son recogi-
dos por una nueva correa oin fin -21-, mantenida en tensibn
entre cilindrog -22-, gue son accionados por un dispositivo
perteneciente = la wmhqguina. Sobre esta correu, los citados
pagquetes encuentra, primeramente, una estacibn ~’3-, que
ve aplicando sobre las cubeceras de dichos paquetes, respec
tivog discos de papel, no repregentados, los cugles vienen
sus caras enfrentadas impregrnadas con ung solucibdn aduesiva,
de manera yue resultan pegadogy sobre los pliegues Tormadose.

vespubs de esbu estucibn -235-, los paquetes teruina_
dog pasan entre dos gsuiams -24-, que mantienen cierta presibn
axial contrz mug cabeceres, al objeto de asejurar el perfec
to secado de la solucibn empleadu.

Saliendo de eéﬁas gulas, los paguetes formsdos lle-
gan a la salida de la mhquina, desde la cual son recogidos
por cualguier disposgitivo convenciongl dispuesto para esta
finglidade.

La invencibn, dentro de sw esenciulidad, podri ser
llevada a la prictica en otras varisntes de rewlizacibn que
difieran en detalle de la indicada Gnicamente a titulo de
ejemplo ilustrutivo para lua precedente descripeibn, y a las
cuagles alcanzarfh igualmente la proteccibn yue se recubu. Po
drf, pues, wer construiida en cualowier Fforma y tenmsfio, em-

pleando para su fabricacibn los materisles mbs sdecuados a
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cada caso particuler de gplicacibn, combinados del modo mhs
conveniente pera lograr el fin propuesbo: por quedar sodo
éllo comprendido dentro del espiritu de las presentes rei

vindicacionsese.
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liecha la descripceidn del presente invento, lo cual
se declara como mevo y de propiuz invencibn, comprende lag
sigulientes reivindicaciones:

18.~ lluevo procedimiento pars empaguetar cuerpos ci
lindricos y simileres, v disposicién pura la puesta en pric
tica del procedimiento, caracterizado porgue &ste comprende
las operazciones de prengar axiuliente un nfizero de cuerpos
formando un zpilamiento, desplazar dicho apilamiento traus-
versslmente a g4 mismo, haciéndolo rodar entre superficies
paralelas relativomente movibles entre si, interponer enire
dicho apilamiento y unea de dichas superficies una porcidbdn
de tira de embalsaje lzterszl, cuys snchura es superior a la
longitud total del apilamiento en cuestibn y su longitud
mgyor ¢ue el desarrollo periférico transversal del mismo,
de manera yue log bordes latersles de esta tira de embaleje
sobresalgan de los extremog del gpilamiento referido, some=—
ter a dichos bordes sobresalienics a acciones radisles suce
8ivas en planog ccincidentes substancislmente con las cabe
cersas del apilemiento para plegar completamente dichos bordes
8o0bre las citadas cabeceras, y aplicar gobre &stas plezas de

embalaje extremas dotadas de una capa de material adhiesivo
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gque se pega Sobre dichos plisgues para fijarlos en posicibn,

28 .~ liuevo procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacibn 12, caruacterizado porqgue dicha disposicibn comprende
una transmigibn sin fin, dotadsz de una pluralidad de peres
de soportes, wedios pars acercar el uno hacia el otro, a los
soportes de cada par; y medios en dichos soportes parg sostg
ner axiszlrente s un apilaniento de cusrpog, con posgibilidad
de giro alroededor del ejc lon itudinal de dicho apilspiento,
medios de accionamiento pare dicha transmisibn, dos bandas
sin fin gue comprenden rsuuas enfrentadas y paralelas, situa
das & una distancia la una de la otra, infericr a las dimen
siones transversales de los apilamientos gue entran en counsi
derpcibn, medios para el acclonamiento de dichas bandas, en
combinscibn con los de la citads bransmisibn, pars determinar
lag rotacibdn de los apilamienﬁOs gue guedan comprendidos snire
dichas ramas paralelgs, al mismo tiempe que son desplazgdos
transversalmente, redios para suminisirar inﬁermitentemente
unig longitud prefleterninada de tira de materisl de embaleje
lateral a la eutrade de dichas dosg bandas y de mahnera gue que
de insertada entre un spilamiento y una ds aguédllas, medios
Para engomar uns porcibn final de dicha tira de embgluje, me
dioz para oblisar a dicha tira de cmbuloje w rodear coupleotg
mente & dicho cuerpo, dispositivos para producir una seris
de pliegues radigles nwein dentro en las porciones marging
les de dichs tirs de embalaje sobregglienﬁes de los extreuos
de los ppilanientos en cuegtibn, y una nueva buanda sin fin,
acclonade con velocidad unirlorme para mcoger los apilamien~
tos enveeltos por las anteriores bundas, comprendiendo nedlos
Para plegar sobre dichous plieues extrenos, piezas en omadas

de revencibn persa los nismos y medios pura Dlancherlas y de-
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terningr su fijacibn definitiva.

5 CENTIMOS
, (""

38 .- Iluevp procedimiento de acuerdo con la reivindl
cacibn 2%, caracterizads pérque dichos peares de soportes cbm
prenden un soporte a cada lado de la Transmisibn en cuestibn,
estando los soportes de cada par disbtancizdos entre si una
distancia conveniente pasra pernitir la colocacibn entre &llos
de unc de los citados apilamientos, y los distintos pares
repartidos en toda la longitud de la transmisibn, para des
plazarlos continumments uno detris del otro.

8,. lMuevo procediniento eegin la reivindicacibn 12,
caracﬁerizaao poryues lag ramua parelelas de dichas bandas,
esthn sivuadas @ ambos ludos y a distancius iju-les del pla
no gue comprende los ejes longibtudinales de giro de dichos
apilapientos en su desplazuniento entre aquéllas.

58 .~ Muevo procedimiento de acusrdo con la reilvindi
caclbdn 22, corescterizada porque los medios suministradores
de tira de mabterial de cnbzlaje, comprenden una bobina slma
¢bn de dicha tira, rodillos de sula y de arrasstre paras la
misms, mediog de accionamiento sincronizados con 1los restan
tes de la mAquina, para hacer avanzar una cantidad predetermi
nada de dicha tirzs en log nomentos oportunos, y medios pars
corcar la Tira sunministrada.

6%.- lluevo procedimiecnto de zcuerdo con la reivindi
cacibn 2%, carasctorizuuz poryus dichos medios engomadores
comprenden un cilindro soporte para la tira suministrada, un
segundo cilindro, engonwdor, capaz de desplazarse entre una
posicibn fuera de contacto con diciha tira y una segunda posi
cibn en contacto con la misma v medios pars aplicar sobre la
periferia de dicho segundo cilindro una cantidad de solucibn

adhesiva.
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8,~ iluevo procedimiento, caracterizado poryue dichos

modios para obligar o la tire de embalaje a rodear al cusrpo,
sonsisten en un grupo de rodillos de mia ¥y una pieza de gula,
aubos escamoteables respectivamente hazcla arriba v hacla aba
Jjo del trayectov seguido por los citados cueryos, y medios
parg accionzr a los elenentos referidos, coleecfindolos en‘pg
sicibn adyacenic y detrés de un cuerpo que acaba de entrar
el dicihas bandase.

82 .- Yueve proccdimicnio de ucusrdo con lg reivindica
cibn 22, caructerizandus porque dichos dispositivos plegadores
comprenden ung serle de Uopes Iijos, uyue comprenden uha cars
coplanarisz con el plano gue comprende g leg cobeceras de los
digtintos apilunientos en su degplazamienio a lo lurgo do la
mbguina, siendo lu alture de dichos topes la conveniente pg
ra que empujen a los bordes sobresalicntes de la tira de en
balaje laterul huaciu el ceniro de dicihas cabecéras, TFormando
pliegues individuzles.

Y#.- uevo procedimiento pars empaquetar cuerpos cilh
dricos y similareg, y disposicidn para la puesia en prhctica
del procedinmicnio.

Seuln se describe y reivindicas en lg presente memoris
descriptivy, uae consta de trece hojas, foliadas y escritas a
mhguing por ana solu cars, azcompailzdus de una lhmina de diby’
Jjose

ligdrid, a 12 de mayo de 1952.

- HME \SERN MIBALLC.
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