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PATENTE DE INVENCION
por R0 afios
a favor de Don José PUEYO VALL
de naocionalidad espafiola
residente en MANRESA (Bercelons), Camino Viejo de Sampedor, 16
por:
"PERFECCI ONAMIENTOS EN I.A FABRICACION DE CADENA
PARA PERSIANAS"
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn esté destinade a garan-—
tizar a sua concesionario, la propiedad y el derecho & la apli-
cacién exclusiva de unos perfeccionamientos en la fabricscién
de cadena para persianas,

La oadena con que Se unen y articulan los listones de
las persianas, que se fabrica en la actualidad, presenta el
inconveniqnte una vez construide la persiana, de gque lag ma-
llas oconstitutivas de la misma, se deshacen fécilmente por
sug bisagras, o galten de los listones, debido a los esfuer-

zoe a que estén sometidas.
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Gracias a los perfeccionamientos enéu fabricacidn gue
se desoriben & continuacién, las oitadas cadenas presentan la
ventaje de que diticilmente se desartioculan sus mallas y la
de gque la fijasién de la misna & los listones de la persiana
queda fuertemente aeegurada;

Ello se debe al hecho de fabricarse law mallas ea la
operacidén de troquelsarlas, en fdrma de que presenta una pati-—
11ls terminada ocon un grapillén la cual curvada convenientemen-—
te constiftuye el elemento de enlace y artioculacidn mitna de
las malles, gque viene reforzado con el remachado del grapillén
en el correspondiente listén y asezurado con nno de los olavos
que fijan la malle al indicado elemento de madera, pisando ocon
gu cabeza el extremo de la patille une vez remschado el grapi-
11én.

A dicho efecto, en la operéci6n de troquelado de las ma-—
lles se efectuan dos taladros en cada malla, en uno de los cua-
les se introduce el extremo de ls patilla para fijarla por eu
grapillén én el listén, con le partioularidad de que dicho ta—
ladro presenta une seccidn taladradae semiciroular por la qne
vasa el clavo de fijacidn reteniendo con su casheza el extremo
del enlace.

A continnacién se describen con todo detalle loe pertec—
clonamientos objeto de la Patente de Invencién que nog ooupa,
adjunténdose para su mejor comprensidén una hojs de dibujos.

En los referidos dibnjos se represente, en la Flg. 1,
un& vista en planta de unm trozo de cadena para persianas fija-—
de a los listones, fabricada esegfn los indicados perfecciona-—
mientos, en la Fig. 8, el proplo trozo de cadena wieto en sec-
cién, en la Fig. 3, un detalle de la operacién de troquelado,

en lae Fige, 4 y 5 sendos dieefios en secocidn longitudinal y
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en planta respectivamente de unse malls de cadena para persia—
nas del referido tipo, y en las Figs. 6 y 7 dos detallec demos—
trativos de la operacién de curvar la patilla de las mellas pa=
ra oonstituir el enlace de las mismas.

El proceeo de fabricacién de las mallaes de la cadena se-
gin loe perfeccionamientos de que estemos tratando, se resli-
za medlante las operaclones siguientes:

le —~ Operacién de troquelar las mallas de cadena, Fig. 3,
mediante la onal se obtiene un tipo de malla con una patille
(1) que termins en un grapillén (2).

En la propis operacidn de troquelado ee efectumn los ta—
ladros (3) y (é), por uno de los cuales se hace pasar le pati-~
lla de la mella centiguna, introduciendose por el otro taledro
el grepillon de la propla malle, una vez enlazada por medio
de la patilla con ls malla anterior.

Bl talasdro (3) por el cuasl se intvoduce el grepillédn,
presenta ana seqoién taladrade semipircular (5) por la que pe~
gsa el clavo de fijacién (6) que retiene con su cabeza el extre-
mo del enlsoce. » |

28 — Operscién de curvar la patilla de enlace, Figs. 6 y
7, mediante le oual se confoman lae patillas de las mellas pa-
ra la olterior introdﬁcoidn del grapillon de las mismas al ta-
ladiro correspondiente. ‘ ‘

Eeta operacidn se efectflia en dos fases, la primera de
ellas consiste en curvar mediante un punzdn (7), el arranque
de la patilla de las maellas por su parte lnferior, y en la se-
gunda fase, Be ocompleta el curvado de la patille para consti-
tuir el enlace de la malla, intioduoiendo uno de los punzones
(8) de una especie de horquilla, en el interior de la curvatu-—

ra efectuada mediante el pimgonado, mientrae el otro punzdn
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(9) de la referida horquilla queda al exterior 85 la patilla,
con lo que, mediante on movimlento de giro que se imprime s
la horquille, selabate le patilla (1) contre la malls.

En la Patente de Invenoidn descrite serén variables el
material empleado en la fabriocacidn de la cedena, aunque ocon
preferencia se utilizard ohapa de acero dnlce de 1 & 2 mili-
metros de espesor.

Agimiemo serfn variables la forma y tamafio de lag ma-
lles, y en general todos ouantos detslles no alteren, cembien
o modifiguen su propia ecencialidad. '

N O T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

le.- Perfeccionamientos en la fabricacién de cadena pa-—
re persianas, caracterizedoe por el hecho de fabricarse las
malles de la cadena en le operacidn de troquelarlas, en forma
de que presentan una petilla terminada con un grapillon cuyes
patilla curvade convenientemente constituye el elemento de en-
lace y articulacion mitus de les mallse, que viens reforszedo
con el remechado del susodicho grapilldn en el correspondiente
listén y aesegurado con uno de los clavoe que fijan la malla al
referido elemsnto de madera. |

28 ,—- Perfeccionamientos en la febricacidn de oadena pa-—
ra persianas, careacterizados por efectuarse en la operagidn
del troquelado de las malles, dos taladros en c¢sda malla, uno
de los cuales se utilizs paras introducir en 81 el extremo de
la patilla pare fijarls mediante su grapillén al listédn corres—
rondiente de la persisna, con la perticuleridad de que dicho

taladiro presents une seccién talsdrada eemicircular por la que
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pasa el clavo que asegura con su cabeza la fijaocidn del extre—
mo del elemento de enlace, segdn 1la 1% reivindiocacidn.

38 .— Perfeccionamientos en la fabricacidn de cadena pare
peréianas, segin las anteriores reivindicaciones en los gue
la operacidén de curvar la patilla de enlace de las mallas se
efeotda en dos fases, oconsistente la primere, en dar una curva-
tura por su parte inferior al arranque de la patilla de las ma-
llas, mediante una operacidn de punzonado, y consistiendo la
seguude fase, en completar el curvado de'la patille medisante
una horqguilla de dos punzones con la cual se abate dicha pati-—
lla ocontra la malls. ' |

4% ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CADENA PARA
PERSTANAS,

Sean ouales fuseren las circunstancias qhe concurran con
la esencialidad propia de la misma,

‘ Consta la presente Memoria descriptiva de ocinco pédginas
foliadas y mecanogratriadss por una séla cara y v& acompafiadas
de una hoje de dibujos aclarativos.
Madrid, /f |} e Mayo dae 1952
P. 4,

W
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