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La presente patente de invencidn se refiere a un proce-

dimierto para la fabricacidén de cemento, del denominado blanco.
mediante el cual, el cemernto gue se consigue, nor sus caracte-
risticas puzoldnicas y adicionado de Xiinker, resulta un ce-
mento con 1la blancura y fuerza suficientes yara fabricar moseai-
co para pavimentacidn.
La caracterigstioca esencial dei procedimiento que se rei-
vindica es que se utilizan dos materisles hasta ahora no em-
pleados para fabricer cemento blanco, gue son: el orujillo co-
mo combustible, y el Tripoli o Xieselguhr entre iLos componen-

tes. Este con la cal ligeramente hidratada y en proporciones

aproximadas del 35 y 65 % resvectivamente, son las materias de
gue se parte, las cuales son bien molidas, pare después afiadir-
les un 4@ % de orujillo, procedente del orujo de aceite de oli-:
ve extractado, cuyos tres ingredientes se mezelsn bien y se ha-
cen con ellos briguetas en una mdquina anroniada.

Bstas briquetas se queman er horno, vertical hasta con-
segulr una materia de caracteristicas puzoldnicas. Esto conusti-)
tuye la primera fase del nrocedimiento.

Después, & cada 100 xilos de esta materia obtenida de
caracteristicas »uzolénicas, se le atiaden 200 kilos de cal hi-
dratada y a los trescientos kilos de tal mezcla, otros 70 kilos
de Klinker; mezoldndolo todo bien para después molturarlo en
un moline a bolas de ciroumito cerrado con lo que se consigue
un cemento con blancura y fuerza suficientes nara emplearle en
el objeto indicados, con resisterciea superior a los naturales

que se fabrican hoy dia y de mucho menor neso.

Empleando este mismo orocedimiento; pero sin adieidn al-
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gune de Kiinker, se obtienme un »roducto blarco, para pinturas
y decorados; cor ia variante de gue a 100 kilos de materia de
caracteristiocas »uzclénicas, se afiaden 300 kilos de cal hidra-~
tade, mezclando todo bien, para también realizar después 1la
molturacion ern molino a bolas de circuito cerrado hasta conse-
guir una molturacién que no liegue al 2 ,5 de residuos sobre el
tamiz de 4.900 mailas. Por las caracteristicas puzoldnicas de
este producto blanco para pinturas y decorados, tiene una adhe-
rencia & ias varedes interiores y exteriores tan perfecta, gue
no requiere empleer para su utilizacidédn la cola de conejo u
otros disolventes gque es nreciso emnlear con otros roductos
utilizados haste ahore »ara pinturas y decorados.

Dentro de las reivirdicaciones gque se establecen, caben
divercas modalidades de ejecucidén en el »rocedimiento, tanto
por lo que se refiere a la adicién de otras substancias, apro-
sdadas »nara ios fines epjreciales gque Le sersigan, como a la pro
noreidn de los distinbtos comronentes, segin las caracterfsticas
de iag substercias disvomibles y a la utilizacidén de unos u
otros eiementos auxiliares, vara realizcar las digtintas opera-
ciones indicadas; perc como tales variacicnes asi como las que
puedan nacerse en otros debtalies, no afectan a la egencialidad
reivindicade, lLas digtintas aplicaciones del »nrocedimiento gue
se hagen con cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino
varisntes igualmente comprendidas y srotegidas por el »nresente

registro.
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La precente Patente de Invencién comprende las siguien-
tes reivirdicaciones:

le- Procedimiento pafa la fabricacidén de cemento, carac-
terizado porgue en una primera fase se muele Kieseiguhr (triso-
1i) y cal Ligeramente hidratada, en una ‘rosorcién snroximada
de 356 vartes del rivero y 65 de ia segunda, a las gue se ahe-
de un 40 ;» de orujillo, cuyos tres commonentes se mezelan bilen
y se hace con eliles bolas que 3e gueman er vn horno vetrtical,
hasta conseguir una materia de caracteristicas »uzolédnicas.

2.~ Procedimiento vara la Tabricacién de cemento, segin
lo reivindicedo en el punto anterior, carecterizado porque en
une segunda race, si el cemerto que se prepara se destira a la
iabricacién de mozaieos para la vavimentacidén, a cada 100 kilos
de la materia obtenida en ia pri. era fase, se le afiaden 200 de
cal hidratade y al conjunto asi formado otros 70 de Kliniker megz
clando todo o1 un molino a boiag de cirevito cerrado.

%.~ Procedimiento para la fabricacidn de cemento, segin
lo reivindicado er el punto 1, caractorizade porgue, cuando el
vroducto blanco se destine a pintura. o decorados, en la segun-
da faue, & caca 100 xilos de la materia presarada en ia nrimers
ge le sfiaden 400 de cal hidratada, mezcldndolo todo bien para
reajiizar la nclbturseidn comno exn el caso anterior, hasta conse-

guir que los residuos no lleguen al £ ,5 sobre 4.900 mallas.

4.- Procedimiento pore la fabricaecidn de cemento.



Segun se describe y reivindica en la presente memoris

descriptiva.

Consta 1a orasente memoris de cuatro hojas foliadas y

eseritas & mdquina nor una sola de sus caras.

Madrid,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



