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L a  p re se n te  p a te n te  de in v en c ió n  se  r e f i e r e  a  un p ro ce­

d im ien to  p a ra  l a  f a b r i c a c ió n  de cem ento, d e l  denominado b la n c o , 

m ediante e l  c u a l ,  e l  cemento que ae  c o n s ig u e , por su s  c a r a c t e ­

r í s t i c a s  p u z o lá n ic a s  y a d ic io n a d o  de K l in k e r ,  r e s u l t a  un c e ­

mento con l a  b la n c u r a  y fu e r z a  s u f i c i e n t e s  p a ra  f a b r i c a r  m osai­

co p a r a  p av im en tac ió n .

La c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c ia l  d e l  p ro ced im ien to  que se  r e i ­

v in d ic a  e s que se  u t i l i z a n  dos m a t e r ia le s  h a s t a  ah o ra  no em­

p le a d o s  p a ra  f a b r i c a r  cemento b la n c o , que so n : e l  o r u j i l l o  co ­

mo c o m b u stib le , y e l  T r íp o l i  o K ie se lg u h r  e n tre  l o s  componen­

t e s .  E s te  con l a  c a l  l ig e ram e n te  h id r a t a d a  y en p ro p o rc io n e s  

aprox im ad as d e l  35 y 65 % re sp e c t iv a m e n te , son  l a s  m a te r ia s  de 

que se  p a r t e ,  l a s  c u a le s  son  b ien  m o lid a s , p a ra  d e sp u és añ ad ir- ] 

l e s  un 40 % de o r u j i l l o ,  p ro ced en te  d e l o r u jo  de a c e i t e  de o l i - ¡  

v a  e x t r a c ta d o , cuyos t r e s  in g r e d ie n te s  se  m ezclan  b ie n  y se  ha-! 

cen  con e l l o s  b r iq u e ta s  en una m áquina a p ro p ia d a . i
i

E s t a s  b r iq u e ta s  se  queman en horno, v e r t i c a l  h a s t a  con­

s e g u ir  una m a te r ia  de c a r a c t e r í s t i c a s  p u z o lá n ic a s .  E sto  c o n s t i ­

tu y e  l a  p rim era  f a s e  d e l  p ro ced im ien to .

D esp u és, a  c a d a  100 h i l o s  de e s t a  m a te r ia  o b te n id a  de 

c a r a c t e r í s t i c a s  p u z o lá n ic a s ,  se  l e  añaden 200 h i l o s  de c a l  h i­

d r a ta d a  y a  l o s  t r e s c i e n t o s  h i l o s  de t a l  m ezc la , o t r o s  70 k i l o s  

de K l in h e r ;  m ezclándolo  to d o  b ie n  p ara  d e sp u és m o ltu ra r lo  en 

un m olino a  b o la s  de c i r c u i t o  c e rra d o  con lo  que se  c o n sig u e  

un cemento con b la n c u ra  y f u e r z a  s u f i c i e n t e s  p a ra  em p learle  en 

e l  o b je to  in d ic a d o , con r e s i s t e n c i a  s u p e r io r  a  l o s  n a t u r a le s  

que se f a b r ic a n  hoy d í a  y de mucho menor p e so .

Empleando e s t e  mismo p ro ced im ien to ; pero  s in  a d ic ió n  a l -
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gim a de K iih k e r ,  se  o b tie n e  un p ro d u cto  b la n c o , p a r a  p in tu r a s  

y  d e c o ra d o s ; con l a  v a r ia n te  de que a  100 H ilo s  de m a te r ia  de 

c a r a c t e r í s t i c a s  p u z c lá n ic a s ,  s e  añaden 300 H ilo s  de c a l  h id r a ­

t a d a ,  m ezclando to d o  b ie n , p a ra  tam bién  r e a l i z a r  d esp u és l a  

m o ltu rac ió n  en m olino a  b o la s  de c i r c u i t o  c e r ra d o  h a s t a  conse­

g u ir  una m o ltu ra c ió n  que no l le g u e  a l  2 de r e s id u o s  so b re  e l  

tam iz  de 4 .^ 0 0  m a l la s .  Por l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  p u z o lá n ic a s  de 

e s t e  producto  b lan co  p ara  p in tu r a s  y d e c o ra d o s , t ie n e  una adhe­

r e n c ia  a  l a s  p ared es i n t e r i o r e s  y e x t e r io r e s  ta n  p e r fe c t a ,  que 

no r e q u ie r e  em plear p a ra  su u t i l i z a c i ó n  l a  c o la  de co n e jo  u 

o t r o s  d i s o lv e n te s  que e s  p r e c is o  em plear con o t r o s  n ro d u e to s } 

u t i l i z a d o s  h a s ta  ah ora p ara  p in tu r a s  y d e co rad o s.

D entro de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  que se  e s t a b le c e n , caben 

d iv e r s a s  m od alid ad es de e je c u c ió n  en e l  p ro ce d im ie n to , t a n to  

por l o  que se  r e f i e r e  a  l a  a d ic ió n  de o t r a s  s u b s t a n c ia s ,  ap ro ­

p ia d a s  p a ra  i o s  f i n e s  e s p e c ia le s  que se p e r s ig a n , como a  l a  pro 

p o rc ió n  de l o s  d i s t i n t o s  com ponentes, según  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

de l a s  s u b s t a n c ia s  d i s p o n ib le s  y a l a  u t i l i z a c i ó n  de unos u  

o t r o s  e lem en tos a u x i l i a r e s ,  p a ra  r e a l i z a r  l a s  d i s t i n t a s  o p era­

c io n e s  in d ic a d a s ;  pero como t a l e s  v a r ia c io n e s  a s í  como l a s  que 

puedan h a c e rse  en o t r o s  d e t a l l e s ,  no a fe c t a n  a  l a  e s e n c ia l id a d  

r e iv in d ic a d a ,  l a s  d i s t i n t a s  a p l ic a c io n e s  d e l  p ro ced im ien to  que 

se  hagan  con c u a lq u ie r a  de e s a s  m o d if ic a c io n e s , no se rá n  s in o  

v a r i a n t e s  igu a lm en te  com prendidas y p r o te g id a s  por e l  p re se n te  

r e g i s t r o .85
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L a p re se n te  P a te n te  de In v en ció n  comprende l a s  s ig u ie n ­

t e s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 .  -  P ro ced im ien to  p a ta  l a  f a b r i c a c ió n  de cem ento, c a r a c ­

te r iz a d o  porque en una prim era  f a s e  se  m uele K ie se lg u h r  ( t r íp o -  

l i )  y c a l  l ig e ra m e n te  h id r a t a d a ,  en una p ro p o rc ió n  aproxim ada i 

de 80 p a r te s  d e l  prim ero  y  65 de l a  segu n d a , a  l a s  que se  aria- 

de un 40 ,j de c r u j i l l o ,  cuyos t r e s  com ponentes se  m ezclan  b ie n  ¡ 

y  se  hace oon e l l o s  b o la s  que se  queman en un horno v e i t i c a l ,  i 

h a s t a  c o n se g u ir  una m a te r ia  de c a r a c t e r í s t i c a s  p u z o lá n ic a s .

2 .  -  P ro ced im ien to  ¡jara l a  f a b r i c a c ió n  de cem ento, según 

lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto a n t e r io r ,  c a r a c t e r iz a d o  porque en 

una segunda f a s e ,  s i  e l  cemento que se  p re p a r a  se  d e s t in a  a  l a  

f a b r ic a c ió n  de m o sa ico s p a ra  l a  p av im en tac ió n , a  cad a  100 h i l o s  

de l a  m a te r ia  o b te n id a  en l a  p r i. e r a  f a s e ,  se  le  añaden 200 de 

c a l  h id r a ta d a  y a l  co n ju n to  a s í  form ado o t r o s  70 de K lin h er  mez 

c ian d o  todo  en un m olino a  b o la s  de c i r c u i t o  c e r ra d o .

8 . -  P roced im ien to  p a ra  l a  f a b r i c a c ió n  de cem ento, según

¡ lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , c a r a c t e r iz a d o  p o rq u e , cuando e l

¡ p roducto  b lan co  se d e s t in a  a  p in tu ra s  o d e c o ra d o s , en l a  segun-
¡
} da f a s e ,  a  cad a  100 K i l o s  de l a  m a te r ia  p re p arad a  en l a  p rim era  

se  l e  añaden 800 de c a l  h id r a t a d a ,  m ezclán dolo  todo  b ie n  p a r a  

r e a l i z a r  l a  m s itu ra c ió n  como en e l  c a so  a n t e r io r ,  h a s t a  co n se ­

g u ir  que l o s  r e s id u o s  no l le g u e n  a l  2 % so b re  4 .9 0 0  m a lla s .

j í

28 4 . -  P roced im ien to  p a r a  l a  f a b r i c a c ió n  de cemento
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Según se  d e so r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria 

d e s c r ip t iv a .

C on sta l a  p re se n te  memoria de c u a tro  h o ja s  f o l i a d a s  y  

e s c r i t a s  a  m áquina por una s o l a  de su s  c a r a s .
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