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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente s la solicitud de registro de PATENTE DE

INVENCION, a favor de D. PELAYO BELTRAN GONZALEZ, de nacio-

nalidad espaﬁola; domiciliado en Santander; Cervantes, 10 y
5. 12, y por UN NUEVO PROCEDII'IENTO PARA LA FABRICACION DE PIE-
s ZAS PARA ARMAS DE FUEGO, PARTIENDO DE ALEACIONES LIGERAS.—

Hasta el presente han venido construyendose en Espafia
las armaside fuego a base de emplear acero de distintas ca-
raoferisticas en los elementos fundamentales de aquellas, y

10 someter eatas plezas, una vez forjadas, a un proceso de meca-
nizacién, empleando paras el caso méquines herremientas de ﬁuy
diversa 4ndole, tales como tornos, fresas, reotifioadoras;
brachsdoras, etc, etc,

He considerado gulen solicita la presente patente de

15 invencién, que aquél proceso de fabricacién es costoso, en
cuanto a la necesaria instalacién de maquinaris pesada, asi
como en cuanto rendimiento, ya que la mecanizacién reqpiére
ung serie de manipulaciones, con intervencién de mano de o-
bra muy especializada, que taran aquel rendimiento, en cuan-

20 to a su nfimero efectivo de produccién, y en cuanto a su cos-~
to por unidad.

Por otra parte ha estudiado también el solicitante y
ello forms parte también de la esencialidad de esta pétente,
el sustituir aquella materis prima que ha venido utilizando- -

ge hasta el presente, cual ea el acero, por otra que dé al
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arme. una ligereza dentro slempre de las caracteristicas in-

.dispensable de consistencia y segiridad, que aquellas fore

zosamente han de tener.

Para obviar los dos incohvenientes anteriormente epun—
tados (eliminacién de todo proceso ds mecanizacién y obten—
cibn de un mayor rendimiento en la fabricacién con la con-
giguiente reduccibdn del precio de costo) y para dar e las
ermes las condiciones de ligereza y resistencia apetecids
he ideado el que suscribe este nuevo procedimiento de fabri-
cacién de armas de fuego que es oﬁjeto sustancial de lg pre-—
sente solicitud de registro de patente de invencidne

Fundase el procedimiento en dos principlos bésicos:
el primero, en el empleo de aleacionea ligeras a base de
cobre, gluminio, cinz, silicio, magnesio; ete, como primera
materia, aleaciones que puede ser fundids en Qorno eléctri-
co. Y segundo, obtencién de las piézas gin proceso de meca-
nizaeidn, por medio de moldes mecénicos y a través de pro-
cedimiento adecuado.

Y el procedimientc en si de fabricacién queda deter-
minado del siguiente modo:

Partiendo de aleaciones ligeras a base de aluminio;
cobre, cinz, siliclo, magnesio, o similares, se procede e
fundir:aduella en hornos eléctricos.

Se disponen moldes metdlicos éue corresponden a las

piezaa del arme a febricar, y en ellos se inyecta la fusifn

 obtenida, sometiendola a una presién no inferior a 350 Kgs.

.por cm2,

Ung vez asi obtenlida la pieza, es esta sometida gl

siguiente tratamiento térmico. En proceso ridpido y en bafio

- @e nitratp sbdico se calienta hasta la temperatura de 3002,

Alcanzada eéxa temperatura, sigue un calentamiento lento
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haste 5602 en‘horno de resistencia.

Las plezas una vez templadas son sometidas al aiguiqg‘
te tratamiento electroguimico: _
1%.- Se introduce en un bafio, al.principio ge trabaja con
corriente alterna de 25 voltios, y de 1,5 aperes por dm.
cuadrado de densidaed de corriente. Como eledtrélito se em-
plee el écido oxflico. Duracién de 35 a,40‘minutoa.
28,~ Después, en corriente céntinuade 30 & 40 voltiom y .
densidad de corriente de 1 a 1}5 emperes por dm. cuadrado
de secclibén de las plezas tratadas. Como electrflito me em-
plea el 4cido sulfﬁribo de. 25 Beuame., Duracién de este se~
gundo tratamiento, 40 minutos.

Une vez obtenide las piezas a través de los rﬁocesoa
enteriormente descrito, gueda esta ultimgde sin necesidad
de ningune mecanizacién posterior, ‘

| En resumen reivindice el recurrente4en virtud de la
presente solicitud de registro de retente de invencién en
Bapafla, el previlegio exclusivo de fabricaci6n; vente y
explotacién industrisl del objeto del mismo por el plazo
dé veinte aiiog que determina la vigente Ley sobra PropieQ;
dad Induatrial; objeto que qneda'esencialmente cerecterie
zado porllas siguientes _

N OT A S.~REIVINDICACTONES.

1¢,.- Un nuevo procedimiento para la fabricacién de piezas
parz armas de fuego, partiemdo de aleacionée'ligeraa, egans
cialmente caracterizado por la ghe partiendo como materisa
prime de aleaciones ligeras e vase de aluminio, cobre,
cinz, silicio, magnesio, u otro similar, se procede a fan-
dir dicha éleacicn en horno elfctrico, y a inyectar iz fu~
sibn obtenida eh moldes metédlicos correspondientés a les

piezas que se deseen fabricar.
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2¢ ,— Un nuevo procedimiento para le fabricacién de piezas
para ermas de fuego, partiendo de aleaciones ligeras, tal
vy conforme se especifieca en la anterior reivindicacién y
asimismo esencialmente'caracterizado por cuanto que la g=-
leqcién inyectada, en su molde, se somete a une presién
ge 350 Kgse por cm2,

3ﬁ.-Uh nuevo procedimiento gara la fabricacibn de plezes
para armas de fuego, partiendo de aleaciépea ligeras, tal
y conforme se desmcribe en lam dos anteriores reivimiicacio-
neg, y asimismo esencialmente caracterizadc por cuanto qué
las plezas obtenidas sizulendo el proceso en ellasvéspeei-
ficado son sometidas a un tratamiento térmico, en proceso
réyi&o, y en bafio de nitrato sédico hasta la temperatura
de 3002 y 2 partir de esta; en procesco lento; en horno de
resiastencla, hasta llegar a los 5602,

48 .~ Un nuevo procedimieﬁto para la febricecién de piezas

para armas de fuego, partiendo de alescibnes ligeras, tel

_ ¥y conforme se describe en las tres anteriores reivindice—

- ciones, y asimismo esencialmente faracterizade por someter

e las piezas obtenidad a través del procesc en aquellas
especificado a un tratamiento electroquimico, en dos fases;
en ls primera, introducidas en bafio, con corriente alter—
ne de 25 voltios y de 1;5 eperes por dm, cuadrado de den-
aidad de corriente, empleando camo electfé-lito el &cido
oxflico, y con una_duraciﬁn de 35 a 40 minutos; la segunda,
en corriente contimua, de 30 a 40 voltios, y densidad de

corriente de 1, a 1,5 aperes por dm. cuadrado de seccién
de las piezas tratadss, empleando como electrélito el 4ci~

do sulfdrico de 252 Beuame, ¥y con uns duracién de cuarents
mimitose
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173 m DE FUEGQ, PARTIENDO DE ALEACIONES LIGERAS.

Todo tal y conforme se describe en la presen

te Memoria Descriptiva que consta de cinco hojas mecanogre-
fiedas por uns sola cara.

Madrid, 10 de Fayo de 1.952
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