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MEMORIA DESCRIYTIVA
DE UN A
PATENTE DE INVENCION
por veinte afios

Cuyo registro se solicita & favor de ARTE TEXTIL,S.A.,de na-
clonalidad espafiole,residente en Barcelona,Nens Casas nt 12,y
hace referencia a: ) :

PROCEDILMIENTO DE FABRICACION DE UN TLJIDO DE PUN-
TO DE RAYON INDESMALLABLE FABRICADO CON TELARES
DE PUNTO DE URDIMBRE POR MAQUINAS KETTEN.

Le patente de invencidn cuyo registro se solicita,hace refe-—
rencia el procedimiento de fabricacién de un tejido de punto
de urdimbre a base de dos peines de fondo liso,sobre el cual
se dibuja unos canales longitudinales,convenienteuente espacia=-
dogyque de trecho en trecho son atravesados por unos repliegues '
del proplo tejido,iguslmente espaciados,y dando por resultado |
un cuadro en dicho tejido que puede lograrse del tamafio que se
gulerae.
Este procedimiento puede llevarse a efecto con rayén viscosa
acetado brillente o mate,y también con algodéne

f ROCEDIMIENTO

Para efectuar este procedimiento de fabricacidn se prepara el
urdido de dos plegadores,uno de elloas con todos los hilos segui-
dos urdiendo toda la enchura 44l tejido,y que habré de alimentar
el peine infeior de la méquinasY el otro,que alimentard el pel——
ne superior,se prepara con un urdido de 18 hilos seguidos,un
espacio vacio,un hilo,otro espacio vacio,otro hile y otro espe~
cio vaciosPara volver a repetir los 18 hilos y siguientes suce-
sivamente,haste cubrir toda la enbhura regmerida. '

Si se gulere variar el tamafio del cuadrojen el anehq del tejido,
4 i
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estoc se logra,aumentando o disminuyendo el mimero de hilos Sew——
guldos y los espaciados.0 sea variando las proporciones en el
urdidoe. ' )

Una vez urdidos los dos plegadores,se montan sobre el telar y se
enhebran sus respectivos peines en el mismo orden y colocacidn de
hilos que en el urdido del plegadore.0 sea,el peine inferior se

enhebra con todos los hilos seguidos,sin dejar espacios vacloss

.‘Y el superior se enhebra con la muestra de 18 hilos seguidos,un

espacio vacio,otro hile,otro espacio vacio,otre hiio,y otro esw—
pacio vacio,volviéndose a repetir con los 18 hilos seguidos su~—-
cesivamente.

Dispuesto ya el enhebrado del telar se pasa a la colocacidn de
las correspondientes dos cadenas de eslabones,¢ dos discos de di-
buje,segin se disponga de wno w otro sistema,que formen el otro
elemento para obtener el dibujo del tejido en cuestidns pues con
dichas cadenas,o con dichos discos en su caso,se goblernan por
medio de palancas,los moviaientos transverseles de los respecti~
vos peines en sus sucesivas pasadas através de las agujas del te—i
lar formando el ligado deseados

Bstos movimientos,vienen dados por las diferentes alturas de los
eslabones de las cadenas,0 por las sinuosidades recortades en ls
periferia de los discos equivalentes a aquélla.

La diferencia de altura de los eslabones,vienen expresedos por
la numeracidn que llevan los mismosgycomenzando por el 0,1,2, 3,4,
etcectecsy, do nenor a mayor.

la diferencis de altura catre dos mimeros consceutdvos cusilgulers
corresponde al desplazanmiento del peine en una aguja al produciree
ge el paso de los pasadores de los peines enhebrados entre ellae
Y segiin el orden en los eslsbones o sinuosidades de los discos,
dén por resultado,al trabajar la méquina,el ligado deseadoe

Las cadenas gque sirven para lograr el tejido en cuestidn que se
patents son las siguientes. .

Para gobernar el peine inferior.

Eslabones miimero: le2/1+0/,repitiendo veinte veces,colocados en

el orden expresadoss &
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Para gobernar el peine superiore.

Eslabones nimero: le0/l+2/ repetido diez y seis veces y se—
guido de lel/1el/lel/1el/1e1/1el/1e1/1e1/

Estos mismos valores pueden obtenerse con escalas superiores
que son equivalentes a la expresade,mientras las diferencias
entre loa suceslvos eslabones sean las mismase.Por ejemplos
1.2/140/ que equivalen a 5¢6/5¢4/ etc.etecey :
Cada grupo de dos nimercs ,0 sean dos eslabones,separados per :
una raya corresponden a los que intervienen en la formecidn
del ligadoy,de una pasadas

En ciertos telareas,se requieren grupos de tres eslabones pa-
re el mismo efecto,pero el tercero solo sirve de amortiguador
del desplazamiento y no interviene en la formacidn del liga-
do del punto en cada pasadae

Por tanto,son iguales dos cadenas siempre gue lleven iguales
las diferencias de alturas entre sus dos primeros eslabones,o
sinuosidedes,sobre discos,por pasadase

Para variar el temafio del cuadro en lo alto,basta con acortar
o prolongar las eddenas,repitiendo més o menos veces las pasa-?
das 1.2/1+0 de la cadena inferior,y haciendo lo propio con los
de la cadena superior l1.0/1¢2 y 1as le¢l/le1l/1e1/ etc.etce

REIVINDICACIONES

18.~Se reivindica procedimiento de fabricacifn de un tejido

‘de punto de rayon indesmallable fabricado con telares de punto'

de urdimbre por méquinaa kettenycaracterizado porque este pro-
cedimiento es a base de dos peines de fondo liso sobre el cual
se dibujan unos canales longitudinales convenientemente espa~—-—
ciados que de trecho en trecho son atravesados por unos replie-
gues del propio tejido,iguslmente espaciados,que dan por re——
sultado un cuadro en el tejido del tamafio que se gquieray

28.~Se reivindice procedimiento de fabricacidn de un tejido de
punto de rayon indesmallable fabricado con% telares de punto

de urdimbre por mdquinas ketten,caracterizado porque en este
procedimiento que puede llevarse a cabo con rayén viscosa ace-
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tado,brillente o mate y también con algodén,el urdido de dos ple-

gadores,uno de ellos con todos los hilos seguidos,cubfiendo toda
la anchura del tejido que habrd de alimentar el peine inferior dej
le méguinasy el otro que alimentard el peine superior se preppra
econ un urdido de 18 hilos seguidos,un espacie vacio,un hilo,otro
espacio vacio,otro hilo y otro espacio vacio,volviéndose a repe--
tir los 18 hilos y sigulientes hasta cubrir tode le snchura reque-
rideas

38.-Se reivindica procedimiento de fabricacidn de un tejido de
punto de rayon indesmallable fabricado con telares de punto de ure
dimbre por méquinas Ketten,caracterizade porque para variar el
tamfio del cuadro en el ancho del tejido,basta con aumentar o dis—x
minuir el ndmero de hiles seguidos y 1los espaciados,c sea Ve-——
sriar lés proporciones en el urdidoe.

48.-Se reivindica procedimiento de fabricacidn de un tejido de
punto de rayon indesmallable fabricado con telares de punto de '
urdimbre por méquinas Kettem,caracterizedo porque una vez urdiee
dos loa dos plegadores a que se hace referencia en la reivindieme—e
cacidn 28,se montan sobre el telar y se enhebran sus respectivos
peines,en el mismo orden y colocacién de hilos que en el urdide
del plegador,o sea gue el peine inferior se enhebra con todos los
hilos seguldos sein dejar espacios vaclos y el superior se enhe=
bra con la muestra de 18 hilos seguidos,del modo y forma que se
indica en la 28 reivindicacién.

' 58.-Se reivindica procedimiento de fabricaocidn de un tejido de

punto de rayon indesmellable fabricado con telares de punto de
urdimbre por mfquinas Ketten,caracterizado por la colocacién de
las correspondientes dos cadenas de eslabones,c dos discos de
dibujo para formar el otro elemento necesario para obtener el di-
bujo del tejido en cuestién,cuyas cadenas o discos se gobiernan
pér medio de palancas en las sucesivas pasadas de los peines
através de las agujas del telar.

68 .-Se reivindica procedimiento de tabricaci6n de un tejido de
punto de rayon indesmallable fabricado con teleres de punto de
urdinbre por miquinas Ketten,caracterizado porque lgs diferencila
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de alture de los eslebones,vienen expresadas por la numeracifn
gue llevan los mismos,comenzando por el Oyly2y3s4s; etce,de me—
nor a maeyor,como igualmente que la diferencia de altura entre

los mimeros consebutivos corresponde al desplazemiento del phf-
ne en una aguje al producirse el paso de los pasadores de los
peines enhebrados entre ellae

78.-Se reivindica procedimiento de fabricacién de un tejido de
punto de rayon indesmallable febricado con telares de punto de ur-
dimbre por mfquinas Kettem,caracterizado porque para gobernar el
peine inferior a que se alude en la reivindicacidén 42,han de re—-

. petirse veinte weces los eslabones mimero le¢2/1.0/ colocados en

el orden expresado.

82.-Se reivindica procedimiento de Babricacidn de un tejido de 7
punto de rayon indesmalleble fabricado con telares de punto de ur-
dimbre por méquinas Ketten,caracterizado pergue para gobernar el
peine superior han de repetirse diez y selis veces los eslabones
1.0/1e2/,8eguido de 1e1/1e1/1e1/1e1l/lel/Lel/e

98 .—Se reivindica procedimiento de fabricacidn de un tejido de
punto de rayon indesmslleble fabricedo con telares de punto de ur- .
dimbre por méquinas Ketten,caracterizado porque estos mismos valo-?
res a que se hace referencia en las dos Wltimas reivindicaciones
anteriores,pueden obtenerse con esealas superiores mientras las
diferencias entre los sucesivos eslabones sean leg mismas

1l0%e8e reivindica procedimiento de fabricaci¥n de un tejido de pun~
to de rayon indesmallable fabricado con telares de punto de urdimbr
por méquinas Kettem,caracterizade porque para variar el tamafio del
cuadro en el tejido,en su altura,baste con acortar o prolonger las
cadenas,repitiendo més o menos veces las pasades 1.2/1.0,de la ca-
dena inferioryhaciendo lo mismo con las de la cadena superior,le0/
1e2 y las 1lel/lel/lel y asi sucesivemente.

11#.-Se reivindica PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO DE
PUNTO DE RAYON INDESMALLABLE FABRICADO CON TELARES DE PUNTO DE UR-
DIMERE POR MAQUINAS KETTEN.

'La presente memoria descriptiva,consta de cinco hojas,escritas & mi.

quina y por une sola caree.

Madrid,l.0 de mayo de 1952 ¢ éz' 2
El Agﬁte Oficial, /@% .
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