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por veinte años

Cayo registro se solicita a favor de ARTE TEXTIL,S.A.,de na­
cionalidad española, residente en Barcelona,Nena Casas nS 12,y 
hace referencia a : .

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO DE PON­
TO DE RAYON INDESMALLABLE FABRICADO CON TELARES 
DE PUNTO DE URDIMBRE POR MAQUINAS EETTEN.--------

La patente de invención cuyo registro se solicita,hace refe­
rencia al procedimiento de fabricación de un tejido de punto 
de urdimbre a base de dos peines de fondo liso,sobre el cual 
se dibuja unos canales longitudinales,convenientemente espacia­
dos, que de trecho en trecho son atravesados por unos repliegues 
del propio tejido,Igualmente espaciados,y dando por resultado 
un cuadro en dicho tejido que puede lograrse del tamaño que se 
quiera*
Este procedimiento puede llevarse a efecto con rayón viscosa 
acetado brillante o mate,y tambión con algodón*

P R O C E D I M I E N T O

Para efectuar este procedimiento de fabricación se prepara el 
urdido de dos plegadores,uno de ellos con todos los hilos segui­
dos urdiendo toda la anchura dél tejido,y que habrá de alimentar 
el peine infeior de la máquina!Y el otro,que alimentará el pei­
ne superior, se prepara con un urdido de 18 hilos seguidos,un 
espacio vado,un hilo,otro espacio vacio,otro hile y otro espar­
ció vacio:Para volver a repetir los 18 hilos y siguientes suce­
sivamente,hasta cubrir toda la anchura requerida*
Si se quiere variar el tamaño del cuadro,en el ancho del tejido,
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esto se logre,aumentando o disminuyendo el numero de hilos se­
guidos y los espaciados.O sea variando las proporciones en el 
urdido.
Una vez urdidos los dos plegadores,se montan sobre el telar y se 
enhebran sus respectivos peines en el mismo orden y colocación de 
hilos que en el urdido del plegador.0 sea,el peine inferior se 
enhebra con todos los hilos seguidos,sin dejar espacios vaeioat
Y el superior se enhebra con la muestra de 18 hilos seguidos,un 
espacio vacio,otro hilo,otro espacio vacio,otro hile,y otro es­
pacio vacie,volviéndose a repetir eon los 18 hilos seguidos su­
cesivamente.
Dispuesto ya el enhebrado del telar se pasa a la colocación de 
las correspondientes dos cadenas de eslabones,o dos discos de di­
bujo, según se disponga de uno u otro sistema,que forman el otro 
elemento para obtener el dibujo del tejido en cuestión# pues con 
dichas cadenas,o con dichos discos en su caso,se gobiernan por 
medio de palancas,los movimientos transversales de los respecti­
vos peines en sus sucesivas pasadas através de las agujas del te­
lar formando el ligado deseado.
Batos movimientos,vienen dados por las diferentes alturas de los 
eslabones de las cadenas,o por las sinuosidades recortadas en la 
periferia de los discos equivalentes a aquélla.
La diferencia de altura de los eslabones,vienen expresados por 
la numeración que llevan los mismos, comenzando por el 0,1,2,3,4, 
etc.etc., de menor a mayor.
La diferencia de altura entre ¿os números consecutivos cualquiera 
corresponde al desplazamiento del peine en una aguja al producir­
se el paso de los pasadores de los peines enhebrados entre ella.
Y según el orden en los eslabones o sinuosidades de ios discos, 
dan por resultado,al trabajar la máquina,el ligado deseado.
Las cadenas que sirven para lograr el tejido en cuestión que se 
patenta son las siguientes.
Para gobernar el peine inferior.
Eslabones número: 1.2/1.0/,repitiendo veinte veces,colocados en 
el orden expresados. *6$.
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Para gobernar el peine superior.
Eslabones número: 1.0/1.2/ repetido diez y seis veces y se­
guido de l.l/L.l/L.l/L.l/L.l/L.l/L.l/L.l/
Estos mismos valores pueden obtenerse con escalas superiores 
que son equivalentes a la expresada,mientras las diferencias 
entre los sucesivos eslabones sean las mismas.Por ejemplo:
1.2/1.0/ que equivalen a 5.6/5.4/ etc.ete.^
Cada grupo de dos números ,o sean dos eslabones,separados per 
una raya corresponden a los que intervienen en la formación 
del ligado, de una pasada.
En ciertos telares,se requieren grupos de tres eslabones pa­
ra el mismo efecto,pero el tercero solo sirve de amortiguador 
del desplazamiento y no interviene en la formación del liga—  
do del punto en cada pasada.
Por tanto,son iguales dos cadenas siempre que lleven iguales 
las diferencias de alturas entre sus dos primeros eslabones,o 
sinuosidades,sobre discos,por pasadas.
Para variar el tamaño del cuadro en lo alte,basta con acortar 
o prolongar las eádenas,repitiendo más o menos veces las pasa­
das 1.2/1.0 de la cadena inferior,y haciendo lo propio con lea 
de la cadena superior 1.0/1.2 y las 1.1/L.l/L.l/ etc.etc.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 *.—Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido 
de punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto 
de urdimbre por máquinas ketten,;caracterizado porque este pro­
cedimiento es a base de dos peines de fondo liso sobre el cual 
se dibujan unos canales longitudinales convenientemente espa­
ciados que de trecho en trecho son atravesados por unos replie­
gues del propio tejido,igualmente espaciados,que dan por re­
sultado un cuadro en el tejido del tamaño que se quiera^,
26.—Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con# telares de punto 
de urdimbre por máquinas ketten,caracterizado porque en este 
procedimiento que puede llevarse a cabo con rayón viscosa ace-
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tado,brillante o mate y también con algodón,el urdido de dos pis­
adores,uno de ellos con todos los hilos seguidos,cubriendo toda 
la anchura del tejido que habrá de alimentar el peine inferior de 
la máquina;y el otro que alimentará el peine superior se prepgtra 
con un urdido de 18 hilos seguidos,un espacie vacio,un hilo,otro 
espacio vacie,otro hilo y otro espacio vacio,volviéndose a repe­
tir los 18 hilos y siguientes hasta cubrir toda la anchura reque­
rida.
3*.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de ur­
dimbre por máquinas Ketten, caracterizado porque para variar el 
tamRo del cuadro en el ancho del tejido,basta con aumentar o dis­
minuir el námero de hilos seguidos y los espaciados,o sea va—  
*riar las proporciones en el urdido.
4t.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de 
urdimbre por máquinas Ketten,caracterizado porque una vez urdi­
dos los dos plegadores a que se hace referencia en la reivindi­
cación 26,se montan sobre el telar y se enhebran sus respectivos 
peines, en el mismo orden y colocación de hilos que en el urdido 
del plegador,o sea que el peine inferior se enhebra con todos los 
hilos seguidos sein dejar espacios vacíos y el superior se enhe­
bra con la muestra de 18 hilos seguidos,del modo y forma que se 
indica en la 26 reivindicación.
56.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de 
urdimbre por máquinas Ketten,caracterizado por la colocación de 
las correspondientes dos cadenas de eslabones,o dos discos de 
dibujo para formar el otro elemento necesario para obtener el di­
bujo del tejido en cuestión*cuyas cadenas o discos se gobiernan 
por medio de palancas en las sucesivas pasadas de les peines 
atravós de las agujas del telen?.
66.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayen indesmallable fabricado con telares de punto de 
urdimbre por máquinas Ketten, caracterizado porque lqs diferencia
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de altura de loa eslabones)vienen expresadas por la numeración 
que llevan los mismos,comenzando por el 0,1,2,3,4, oto.,de me­
nor a mayor,como igualmente que la diferencia de altura entre 
los números consecutivos corresponde al desplazamiento del píÉ— 
ne en una aguja al producirse el paso de los pasadores de los 
peines enhebrados entre ella.
7 6 .—Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de ur­
dimbre por máquinas Ketten,caracterizado porque para gobernar el 
peine inferior a que se alude en la reivindicación 4*, han de re­
petirse veinte veces los eslabones número 1.2/1.0/ colocados en 
el orden expresado.
8*.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayen indesmallable fabricado con telares de punto de ur­
dimbre per máquinas Ketten,caracterizado parque para gobernar el 
peine superior han de repetirse diez y seis veces los eslabones 
1.0/1.2/, seguido de 1.1/L.l/l.l/L.l/L .1/1.1/.
9*.-Se reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de 
punto de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de ur­
dimbre por máquinas Ketten,caracterizado porque estos mismos valo­
res a que se hace referencia en las dos últimas reivindicaciones 
anteriores,pueden obtenerse con escalas superiores mientras las 
diferencias entre los sucesivos eslabones sean las 
10*+$e reivindica procedimiento de fabricación de un tejido de pun­
to de rayón indesmallable fabricado con telares de punto de urdimbr 
por máquinas Ketten, caracterizado porque para variar el tamaño del 
cuadro en el tejido, en su al tura, basta con acortar o prolongar las 
cadenas,repitiendo más o menos veces las pasadas 1.2/1.0,de la ca­
dena inferior,haciendo lo mismo con las de la cadena superior,1.0/ 
1.2 y las 1.1/l.l/L.l y asá sucesivamea&e.
11* .-Se reivindica PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO DE 
PUNTO DE RAYON INDESMALLABLE FABRICADO CON TELARES DE PUNTO DE UR­
DIMBRE POR MAQUINAS KETTEN.

170.

La preaent. Memoria d.scriptiva.oonsta d. .i... n.j.. ^ ^ i i a .  . <g. quina y por una sola oara.
Hadrid,10 de mayo de 1952 .¿*El Agente Oficial,
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