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en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de N. V. PHIIIPS' 31G&HAHPENFABRIEDEN, entidad 

Holandesa, establecida enEmoasingel 29, EindHoven, 

Holanda, por;

"UN METODO DE FABRICAR ADHESIVOS, MEDIOS DE 

ACABADO, MEDIOS DE IIAREGNACION O SUSTANCIAS 

SIMILARES".
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Se sabe ya u t i l iz a r  productos de condensa­

ción de ur ea- í  o r mal d eh id o como adhesiiros, medios de a cab a- 

do, medios de impregnación o sustancias sim ilares dispc-
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niendo una delgada capa de una solución que contiena en 

precondensado 8 nd ucee oíble de urea y forme? ^^hf.do sobre un 

objeto, y endureció después. Como guiara que e l endu­

recimiento da dicha solución, en s ' tamo, es un proceso 

muy lento, incluso a temperatura ¿Levada, se añade a la  

solución un agente endur^c ?3r<r que hace que e l  proceso 

de endurecimiento sea aoelerado. Asi, es posible, a una 

temperatura adecuada, usualmente de unos 100%C, determi­

nar e l endurecimiento a l cabo de un tiempo ras fiable.

Sin embargo, la  adición de un agente en- 

dureosder d% tambión como reaultado e l que la  aoluciJn, 

cuando esta l is t a  para su uso, sea duradera a temperatu­

ra ambiente durante un periodo lim itado ademente, a l 

cabo de un periodo de algunas horas, la  solución se con­

v ie r te  en una masa viscosa que ya no puede u tiliza rse  

fácilmente, de modo que dichas soluciones preparadas han 

de usarse dentro de dicho periodo, Sste inconveniente pue­

de ev itarse añadiendo solo una pequeña cantidad del agente 

endurecedor o añadiendo sustancias que retarden la  reac­

ción a la  temperatura amblante, pero satas medidas impli­

can también un aumento en e l tiempo de endurecimiento a 

la  temperatura superior del endurecimiento, lo  cual es 

indeseable ya que ^1 proceso dá endurecimiento, en muchos 

casos, tiene lugar en un d ispos itivo , por ejemplo en una 

prensa, que estaría  en uso durante un periodo antieconómica­

mente prolongado para endurecer e l precondensado para cada 

ob jeto, por consiguiente, han fracasado los  esfuerzos para
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aumentan la  duración a más de Ü 2  a 24 horas sin que e l t i  am­

po de endurecimiento a la  temperatura de endurecimiento 

resu lte indebidamente la rgo . Sin embargo, de acuerdo con 

e l  método del invento, se ootienen soluciones que son ade—

5 ouadas para su empleo durante un periodo mayor de 24 horas, 

en la  mayoría de lo s  casos, desde algunos diaa a algunas 

semanas.

De acuerdo con e l invento, un método de fa­

bricar adhesivos, medios de acabado, medios de imprégna­

lo ción y sustancias sim ilares l is t o s  para su uso como solu­

ción que contiene un precondenando endure oíb le de urea- 

formal dehido, se caracteriza porque la  solución contiene 

también un fenol po liva len te y una amina primaria o amonia­

co. Aunque por una selección  adecuada de la  composición de 

1S la  solución, puede obtenersé dicha duración incrementada 

sin  que e l  tiempo de endurecimiento a la  temperatura de 

endurecimiento aumente en medida molesta, el invento com­

prende también métodos de fabricación  en lo s  cuales se acep­

ta un mayor aumento en e l tiempo de endurecimiento s i  es te  

20 inconveniente es luego ampliamente compensado por una nue­

va posib ilidad de uso para dichas soluciones.

Gomo as bien sabido, e l endurecimiento de 

' un pre condensad o de urea-formal dehido, api loado como solu­

ción en forma da capa a un ob jeto , se aísotua en la  mayo- 

26 r ía  de lo s  casca a una temperatura no mayor de unos 100^3** 

aunque se sabe que una temperatura incrementada da como re­

sultado un periodo de endurecimiento más corto, gato es
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debido a l hecho de que a una temperatura más elevada, el 

agua de la solución se vaporiza tan Tapidamente que pueden 

producirse ampollas y deteriorar de es te  moda la  capa. Sin 

embargo, la s  soluciones obtenidas de acuerdo con e l inven- 

5 to , después de que una capa de las mismas ha sido aplicada 

sobre u^objeto, pueden secarse a baja temperatura dentro 

del tiempo de u tiliza c ión , con el resultado de que la  posi­

b ilidad de formación da ampollas disminuye en ta l medida 

que e l endurecimiento puede tener lugar sin  objeción a tem­

ió  peratura m^s elevada, por ejemplo, a 120^3., o incluso a 

140SC. Aparte de e l lo ,  este mótodo proporciona la  ventaja 

de que lo s  objetos provistos de una capa seca de esta dase  

de la  solución pueden guardarse durante algón tiempo antes 

de lle v a r  a cabo d  proceso da endurecimiento y da que du- 

15  rante este tiempo lo s  objetos no son pegajosos, y , con e l lo ,  

son fá c ile s  de manejar. la  capa se seca a una temperatura 

baja y aumentando la  temperatura de endurecimiento per en­

cima de 10CSC., se asegura que e l tiempo de endurecimiento 

es igual a , o menor que, e l tiempo de una solución sim ilar 

20 que no contenga la s  dos adiciones y que, a s í,  requiere ser 

enduracida a una temperatura mas baja.

la  resor ciña es muy adecuada como fenol po liva­

len te , ya que es estable y fácilmente soluble. Como a lte r ­

nativa, puede hacerse uso de ílerog lu o ina . lo s  fenoles po- 

25 liv a len te s , en c iertos casos, se añaden a colas para mejo­

rar la  res is ten c ia  a l agua h irv ien te del producto endure­

cido, que es una medida de su res istenc ia  en ambientes oa-
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l ia o s  y húmedos. Dichas adiciones de ta minan un pequeño 

incremento en la  duración si se añadan a una solución de 

un precondénsalo de ur aa—formal dehido, llevando inherente la  

duración incrementada un aumento en e l tiempo de endureci- 

5 miento.

la s  aminas primarias más adecuadas son la s  

aminas aromáticas, ta les  como la  an ilina  y la  to lu id ina. 

la  adición de un fenol po liva len te y de una amina aromá­

tica  da como resultado una solución cuya duración puede 

10 ser de algunas semanas s in  la  adición de un agente endure- 

cedor pero cuyo periodo de endurecimiento, a l mismo tiempo, 

se aumenta en pequeña medida. Si es preciso reducir este 

inconveniente se añade ana sal da amonio, ta l como cloru­

ro de amonio, en cuyo caso se obtiene un período de dura- 

15 ción de algunos días, al paso que e l tiempo de endureci­

miento es un poco mayor que e l  de la s  soluciones usadas 

hasta ahora.

Ademóc, pueden obtenerse períodos de dura­

ción correspondientes con a l uso de amoníaco y aminas a i i -  

20 fó tica s  p rí riaa  ta les  como isoprop il amina, pero en es­

te caso el tiempo de endurecimiento es un poco mayor, la s  

cantidades de la s  adiciones de fenol muí t i  va l ente y amina 

primacía o amoniaco con la s  cuales se obtiene un efecto  

de una magnitud predeterminada, son dependientes, en c ier- 

25 to modo, de la  clase del precondansado de ur ea- formal dehi­

do , e l fenol po liva len te y e l  compuesto nitrogenado usado.

Al menos 5 grs. del fenol po liva len te por 100 grs. de pre-

-  5 -



2034 3 8
conde nsadqñe urea-formaldebido se requieren. Cantidades de 

compuesto nitrogenado desde 0,02 moles determinan un claro 

aumento en la  duración* jomo norma, se añade una cantidad 

mayor, ta l como de 0,05 a 0,07 moles de la  amina primaria 

o amoniaco por loo  grs. de precondensado de urea-iormalde- 

hido. sin  embargo, un aumento de dicha cantidad por encima 

de o , l  moles da como resultado, en esencia, sólo un aumento 

en e l tiempo de endurecimiento, no obteniéndose un aumento 

E&terior en la  capacidad de u tiliza c ión , en absoluto, o 

siendo despreciablemente pequeño *

A f in  de que e l  invento pueda comprenderse 

con más claridad y lle va rse  fácilmente a la  práctica se 

describ irá  ahora oon d e ta lle  haciéndose referencia  a lo s  

ejemplos que siguen.

130 grs. de una solución a l 70% de un pre­

condensado de urea-formal debido se mezclan con 5 grs. de 

an ilina y lo  grs, de resor ciña, agitándose la  solución 

para formar un líqu ido  lechoso* A f in  de que la  v is cos i­

dad de la  solución pueda ser sa tis fa c to r ia , se añade agua 

hasta que e l contenido de la  misma en la  solución sea en 

to ta l de 60 grs. (solución I ) .

Bsta solución puede conservarse durante a l ­

gunas semanas antes de que la  viscosidad aumente en ta l me­

dida que sea d i f í c i l  de usar.

Si 4 grs. de cloruro de amonio se añadan a 

dicha solución (solución I I ) ,  queda en estado u t iliz a b le  

durante 4 a 5 días.
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Una solución correspondiente da un precon- 

densado da urea- formal d eh ido que contiena una cantidad 

igual da cloruro de anionio, pero que no contiene ye aceci­

na o anilina (solución  I I I )  queda en estado u til iz a d le  du- 

5 yante I  hoya solamente. S i, antea de la  adición del cloyuyo 

de amonio, se añaden lo gro. de resorcina (solución IV), 

la  duyación queda lim itada a 2 1/2 hoyas.

Si se pPapaya una solución similap que pon- 

tiene 5 grs. de an ilina  en lugay de rasorcina (s o lu o ió n V ), 

10 la  solución ya no es adecuada paya su uso después de 6 1/2 

hoyas.

Si la s  soluciones I I  a V inclusive se em­

plean paya la  fabricación  experimental de madera t r ip le x  

manufacturada a p a rtir  de oapas de madera de 2 mm. de espe- 

15 sor, el tiempo de prensado es menor de 6 minutos a una tem­

peratura de presión de lOOSC. án condiciones por lo  demás 

sim ilares, e l tiempo de prensado de la  solución I  es de 7 

minutos. Sin embargo, s i  la  temperatura se aumenta a 120^0, 

se obtiene también un vigoroso endurecimiento con esta so- 

20 lución  a l cabo de 6 minutos.

Sn una máquina para ensayar la  res is ten c ia  

a la  tracción , t r ip le x  de haya encolado oon el uso déla 

solución I I  y después de haber estado en agua h irv ien te 

durante tres  horas, mostro 100% de rotura de la madera a 

25 fuerzas que variaban entre 55 y 80 gra/on^.

T rip lex  de haya encolado oon e l uso de la  

solución n i  y después de haber estado en agua h irviente
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durante 20 minutos, sacado de cuatro trozos ensayados en 

una maquine para probar la  res is ten c ia  a la  tracción , y 

cargado con una fuerza que variaba desde 45 a 55 Kgs/cm^, 

mostró 50% de rotura de la  madera,

Bata so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Holanda e l 12 de Mayo de 1951, bajo e l número 

161.198, se acoge a los  beneficios del a rtícu lo  51 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad in d u str ia l.

-  O -  N O T A  -  0 -

10 I.os puntos de invención propia y nueva que

se presentanpara que sean objeto de esta patente de In­

vención en España, por VEINTE años, son los  sigu ientes:

i c .  -  un método de fabricar a d es ivo s , medios 

de acabado, medios de impregnación y sustancias sim ilares 

15 l is ta s  para su empleo sobre la  base de una solución que 

contiene un precondensado de urea-formaldahido endure oí­

b le , caracterizado porque la  solución contiene también un 

fenol po liva len te y una amina primaria o amoniaco.

2s. ** Un método según se re iv in d ica  en el 

20 punto 1, caracterizado porque la  solución contiene también
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ana sal de amonio, ta l como cloruro Ae amonio#

3c. -  un método según se re iv in d ica  en lo s  

puntos 1 é 2, caracterizado porque la  solución contiene 

más Ae 5 grs. Ae fenol po liva len te y desde 0,05 a 0,07 

S moles Ae amina primaria o amoniaco por 100 g rs . Ae pre- 

conAensaAo.

4s. -  un método según se re iv in d ica  en 

cualquiera Ae lo s  puntos 1 a 3, caracterizado porque se 

usa como amina primaria una amina aromática ta l como añi­

lo  lin a .

5B. -  un método según se re iv ind ica  en e l 

punto 1, para fabrioar adhesivos, medios de acabado, me­

dios de impregnación y sustancias s im ilares, l is t o s  para 

su uso, en esencia como se ha descrito con re ferencia  a 

16 lo s  ejemplos.

6c. -  un método de pegar, aoabar, impreg­

nar o rea liza r  operaciones sim ilares, caracterizado por­

que se hace uso de una sustancia fabricada por e l método 

reivindicado en cualquiera de lo s  puntos 1 a 6.

20 7c. -  un método según se re iv ind ica  en el

punto 6, caracterizado porque se ap lica  a objetos una ca­

pa de una sustancia fabrioada ñor a*! método reivindicado 

en cualquiera de lo s  puntos 1 a 4, que se seca sin aumento 

sustancial en la  temperatura, seguido por endurecimiento 

25 de la  capa seca de resina a r t i f i c ia l  con e l uso de calen­

tamiento.

8a. -  un método de fabricar adhesivos, me-

9
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Ales de acabado, medios de impregnación o sustancias simi­

la re s .

Tai y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede y con lo s  fin es  que se han especificado.

Beta Memoria consta de diez hojas escri­

tas *oor una sola cara.

Madrid,
39 JUL 195¿

p. A.

*
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