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PATEMTE DE INVENGION
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por "Une culete refrigerade por aire o bor agus con céma-
‘ ;
re de combustidn revestide pira notores de combustion in-

terna provistos de hombe de inyeccidnf= « w = = = = = - -

n

e favor de: TANOVA Aktiengesellschaft, de nsoionelidsd

B

suiza, domiciliade en: 16, Bahnhofstresse, zZIRICH (Suize).
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IJEMORIA DESCRIPTYIVA

La presente_invencién se refiere s une culatg refri~
gerada por aire o por sgua con»cémara de combustion reves-
tida, pare motores de combustidn interne provistos de hom=
be de inyeccidn.

- Son de sobres conocidas las culatas con cémare de
combustion revestida; sin embargo, este tipo de culata .
estéd combinado por lo rezular en forua tel cue la oulsta
Y el revestimiento ocue recubre la cilindrads formsn 3os
p;ezas separadas que es_posible monter y desmontare A§{.
bor ejemplo, es ccriocido un tipo en el cusl los msientos

de las vélvules forman unas srandelss especisles alojcdas
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en el revestimlento o en la culate de fundicion, las que
es posible recambiar una vez se haye desmontado dicho re-
vestimiento. Ia desventaja de este tipovde culsta reves-
tida estribe en les numerosass interrupciones del fluje
térmico por las juntas sepuradores de las“distintas pie~-
zZafe ﬁdemés_la experiencie hecha con motores‘de aviacién
hs demoestrado que es impesible evitar del todo que pene=-
t:e el aceite en lss juntes entre el revestimiento ¥y la
culcta, y 8l coquificarse el aceite el revestimiento y la
culata se agarroten tan fuertemente que uns separaqién de
ambas piezas solo es posible emple&ndo grun‘fuerza;dete-
rioréndose en la mayorfa de los casos ol proceder asi la
culata que luego resulta inservible. EL recaﬁbio de los
esientos de las vilvulas de este tipo de culata es por lo
tanto muy problemético.

 Merced & lu presente invencidn, se prescinde expro-
feso por diche razén de que los asientos de las vélvules
pue@an recambizrse. Xl propésito que se persigue no e8
otro que el combinar el revestimiento de maners que la cu~
1atg seu tan simplificade cue se suprims en lo posible la
aglomerscidn de material, la cual da lugar & tensiones en
el mismo. Bn este caso, el revestimiento estd unido a la
culata de“fundicién en forma tal que gueda ssezurado un
buen flujo térmico del revestimiento s la culute, ¥ ademés
aquél estd conétruido en forme tal y de un modo exscto por
fundieidn o forja, cue por 1o que respects ¢ la cimera de
co:hustidn, cu o juste fmplique el nenor gusto.

4 . . . . 4 -
Segin le inveneidn, le clmure de combnstidn y los
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gsientos de las vilvules, usi come lus iezus conblsues

g los cornductos de St8, se hollan en une piezs Fundide o

B

Lor jada, ¢ilinarics, disnuesty en seccién Derpendicular
el eje del cilindro, enc:juda y colocuds u presion en la
culsta o hien furdide, sesin el sisbtens de fundicien com-
binada. - » |
Seprrondo la Céméra de combustion y los usientos de

’ 4 s 2 el . .
las vilvulas de la3 demus portes de lo culsta, se simplifi-

ca notablemente la pleza de fundicidn que forma la culste,

eviténdose asimismo lu agloaerceidn de moterisl en la nie=
ze furdida, en el cutl caso apenas se nresentan tensiones,
y si éS?aB existen es posible eliminsrles con segurided re--
cociendo tsl piezée Otra ventaje qué reune este tipo de
culate estriba en que la piezs en donde se halle le cémars
de corbustion y los asientos de las vélvules puede fundir-
se de Tundicion gris o forjarse de acero especisl, resis-
tente a 8ltas temperaturas, aon tanta pPrecision que permi-
te el oue no se deba trabajar después ls cimare de combus-
tiéne Ln este A1timo caso, es posible tembién utilizar un
acero de reducida conductibilidad térmica pars tal pieze,
1o cuel a&sesura unas péradidas térmices mfnimas del aire o
aguy refrigerante sin Que pueda temerse le formscion de zo-
nes recalentudas con exceso en la cfmers de corbustidn.

A tenor del tipo de culata objeto de la invenciédn,
1o de metal ligero revne ademés la dentcja de cue los ga-
ses de combustidn a muqha tensién ¥y muy calientes no esta-~
blecen contacto dirceto con el metal 1igerb.‘quedando éste

2l margen de logs efectos cgresivos de couéllos con el em=
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pleo de combustibles de no muy buene calidad.

Tas piezes encsjadas y que formon el revestimiento
interior 8e 1z cunlata nd solo han de ser completamente
cili{ndricas sino que han de presentar una superficie per~
fectamente.alissda por el lado de la culata ocue asegure
uné buens btransmisidn térmice desde sguéllas & la culata.
Fste recuisito puede cumplirse tun solo si tel pieza cons~
ta de ls mismas alture en todas partes, la que estéd dada
por la altura de la cémars de combustidn sumenteda por el
espesor de la pared supérior: de modo gue pare satisfa~-
cer‘este reguisito es necesario sumentar el peso en cigrto
modo. Esto es precisamente lo oue no se deséa en muchos
casos; sin embgrgo, este tipo de vieza qge.hace las veces
de revestimiento relne la venta ja por otre ludo que debido
& su slture no estd sujeta a ¢ eformacicnes vor efescto de la
alte tempercture & cue se calients,

Pare eviter el costoso y diffeil ajuste de las super- .
ficies gde contactp entre dicha pieza y la cul;ta, Y pare
eliminar el riesgo aue susondrfe ls Denetracion de aqeite
en el cilindro, lo gual perjudicar{a el flujo térmico, 8-
tz piezs con srreglo & la inveneion puede estar provista de
unes erandelas de & juste de arista vivae, colocadas directa-
mente muy cerca de su pervfumetro v en los orificios de los
asientos de las vélvulus. Bstas crandelas ven encajadas en
la pieza cue forma lz culata o en uns culata de fundicidn v
gris y pieza de revestimiento de toero, y quedsn més aplane—
das formando tsf uns junte. Ademds se he previsto un con-

’ .
tacto netelico entre lus swerficies de la pieze ~ue hace
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de revestimientq ¥y le culuta, les cue no requieren un wjuste
delicudo y costoso, entre las cuzles puede existir 1ncluso
cierto intersticio, medicnte unos orificios dispuestos hecie
afuera de lu culets en comunicacién con tales superficiess
Bsbos orificios son rellenudos con cierta cantidsd de sodlio,
y une vez efectu&aolesto 3e cierran por unos tupones rosca-
doss Cuando el motpr funciong, esta cantidaed de sodio se 1@-
cle y es aspirade por el efecto csyilar de dicho intersticioe
entre zmbhas guperficies, cuedando asegurudo de este modo el
flujo térmico de tal piézs & la culatae.

Estas Piezas de revestimiento, a pesar de suponer un
gumento de peso lo chl es inevituvnle, resultan asdecundsas
en todas aquellas miauincs de dimensiones no 4 emusiudo grane-
des, en las cue no tenga mucha importuncis el cuiernio de pe=

80. En cambio, en motores 3de grandes dimensiones v en los

-que Se requiera un peso reducido es mas wpropisde une piezs

de revestimiento fundide sezin el sistens de fundicién combi-
nade, ye cue no precisa ‘ue mguélla tengu lo misme eltura en
todas purtes r su ultura puede reducirse en l: »arte gue no
afecta & lu clmira de combusiidn y su pored.

Los uuientos de lus vilvule pueden estoy dispuestos en
parte en la oured superior de lu cimara de combustidn, como
también en el sector no corrgspondiente & 1z cémery de com=
bustion y su pured, o hien todas las vilvulss es posible co-
locarlas en la nparte de 1a_pkeza de revestimiento aue no cfece
te & la cémars de combus?ién ¥ su purede En este ultimo ca-
80, lu tohert de inyeccidon o un accesorio eualquiera, por

ejemplo une bujfs, puede hallarse en la pared superior de le
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cémore de combustién. En el dltimo caso; el asiento de 1la
vélvula coloczdo en la pafed superior de la cémare de com=-
bustién servird con preferencis pare la vélvula de escape.

Los dibujos sdjuntos representen elgunos ejemplos de

" 1s mresente invencion, s suber:

j o figuﬁa 1 representsa un corte perpendicular por une
culetas refricersds por &ire con pieza de revestimiento en-
caja@a, el ssiento de laz vélvule de escape enrla rared su-
perior de la cémora de coubustidn y el asiento de la vél-
vule de inyeccidn colocado en la parte de la piézg de re~
vestimiento que no ufects & lo cdmars de combustién vy su
pared. |

La figure 2 reypresents un corte perpendiculer de uns
culata con pleza de revestimiento encsjuda, dotada @e arsn-
delas de ariste viva cercs de su perimetro exterior y de
aberturas pars los asientos de'las vélvulas, con orificies
parag ser rellenndos de sodlo y con ssientos de las vélva~
les dispuestos gl isuul que ei tipo representedo en le fi-~-
gurs le

Le figurs 3 representa una viste desde arribvae de la
pieza de revestimiento con arandeles de uarists vivae

La figure 4 representa un corte por la wrandela de
ariste viva, & escula superior & ls de le figure 3.

Lo fisure 5 represents un corte perpendiculaer de uns
culata refrigerada por cire con piezs de revestimiento fun-
dide y con 15 misme dispocicidn de las vilvulas cue muestra
la figura l.

Lo figura 6 represents un corte perpendicular de una
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culate con piezs de revestimiento fundids, con todos los
esientos de les vilvulas disduestos en le purte de le pie=
za de revestimiento gue no afecte & lu cémars de combus-
tidén 7 su pered, y uns tobera de inyeceidn dispuesta en la
pared superior de le cémora de combustidne

En todas las figures, lus cifras convencionzles signi-
fican lus mismas piezude 1 indice li culuts, 8 le pieza de
revestimienso de fundicidn o de zcersd, y 3 le cimure de com-
bustidén en tul nieza coleocuda desde fuera en plano centrel
£l eje del cilindre, en cuys »ured superior 4 se halle un
asiento de vilvule 5 aque ha de servir con preferencia pars
la vélvularde escupe, mientras cue el asiento o los ssien-
tos 6 van destinados z la vélvula‘de inyeceidn o lus vil-
valas en la piezs de revegtinmiente 2 nue no corresponde &
1a'cémara de combusiidn ¥ &.su pured, dispuestas por ejem=
plo en el fondo del nueco 7o El orificio 5de la vilvula
de_inyeccién 6 o0 los orificios de las vilvulas de inyec--
cion estéin dispuestos en t¢1 forma que comunicen directa-
mgnte v sin interrugcién con el conducto 9 de inyeccién ]
los conductes de inyeccién de la culats 1, mﬁentraswque el
orificio 10 de la valvula de escepe 5 ticne el mismo eje
en la culsta 1, oon el orificio 11 del mismo didmetro co-
muhicundo con el conducto de escape 18.

Bl tipo de culata que represents le figura 2, e8 esen-
cialmente similar sl de la figure 1, con la diferencie de

rue en este caso lu pieza de revestimiento & se hallae ocer=

.08 del per{metro exterior 7 de loc orificios pars los asien~

tos 8, 10, von ursndelss 13 snulares de arista vive en el
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ledo de &poyo de 1r culute 1, y ésta va provista de unos

orificios 14 pura recllenorlos de sodio que se cierran here~
méticsmente con unos tuvones roscados 15s

En el tipo de culata gue represente lu figurs 3, lea
p;eza fle revestimiento tiene menor alture en la parte oue
no efecte & lu cémcra de combnstién 3 y su pared, siendo
fundide por el sistems de furdicidn combinsda. Tos asien-
tos de las valvulas, los orificios pare las mismas y los
conductos estdn dispuestos el igusl cue en el tipo de cu-
lata que representa la figurs l.

) En 8l tipo de culata que represente la figura 6, todos
los asientos de las valvulas se hellen en le perte de 18
rleze de revestimiento 2 cue no corresponde & la cémare de
combustidén 3 ¥ & su purede En tal pieza desemboca la to~
bere de inyeccion 16, dispueste en ls pared superior 4 de

Fd
le cémara de coibustione

NOTaA

Per 1lu putente de invencion a que se refiere ls nre=
sente memorig descrintiva se REIVIIDICS 1ls orv oniedad y la
explotacidn exclusive des V

le= Una culata refriger&da por aire o por ugus con
Diez&_de.reves%imiento en 1o cimura de combustidn éue cu~
bre totelmente lu cilindrade, ocsrecterizuds por uns nieza
de fundicidn o de zoero resistente & tltas temreruturas, de
conductibilided térmica reducide, o de otro materiszl ade-
cuade, construfde por un sistems de fuwndicidn o de forje,

I'd
que lleva ls cimora de combustidon y les azientos de las
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v{lvulas, que forme en seccidn perpendicular vl eje del ci-
lirdro unos discos cilindricos y v encijuda en lu culcte

o encogida o es de fundicidn Ffabricuda sor un sisteme de
fundicidn conbinodo.

Se- Uns culute segln labreivindicacién 1, carecteri-
zade por corresponder la altu:a del revestimiento de dis~
cos cilfndricos en seccion perpendiciler el efe del oilin-
dro & la de la chara de coubustion uumentoda por el espe-
sor de‘lé pared superior, estando dispuesta en ésta un
gsiento que h& de servir con preferencis pars ls vilvule
de escape, mientras rue el asiento de la vilvula de inyec-
c1én o los asientos de las vilvulss de inyeceidn se hallen
en la cara inferior del revestﬁnientb cue no corresponde
8 la cémers de co&bustién y su pered; dudiendo ester en el
fondo, y eluorificio o los orificios dq los asientos de la
vélvula o los orificios para el asiento o ssientos de las
vélvulas de inyeccién estén colocados en la darte interior
del revestimiento en forne tel que commican diresctamente
sin inpedimiento con el conducto de inyeccidn o los conduc~
tos de inyeccidn de la culsts, ¥ el orificio del asiento
para lo vélvale de escape tiene el mismo eje en la culata
cue el orificio del mismo difmet?o comnicando con &l con-
ducto de ezcapes

3.~ Una culata segin las reivindicuciones 1 y 2, carsc=
terizads por hallarse lu pieza de revestimiento muy cerce
del perfmetro exterior y de los orificios psra los asien-
tos e ir Qrovista de unas srandelss anvleres, de aristse

vive y de seacidn trisnznlsr, en €l lado de «poyo de lsa
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cglata, h'g éste v&‘provista de unos orificios que Qomunican
eon el intersticio entre la pieza de revestimiento y la cu-
late y cue son cerrsdos por laes srandelus, ¥ después de re-
1lenar teles orificios con la cantidaa necesaria de sodio
se cierran herméticamente con unos tapones roscados.

4-- Una culate segin la reivindieacion 1. caracteriza-
de por presentar ls pieza de revestimiento, fundidsa er la oun~
late sezin el sistems de fundicidn combinadsa, una sltura
menor en la varte rue no afecta a lo cémara de combustién
¥ su psred de lu que resulta de la cémara de combustidn y
e; espesor de lua pared superior y corresjondiendo }a dis~
posicidn de lo cémurs de combustidn, de los asientos de
’ias véilvules ¥ los orificios de las mismss el tipe de cuw-
lata de le reivindicacion 2e

b.= Una culats segﬁn la reivir dlcacion 1, caracterizag~
da por presentar lu vieze de revestimiento fundida segin el
sistema de fundicidn coubineds uns altura menor en ls parte
cue no afects ¢ la olimers de combustidn y su pured & la due
resultarfa de lu clture de le cémare de combustidn y su pa-
red, estando dispueatasrtodas las vilvalas en esta parté cu~
ya elture se ha reducido, correspondiendo le disposicidm de
los orificios pers los esientos de las valvulas y los con-
ductos de la culata a la de los orificios de las vélvules de
inyeccidn v conductos de inyeccidn & le de la reivindica-
cidn 8, v en lu pared superior de lu cémsre de combustidn
gse hzlla la tobers de inyecgion o6 bien otro aecesorio cual-
muiera, por ejemnlo una buj{a ocue comunics con le cimare de

14
combustions
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Ge= T wrodieded  lu exnlotacion exclusiva del obje-
to de 1o sotente, sewn cusles Ineren las circunstanclas que
concurrLn 6on Su esenciclidad delinide en lus anteriores

reivindicuciones, cuzl objeto es?

-

"Ivg culate refrigersda por sire o por g

Lpue con cimara
de combgstién revestide pors moclicres de combustidn interﬁa
provistos dc bouba de inyeccionM.

Conute 1s prezcntie memoria“de once
critas »or

une S0la caras

Borcelonn, 3 de llayo de 1958.

Pope de: TANOVA, Akxtiengesellschuft,
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