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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

por veinte años

a  favor de C H U B B U C A ,  S : A* -/ domiciliad 

da en Barcelona, Avenida de José Antonio, ndmero 680, 

p o r :

"DISPOSITIVO MECANICO DE TRASLACION AUTOMATICA DE PBSd 

ZAS EN HOBNOS, ESTUFAS Y SIMILARES .ESPECIALMENTE EN LOS 
HORNOS DE ESMALTAR CERAMICA/ Y EN PARTICULAR DE ESMALTAR 
AZULEJOS"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 Les hornos actuales de esmaltar azu lejos, llamados

de "p asa je s", constan de ana se rie  de conductos super­

puestos hasta en ndmero de nueve y reunidos en bate­

r ía s  de tre s f i l a s ,  lo que da un to ta l de v e in tis ie te
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p a sa je s : Dichos conductos tienen lig e ra  pendiente, de 
forma que la  sa lid a  e stá  algo más b a ja  que la  entrada:

El azulejo se introduce a mano y empujándolo con una p a la  

especial se le hace avanzar por arrastre': Guando todo e l 

S conducto está  lleno de azu lejos, e l  tren que óstes han 
formado es arrastrado hacia la  sa lid a  por la  presión que 
sobre á l ejerce e l último azulejo introducido y enpujado 
por e l operario que alimenta e l  homo;

Se conprende fácilmente que con e l  sistema de arras- 

10 tre  indicado se producen Ohoques, tanto entre los azule­
jo s como entre ástos y la s  paredes de los conductos: Esto 

ocasiona constantemente un número de b a ja s , tan elevado 
que en ocasiones rebasa e l  60% y normalmente alcanza e l  

40%:
16 E l objeto de esta  patente es un d ispositivo  que no

solo ev ita  lo s citados inoonvenientés; sinó que, a l  ser 

automático, 2&a una regularidad en l a  marcha de avance 

previamente estab lecida; que no es posible conseguir mâ - 

nualmente*;
20 Para la  mejor descripción del d ispositivo  nos re fe r i­

remos a los dibujos adjuntos; esquemáticos, que corres­
ponden a  un ejenplo concreto de realización  del mismo: 
Explícitamente se m anifiesta, empero, que la  realización  

diseñada no es lim itativa , sino que caben otras muchas,
86 con variaciones que no alcancen a destru ir la  esencialidad 

del d ispositivo  en cuestión!:
En dichos d ibu jes, la s  figuras I  y I I  son secciones 

parc ia les de un conducto o "p asa je " de horno, con e l  d is­

positivo  instalado, correspondiendo a dos momentos o po- 

30 siciones del mismo; l a  figu ra  I I I  es una perspectiva
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esquen^,tica del armazón del dispositivo^ y la  IV mía 
planta Ael conjunto del mismo:

Siguiendo la  p lanta BT, a l  primer tramo, 1, as la  

zona de precalentamiento, l a  2 la  zona Ae cocción y l a  
5 3 l a  Ae enfriamiento? CaAa una Ae esta s tre s  zonas está

formaAa por lo s pasa je s propiamente dichos, que consis­

ten en unos tubos Ae m aterial re frac tario  oolocaAos unos 

a  continuación Ae otros, según sección representada en 
parte en figuras I I  y 111: En su so lera  se han previsto  

10 unas canales o guías, en la s  cuales se alo jan  unas barras 
o pasamanos 4 unidos transversalmente por otras barras 
(redondos) 5 foramndo en conjunto un esparrillado  como 
puede verse en figuras I I  y IV:

E l mecanismo e stá  dispuesto en la  siguiente forma;
18 E l emparrillado citado tiene un movimiento Ae avance y 

retroceso, accionado por un mecanismo de b ie la  y mani­
v ela ; e l  movimiento de avance tiene lugar cuando e l  em­
parrillado  e stá  todo ó l elevado por medio Ae unas levas 
o excéntricos 7 so lid a r ia s  de lo s árboles 6, teniendo en 

80 cuenta que e sta  elevaaiún se efectúa cuando e l  sistem a 
biela-manivela e s tá  en e l  punto muerto posterior y e l  

descenso del emparrillado se efectúa cuando dicho meca­

nismo se h a lla  en e l otro punto muerto y en e sta  p o sí*  
ción tiene lugar e l retroceso del emparrillado': Las f i -  

26 guras I  y I I  dan idea de la s  dos posiciones del empa­
rr illad o  y del movimiento Ae la s  excéntricas!:

E l movimiento de lo s azulejos en e l in terio r Ae lo s 
pasa jes tiene lugar a s i ;  Al colocarlos en e l in terio r 
del pasaje  descansan sobre la s  partes del re fractario  

SO (so lera) señaladas 8; a l  elevarse los pasamanos 4 lo s

2033 75 * * < 3 ^
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Azulejes son también levantados; quedando ástos apoyados 
sobre dichos pasamanes^ y en este  momento es cuando se 
efectúa e l movimiento de avance o de a rra stre ; luego vuel­
ven los pasamanos a descender; quedando lo s azulejos des- 

5 cansando nuevamente sobre e l  re frac ta r io , habiendo efec­

tuado un c ierto  avance; e l  emparrillado retrocede entoné 

oes, y a s i  sucesivamente se rep ita  e l c ic lo , obteniéndose 

como resultado un movimiento de avance en determinado sen-* 

tido de marchaf:
10 Como unas particu laridades ventajosas de l d ispositivo

oabe señalar:
a) lo s  inpulsos afectan por igual y a  unes mismos 

intervalos de tiempo a todos lo s azu lejos de un mismo 
pasaje^ Se comprende que la s  d istan cias in ic ia le s  que guar­

ís dan entre s i  lo s azulejes tanto en e l  sentido longitudi­

nal como en e l  tran sversal serán exactamente mantenidas a  
todo lo  largo do su recorrido; con lo  que se ev itará  to­
do roca ontre e llo s  y con la s  paredes de lo s  p a sa je s ;

b) Bs f á c i l  ver que variando la  cantidad do avance o 

20 bien la  frecuencia, se puede v ariar  dentro de amplios limi­

tes l a  velocidad de paso de lo s azulejos por los tubos; y
e) Como que lo expuesto se puede ap licar a cada pa­

sa je  independientemente de lo s demás; se tiene que gra^ 

c ia s  a  este d ispositivo  es posib le llev ar  velocidades dia- 

26 tin ta s  para cada uno de lo s  p asa je s que constituyen un 
equipo o bateria&

Se ha referido e l d isp o sitiv o ; en e l  eurso de l a  pre­
sente Memoria; a l  caso p articu lar  del esmaltado do azu­
le jo s :  Naturalmente t a l  aplicación no es lim ita tiv a ;

SO pues en forma totalmente análoga puede tenerla en e l es-
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multado o tratamiento de productos cerámicos cualesquie* 
raí; y en general en cualquier horno; estu fa  o sim ilar 
qne por su constitución la  permitáis

Por lo demás podrá ser variab le , en e l  d ispositivo  

6 relacionado'; todo cnanto re v ista  carácter accesorio o 

circunstancial relativamente a lo que constituye l a  

eseneialidad del mismo:

N O T A

SE IEIVINDICA :

10 1 -* D ispositivo mecánico do traslac ión  automática
de p iezas en hernosy estu fas y sim ilares; especialmente 

en lo s hornos de esmaltar cerámica; y en p articu lar  de 
esmaltar azu lejos, constituido por una especie de em­
p arrillad o  que se dispone en e l in terio r  del horno y a l 

15 que se inprime un doble movimiento; uno de avance y re¿ 

trooeso en sentido longitudinal y otro alternativo do 

subida y bajada,' alojándose dicho emparrillado en co^ 
rrespondtentos canales o guias de l a  so lera  del horno, 
de la s  cuales queda, alternativamente; sobresaliendo;

20 to ta l o parcialmente; e introducido on e l la s  completa* 
mente, por debajo del nivel de la so lera  o su perfic ies 

de apoyo del m aterial o p iezas a t ra ta r :

2 -  D ispositivo mecánico de traslac ión  automática 

de p iezas en hornos, estufas y sim ilares, especialmente 

25 en los hornos de esmaltar cerámica; y en p articu lar  de 

esmaltar azu lejos; segán reivindicación 1, en e l  que
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lo s movimientos Re avance y retroceso y de ascenso y &es¡M 

censo del emparrillado están p rev isto s de manera que e l 

avance se produce con e l  emparrillado levantado y e l  

retroceso se produce con e l emparrillado descendido;

3 -  D ispositivo mecánico de tra slac ió n  automática de 

p iezas en hornos, estu fas y sim ilares, especialmente
en los hornos de esmaltar cerámica y en p articu lar  de 
esmaltar azu lejos, según reivindicaciones 1 y 2, combi­
nado en su conjunto y con la  so lera  d e l homo de t a l  
manera que supuestos lo s azulejos u otras p iezas a  tra^  

ta r  depositados sobre la  dicha so lera , son levantados 
los mismos a l  tropezar con eU os la s  barras de l empa=* 

rrilla& o t avanzan entonces junto con e l emparrillado y 
descen&ienden asimismo con áste hasta quedar depositar* 
dos nuevamente sobre l a  propia so le ra , pero en posición 

más adelantada, mientras la s  barras de l emparrillado sa 

ocultan an la s  canales de la  so lera y retroceden, para 

comienzo de un nuevo c ic lo  y a s i  sucesivamente!;
4 *  D ispositivo mecánico de tra slac ió n  automática 

de piezas en hornos, estufas y sim ilares, especialmente 

en lo s hornos de esm&ltar cerámica y en p articu lar  de 
esmaltar azu lejos; según reivindicaciones precedentes, 
en e l  que e l emparrillado referido e stá  constituido
por un conjunto de barras-largueros, unidas por barras
tran sversales; actuando sobre e l  emparrillado unos ex­
céntricos que lo  levantan periódicamente y estando acoplad 

do e l  mismo a un mecanismo de b ie la  y manivela que le  imprime 

e l  movimiento de avance y retroceso^recibiendo los exeentri¿ 
eos citados y este  mecanismo su movimiento con e l  sincronismo
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y defasaje  requeridos:

5 -  D ispositivo mecánico de tra slac ió n  automática 

de piezas en hornos, estu fas y sim ilares, especialmente 
en los hornos de esmaltar cerámica; y en p articu lar  de 

6 esmaltar azule jo#:

-  7 -

Consta la  presente Memoria 
D escriptiva de s ie te  hojas mecanografiadas, es­
c r i ta s  por una so la  cara, numeradas del 1 a l  7 
y con sus líneas numeradas, a su vez; de cinco 

10 en cinco y de una hoja con d ibu jos; anexad
Barcelona, 28 a b r il  1952
p:A:
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