PATENCTE DE INVENCION
por veinte afios

afavorde OEURRUCA, S:a  , domicilias
da en Barcelonsa, Avenida de José Antonic, nfimero 620,
por: ' ‘

"DISPOSITIVO MECANICO DE PRASLACION AUFOMATICA DE PIE:
ZAS EN HORNOS, ESTUFAS Y SIMITARES ,ESPECIAIMENTE EN LOS
HORNOS DE ESMATLTAR CERAMICA, Y EN PARTICULAR DE ESMAITAR
AZULEJOS" |

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los hornosz actuales de esmaltar azulejos, llammios
de "pasajles"™, constan d4e una serie de conductes super-
puestos hasta en nfimero de nusve y reunidos en bate-

rfag de tres filas, lo que da un total de veintisiete
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pasajes: Dichos conductos tienen ligera peniiente, de

forma que la salida esté algo més baja que la entrada:

El azulejo se introduce a mano y empujéniclo con une pals
espebial gse le hace avanzar por arrastre; Ouando todo el
conducto esté ileno de azulejos, el tren que éstos han
formado es arrastraio hacias la salida por la presifn que
sobre 61 ejerce el filtimo azulejo introducide ¥y empujado
por el operario que alimenta el horno;

Se comprende facilmente que con el sistems de arras-
tre indicado se proaucﬁn thoques, tanto entre los azule-
3os.como entre éstos y las paredes de los conductos: Emto
ocasiona constantemente un nfimero de bajas, tan elevalo
que en ocasiones rebasa el 60% y normslmente aloanza el
40%; |

~ El objeto de esta patente es un dimpositive que no
solo evitas los citadocs inconvenientés, siné que, al ser
sutomatico, 2da una regularidsd en las marcha de avance
previamente establecida; que no es posible conseguir ma~-
nualment e’
Pars le mejor descripcifn del dispositivo nos referi-

-remos & los dibujos adjuntos, esqueméticos, que corres-

ponden a un ejemplo concreto de realizecién del mismoi
Explicitamente se manifiesta, empero, que la realizacifn
digefiada no es limitative, sino que caben otras muchsas,
con variasciones que no alcancen a destruir la esencialifad
del dispositivo en cuestibns

En &ichos éibujos, las figﬁras Iy 1II son secciones
parciales de un coniucto 0 "pasaje™ de horno, con el als-
positivo instalado, correspondienio a 20s mementos © po-

siciones del mismo; la figura IIT es uns perspectiva
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esquenitioca del armazén del dispositive, y la IV una
planta del conjunto del mismos

Siguienio la planta IV, el primer tramo, 1, es la
zong de precalentamiento, la 2 la zona de coccifn y le
3 le de enfriamientos Cade una de estas tres zonas esté
formada por los pasajes propiamente dichos, que consis-
ten en unos tubos de material refractario colocaios unos
& continuecién de otros, seglin seccifn representade en
parte en figuras II y III; En su solers se han previsto
unas canales o gufas, en las cuales se alojan unas barras
0 pasamanos 4 unidos transversalmente por otras barras
(redondos) 5 foramndo en conjunto un emparrillado como
puede verse en figurag II y IVi

 El mecanismp est§ dispues't;o en la siguiente forma;

El emparrillado citado tiene un movimiento &e avance y
retroceso, esccionaio por un mecanismo dée biela y mani-
vela; el movimiento de avance tiene lugar cuanioc el em-
parrillaio esté todo €1 elevalo por medio de unas levas
o excéntricos 7 solidarias de los &rboles 6, teniendo en
ouenta que esta eleveaifn se efectfia cuanio el sistema
biela-manivela esté en el punto muerto posterior y el
descenso del emparrillaio se efectfia cuando dicho mecas
nismo se halla en el otro punto muerto y en ests posis
01én tiene lugar el retroceso del emparrillsdes Ies £i-
guras I y II dan idea de lss dos posibiones del empa~
rrillaio y del movimiento de las excéntricas:

El movimiento de los azulejos en el interior de los
pasajes tiene luger asi: Al colocarlos en el interior
del pasaje descansan sobre las partes del refractario

(solera) sefinladas 8; al elevarse los pasamanos 4 les
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ezulejos son también levantados, quedando éstos spoyedos
sobre 2ichos pasamanos;, y en este mpmento es cuanlo se
efectfia el moyimiento de avance 0 &e arrastre; luege vusl-
ven los pasamanos a descenley, quedanio los azulejos des-
cansendo nusvamente sobre 8l refrectaric; habienlo efecc
tuado un cierto avance; el emparrillado retrocede entons
ces, y as{ sucegivemente se repite el ciclo, obteniéniose
como resultelo ‘un movimiento de avance en determinsdo sen- |
tido de marchai

Como unas pasrticularidades ventajosas del dispositivo
cabe sefialar:

a) Ios impulscs afectan por iguel y s unes mismos
intervalos de tiempo a todos los azulejos de un mismeo ‘
pasaje’s Se comprende qus las distarncias iniciales que guars
dan entre 8{ los azulejos tanto en el sentido longitudiw
nal como en el transversal serén exactamente mantenidas a
todo lo largo de su recorrido, con lo que se evitard to-
40 roce entre ellog y con las ya:odoa de los pasajes;

b) Ea facil ver que variando la cantiled de avance o
bien la frecueneu.’,” gse pusde variar dentro de amplios limis
tes la velociZad de paso de los azulejos por los tubos, y

¢) Como que lo expuesto se puede gplicar a cala pe~
saje iniepeniientemente &e los demés, se tiene gue gra~
cias & este &ispositivo es posible llevar velocildades diamw
tintas para cala uno de los pasajes gue constituyen un -
equipo o ba.teiio?% ‘

Se ha referiio el adispositive, en el curso de la prew-
sente lMemoriwm; al caso particular del esmpltads de azu-
lejos; Naturalmente - tal aplicacién no es limitative;

pues en forma totalmente anéloga puede tenerla en el es:
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maltado o tratamiento de productos cerémicos cualesguie
re; y en gemsral en cualgquier horno;, estufs o similar
que por su constitucién la permitas

Por lo demfs podri ser variable, en el dispositivo
relacionaio, todo cuante revista caracter accesorio o
ci;'ct;nstamial relativamente a lo que constituye la
egsencizaliisd del misme’

SE EEIVIRDICA :

1 & Dispositive mecénico de traslacién auteomética
de plegas en hornos; estufas y similares, especialmente
en los hornos de esmaltar cerémica, y en particular de
esmaltar azulejos, constituido por una especie de em-
parrillaio gque se dispone en el interior del horno y sl
que se imprime un aoble movimiente; uno de avance y re-
troces0o en sentido longitufinal y otro alternativo &e
subida y bajalda; alojénlose dicho emparrilledo en co<
rresponiientes canales o0 guiass de la solera 2el horno,
de les cuales qusda;' alternativamente, sobresaliendo,
total o parcialmente, e introducido en ellas completa-
mente, por dsbajo del nivel de la solers o superficies
de apoyo del material 0 plezas & tratars ’

2% Dispo‘sitivo mecénico de traslssién automiticas
de piezas en hornos, estufas y similsres, espec:_ta.lm&nto
en 1os hornos de esmaltar cerdmics, y en particuler de

esmaltar azulejos;, segfin reiviniicasién 1, en el gue
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los movimientos de avance y retroceso y &e ascenso y dess
censo del emarrillado estén prwvistos de manera que el
avance se produce con el emparrillado levantado y el
retroceso se prodnbe con el emparrillalo desceniilo’

3 = Dispositivo mecénico de traslacifn automitica e
piezas en hornos, estufas y similares, especialmente
en los hornos de esmaltar cerfmica y en particular de
esmaltar azulejos, segln reiviniiecaciones 1 y 2, combi=
nado en su conjunto y con la solera éel horno de tal
menera que Supuestos los azulejos u otras piezas a trss
tar depogitados sobre la dlchs solera, son levantalos
los mismos al tropezar con ellos las barras del empa=
rrillado;, avanzan entonces junto con el emparrilialo ¥y
descendienden asimismo ocon éste hasta quedar deposita~
do0s nuevamente sobre la propia solers, pero en posicifén
més sdelanteda;, mientras las barres @el emparrillado se
ocultan en las canales de le solera y retroceden, para
comienzo d¢ un mievo ciclo y as{ sucesivamentes

4 « Dispositive mecdnico de traslacién automética
de plezas en hornog, estufas y simllares; eapecialmez;to
en los hornos de esmiltar cerfmica y en particular de
esmaltar azulejos, segfn reiviniicaciones precedentes,’
en el gqus el emparrillado referidio esté constituido
por un conjunto de barrgs=largueros; unldas por barres
transversales; actuando sobre el emparrillado unos ex-
centricos que lo levantan periedicemente y estando acople-
20 el mismo a un mecanismo de biela y manivela que le imprime
el movimiento de avance y retroceso ,recibienio los excentris

c08 citados y este mecanismo su movimiento con el sincronismo
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5 = Dimpositivo mecénico Ze traslacién automftica

y defasaje requeridos;:

de piezas en hornog, estufas y similares, especialmente
en los hornos de esmltar cerfmica, y en particulsr de
esmaltar azulejoss

. Comsta la presente Memoris
Descriptiva de siete hojas mecancgrafiasias, es-—
erites por una sola cera, numeradas del 1 al 7
y ocon sus lineas numeradas; a su vez, de ¢inco
en cinco y de uns hoja con &ibujos, anexa:

Barcelons, 26 abril 1952
Pids
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