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INTRODUOCGION

Por "PROCEDIMIRNTO PARA TA OBI'ENCION DE UN MATERTAL
PARA DIFUSION E 1mmmcm§ FLUORESCENTE O mcmmascm
a favor de Doxnv Antonio y '.Don Armando Lienas Buxaderas,

nacionglidad espafiola, residentes en Barcelona, Avde.

MEMORIA DESCRIPTIVA

I.e;prosénte invencibn, realizada y practios‘da cen -

exito en ol extran;ero, Bse rei'iere & un prooedimiento m
la obtencibn de un material lamina.r ‘para di:rna:l.bn de :I.ltm!u;a
cibn flnoreseen’be o inoandesoen‘ce.

Hesta ol presente son conocidos, elementos difaecr&a :

para el alu.mbrado. obtenldos poxr moldeo, en cua.lqu:l.er ma'karid

adeocuado, en cuyoa difusores, el prop:lo molde, "no aolo lgs»

proporciona la forma propis para su aplicaci.bn, sino m
lugar en su snperﬁcio a ciartos relievea ¥ vaoia.dos, e am :
parg lograr el £in prnpues‘co. ‘ |
Sin embargo, este prooedimiento de obtenocibn de una
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. En el exxrandero se ha solucionado este 1,"

uu,uw

te, siguiendo un prooedlmiento, mediante el cua1, a 86
nen en molde loe elementos difusoras, sino que aimyl‘n
8se obtiene mediante un trabajo espacial, una mameriaklaninar
termo-pléstica, que después se corta, embute o deforma
da.mente por la acolbn de presibn y tempera’oura, tranéfemﬁndo, '
ls en el elemenxo difuser deseado.

La invenci6n tiene lugar tomando como base de part_

‘da una lémina de una resina artificlal termo-plastlca, adhs
'taneialmente piana, cuya léamina se la hace constituir ana re

jilla o simila.r 'a base de perforaciones regulares o irrasula :
res, en la cusl existen zonas mates y zonas brillantes en dia
posioibn regular © irregular, pudiendo +también ir deaprovista
de perforacionss, por. no ser eete detalle caraoteristleo de
la invencién. ' _ .

Las zonas brillentes ¥y las zonas mate son las'aﬁecua
das para la difusibn, y au fonmaoibn puede ser raalizada por.
un trabajo aobre la lémina plana, en prensa, en rodilloa,
con fresadora ) méquina similar, © a& mano, '

Una vez trabajada y prepaiada la superfioie de la
1§miné, por una oera 0 por las doa, se procede a cortar el

trozo conveniente y este trozo se samete medianxe presi&n ¥y

Yemperatura que osoila ‘entre los 120 y los 190 e., a una de-

formaelén, para dar lugar a la pantalla difusora deseada.
La deformacibn obtenlda no tiene limitacibn, yuede, )

pues; servun sector cilindrico o-griam&tico, un eaaquete,

“esfér;cc, c§ni¢b>u otro, toda vez que. la forma final depende

~ del molde en el cual Be ejerce la presibn. .

El procédimiento damyrgnde;'pués,ilaéffaéés sigu;qgf N

tesy
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"13.- Preparaci&n de la lémina termopléstica para daxia:

' 28,- Corite y moldeo de la-lémina preparada, para

'rde 811a se logre, existen partas trans;axentel ¥ partes

'da, la lémina texmaplﬁetica entes de su preparacibn,

‘grédbe por trabaja‘meoénico 0 a menoj estos éntrecrusaéﬁé; séi"

; gﬁn 2igura 15, se han fOrmado por fresado de laa canagles ~2~3ff

dades difusoras..

élla el objeto que ‘se desea para finsa de €1
En la lémina y, por consiguiante, en el obiet/ 
lﬁcidaa, cuyo oontraste ‘da una adecuada difnsibn de. 1uz, mny?g;

propia para el -glumbrado fluoxescente. Ias partea vaciadasgbzi'

perforadaa son también de utilidad para los fines de '

oibn en el alumbrado, preferentemente el de incandeacenaiao
Para faoilitar la explicacibn, se acampafia a 15.919-‘

sente memoria una lfmina de dibujos, en 1a oual se ha rap:e-

sentado un 0880 de ejecucibn,‘que se cita ﬁnioamente a titula

de ejemplo. P -
En el dibaaos

la figura 18 representa, en sscoibn transversal;alza-

la risura 28 manifiesta la prapia lémina tarmopl&ati

6a. una vez preparada.v

la figura 3' 1ndica, an&logamente a la figura 28, cle'

" ca#o de una lfmina termo—pléstioa pxeparada, dotada de pe::g:f_;b

: raoionas, _

, la figurs 45 muesira una conformacibn en molde. da an
tr0z0 © po:ci&a de la mencionada l&mina. | _; '
La invencibn oonsiste en trahaaar 1g l&mina ~l- de

mamgéial termoplhetico, de manersa que forma entrecruzadgg;,;g 

iy de la cara anperior ¥ de laa canales 5-6-7- de la'aﬁ a 1n -

fexiar, oada 2resade~da lugar a an trazo mate o dsslus#




' ¥-la parte sin fresar déeja una superficie brillaﬁtg}

‘aog&n un casquete u otra realizacién._

£

rente. ]
- Este trahazo puada ser logrado también por
dios de realizaoi&n a mano o macﬁnieoa, que den an|

sultado, o bien aombinados eon medioa de-perforaoibn'pwr

propOrcionar vaoiaﬂoa de oualquier forma -8», zndicaaoa an.,

la Fig. 35
La lbmine sl constitulde eirve como ‘materia pri

para la coniormaoi&n de lz pantalla difusora; 381: Puﬂﬁstibg‘,
indicada en la Fig. 3*, adeouadamente -cortada, se oologa 80 -

bre la matriz -9-, oalentada a unos 180 Cos aproximadamante

y sobre élla se hace actuar el punzbn -10- qua la conia:mar&

La invanoibn, dentro de au esenoialidad, puede sar
1levada a la prfoctica en otras formae de raalizaeibn qua d1~
fieran en detalle de lss 1ndicadaa a titulo de ejemylog a las
ouales alcanzar& igualmente la proteccibn que se racaba. Po-
d:&, pues, oenatruirse en’ oualquier forma y tamafio, cen 195
medioe ¥y mattriales m&g adeeuadoa para 1ograr el fin~ prarnqg
to: por quedar todo éllo cemprondido dentro del espirita.de |
las. relvindioaoionee. '
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NOT A

‘Descrito el objeto de 1a invenoibn, lo que se declara

como’ no practicado ni puesto en ejecucibn en Espaﬁa, camprenp"

de las siguiéntes reivzndicaeionass

18 .- Procedimiento paxa le obtencién de un maxaxial
lapinar pera difusibén de 1luminacién fluorescente o© inqudeg'
cente, oarﬁeterizadokpér la obtenéibn sobre un piano, dgiﬁn"
conjunto laminer plano, a base de materias entrelazada§f9 né;

de dn material termoPI&etico, gue 8o trabaaa para pro oro: éth’

a su superficie goR uns o por las dos caras, un entrelazado
dotado o nb de perforaciones diversas, oomprendiendo egtasr
sﬁperficies asl trabajadas, zonaé brillantes transparegidgjy
zbnasvﬁaxe,nadécuadas para el-contraate de difusién qu§ ﬁé
dassa; tamando de esta pleza 1aminar la parte o trozo apro— 4
piado que se samete déspubs a la acoibn de un moldeo eob:e
maxriz a una temperatura entre los 1ao°c R 190 c., ebtani&nqg
se‘oon §1lo las formas convenientes, sean en sector cillndri-
co ) prism&ﬁico, sean tubos, oampanas ) similares, adecuadaa
Para reoibir los tubos o las lémparas, fluorescentes 0. incgg
descentes, precediéndose en su trabajo- seg&n dos faaas. ; qg
ber: la obtencién de la lémina, rejllla o similar, sea per

txabajo en prenaa, en rodillos, por fresado u otra méqnina,

o bien & mano, y una aegunda fase que camprende el recartado,

¥ embutido o trabajadn bajo presi6n y Yemperatura para lograr

la configuraci&n final.

25.- Procadimiento pare la dbteneién de qn maf"




laminar Dara difusibn de iluminaci6n fluoreaeente:nJin
eente. | : |
Segﬁn ae:deséribe ¥ reivindica:en la prétanf@a&
deaoriptiva, que consta de aeis hnjaa, roliadaa ¥ ascr
maquina por una sola oa.ra, aeompaﬁadae de una lé.mina da
Jos. ' :
Madrid, a 17 ﬁe mayo de 1952. o
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