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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don PAUL DU SOUICH, de nacionalidad framcesa,
residente en San Imis (Menorca), calle Binifadet, 74, por
”PROCEDIMIENTO DE DECORACICON DE METAIES MEDIANTE FOTOGRA~
BADO”,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a un procedimien-
to de decoracidén de metales mediante fotograbado, de espe-
cial aplicacién en orfebrerfa, bisuterfa,joyerfa y simile-
res, mediante el cuai se obtiene una reproduccidn exacta
¥y rdpida del modelo original sobre la pieza a decorar, em-
pleando para ello preparaciones sensibles adecuadas y pro-
ductos reveladores idéneos, asi como los correspondientes
preparsdos corrosivos grabadores.

Esencialmente, el procedimiento objeto de la inven-

cién supone las operaciones siguientes:
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g;eparaci6n de la pieza: 8e limpia la superficie

metélica mediante pulvos de blanco de Espafia, empleando pa-
ra ello algodén humedecido con agua. Una vez preparada de
esta forma la pieza, se la sumerge unos segundos en un ha-
fio de dcido nitrico al 1 °/oo, & fin de transformar la su-
perficie brillante de la pieza metdlica en una superficie
porosa gue posibilite la adherencia de la capa de emulsién
sensible gue se extiende sobre la referida pieza una vez la
mismae ha sido previamente lavada con agus.

Sensibilizacidén: Ia solucién sensible puede ser una
de las siguientes; ‘

a) Betun de Judea .i.evee...60 gre
Bencina rectificada ......1 litro

b) Esmalge‘en frio, consgituido por:
80 cm’ de amonfaco 22% B.
100 ET'x de goma laca (Xopal)
800 cm3 de alcohol desnaturalizado fuerte
100 cm” de solucién de bicrometo aménico al 6%

c) Cola esmalte constitufdo pors
Cola de pescado tratada industrialmente y
purificada cooovtococloo Sr'
Agua .'l’l...l.....lozoo ,’
Bicromato aménico.....1l2

d) De una manere general muchas substancias coloi-
dales, tal como albimina, caseina, varias resi-
nes, derivados de la celulosa, derivados de va-
rios metales, mezclados con la cantidad adecua-~
da de un bicromato o de un derivado diazoico.

Se extiende uniformemente la solucién sensibiliza-
dora sobre la superficie metdlica y se procede al secado &
60°.

Insolacién: 8e expone la superficie metdlica asi
tratade & los rayos solares, de una lémpara de arco o de mer-—
curio, previa interposicidn de una pelicula o placa dipposi-

tiva entre la pieze y el foco emisor luminoso durante el
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Revelado: Se sumerge la pieza en esencia de tremen-
tina (betin de Judea) o alcohol desnaturalizado fuerte (es-
melte en frio) o bien en agua corriente (cola esmalte, albi-
mina, caseina, etc.). Para facilitar el control, se pueden
megclar en el bafio revelador unos gramos de anilina violeta
de metilo.

Preparacién del bafio grabador: 8e calienta la pieze

a éo° (vetdn),a 70° (esmalte), a 350° (Cola) para dar més
resistencia a la capa protectora. Se retoca el dibujo si es
necesario y se recubre la cara posterior de la pleza con bhe-
t¥n de Judea disuelto en benzol.

Cuendo la cape protectora es débil (caseina, alby-
mina, etc.) debe impregenarse de tinta grase antes de reve-
lado. Después de éste, se extiende polve de betiyn de Juedea
y 8e calienta la pieza para fundirlo. Después de haber some-
tido por poco tiempo la pieza a la accidn del 4cido, se re-~
pite la misma operacidn pero con sangre de drago en polve
en vez de betun.

Bafio grabador: Se sumerge la pieza en un bafio de-é-
cido nitrico al 5 é 10% (zinc) y cloruro fériico a 3%3° B.
(cobre y derivados), o bien se trate la pieza por galvano-
plastia, que da mejores resultados. El electrolito puede
ser dcido sulfdrico a 2° B, actuendo de énodo la propia pie-
ga, Bl cétodo puede ser de carbén, acero inoxidable, tela de
cobre o similar. En todos los casos es necesario agitar fuer-
temente el bafio para obtener buenos resultados. La tensién

de la corriente eléctrice poseerd un valor de 3 £ 4 voltios .
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Industrialmente, en lugar de tratar cada pieza por
separade, se puede llegar al decorado de planchas enteras de
metal adecuado, que luego sSe recoritan segin la forma o con-
torno de cada piezsa.

Serdn independientes del objeto de la invencidén los
materiales empleados, caracteristicas de las soluciones sen-
sibles, cantidades o proporciones de los preparados y deci-
dos grabadores, naturaleza de los aparatos fotogrdficos y
de oalefaccibén, siempre que las variaciones que se introduz-~

can no afecten a su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccién:-

1. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, cuyo procedimiento comprende las operaciormes
pertinentes para la preparacién de la pieza metdlica, sen-
sibilizecidén de la misma, insolacidén de la capa sensible ex-
tendida sobre aguélla, revelado y preparacifn del baiio gra-
bador, prepardndose la indicada pieza metdlica limpiando pre- -
viamente su superficie mediante polvos de blanco de Espafia,
empleando para ello algodén humedecido con ague y sumergién-
dose la pieza asi tratada unos seguﬁdos en un bafio de 4cido
nitrico a fin de transformer la superficie brillente de la

pieza metdlica en una superficie porosa gue pog8ibilite la
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adherencia de la capa de emulsién sensible gue se extenderd
sobre la pieza una vez la misme haya sido previamente lavada
con ague.

2. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, segin la reivindicacién anterior que se carac-
teriza por el hecho de gue 1la sensibilizacidn de la pieze
metdlica se obtiene por medio de una soluciédn a base de be-
tdn de)Judea ¥y bencina rectificada, o bien partiendo de un
esmalte en frio constitufdo por amonfiaco, gomea laca, alcohol
desnaturalizado fuerte y una solucidn de bicromato aménico,
pudiendo emplearse con iguales resultados una cola esmalte
a base de cola de pescado tratada indusirialmente y purifi-
cada, agua y bicromato aménico, todo ello en las debidas
proporciones.

3. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, segin las reivindicaciones 1 y 2 que se carac-—
teriza por el hecho de que en la preparacién de la campy sen-
sible se emplean substancias coloidales, tales como albdnina,
caseina, varias resinas, derivados de la celulosa, derivados
de varios metales, mezclados con la cantidad adecuada de un
bicromato o de un derivado diagzoico.

4. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, seguin las reivindicaciones 1 a 3 gue se carac—
terizan por el hecho de gue la solucién sensibilizadora se
extiende sobre la superficie de la pieza metdlica y se pro-
cede a su conveniente secado.

5. Procedimiento de decoracién de metales mediante

fotograbado, segun las reivindicaciones 1 a 4 gue se carac-—
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teriza por el hecho de gue la pieza secadsd se expone & la
accidn de los rayos solares, de una lémpare de arco o de
mercurio, previa interposicidn de una pelicula o placa dis-
positive con el dibujo o adorno, la cual se coloca entre la

pieza receptora y el foco luminoso emisor, durante el tiem-

' po necesario.

~

6. Procedimiento de decoracidén de metales umediante
fotograbado, segin las reivindicaciones 1 a 5 que Se carac-—
teriza por el hecho de gue el revelado se realiza sumergien-
do la pieza en esencia de trementina (betin de Juedea) o al-
cohol desnaturalizado fuerte (ecsmalte en frio) o bien en a-
gua corriente (cola esmalte, albimina, caseina, etec.), em-
pledndose eventualmente para facilitar el control unos gra-
nos de anilina violeta de metilo, los cuales se mezclean en
el bafio revelador.

7. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotogravado, segin las reivindicaciones 1 a 6 que se carac-
teriza por el hecho de gue pare preparar el bvalio grabador
se calienta la pieza a la temperatura adecuads segin se en-
plee betdn, esmalte o cola, a los fines de dar resistencia
& la capa protectora, retocdndose si es necesario el dibujo
y recubriéndose la carsa posterior de la pieza con betudn de
Judea disuelto en benzol.

8. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, seguin las reivindicaciones 1 & 7 que se carac-
teriza por el hecho de gque proporcionan una capa protectora
débil las substancias que se emplean,por ejemplo (caseina,

elbdmina o andlogo) se impregna esta Yltima de tinte grasa
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sntes de efectuar el revelado, estendiéndo deSpuce ue vste
polvo de betin de Judea y calentando la pieza para fundir-
lo, sometiéndose la misma a la accidén del dcido por poco
tiempo, repitiéndose la primera operaciédn empleando sangre
de drago en polvo en lugar de betun.

9. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, segin las reivindicaciones 1 & 8 gue se carac-
teriza por el hecho de que el bafioc grabador se realiza su-
mergiendo la pieza en 4cido nitrico o cloruro férrico, se-
gin el material de aquélla tratdndose la misma por galvano-
plastia para obtener mejores resultador actuando en esteca-
8o de electrolitro é4cido sulfirico, de anodo, la propia pie-

z& y de cétodo, carbén, acero inoxidable, tela de cobre o

similar, precisandose siempre un agitado fuerte del baifio pa-

ra obtener una aceién eficaz.

10. Procedimiento de decoracién de metales mediante
fotograbado, segin las reivindicaciones 1 & 9 que se carac-
teriza por el hecho de que las piezas metdlicas son tratadas
por separado o bien se efectda el decorado de planchas ente~
ras de metal apropiado, que luego se recortan segdn la forma
o contornos regueridos.

1l. Procedimiento de decoracidén de metales mediante
fotograbado.

la presente memoria consta de siete hojas foliadas,
escritas por una sola cara.

Barcelona, a 23 de abril de }952.

Paul DU SOUICH
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