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El objeto del invento lo constituye un dispositivo

dicibn centrifuga sin contextura de fundicién, partiendo de
metal, para su ulterior elaboracién a la forma de barras y

plezas prensadas.
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B]l dispositivo para la fabricacidn de”productos semia-

cabados por colada centrifuga se caracteriza porque consiste
en un molde de colada, al menos de dos piezas, con una coqui-
lla insertada en €1, estando dispuesta la coquilla por lo me-

nos en parte situada libremente en el molde de colada con fi-

nes de enfriamiento incrementado y porque el molde tiene par-

tes marginales situadas radislmente con una hendidura de aire 51

entre la coquilla, entre las cuales se prevé una hendidura
anular para la aportacifn de aire de enfriamiento.

#1 dispositivo para la ejecucidén del procedimiento
se representa en el dibujo en una forma de realizacibn a modo
de ejemplo.

La estructura de la pieza bruta utilizada como pro-
ducto semimanufacturado es de la méxima impbrtancia en el ma-
terial que ha de seguirse trabajando, para los procesos de
trabajo necesarios del material que ha de seguirse deformando
después de la colada. =Lntonces, la eleccidn de la temperatura
de fusidn y de colada as!{ como, la velocidad periférica del
molde de colada rotativa influyen sobre la cristalizacidn pri-
maria, de modo que se producen cristalitas uniformes en tamafio
que son menores que en la pieza fundida ordinaria. wmediante
un enfriamiento répido y las condiciones de colada especiales
se produce un ndmero de nicleos elevado a una gran veloci-
dad de cristalizacidn que da un gran nimero de cristalitas
de bastante uniformidad en su Lamafio y que no estén orienta-
das unilateralmente las cuales a consecuencia del tamatio y

disposicidn éspeciales tienen reducida resistencia a la modi-
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ficacibn de forma de modo que, posteriormeante, resulta posi-

ble una fuerte deformacién en frio. Los cristales primarios

que se producen son aproximadamente una potencia decimal meno-
res gue los de una pieza colada en forma estética de la mis- -
ma composicién. Una disposicibén fina y regulsda de cristali-
ta en las partes exteriores de la pieza colada‘centrifugéda
favorcce la deformacidén con lo cual la resistencia a la modi-
ficacibn de forma resulta menor y por el contrario la apti-
tud para deformacién resulta mayor, que en una pieza fundida
colada en forma estdtica con eristalitas de tamafio desigual

y dispuestas irregularmente. La superficie uniforme de la
pieza colada es determinada por una disposicibén regular de

las pequefias cristalitas.

&1 dispositivo para la realizacién del procedimien-
to consiste en un molde de colada que puede girar, por ejem-
plo, en torno de un eje norizontal y sobre el cual estid f£i-
jada la mitad 1 del molde de colada. #rente a la mitad ésta,
hay una corona anular 2 que por medios que no se han repre-—
sentado en el dibujo puede sujetarse a la mitad del molde
de colada. Ambas partes 1 y 2 poseen rebajos anulares 3
¥y 4, 5 y © en los cuales se dispone la coquilla 7 y 8 de
dos piezas que tiene un espacio hueco 9 adaptado al perfil
del anillo de colada centrifuga a producir. La coguilla 7
y &, es mantenida libre entre las mitades 1 y 2 del molde de
colada en los rebajos %, 4 medisnte piezas marginales 1l dis-
puestas en sus extremos interiores, y previéndose entre sus

paredes y las partes marginales de las mitades del molde de
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¢olada espacios intermedios 12 unidos con agujeros 13. Las

partes marginales 14 sobresalen de la coquilla 7, 8 yrtienﬁgl»u‘

un didmetro mayor que estd, de modo que entre ambas se pro&mfﬂfiif

ce una hendidurs anular 1% a través de la cual puede soplar-
se contra la coquilla en la direccidn de las flechas 16 una
corriente de aire para el enfriamiento de la coguilla y del
anillo colado de fundicidn centrifuga para su répido eafria-
miento. FYara este fin, en torno del molde de colada se dis-
pone un tubo anular 17 con inserciones 18 a modo de toberas
el cual estd en comunicacidén con un ventilador centrifugo y
con medios de cierre que no se han representado en el dibujo,
de modo gue inmediatamente después de terminar la alimenta-
cidn de metal en la coyuilla rotativa la coguilla y el molde
de colada pueden ser enfriados mediante aire comprimido ali-
wentado.

Ademds de por el canal de colada no representado
en el dibujo y que pasa por la abertura 19, a la corona anu-
lar 2 del molde de colada también a través de dicha abertura
mediante por lo menos un tubo 20.

La presente solicitud que corresponde & la presen—

tada en suiza con fecha 7 de Mayo de 1.951, bajo el nimero

67.584, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigen-

te mstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.
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-NOTaA -

Los puntos de invencibn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Fatente de
Invencidn en wmspaiia, .por VaINLL afios, son los'siguientes:

1¢.~ Un dispositivo para la fabricacién de produc-
tos semlacabados metalicos sin contextura de fundicidn carac-
terizado porque consta de un molde de colada gue es el menos
de dos piezas con una coquilla por lo menos de dos pilezas in-
sertadas en dicho molde, estando situada libremente la coqui-
lla en el molde de colada, por lo menos en parte, para permi-
tir un enfriamiento incrementado y el molde de colada tiene
partes marginsles radiales con una hendidura para aire la co-
quilla y dichas partes, entre las cuales se dispone una hendi-
dura anular para la alimentacibén de aire de enfriaamiento.

20.,~ Un dispositivo segln se reivindica en el
punto 12, caracterizado porque la coquilla en el didmetro
interior tiene un borde anular para la fijacibén en la mitad
exterior del molde de colada. .

%0,~ Un dispositivo seglin se reivindica en los
puntos 1¢ y 22, caracterizado porque la mayor parte de la pa-

red del hueco de la coquilla estd libre en el molde de colada

-5 -




¥ lateralmente en la corona del molde de célada se disponen
agujeros para la salida del aire de enfriamiento.

49 ,~ Un dispositivo para la fabricacibén de produc-
fos semiacabados por colada centrifuga sin contextura de fun-
diciéa. '

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antece-
de ilustrado en el dibujo que se acompaiia y para los fines
que se han especirficado,

La preéente solicitud consta de seis hojas escritas
a méquina por una sola de sus caras.

wmadrid,

- 1460, 952

Alb de Elzabure
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