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INVENCION %0332’8

por “SISTEMA ELECTRO-HIDRAULICO AUTOMAT C PARA EL ACCIONA
MIENTO DE MAQUINAS PARA VULCANIZAR UNA SUELA DE GOMA A UR
CORTE DE ZAPATO O SIMILAR", a favor de Don Gonzalo Mediano
'capdevila, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelo
na, Pasaje Gayol&, ne 12.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoidn se refiere a un sistema electro_
hidréulico automético para el acoionamiento de miquinas para
vuloanizar ung suela de goma a un corte de zapato o similar.

El sistema de accionamiento que se desoribe es espe
clalmente aplicable a las miquinas para vulcanizar una suela
de goma & un corte de zapato o similar, de la oclase que oom-
prenden un molde en ouyo interior dicha suela se moldea y vul
caniza, formado por una horma que se mantiene fria y sobre &
gue #e monta el corte en cuestiétn, una plataforma de suela
para moldear la cara inferlor de la misma, cppaz de moverse
hacla la ocara inferior de dicho corte y dotada de medios de
calefacoién por circulacién de un fluido caliente, y varias
porciones de molde para moldear 1l0s bordes laterales de
dicha suela, capaces de moverse hacia dichas horma y plata

forma de suela, ajustando con 61los para determinar la chua
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ra donde tiene lugar el moldeo de la misma, y dotadas de
medios de calefaccibn similares, siendo la plaxatorma de
suela y las mordazas laterales accionadas mediante un flui
40 a presibn.

Bl objeto principal de este sistema de accionamlento
es el prﬁvaer medios electro-hidrénlicos capaces de propor-
cionar, en primer lugar, un control automhtico de la tempera
tura y de la circulacibn del fluido calefactor de las dis-
tintas partes que componen el molde de vuloanizacibn y, en
segundo lugar, un programa de trabajo gque camprende el ac-
oclonamiento sucesivo de las partes de molde ocitadas desde
una posiocibn de reposo en la que estfn separadas de la supexr
fiocie inferior de la horma, hasta una posicibdn de trabajo
en que las mordazas laterales se encuentraun apretadas nmfituag
mente, ajustando con la superficie lateral de la plataforma
de suela y oon la zona del corte de zapato montado sobre
dicha horma, adyacente al borde superior de la suela, forman

do una chmara de moldeo en la que dicha plataforma de suela

8o mueve haola el oorte de zapato, forzando a la goma en es

tado fluido a penetrar en todos los interstiolos delmolde.
Cuando el molde se encuentra completamente cerrado el sists
ma de accionamiento automftico proporciomna un programa de
trabajo que comprende la aplicacidén al mismo de una presibén
de vulcanizacibn relativamente reducida, durante un espacio
de tiempo corto, para permitir la vulcanizaocidn parcial de
la goma en estado fluido tendiente a derramarse a través de
posibles zonas de fuga entre las partes constituyentes del
molde y, luego, una presibén de moldeo m&s elevada durante
el espacio de tiempo restante para la consecucibn del final
de la operacibn, terminada la cual, el mismo dispositivo cor
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ta la presibn y determina la separgoidn de las partes del

molde para permitir la substitucidn del zapato oon la suela

vulcanizada por un nuevo corte dotado de una plantilla de
goma oruda destinada a formar la nueva suela.

Un objeto ulterior de la presente invencidn es el
proporcionar un sistema hidr&ulico dotado de una combinacidn
de vhlvulas funcionalmente conectadas con un eje de levas man
dado por un motor auxiliar para determinar las distintas fa
ses de trabajo que dan lugar a las operacionss citadas, Yy
de un dispositivo mulitiplicador de presibén combinado ocon di-
chas vhlvulas, el cusl permite obtener, en los namantoa.Opqg
tunos, y empleando una presibén de alimentacibn finica, dos
rresiones diferentes que se aplican a 1los medios de acciong
miento de las distintas partes del molde, para el molded de
la suela de acuerdo con el programa de trabajo establecido.
Este sistema hidr&ulico amplia el campo de empleo de la mé
quing en cuestién a opersciones especiales dentro del ramo,
tales como la vulcanizacidn de suelas de distintos espesores
autombticamente y unicamente dependiente de la cantidad de
goma oruda qQue se ooloca en el molde, j la vulcanizaocibn de
suelas en cortes de zapato provistos de punteras methliocas,
para cuyas operaciones se presentan actualmente difiocultades
de Orden mecinioco en las méquinas conocidas.

Un nuevo objeto de la invencidn es el proporocionar
un sistema elbotrioo para controlar el acclionamiento de ai-
cho eje de levas, con el objeto de maniobrar en la secuencia
adecuada las vhlvulas de la combinaecibn anteriormente citada,
doeterminando el acocionamiento de la maguina de acuerdo ocon
el prograema establecido de antemano en forma completamente

autom&tica, bastando la maniobra de un simple pulsador de
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arranque para determinar el principio de la suceslén de ope
raciones mencionadas hasta el paro final de la méquina. Una
combinecidn de lémparas piloto permite conocer en cada mo
mento la operaoidn que esth realizando le migquina, y un oir
cuito inversor que se pome en accidn mediante un segundo
pulgador, determina el retroceso rfpido de los mecaniamos
de la mlquina hasta su posicibn inicial en el oaso de presen
tarse alguns difioultad en su funoionsmiento.

Estos objetos se consiguen de acuerdo con la presen

te invencibén, por el hecho de proporcionar un sistema eleotw

- hidrfmnlico automftico para el acolonamiento de mfquines para

vulognizar una suela de goma a un corte de zapato o similar,
yue comprende dilindros acciongdos por flulido a presibm, de
doble efecto, cuyos émbolos esthn funcionalmente relaciona=-
dos con las mordazas laterales del molde, conectados con
una fuente de fluldo a presibn para su acoionamiento a una
presién reducida y ocon un dispositivo multiplicador de pre
81én para su accionamiento a una presidn de trabajo superior,
en dependencia de la misma fuente de fluldo a presibn, ocilin
dros de simple efecto, accionados por fluido a presidn,
funcionalmente relacionados con la plataforma de suela,
coneotados con dicha fuente de fluldo a presibn para su ag
cionamiento a una presibn reducida y con dicho dispositivo
multiplicador de presibn para su accionamiento a una presién
de trabajo superior en dependencia de la accibn de la misma
fuente de fluldo a presibn, uns combinacibdn de vilwvulas para
controlar el paso del fluido a presibn procedente de dicha
fuente y de dicho dispositivo multiplicador hasta dichos ci
lindros de acoclonamiento, medios para la maniobra de dichas

valvulas en la secuencia adecusda a un plan de trabajo esta
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Blecido de antemano, y un circuito el8otrico para el control
del funcionamiento de dichos medios de maniobra, reslizando
dicho programa de trabajo en dependencia de la accibdn de un
dispositivo ocronométrico que se pone en marcha ocuando las
mordazas laterales de los moldes de la miquina han sido oe
rradas la una contra lasotras.

Ios medios para la maniobra de las mencionadas vAl
valas comprenden una serie de levas caladas en un eje comfn
que es movido a velocidad constante por un motor de acciona
miento. Eate mismo eje lleva ocaladas dos levas adicionales
funcionalmente relacionadas con un circuito de oontrol para
dicho motor, para determinar su parada en los momentos opor
tunos y para excitar lfmparas piloto indicadoras de las
operaciones que realiza la maquina en cada momento. Un dispo
sitivo de relojeria determina el nuevo arrangue de dicho
motor, pasado un tiempo adecuado despuds de oada parada, en
combingeibn con un grupo de relevadores destinados a reali-
zar las conexiones adeouadas. Un cilindro de presibn hidréu
lica coneotado con los medios de accionamiento hidrhulico
de las mordazas lstersles, pons en marcha dicho dispositivo
de relojeris sl principio de cada operacibn de vulcanizado
y pone nuevamente en marcha al motor de accionemiento de
los mencionados medios de maniobra inmedibtamente después
del parc inicial. Dos relevadores adicionales esthn desting
dos, uno de §11os para el control del paro final de la mh
quina una vez terminmda le operamcibn de wulcanizado y, el
otro, sirve pera conmutar las conexiones del referido motor
de accionamiento con ei objete de invertir su marcha y el
accionamiento de los dispositivos de 81 dependientes, pars

hacer retroceder la mAguina hasta su posicibn iniecisl.
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Pgra facilitar la explicacibn, se acompafia a la pre-
sente memoria desoriptiva, unas laminass de dibujos, en las
cueles se ha representado un caso de ejecucibn, que se cita
finicamente a titulo de ejemplo no limitativo del carficter del
invento, con referencia a la siguiente descripcibn.

En los dibujos:

la figura 12 eé une representacibn esquemética del
sistema hidréulico indicando sus medios de maniobra ¥ para
la calefaccibn de las partes del molde de la mfquina;

la figura 22 es una representacibén similar de los
medios de caldeo y ciroculacién del fluldo calefactor;

la figura 3% es un diagreme desarrocllado del calado
de las levas para el mando de las vhlvulas del sistema hidrin
lico, para el control de los paros Ge su motor de accionamien
t0 y para la indicacidn de les fases de traba)o de la mbhquina
y nueva puesta en marcha de dicho motor;

la figura 4% indica la correlacibn de las figuras 58
y 6%, ¥y

las figuras 58 y 62 indica el diagrama de conexiones
elbéctricas general de le mbguina.

En relacibn con la Fig. 12, se describe la parte cono
ocida de las mhguinas de la clase citada, cuyo funcionamiento
estéd relacionado con el sistema a que se refiere la invencibn
Estas mhquinas compreiden una clmasra de moldeo para la suels
de un zapato, cuyo corte se monta sobre una horma ~7-, oapag
de ser sostenlda en posicibn normgl, o sea, con la superfich
a la que debe unirge la suela dirigida hacia abajo. Esta hoxr
ma es enfrisde por la propia conductibilidad del material que
la constituye, 0 por medio de ung circulacibn de un fluido

- refrigerante. Kodeando sl contorno yue ha de formar la siela



moldeada se encuentrsn mordaezes laterales -8-, provistas de
cfmaras interiores -9-, por las que se hace ciroular £luido
calentado desde ung tuberis de entrada -10- hasta una tuberies
de salida =ll-, pasendo a través de conexiones flexibles =12-.
5 El circuito de calefaccibn se cierra a través de un depbsigo
=13~ y una bomba de ciroculscibn -l4-, con los gque las cita
das tuberias estén consectadas. E1 depbsito ~13- comprende
‘un medio calefactor eléotrico ~15- y un elemento termostéati
co ~1l6-, para el control de su conexibdn. E1l molde para la vul
10. canizacidn de la suela se completa con una plataforma de
suela ~-17-, dotada de una chmara interior -18-, conectada
con las tuberiss -10- y -~1ll-, mediante conexiones flexibles
=l9~, Las mordazss -8-, la plamaforma de suela =-17- y la
horme -7-, estén relacionsdas pare formar el molde y, excep
15. t0 1la #ltime, que durante el trabajo de la mhquina es fija,
esthn conectadas con respe;tivos &mbolos de accionamientio
=20=, y =21-~, ooOrredizos en el interior de ocilindros =22~ y
-23-, segln es ususgl.
Tos cllindros de accionamiento de las mordazas late
20. rales -8~ son de doble efecto, de manera que en é1los, los _
respectivos &émbolos -20-, determinan dos chmaras =24- y =25=.
Ls primera de &llas sirve para desblazar las mordazas hacla
su posicibn de trabajo, mientras cue la segunéa permite v@L'
verlss a su posicibn de reposo. Las chmeres de presibn —24-
25. de dichos cilindros estén conectadas con una fuente de flul
40 & Presibn tel, como una bomba de engranajes =26-, por me-
dio de un oconducto de alimentacibn =27-, que comprende uns
primera valvula de retencién -28-, para evitar el retroceso
del fluido, una vhlvula de maniobrs =29- para determinar el
30, raso de fluldo a baja presién en los momentos opoertunos y

dos vaAlvules de retencidn ulteriores =30~ y ~31-,
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Entre la vilvula de retencidén =28- y la vhlvula de

meniobra -29-, se hella coneotado un cilindro -32-, que tiene
montado en disposicibn deslizante un &mbdolo bugo -33-y Un |
resorte tarado =34- se Opone a la accibn de la presibn de
fluldo existente en el conducto =27-, para deformarse propor
cionalmente a ésta y permitir el desplazamiento exial del &m
bolo, conmstituyendo un medio para el control de la presibn
combinado con un juego de contactos intercalados en el cir-
culto de maniobra del motor de accionamiento de la bomba
-26~-, en la disposicibn que se describirl eon mhs detalle al
tratar del oirocuito eléctrico de la méquina.

Un eonducto de retrocesoc -35- tomado entre las dos
valvulas citadas, comunica al mencionado conducto de glimen
taclbn con las chmaras -25- de los c¢ilindros -22-, a través
de una vhlvula de meniobra -36-, para producir el paso de
fluldo a baje presibdn a dichas chmares y hacer retroceder
los émbolos ~20- y mordazas -8~ hasta su posioibdn de reposo.
¥l oonduecto ~-35~ comunica, por otra parte, con un conducto
de desagtie ~37~, pasando por una vlilvula de maniobra =38-, h
tercalada en una conexidn ~39=-, que se conecta con aqudl |
entre la vhlvula =36~ y diochos cilindros, cuyo objeto es el
de permitir la descarga del fluldo oontenido en las ofmaras
~25= cuando los émbolos =20~ se desplazan para mover a las
mordazas -~8-~ hacia su posicidn de trabajo.

» Entre la vhlvuls de maniobra ~29- y la de retencién
=30~ del conducto -27- esth empalmado un conducto =40-, que
comunica con un &ispositivo multiplicador de presibn -~3l-,
el cual oconsta de dos cilindros de difmetros diferentes ~42-
¥ =43~y de un émbolo libremente corredizo —44-, que compren

de porciones de difmetros correspondientes con los de daichos
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cilindros, en ocuyo interior estén ajustados. El1 conducto
~40~ desemboca en el cilindaro mayor -42-, mientras gque del
cilindro menor =-43- parte un conducto de alta presidn -45-,
que desemboca en el dé alimentacibn ~27- y tiene intercalg
das una vhlvulg de retencibn ~46- y una de maniobra =47-.
Esta 8ltima tiene por objeto controlar el paso de fluido a
alta presibn desde el dispositivo multiplicador hasta los
ocilindros -22- en dependencia de la misma baja presidn produ
oida por la bomba -26~-. La vilvula —46- sirve para impedir 4
retroceso del fluido a alta presidn. E1l conducto -27- esth
conectado, por otra parte, directamente con el oonducto =45-,
por medio de un tubo -~48-, que tiene una vhlvula de reten-
cibn ~49-, para impedir el paso del fluldo a alta presibnm,
venciendo la baja presibn existente en ~27-. zntre las v&l
vulas de retencibén ~30- y ~31- del conducto -27- desemboca
otro oonducto -50- controlado por una vhlvula de maniobra
=51-, el cual comunica cor el cilindro ~23- para el acciona
miento de la plataforma de suela -l7-. Una derivacibn ~52-
oconectada entre sl conducto =27-, entre sus'doa valvulas de
retencifn -3U- y -31-, y el oonductc de alta presibém ~45-,
antes de la correspondiente vhlvula de retencidn -46-, permi
te el paso de fluldo a alta presibén hacia el conducto ~50-,
en los momentos en que se abre una vlvula de maniobra =53-,
intercalada en aqublla. Una vhlvula de retencibdn «54-, impi
de el retroceso del fluldo.

Despubs de la vhlvula de retencidn -31- el oconducto
-27- comprende una derivacibn que comunioca con el eonducto
de desagte ~37-, a través de una valvula de maniobrg =55-,
accionada en los momentos oportunos para determinar el retro

ceso de todas las partes mbviles descritas hasta su posicibn
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de reposo.

Después de la misma vhlvula -31-, existe en el conduo
to =27=- un oilinaro ~56-, que lleva montado en forma corredi
za un &mbolo buzo ~57-, relacionado con el circuito elbetri
co de la quuina, tal como se detella mas adelente. Un resor
te ~58- tiende a mantener al mencionado &mbolc contra el fon
do del cilindro ~56-, en oposicidn a la presibdn del fluido
contenido,

Cada une de las vhlvulas de maniobra mencionadas esth
funcionalmente relacionada con respectivas levas =59-65-, cg
lades en un eje coméin ~66-, movido por un motor controledo '
por el circuito elbéoctrico de la mhquina, para producir la
seocuencia de operaciones deseada. bDichas levaes tienen porcio
nes de aistintos radios representadas en desarrollo longitudi
nal en la Fig. 3¢. Dos levas adiciones —-67- y -68-, sirven m
ra controlar los medios para la parada, puesta en marcha y
sefialalizacibn de la maquina, asi como para efectuar las co
nexiones convenientes para determinar la nueva puesta en mar
cha del sistema automfitico despusés de cada paro, menos para
el paro final.

El circulto eléoctrico de la méquina comprende unas se_
cibn de trabajo y una seccidn pera la maniobra.

Ia seccibn de trabajo incluye los bornes de oconexibn
-69=~ de la mhAquina, de los que parte una linea trifésice
~70-72-, dotada de los correspondientes fusibles =73-, u
otros medios de proteccibn que proporcionsmn el mismo efecto.
De esta lines se derivan las conexiones =74- para las resis-
tencias ~75~ del élemento calefactor -l15-, y las conexiones
~76= para la alimentacién del motor =77~ para el aoéionamieg

t0 de la bomba =26-~.
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Las conexiones =74- $ienen intercalado un interrup-
tor autamgtico -7uo-, ocuyo accionamiento es determinado em
dependencia de la accibn dei interruptor =79-, accionado
por el elemento termosttico -16-.

. Las conexiones ~76- comprenden un segundo interrup-
tor automhtico -80-, dotado de un juego de ocontactos auxi
liar -81-. El devanado ~82- pars el aceiangmiento de este
interruptor estd conectado en serie con dos interruptores
de cursor -83- y -84~, cuyos oursoreg respectivos =85~ y
~86-, esthn fijos en un vastago -87-, solidario del émbolo
=33~ del cilindro ~%2-, para el control de la presibén con
que se alimenta el fluido al sistema hidraulico. E1 devanj
do -82- esth conectado, por otra parte, en serie con el ip
terruptor -84~ y con el Juego de contactos -8l-. La disposi
oibén de los cursores =-85- y =86-, y de los interruptores
~83= y -84-, o8 tal que, a partir del momento en gue se pone
en marcha la méquina, la excitacién del devanado -82- y sub
siguiente cierre del interruptor =-80-, tiene lugar a través
de dichos interruptores. Cuagdo la presibn del fluido en el
sigtenma hidrbulico ocrece, el cursor -85~ abandona los contag
tos del interruptor -83- y, entonces, el ciroulto del devana
do -82- ge cierra a través del otro interruptor -84- y de
los contactos =8l-. Cuando la presibn de fluido alcanza su
limite de trabajo superior, el cursor -86- abre el cirocuito
del devanado =-82-, pvermitlendo l& spertura del interruptor
=80~ bajo la aceldn de medlos elasticos no representados. Al
bajar la presibn en el sistema hidriulico, primero se efec
tfa el oierre del interruptor -84- por el curgor -86-, sin
ningtn efecto, al alcanzar el limite inferior de la presibm

de trabajo, el ocursor -85- clerra el interruptor =-83-, coneg
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tado nuevamente el motor ~77-, y asi sucesivamente.

Ia seccibn del circuito elbotrico de la miaquina deg
tinada a su maniobra, comprende una linea de alimentacibn
-88~, dotada de fusibles ~89., un cuadro de maniobra ~90-,
un dispositivo oronométrico ~91- para determinar los momen
tos de reconexibn del motor -92- para el acocionamiento &el'
dispositivo de maniobra automatica, un relevador =93~ para
llevar a cabo dicha reconsxibdn, un relevador =94- para las
paradas intermedias, un relevador -95- para la paerada final
de la miquina, un relevador -96- para la inversidn del senti
do de rotacibdn del motor -92- y dos grupos de interruptores
de cursor «97- y ~98=~, para el control de la maniobra en
funecibén de las distintas fases de trabajo en que se encuentm
la miquina.

El ocuadro de maniobra tisne un interruptor general
~99~, que constituye la entrada del circuito, un pulsador
=100~ para la puesta en marcha del motor -92-, conectado ocon
el relevador =~93-, un segundo interruptor -10l-, para oonég_
tar el cirocuito de maniobra del interruptor automb&tico -78-,
conectado en serie con el correspondiente devanado -102- y oon
el interruptor ~79-~ del termosmtato, un commutador =103~ para
conectar el motor =104~ de accionamiento de la bombag =14~
para la oirculacibén de fluido calefaotor en serie con un
Juego de contactos auxiliares -105~, maniobrados por él inte
rruptor ~78-, o directamente a la linea de alimentacibdn, y
un juego de l&mparas indicadoras =1l06-113-, para indicar las
diferentes fases de trabajo en que se encuentra la mfiquina
segfn se indicarh més adelante.

El aispositivo cronométrico comprende un meoanismo

de relojeria conectado mediante un vhstago -114- con el ém
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bolo =57= del cilindro ~56~, de manera que el resorte =-58-
mantiene cargado el resorte motor del dispositivo cuando el
oilindro ~56« no hay presibn y lo deja libre para funcionar
cada vez que se alcanza la presibn de cierre de laes mordazas
~8= en el conducto -27-. El dispositivo tiene dos contactos
=115~ y =116-, conectados con el relevador -93- a través de
sendos interruptores de arranque ~ll17- y =118 del grupo =98-,
los cuales son cerrados en los momentos oportuncs para deter-
minar la puesta en marcha del motor =~92-, despubs de los
paros intermedios, transcurridos tiempos adecuados desde el
momento en que el dispositivo es cargado. Una esocobilla ~119-
capaz de desplazarse recorriendo dichos contaotos, est& coneg
tada oon la linea de alimentacibén. E1 dispositivo =91- tiene
un interruptor adicional ~120-, cooperasnte con un curgor =1l2l-
fijo al vhstago =~1l4-, para ser cerrado desde el momento en
que ol resorte motor es cargﬁdo, dando lugar a la puesta en
marcha del motor -92-, después de un paro instanthneo ini-
oial y para dar tensibén a un juego de interruptores =~122-
424~ del grupo -98-, para conectar en los momentos oportu
nos a las correspondientes limparas de sefializacibn ~106-
~108~, |

El relevador -93- tiene su devanado conectado con la
linea de alimentacibén a través del pulsador de arrangue =100~
y oon los contactos del dispositivo oronométirico -91- segln
se ha dicho. E1l retorno de dicho devanado se efectfia a travls
de un contacto -125-, del relevador ~98-~, hasta la lines de
alimentacibn. Este relevador -93- tiene dos juegos de contag
tos ~126- y ~127-, ocuya posicibn normal es la de ociroculto
abierto cuando el relevador easth desexcitado. E1 contacto

=126~ sirve para mantener exocitado el relevador cuando ocesa
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la accibn de mando del pulsador ~100- o de los oircultos

estableoidos por el dispositivo -91- y el grupo de inte-

rruptores ~98-. El otro contacto -127- esta conectado oon
el relevador ~96-.

El relevador ~94~ tiene su devanado conectado en
serie oon la linea de alimentacidn a través de un interrup-
tor de paro intermedio -128- del grupo =~97-, y de un contag
t0 ~129~ del relevador de paro final -95-, el cual esth ais
puesto de manera que s cerrado en una fase preparatoria a
cada paro intermedio. Este relsvador tiene dos juegos de
ocontactos =125- y -30-3 uno de 8§llos, de posicibn normalmepn
te oerrado, oontrola el ocirocuito de alimentacibn del rele~
vador =93-, y el otro -130~-, de posicidn normalmente abierto,
esth oconectado entre la fuente de alimentacidn y el contacto
~127~ del relevador -93-. Mientras esth desexcitado, este
relevador mantiene cerrado el cirocuito de alimentacidn del
relevador ~93-; cuando el interruptor =128~ se ocierra, dicho
relevador es excitado abriendo el circulto de alimentacibn
del motor -92-. Al mismo tiempo, se cierra el contacto =130~
manteniendo dicha alimentacibén. Cuando el relevador ~94~ es
desexcitado, los contactos vuelven s su posioién normal, in
terrumpibébndose el oircuito de dicho motor.

El relevador -95-, para el paro final de la mfguinas,
tiene un devanado conectado a la linea de alimentaoiﬁn e
través del interruptor ~13l1- del grupo -97-. Tiene un contag
t0 ~129~ de posicibn normal cerrada y a través del que se
efectla, igualmente, la alimentacién del relevador =94-. Un
contacto de posicibén normalmente abierta =132~ conecta la
limpara ~109-, al ser exocitado el relevador para indicar la

correspondiente fase de trabajo.
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El relevador -96—- tlene un devanado que puede ser
excitado, dnicamente, maniobrando para cerrar un pulsador
para el retroceso de la mhquina, indicado en el tablero
=30~ con la referencia =133-~. Un contacto =134~ de posicibn
normalmente abierta sd encarga de mantener dicha excitacibn,
desdes el contacto =129- del relevador -95-, cuando cesa la
accién de dicho pulsador. En su posicibén normal, dicho rele
vador tiene dos contactos -135- y ~136-, cerrados, que conec
tan gl inductor e inducido -137- y -138-, respectivamente,
del motor -92-, en serie con la linea de alimentacibn. Otros
dos contactos ~139- y -~140~-, normalmente abiertos, se encar
gan de efeotuar una conexibdn similar, invirtiendo el sentido
de circulacibn de la corriente a través del inductor =137-.
Estas conexiones se efectfian, no obstante, a partir de este
momento, a través del contacto =129~ del relevador =~95-.

E1l grupo de interruptores -97- tiene respectivos
curgores =l4- y -1l42-, montados sobre un vastago -143-, que
esth relacionado con la leva —-67-, para ser accionado en mo
vimiento de traslacibn axial. E1 perfil de la leva =67~ esth
representado en .forma desarrollada en la Fig. 3%, en la que
se observa que presenta una serie de inflexiones -l44- y =-146-
y una inflexibn m&s pronunciada ~147-. Las inflexiones citg
das en primer lugar, tienen por objeto hacer gque el oursor'
=142~ cierre momenténeamente el interruptor de paso interme-
dio -128-, para substituir el relevador =93~ por el =94- en
el control del circuito de alimentacibdn del motor -92-, Al
volverse a abrir de nuevo el interruptor =128~ tiene lugar
el paro intermedio. La inflexibn -l4/= cisrrz a dicko inte-~
rruptor -~128- y haoe, ademis, que el cursor -141- olerre el

interruptor -13~ el ocual conecta al relevador =95-, producién
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do le rarade definitive de la miguina.
k¥l grupo -98- tiene ocursores -148-151-, calados en
un vhstago -152-, funcionslmente conectado con lg leva
-68~, la cual presenta custro zonas de diferentes alturas
5e radiales =-153-156- para el control de los tiempos de conexibn
del motor ~92~ y pare la sefializacibn mediente las limparss
~106~108~,
El funcionamiento general de la miquina es el sigulen
tes
10. Suponemos que la mAquine se encuentra en reposo con
les mordszes -8~ y plataforme de suela -17-, Beparadas con
respecto de la horua ~7-, la cual se ha dotado prevismente
de un corte de zapato, provisto de una plantilla de goma o
materigl vulcanizable crudo, no representados. Ios dispositi
15, vos relacionados con el circuilto eléctrico se encuentran en
las posiciones indicadas en las figurase. |
Suponemos iguaelmente que la posicibn relativa de
los véstagos de las vhlvulas y los =143~ y =152~ con respeg
to a las levas correspondientes, es la indicada por la lines
20. =157- de la Fig. 3%. En estas condiciones la vhlvulg =38~
esth abierta y todas las deméas cerradas. Los grupos de ip
terruptores ~97- y -98- se encuentran en las posiciones in
dicadas en la Fig. 5%,
Al cerrar el interruptor -~1( se toma corriente de
25. la linea =72~ por el conductor -158-, conductor =159- y
oonexiones ~1l60~, haoiéndola pasar por el interruptor =79~
del termostato, el cual se encuentra cerrado cuando el flui
ao calefactor estéd frio, y por el devansdo =102~ del inte
rruptor autamitico =78~ y retorno a la linea de alimentacién

30. ~7l- por el conductor de retorno =l6l-. Esta maniobra tiene
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como consecuenocia el clerre del interruptor ~78-, el cual
conecta las resigtencias =75~ del elemento celefactor -15-
¥y el clerre de los contactos -105-, Al mismo tlempo se de
riva corriente por la conexibn ~162- a la lémpara =1ll- y
retorno al conductor ~l6l-, para indicar que la parte de
calefaccibén de la mlquina esth conectada. Cuando el fluldo
en el depbsito -~13- alcanza la temperatura de trabajo, el
termostato =16~ abre el interruptor -79-, el cual, a su
vez, interrumpe el paso de corriente a través del devenado
~102-, abriendo el circuito de las resistencias ~75-. La
ulterior reconexibn y repeticién de lss maniobras indicadas
se realiza continuamente durante el funcionamiento de la
maquina para mantener la temperatura de trabajo en el depbd
8ito ~13~-. De las conexiones ~160- se deriva el conductor
~163~ que da corriente a la lémpara -113-, indicadora de los
momentos en que las resistencias -T75~- estén oonectadas} de
6§1la la corriente vuelve gl circuito exterior por el conduc
tor =16l1-~.

Al iniciar el trabajo de la méquina segtin se ha deg
erito, el conmutador -103~ se coloca en la posicibn conve-
niente para gue su escobilla ~164~ coopere eon el contacfo
de la derecha, ocerrfndose un oircuito a través del conductor
~158~, interruptor -1(%, conmutador -103, conduotor -~166,
motor =104~ y linea =71~ a lo largo del conductor ~16l-. De
esta manere el motor -104- para el sccionamiento de la bomba
de circulecidn del fluldo calefactor results conectado a
través de los oontactos -105-, 0 sea que su funcionamiento
estfh supeditado al cierre del interruptor ~78-. Esto tiene
por objeto evitar que la bomba -1l4- sea sometida a un trabag

Jo demmsiado intenso para hacer oirculer acelte que todavie
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esth frio. Cuando la maquina ye esth caliente, la esoocbilla
-164- se aplica contra el otro contacto del commutador -103-
y entonces dicho motor es alimentado directamente desde el
interruptor -101l-, por el conductor ~166-. Un puente =167-
deriva corriente hacia la limpara -112-, para indicar gque

la bomba de circulacibn esté en marcha.

En estas condiciones puede ponerse en marcha la Mﬁ,
quing, 10 cual se resliza, en primer lugar, cerrando el in
terruptior =59-, cuya maniobra determing el clierre de un oig
cuito a partir del conductor =~158-, interruptor -99-, pasan
do por el comductor -168-, interruptores -84~ y -83-, pasan
do por el puente ~169,~ puente -170-; devanado =82~ del in
terruptor ~80~- y retorno por el conductor -171-, hasta el
oonductor ~161-, lo cual tiene como consecuencia el cierre
de este interruptor y la puesta en marcha del motor =77-= pg
ra el acclionamiento de la bomba generadorarde presibn -26-.
Un puente =172~ deriva corriente hacie le lémpara -110-, in
dicadora de que el circulto de maniobra tiene corriente. Como
todas las vhlvulas del sistema hidrfiulico, exeepto la =~38-,
esthn cerradas, esta presidén queda retenida, actuando tnica
mente en el cilindro -32- sobre el émbolo -33-, el ocual va
deformando progresivamente el resorte -34- para equilibrarla
en todo momento. Ias maniobras de conexibn y desconexibn del
motor ~77~, tienen lugar segfin se ha desorito anteriormente
para mantener casi constante la presidén del fluido.

Al mismo tiempo gque esto sucede, el interruptor -§9-
da tensibn a los sigulentes elementoss Por el conductor
=168~ y puente -173-, al interruptor ~120- y escobilla =119~
respectivemente, del dispositivo cronombétrico -91~-; por el

oonductor =174~ al contacto =30~ del relevador -34~, cantag
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del relevador -95~, y, a partir del primero, por el conductor
=175~-, a los contactos =139- y ~134-, del relevador =96- y

al intérruptor de paro intermedio ~128- del grupo ~97-; ade
mhs, desde el mismo conductor =175-, a lo largo del conduotor
-176-, llega la tensibén al pulsador del retroceso =133-. NoO
obstante, no sucede nada porque todos los circultos dbajo
tensibn estén ebiertos. El interruptor -128-~ permanece abiexr
to porque el vastago =143~ oorrespondiente esth enfrentado
com la porecibn mhs baja -177. de la leva =67-.

La mhquina se pone en marcha apretando el pulsador
~100-, con lo gue se exclta el relevador ~93- desde sl inte
rruptor -99~, puente -~178-, conductor -~179-, relevador,
conexibn ~180-, contacto -125- del relevador =94- y retorno
a la linea por el conductor =161-. Dicho relevador -93- cig
rra sus dos contactos: con el ~126- mantiene excitadc su de
vanado desde el canduotor -174~, al cesar la acclbén del pul
sedor -100-; con el -127- da corriente al oontacto ~135- del
relevador ~96-, pasando por el conductor -1Zk. Dende este
contacto el circulito se completa por el conductor -182~, in
ductor ~137- del motor ~92-, conductior ~183-, contacto =136~
del relevador -S6~, puente ~184-, conductor ~185-, induocido
del motor ~92- y retorno &l conductor =l6l1- conectado con
la linea de alimentacibn -~71-, pasando por la conexibn -186-.

A partir de este momento el motor =92~ acciona a las
levag =59=65= y =67= y ~68-. En primer luger, el vhstago
=143- del grupo =-97- desciende de la inflexibn -147- de la
leva -67-, hasta que el cursor -l4l=- gbre el interruptor
~131l-, el cual corta la alimentacibn de corriente del rele-

vador =95-, el cual abre el contmcto =132- desconectando ls
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lémpara -109- y clerra el contacto -129-, excitando al rele
vador -94-, a través de los conductores -175- y -187-, pasan
do por el interruptor =128-, que todavia esth& cerrado, con re
torno a la linea por el conductor -16l-. Este relevador sbre
el contacto ~125-, cortando la alimentacibn al relevador
-93-, ol ocual, a su vez; abre sus oontactosg =126- y 427= ,
Por otra parte, el relevador -94- cierra el contacte =130~

y sigue alimentando al relevador -96- a través del coﬁductor
«18l~ desde el conductor =174-.

A continuacibn, el vhstago de la vhlvula =29~ encuen
$ra la parte alta -188- de la leva =-61- con lo que dicha -
vhlvula se abre, dejando paso al fluldo a presibn, gue reba
sa las vilvulas de retencibn =30- y =31~ y se dirige a las
cémaras =24=- de los cilindros =22-, moviendo las mordazas
~8- las unas contra las otras. Entretanto, el vhstago ~152~-
del grupo ~98-, remonta hasta la porcibn =153- de la leva
-68~=, abriendo al interruptor -124- y cerrando los -123- y
~189-, y manteniendo cerrado el =117-, para preparar unra mag
niobra de conexifn que se describiraé mhs adelante.

Guando las mordazas -8~ resultan aplicadas las unas
contra las otras, el vistago ~143- empieza a bajar de la
inflexibn ~144-, hasta que el cursor -~l42- llega & su pogi
cibn nés baja,-abriendo el interruptor -128-, por cuyo mof;
vo se corta el circulto de alimentacién del relevador -94-;
cuyos contactos vuelven a la posicibn indicada en la Fig. 68,
Al abrirse el -~130~ corta la alimentacibdn del motor =92-,
determinando su detencidén. E1l clerre del ~R5-~ pone gl relg
vador ~93- en condiciones ae efectuar una nueva conexibn de
dicho motor. Al mismo tiempo, la presidn en el conducto de

alimentacibn ~2%-, tiende a igualarse a la suministrada por
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la bomba ~26-, cuya presibn es suficiente pars hacer ceder
al resorte —58-, desplazando al émbolo -57- dentro de su ci
lindro -56-; al propio tiempo que el vlstago -1ll4~ desplaza
al cursor -121- hasta cerrarel interruptor ~120- y dejando al
5e dispositivo citado en libertaed de funcionar para desplazar
panlatinamente dicha escobilla en el sentido indicado por
la flecha, empezando a contar el tiempo de duracibn. Entre-
tanto, el vastago -152- del grupo =98~ ha llegado a la par
te alta =153~ de la leva ~-68-, cerrando los interruptores

10. =12%3=, «180= y ~11l7-, con los respectivos cursores =-148-,
<150~ y =151-. Cerrado el interruptor -1l20- se da corriente
al oonductor -190-, desde el cual, a través del interruptor
-123- y oonduotor ~191~- se conecta la limpara ~1l06~ indicado
ra de que las mordazas latersles han sido cerradas. A travbs

15. del interruptor -189- se da corriente al oonductor =192~ co
nectado con el conductor =174~ para la alimentacibn del ade
vanado del relevador -93-, el cual vuelve a cerrar sus con-
tactos ~126- y -127-, poniendo en marcha nuevamente al mo-
tor -92-,

26. " Bl paro citado, seguldo de reconexibn inmediata del
motor =92-, tiene por objeto dar tiempo a la perfecta colo
oacldén de las partes del molde y se realiza aproximadamente
en la linea -193~ de la Fig. 3%.

Siguiendo el movimiento del eje =~66~, la zona elevg

25, . da =194~ de la leve -64- empuja al vastago de la valvula =47-
abriéndola y poniendo en comunicacibn el cilindro -43- del
dispositivo multiplicador -41~- con el conducto de alimenta
cidn -27-, pasando por el conducto de alta presibn -45-. la
rresibn existents en el conducto -~27- pass al -40-, actuando

30, en el cilindro -42-. E1 fluido a alta presibn que, de esta
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manera se inyecta a las cémaras -24-, es reteniau por la
valvula =31l= y -49-, Despubs es la excéntrica -62- la que

con su poroidbn elevada =195~ abre la oorrespondienje.valzg
lg =51-, dejando pasar fluido a lg presibn suminisgtrade pbr
la bomba =26-, hasta el ce¢ilindro -23-, pasando por el condugc
t0 =50-, De esta manera, el 4mbolo -21- y la plataforma de
suela -17~ se mueven hasta aplicarse contra la plantilla de
goma oruda, en estado fluido, haciéndola ocupar todos los
rincones de la chmara de moldeo y obturar 1los posibles puntas
de fuga. Entretanto, la inflexibn -145- de la leva =67~ ha
manlobrado los relevadores =93~ y =94~ en la forma descrita
Para preparar un nuevo paro, y la leva -68- presenta su por
cibn =154- ante el vastago ~152- hacibéndole retroceder abrien_
do los interruptores ~123- a -189-, mientras que los ocuerpos
=149~ y =15 olerran los interruptores ~124- y -ll7-, respec
tivamente, E1l interruptor -1l24- da corriente al conductor
=196~ conectando la léampars piloto -107-, indicadora de que
ol molde de vulocanizacidn estfh trabajando a baja'preaibn.

El interruptor ~1l17- prepara la oonexidn para la ulterior
maniobra de arranque que se describe a continuacibdn.

El paro citado tiene lugar, aproximadamente, en la
posicibn de las levas del eje -66-, indicada por la linea
~197-, y se hace durar el tiempo que‘ae crea necesario pars
conseguir la fase de vulcanizacibn prelimingr, ajustando la
posioidn relativa del contaoto -115- del dispositive -0l-,
oon respecto a la escobilla =-119-. Cuando dicha escobilla
alcanza a dicho contaoto -115-, se cierra un circulito desde
el oonductor =168~ y puente =173- que esth bajo tensibn,

Por la escobilla mencionada, conductor -198-, interruptor

=117-, conduoctores ~192- y ~174~, devanado del relevador

-
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~93- y retorno a ~161-, exciténdolo segfin ya se ha deserito
Para cerrar sus contactos y conectar nuevamente el motor
-32-,

A continuacibén lag leva ~67~ realiza un nuevo paro en
lag linea ~199-, mediante su inrlexibn -146-, exactamente
igual que se ha llevado a cabo anteriormente con las in-
flexiones ~l44- y ~145~, Al mismo tiempo, la leva =63~ ha
pregentado su zona elevada -200- ente el vastago de la v&l
vala =-53~-, la cual se abre, dando lugar al paso de fluldo g
alta presibn desde el conducto -45-, hasta el ocilindro -23-,
pasando por la derivacibn =52-, la poroibn del conducto =27~
comprendida entre las vhlvulas ~30- y =31~ y el conducto

=50-. Las vhlvulas de retencibn ~54- y ~46-, impiden el re-

. troceso del fluido a alta presibn desde los ocilindros de

accionamiento de la mé&quina.

Al mismo tiempo, la leva ~68- presenta la porcibén
rebajada ~155~ ahte su vhstago ~152-, abiiendo los interrup
tores ~124 y ~117- y hacliendo que los cursores =148- y -151-
clerren los interruptores -122- y ~118~, respectivamente.
con el primero se da corriente al conductor -20l-, conectand
la lémpara =-108- indicadora de que el molde ests trabajando
a alta presibn.

Esta operacibn se prolonga por todo el tiempo nece-
sario para la completa vulcanizacibn de la suela, al final
del cual, la escobilla ~119- del dispositivo -91- se enfren
ta con el eontacto ~116-, poniendo nuevemente en maroha al
motor -~92-, al excitar el relevador =93- por el conductor
~202, interruptor =118~ y conductores =192- y 174-,

A continuacibn se cilerran las vélvulas =29~, ~53-,y

~44~, cortando, respectivamente, la entrada de presibn en
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general, y la alta presibn al cilindro =23- y a las clumaras
=24-~. El peso siguiente oonsgiste en la substitucibn del re
levador =93~ por el -394~ en la maniobra del cirocuito de ali
mentacibn del motor =92-, cerrando el interruptor =128~ con
la poroibn -203- de la leva —-67-, simulténeamente con la
apertura de la vhlvula -55-, por la poroidn elevada =204~ de
la leva =65-, para poner a 108 cilindros de la mlquina en
oamunicacién con el conducto de desagtie -37-, y el clerre
de la vAlvula =38~ por la acoibn de la porcibn rebajada —205-
de la leva ~59-, para cerrar la comunicacibn de las chnraras
~25- de los cilindros -22- con dicho desagtle. Despubs se cie
rra la valvulg ~51- y una porcibdn eleveda =206— de la lova
=-60- determina la spertura de la valvula -36-,Acbn cuye na
niobra se da paso al fluido del conducto de alimentacibn
=27-, hasta dichas chmares =25- para él retroceso de los
émbolos ~20- y de las mordazas =8-. Al mismo tiempo, por
los conducios =48- y —45-, se manda fluido al cilindro =43-
del dispositivo «~4l~ para volverlo a la posicibdbn inicial.
El cilindro -~42- ge descarga por los conductos =40=~, =27~y
=37-, pasando a través de las vhlvulas de retencibn 30~ -31l-.
Finglmente, la inflexibn =~147- de la leva =67- manio
bra el vhstazo -M3-, hasta gue introduce el cursor =l4l- en
el interruptor -131-, cerrando un cirouito desde el conduc-
tor -168-, bajo tensibn, por el puente =207-, interruptor
=13l-, conductor =208-, devanado del relevador =95« y re-—
torno a la linea por el conductor -1l6l-. maste relevador avre
el contacto ~129-, cortando el circuito que se cerraba por
los conductores ~175- y -187-, hasta el devanado del releva
dor =-94-, determinando su desexcitacibn y subsiguiente parg

da del motor -92-, lgual que en 1l0s casos anteriores. El re
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levador ~95~, gl mismo tiempo cierra el contacto =132-, dando
corriente al conductor -209- y & la lémpara -109-, indicado-
ra de la termingcibn del proceso de trabajo de la mbguing

que corresponde a la posicibn -210- de la Fig. 3%. El heoho
de que el relevador -95~ guede excitado no constituye un in-
conveniente para que la miquina pueda ser puesta en marcha
nuevamente actuando sobre ei pulsador -100-, ya que, estandao
desexcitado el relevador -%4-, su contacto =125- permite el
funciongmiento del relevador =93-.

En cuaslquier momento dentro del funcionamiento de la
maquina puede hacerse retroceder sus mecanismos hasta la mis
ma posicibn de paro final, actuando sobre el pulsador =133,
el ocual coneota el devanado del relevador -96- con el oonduc

tor =176-, que esta bajo tenslbdbn, por intermedio del oomduc
tor =-210-. El circulto se cierra a travbs del conductor de
retorno -l6l-. Este relevador invierte, ahora, las posiciones
de sus contactos. El contacto -1357 se abre y corta la all-
mentacitn del motor -92-~., No obstante, el contacto =139- co
necta los conductores -175- y -183-, dando corriente al indug
tor -137-, de dicho motor en sentido contrario al que se hadia
anteriormente; el circuito se completa por el conductor =-182-,
contacto ~1l40-, conductor ~185~, inducido =138~ y conductor
-=161-, pasanao por la conexidn -186-. E1l contacto =134~ conec_
ta el devanadoc del relevador con el conauctor =175-, a partir
del que tiene lugar, ahora, .la alimentacibdn, para mantener
excitado al relevador una vez se deja de apretar el pulsador
~l33-. Esta maniobra se prolonga hasta el momento en que la
mhquing alcanza la posicibn del paro final, o sea, cuando la
leva ~67- presenta ante el vhstago -143- su inflexibn ~147-,
determingndo el cierre del interruptor =-13l1l-, excitando el
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relevador -95- en la manera descrita para el paro final co

rrespondiente a la marcha normal de la maquina. La aperturs
del contacto ~129- abre el circulto del devanado del releva
dbr -96-, o6l cual vuelve a su posicibn nommal, volviendo a
conectar el motor -92-~ para la marcha adelante, pero, como
entonces los relevadores -93~ y ~94- estfn en reposo, la
alimentacibn desde el conducto =18l- no tiene lugar y dicho
motor queda parado, hasta que se reproducen las maniobras
descritas para la puesta en marcha de la mbquina.

En la presente descripcidn se ha descrito una mhqui
na con todos los digpositivos, formando un grupo, no obstgn
te, en 108 casos en que se trate de hacer funcionar méis de
una mAquina los medios descritos para la calefaccibn y sumi
nistro de fluido a presibn, podrén ser substituldos por ing
talaciones comunes a todas las méquinas y provistas de los
correspondientes dispositivos de regulac;bn.

La invencién, dentro de su esencialidad, podra ser
llevada a la préctica en otras varientes de realizacibn que
difieran en detalle de la indicada unicamente a titulo de
ejemplo ilugtrativo para la precedente descripcidn, y a las
cugles alcanzar& igualmente la proteccibn que se recaba. PO
dr&, pues, ser construido en cualquier forma y tamafio, em~
rleando para su fabricacibn los materiales mhs adecuados a
oada caso particular de aplicacibn, combinados del modo mhs

conveniente para el logro del fin propuesto, por quedar todo

" §llo comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones..
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NOTA

Hecha la descripcibn del presents invento, lo cual
se declara como nuevo y de propia invencidn, comprende las
sigulentes reivindicaciones:

18,~ Sistema eleotro-~-hidrfulico automftico para el
accionamiento de méquinas para vulcanizar una suelsas dé goma
a un corte de zapato o similar, comprendiendo un molde for
mado por mordazas laterales itransversalmente desplazables
las unas contra las otras y ung plataforma de suela verii-
calmente movible dentre aichas mordazas, conectadas con oi
lindros a presibn de fluido para su acclonamiento, carao-
terizado porque dichos cilindros estén conectados con una
fuente de  fluido a presidn para el accionamiento de sus
émbolos a una presibn reducida y con un dispositivo multi
plicador de presibdn para su accionamiento con una presibﬁ
de trabajo superior en dependencia de la accibn de la miasma
fuente de fluido a baja presibn, medios para hacer retiroce-
der las mordazas laterales hasta su posicibn de reposo, co~
nectados con la citada fuente de fluildo, una combinacibn de
valvulas para controlar el paso de éste procedente de dichos
fuente y dispositivo multiplicador, hasta los mencionados
cilindros de acclonamiento, medios de maniobra para el ac-
cionamiento de dichas vAlvulas en lag secuencia addcuada a
un plan de trabajo establecido de antemano, y un cirouito
el8otrico para'el control del funcionamiento de dichos me-
dios de maniobra, realizando dicho programa de trabajo en
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dependencia de la accibdn de un dispositivo cronométrico que
gse pone en marcha ocuando las mordazas laterales han sido apli
cadas las unas contra las otras.

28 ,—~ Sistema électro-hidr&ulico de acuerdo con la
reivindicacibn 12, caracterizado por comprender un conducto
de alimentacibn conectando la cémara de presidn de los oilin
dros para el acociongmiento de dichas mordazas, con dicha fuen
te de fluldo a baja presibn, una vilvula de retencidn inter—
ocalada en dicho conducto para evitar el retroceso del fluido,
una vhlvula de maniobra entire dicha vhlvula de retencibn y
dicha chmara para controlar el paso del fluido a los citados
cilindros y dos vilvulas de retencibdn ulteriores entre la
misma vilvula de maniobra y los referidos cilindros, para
apretar las mordazas laterales del molde con una presibn
reducida.

3e,- Sistema eleotro-hidrSulico de agcuerdo con la
reivindicacibébn 22, caracterizado por comprender un eonductb
conectando la chmara de presibn del cilindro correapondiente
a la plataforma de suela con dicho conducto de alimentacibn,
entre la segunda y tercera vhlvula de retencibdn, y una vél
vula de maniobra intercalada en el conducto citado en primer
lugar para controlar el paso de fluido, para accionar a di-
cho cilindro con una presibn reducida.

48 ,~ Sistema eleciro-hidriulico, de acuerdo con la
reivindicacibdn 12, caracterizado porque dicho dispositive
multiplicador de presibn comprende un cilindro con dos por
ciones de diferentes di&metros y un b6mbolo dotado de dos por
clones de diémetros correspondientes con los de las porcig
nes de cilindro y montado en disposicibn libremente corredimm

en su interior.
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58 .~ Sistema electro-hidréulico, de acuerdo con la
reivindicacibn 28, caracterizado por comprender una deriva
oibén de dicho conducto de alimentacibn entre la vAlvula de
maniobra generul y la segunda valvula de retencibn, conecta
da con el cilindro de mayor di&metro del dispositivo multi
plicador de presibn, un conducto de alta presibn coneetado
entre el cilindro de menor di&metro de dicho dispositivo y
el conducto de alimentacibn citado después de la tercera

vhlvula de retencibdn, una valvula de retencibn en el miasmo

para evitar el retroceso del fluldo hacia el dispositivo y

unga vhlvula de maniobra pars controlar el paso del mismo,
para alimentar los cilindros de las mordazas con fluido a
ung presidn de trabajo superior.

68 .~ Sistema electro-hidriulico de acuerco con la
reivindicacién 52, caracterizado por comprender una deriva_
oibn tomada en dicho conducto de alta presibn entre el dispe
sitivo multiplicador y la v&lQula de retencibn, consctada
con el conducto de alimentacibn entre la segunda y tercera
vblvula de retencibn, una valvula de retencibm en dicha de
rivacibn para evitar el retroceso del fluido y una vélvula
de manliobra para controlar su paso, para alimentar al cilin
dro de la plataforma de suela con una presidn de trabajo su
perior.

78 .~ Sistema electrohidriulico, de acuerdo con la
reivindicacibn 68, caracterizado por comprender una deriva-
cibn entre dicho conducto de alta presibn y la fuente de
fluido a baja presibn una vélvula de retencibn en dicha dg
rivacibn para impedir el paso del fluido a alta presibn, pa
ra alimentar el cilindro de menor diémetro del dispositivo
maltiplicador y volver su &mbolo a la posicibn inicial una
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vez tomada la operacibn de la mhquina,

88 ,- Sistema electro-hidriulico de acuerdo con la
reivindicacibn 52, ocaracterizado por comprender una dexriva
cibn en dicho conducto de alimentacibn, tomada entre su
tercera vllvula de retencibn y los cilindros de ias morda
zas, y conectada con el desague de la mhquing, y una valvu
la de maniobra en dicha derivacibn para controlar la des-
carga de fluido desde los mencionados cilindros de la méagui
na hasta dicho desagtie, una vez terminada una operacibn.

98 ,~ Dispositivo dlectro-hidrAulico, de acuerdo
con la reivindicaocibn 12, caracterizgdo porque dichos me
dios para hacer retroceder las mordazas laterales compren-
den una ofimara en 1los cilindros para el accionamiento de
las mismas, situada al otro lado del émbolo correspondien
te, un conducto comunicendo dicha cémara con el mencionado
conducto de alimentacibn, una vilvula de maniobra en el pri
mer conducto para controlar el paso de fluldo a las chmaras
referidas y hacer retroceder a los &mbolos y mordazas, una
derivacibn en dicho primer conducto entre la vilvula de ma
niobra y los cilindros, conectada con dicho desagie, y una
valvula de manioﬁra en dicha derivacibédn para permitir el
desagtie de dichas chmaraes durante el funcionamiento normal
de la mfquina, y para evitar el pasc de fluido duraﬁte el
retroceso de las mordazas.

108 .- Sistema electro-hidréulico de acuerdo con lsg
reivindicacién 1%, caracterizado porque dichos medios de ma
niobrea comprenden respectivas levas, funcionalmente conectg
das con cada ung de dichas valvulas, cuyo perfil presenta
una poreidn paras mantenerlas cerradas y una porecibn para de

terminer su gpertura en los momentos oportunos dentro del
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oiolo de trabajo de la mhquina, estando dichas levas cala-
das en un eje de accionamiento comfin coneétado a un motor
de mandoe.

1l8.~- Sistema electro-hidraulico, de acuerdo con la
reivindicacibn 1%, pera el accionamiento de mhquinas de le
clese citada, comprendiendo una bomba para hacer circular
un fluido por el interior de las partes de molde, y resis-~
tencias eléctricas para calentar dicho fluldo, en combina~
cibén con un interruptor de control termosthtico y con un in
terruptor sxtomhtico para la conexidn de dichas resistencias,
caracterizado por comprender un Jjuego auxiliar de contactos
en dicho interruptor autombtico, y un conmutador manuel pa
ra conectar el motor de accionamiento de dicha bomba direc
tamente a la salida del interruptor general y conectado comn
una linea de slimentacibn y, alternativemente, pasando por
dicho juego de contactos para ponsrlo en marcha fnicamente
cuando circuls corriente por diches resistencias.

128,.- 8istema electro-hidréaulico de mcuerdo con lag
reivindicacibn 12, comprendiendo una fuente de fluldo a pre
8ibn acoplada a un motor de accionasmiento, en combinacibn
con un dispositivo menométrico y con un interruptor automb
tico para la conexibn de dicho motor, caracterizado por com
Prender un Juego auxiliar de contactos en dicho interruptor,
un devaenado para el gccionamiento del mismo, conectado a
una linea de slimentacibn en serie con un interruptor general,
oon un interruptor de arranque y un interruptor de parada me
canicamente conectados con dicho dispositivo manométrico,
rara ser abiertos el uno despubs del otro, en respuesta a
un aumento de la presibn del fluldo y para cerrarlos en

brden inverso cusndo dicha presibn desciende, y una conexibn
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interg2alada entre la entrada a dicho devanado motriz y la .
salida del interruptor de parada, a través de dicho juego
de contactos auxiliar para mantener conectado g dicho deva
nado despubs de la apertura de arranque y para impedir suA
reconexibn haste que 8ste sea cerrado.

138 ,~ Sistema eleotro-hidriulico de acuerdo oon la
reivindicacibn 12, caracterizado porque dicho circuito com-
prende un relevador de arranque y un relevador de parada pa
ra dicho motor de accionamiento de los medios de meniobra,
incluyendo el primero de 8llos un devanado de asccionamiento
conectado a una linea de alimentacibén en serie con un pulsa
dor de arranque y con un contacto del segundo, de poaicibp
normal, cerrado cuando el devanado correspondiente esté
desexcitado, y dos contactos de posicibn normal abierta
coneotados con la salida del citado interruptor generdal por
un lado y, reapectivamenté, con el devanado de accionamiento,
y oon dicho motor a través de un relevador inversor de mar
chg, por el otro.

148 .- Sistema electro-hidréulico de scuerdo oon la
reivindicacién 132, caracterizado porque dicho relevador de
parada comprende un devanado motriz odneotado a una linea de
ﬁlimentacibn en gerie con dicho interrupior genersl y con un
interiuptor de paro intermedio, funcionalmente conectado con
una leva calada en dicho eje de levas, y un contacto de po
sicibn normalmente abierto capaz de comectar al motor de ac
cionamiento de dicho eje de levas a la linea de alimentacibn
sin pasar por el relevador de arranque cuando dicho relevg
dor de parada es excltado.

158 .- Sistena eleotro-hidréulico de acusrdo con la

reivindicacibn 142, caracterizado porque dichs leva compren
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de inflexiones aptas para cerrar dicho interruptor de paro
intermedio en un momento previo a los tiempos estipulados
pPara los paros de los medios de maniobra, desexcitando gl
relevador de arranque, y para abrirlo en 1los momentos co-
rrespondientes a 1los paros citados, desexcitando al releva
dor de perada y cortando la alimentacibn del motor de accio
namiento de los referidos medios de meniobra.

l6e .~ Sistema electro-hidr&ulico de acuerdo con lag
reivindicacibn 12, caracterizado por comprender un relevg
dor de paro final, que incluye un devanado motriz coneotado
a una linea de alimentacibn en serie con dicho interruptor
general y con un interruptor de paro final funcionelmente
conectado con la oitada leva destinada a provocar los paros
intermedios, y un contacto de posicibn normaelmente abierto,
capaz de conectar une llmpara indicadora del final de la
operacidn reelizada por la méquina cuando dicho relevador
es excitado,

178 .~ Sistema electro.hidrfulico, de acuerdo con la
reivindicacibn 168, caracterizado porque dicha leve compren
de una inflexibn apta para cerrar dicho interruptor de paro
final, excitando al relevador destinado al mismo efecto.

18¢.~ Sistenma electro;hidréulico, de acuerdo con la
reivindicacibn 1%, caracterizado porque dicho dispositivo
cronombétrico comprende un dippositivo de relojeria provisto
de una escobills mbvil conectada con la linea de alimenxg

cibn a través de dicho interruptor genersl, un medio de ac-

oionamiento pare dicho dispositivo, medios conectando a dicho

medio de accionamiento con un &émbolo de mando, un cilindro
de presibn que lleva ajustado en disposicibn corrediza a

dicho &mbolo y conectado con 1los cilindros de las mordazas
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leterales para ser accionado cuando se alcanza en 8llos la
presibn correspondiente a su cierre completo, poniendo en
marcha a dioho medio de accionamiento, un interruptor ope
rativamente conectado con dicho &mbolo y eléctricamente co
nectado, por una parte con una linea de alimentaciébn y, por
otra, con la entrada del devanado motriz del relevador de
puesta en marcha a través de un interruptor de arranque fun
cionalmente conectado con una leva calada en dicuio eje de
levas, pare determinar le puesta en marcha de los medlos de
maniobra cuando dichas mordazas llegan a semrarse, y contac
tos capaces de cooperar con dicha escobilla conectados con
la entrada de dicho devanado motriz a través de sendos inte
rruptores de arranque funcionalmente conectados con dicha
leva, paras excitar a dicho relevador de arranque y poner

en marcha 10s medios de maniobra pasado un tiempo determing
do despuds de cada paro intermedio,

198,.- Sistema electro~hidrémlico, de acuerdo con
la reivindicacibn 182, caractérizado porque dicho grupo de
interruptores de arrangue comprende medios para cerrar di~-
chos interruptores en posiciones determinades de la mbguina
para seleccionar el contacto del dispositivo cronométrico
que debe actuar en cada momento, y otros interruptores o
nectados por una parte con la salida de dicho interruptor
del mencionado dlspositivo cronométrico y, por otra, con
respectivas lumparas indicadoras de la posicidn en que se
encuentran los dispositivos de la mhquina en cada momento,
a partir del momento en que las mordazas laterales estén
cerradas.

208 .~ 'Sistema electro-hidriulico autombtico para el

accionamiento de méquinas para vulcanizar una sueles de goma
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a un oorte de zapato o similar.

Segin se deseribe y reivindica en la presenie memoris
desceriptiva, que consta de treinta y ocinco hojas, foliadss y

escritas mecanogrificamente por una sola cara, acompafiadas

de cuatro laminas de dibujos.
Madrid, a 5 de mayo de 1952.
GONZALO MEDIANO CAPDEVILA.
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