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por "SISTEMA ELECTRO-HIDRAULICO AUTOMATICO PARA EL ACCIONA 
MIENTO DE MAQUINAS PARA VULCANIZAR UNA SUELA DE GOMA A UN 
CORTE DE ZAPATO O SIMILAR"# a favor de Don Gonzalo Mediano 
Capdevila# de nacionalidad española# domiciliado en Barcelo 
na# Pasaje Gayolá, nP 12.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un sistema electro^ 
hidráulico automático para el accionamiento de máquinas para 
vulcanizar una suela de goma a un corte de zapato o similar.

El sistema de accionamiento que se describe es esp¿ 
cialmenta aplicable a las máquinas para vulcanizar una suela 
de goma a un corte de zapato o similar# de la dase que com­
prenden un molde en cuyo interior dida suela se moldea y vul 
cañiza# femado por una horma que se mantiene fría y sobre h 
que se monta el corte en cuestión# una plataforma de suela 
para moldear la cara inferior de la misma# cppaz de moverse 
hacia la cara inferior de dicho corte y dotada de medies de 
calefacción por ciroulaoión de un fluido caliente, y varias 
poroiones de molde para moldear los bordes laterales de 
dicha suela# capaces de moverse hacia dichas horma y plata 
forma de suda# ajustando con állos para determinar la cáma
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ra donde tiene lugar el moldeo de la misma, y dotadas de 
medios de calefacción similares, siendo la plataforma de 
suela y las mordazas laterales accionadas mediante un finí 
do a presión.

El objeto principal de este sistema de accionamiento 
es el proveer medios electro-hidráulicos capaces da propor­
cionar, en primer lugar, un control automático de la tempere 
tura y de la circulación del fluido calefactor de laa dis­
tintas partes que componen el molde de vulcanización y, en 
segundo lugar, un programa de trabajo que comprende el ac­
cionamiento sucesivo de las partes de molde citadas desde 
una posición de reposo en la que están separadas de la super 
fioie inferior de la horma, hasta una posición de trabajo 
en que las mordazas laterales se encuentran apretadas m&tua 
mente, ajustando con la superficie lateral de la plataforma 
de suela y oon la zona del corte de zapato montado sobre 
dicha horma, adyaoente al borde superior de la suela, forman 
do una cámara de moldeo en la que dicha plataforma de suela 
se mueve haoia el corte de zapato, forzando a la goma en es 
tado fluido a penetrar en todos los intersticios deLmolde. 
Cuando el molde se encuentra completamente cerrado el siat<3 

ma de accionamiento automático proporciona un programa de 
trabajo que comprende la aplicación al mismo de ana presión 
de vulcanización relativamente reduoida, durante un espacio 
de tiempo oorto, para permitir la vulcanización parcial de 
la goma en estado fluido tendiente a derramarse a través de 
posibles zonas de fuga entre las partea constituyentes del 
molde y, luego, una presión de moldeo más elevada durante 
el espacio de tiempo restante para la consecución del final 
de la operación, terminada la cual, el mismo dispositivo cor
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ta la presión y determina la separación de laa partee del 
molde para permitir la substitución del zapato oon la amela 
vulcanizada por un nuevo corte dotado de una plantilla de 
goma cruda deatinada a formar la nueva auela.

Un objeto ulterior de la preaente lnvenci6n ea el 
proporcionar un cisterna hidráulico dotado de una combinación 
de válvulas funcionalmente oaneotadas con un eje de levas mnn 
dado por un motor auxiliar para determinar laa distintas fa 
aea de trabajo que dan lugar a laa operaciones citadas, y 
de un dispositivo multiplicador de presión combinado con di­
chas válvulas, el cual permite obtener, en los momentos opor 
tunos, y empleando una presión de alimentación dnioa, dos 
presiones diferentes que se aplican a los medios de acciona 
miento de las distintas partes del molde, para el moldeó de 
la suela de acuerdo con el programa de trabajo establecido. 
Este sistema hidráulico amplia el campo de empleo de la má 
quina en cuestión a operaciones especiales dentro del ramo, 
tales como la vulcanización de auelaB de distintos espesores 
automáticamente y únicamente dependiente de la cantidad de 
goma cruda que se coloca en el molde, y la vulcanización de 
suelas en cortes de zapato provistos de punteras metálicas, 
Para cuyas operaciones se presentan actualmente dificultades 
de órdan mecánico en las máquinas conocidas.

Un nuevo objeto de la invención es el proporcionar 
un sistema eláotrioo para controlar el accionamiento de di­
cho eje de levas, con el objeto de maniobrar en la secuencia 
adecuada las válvulas de la combinación anteriormente citada, 
determinando el accionamiento de la máquina de acuerdo con 
el programa establecido de antemano en forma completamente 
automática, bastando la maniobra de un simple pulsador de
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arranque para determinar el principio de la sucesión de ope 
raciones mencionadas hasta el paro final de la máquina. Una 
combinación de lámparas piloto permite conocer en cada mo 
mentó la operaoión que está realizando la máquina* y un eir 
culto inversor que se pone en acción mediante un segundo 
pulsador, determina el retroceso rápido de loa mecanismos 
de la máquina hasta su posición inicial en el oas o de presen 
tarso alguna dificultad en su funcionamiento.

Estos objetos se consiguen de acuerdo con la presen 
te invención, por el hecho de proporcionar un sistema eleotm 
hidráulico automático para el accionamiento de máquinas para 
vulcanizar una suela de goma a un corte de zapato o similar, 
que oomprende cilindros accionados por fluido a presión, de 
doble efecto, cuyos émbolos están funcionalmente relaciona­
dos con las mordazas laterales del molde, conectados con 
una fuente de fluido a presión para su accionamiento a una 
presión reducida y con un dispositivo multiplicador de pre 
sión para su accionamiento a una presión de trabajo superior, 
en dependencia de la misma fuente de fluido a presión, cillji 
dros de simple efecto, acoionados por fluido a presión, 
funcionalmente relacionados con la plataforma de suela, 
comeotados con dicha fuente de fluido a presión para su ac 
oionamiento a una presión reducida y con dicho dispositivo 
multiplicador de presión para su accionamiento a una presión 
de trabajo superior en dependencia de la acción de la misma 
fuente de fluido a presión, una combinación de válvulas para 
controlar el paso del fluido a presión procedente de dicha 
fuente y de dicho dispositivo multiplicador hasta dichos ci 
lindroa de accionamiento, medios para la maniobra de dichas 
válvulas en la secuencia adecuada a un plan de trabajo esta
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placido de antemano, y un circuito eléctrico para el control 
del funcionamiento de dichoa medios de maniobra, realizando 
dicho programa de trabajo en dependencia de la acción de un 
dispositivo cronométrico que se pone en marcha cuando las 
mordazas laterales de los moldes de la maquina han sido ce 
rradas la una contra lasotras.

Los medios para la maniobra de las mencionadas vél 
tulas comprenden una serie de levas caladas en un eje comdn 
que es movido a velocidad constante por un motor de acciona 
miento. Este mismo eje lleva caladas dos levas adicionales 
funcionalmente relacionadas con un circuito de oontrol para 
dicho motor, para determinar su parada en los momentos opor 
tunos y para excitar lámparas piloto indicadoras de las 
operaciones que realiza la máquina en cada momento. Un dispo 
sitivo de relojería determina el nuevo arranque de dicho 
motor, pasado un tiempo adecuado después de oada parada, en 
combinación con un grupo de relevadores destinados a reali­
zar las conexiones aleonadas. Un cilindro de presión hiáráu 
lioa conectado con los medios de accionamiento hidráulico 
de las mordazas laterales, pone Mi marcha dicho dispositivo 
de relojería al principio de oada operación de vulcanizado 
y pone nuevamente en marcha al motor de accionamiento de 
los mencionados medios de maniobra lnmediátamente después 
del paro inicial. Dos relevadores adicionales están deatiag 
dos, uno de éllos para el control del paro final de la má 
quina una vez terminada la operación de vulcanizado y, el 
otro, sirve para conmutar las conexiones del referido motor 
de accionamiento con el objeto de invertir mi marcha y el 
accionamiento de los dispositivos de él dependientes, para 
hacer retroceder la máquina hasta su posición inicial.
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Para facilitar la explicación, se acompaña a la pre­

sente memoria descriptiva, unas láminas de dibujos, en las 
cuales se ha representado un oaso de ejecución, que se cita 
únicamente a titulo de ejemplo no limitativo del carácter del 
invento, con referencia a la siguiente descripción.

En los dibujos:
la figura 1 & es una representación esquemática del 

sistema hidráulico indicando sus medios de maniobra y para 
la calefacción de las partes del molde de la máquina;

la figura 23 es una representación similar de los 
medios de caldeo y circulación del fluido calefactor;

la figura 3* es un diagrama desarrollado del calado 
de las levas para el mando de las válvulas del sistema hidrái 
lico, para el control de los paros de su motor de aocionamien 
to y para la indicación de las fases de trabajo de la máquina 
y nueva puesta en marcha de dicho motor;

la figura 4* indica la correlación de las figuras 5*
y 6a, y

las figuras 5* y 66 indica el diagrama de conexiones 
eléctricas general de la máquina.

En relación con la Fig. 16, se describe la parte cono 
cida de las máquinas de la dase citada, cuyo funcionamiento 
está relacionado con el sistema a que se refiere la invención 
Estas máquinas comprenden cámara de moldeo para la suela 
de un zapato, cuyo corte se monta sobre una horma -7-, capaz 
de ser sostenida en posición normal, o sea, con la superficie 
a la que debe unirse la suela dirigida hacia abajo. Esta hor 
ma es enfriada por la propia conductibilidad del material que 
la constituye, o por medio de una circulación de un fluido 
refrigerante. Rodeando al contorno que ha de formar la suela

— 6 **
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moldeada se encuentran mordazas laterales -8-, provistas de 
cámaras interiores -9-. por las que se hace ciroalar fluido 
calentado desde una tubería de entrada -10- hasta una tubería 
de salida -1 1-, pasando a través de conexiones flexibles -12-. 
El circuito de calefacción se cierra a través de un depósito 
-13- y una bomba de circulación -14-, con los que las cita 
das tuberías estén conectadas. El depósito -13- comprende 
un medio calefactor eléctrico -15- y un elemento termost&ti 
co -16-, para el control de su conexión. El molde para la vul 
carnización de la suela se completa con una plataforma de 
suela -17-, dotada de una cámara interior -18-, conectada 
con las tuberías -10- y -1 1-, mediante conexiones flexibles 
-19-. Las mordazas -8-, la plataforma de suela -17- y la 
horma -7-, estén relacionadas para formar el molde y, exceR 
to la Altima, que durante el trabajo de la máquina es fija, 
estén conectadas eon respectivos émbolos de accionamiento 
-20-, y -21-, oorredizos en el interior de cilindros -22- y 
-23-, seg&n es usual.

Los cilindros de accionamiento de las mordazas lata 
rales -8- son de doble efecto, de manera que en éllos, los 
respectivos émbolos -20-, determinan dos cámaras -24- y -25-* 
La primera de éllas sirve para desplazar las mordazas hacia 
su posición de trabajo, mientras que la segunda permite vc^ 
verlas a su posición de reposo. Las cámaras de presión -24- 
de dichos cilindros estén conectadas oon una fuente de fluí 
do a presión tal, como una bomba de engranajes -26-, por me­
dio de un conducto de alimentación -27-, que comprende una 
primera válvula de retención -28-, para evitar el retroceso 
del fluido, una válvula de maniobra -29- para determinar el 
paso de fluido a baja presión en los momentos oportunos y 
dos válvulas de retención ulteriores -30- y -31-.

- 7 -
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Entre la válvula de retención -28- y la válvula de 

maniobra -29-# ae halla conectado un cilindro -32-, que tiene 
montado en disposición deslizante un émbolo buzo -33-, Un 
resorte tarado -34- se opone a la acción de la presión de 
fluido existente en el conducto -27-# para deformarse propor 
oionalmente a ésta y permitir el desplazamiento axial del ém 
bolo, constituyendo un medio para el control de la presión 
combinado con un juego de contactos intercalados en el cir­
cuito de maniobra del motor de accionamiento de la bomba 
-26-, en la disposición que se describiré con més detalle al 
tratar del oircuito eléctrico de la máquina.

Un conducto de retroceso -35- tomado entre las dos 
válvulas citadas, comunica al mencionado conducto de alimen 
tación con las cámaras -25- de los cilindros -22-, a través 
de una válvula de maniobra -36-, para producir el paso de 
fluido a baja presión a dichas cámaras y hacer retroceder 
loe émbolos -20- y mordazas -8- hasta su posioión de reposo. 
El conducto -35- comunica, por otra parte, con un conducto 
de desagde -37-, pasando por una válvula de maniobra -38-, h  
tercalada en una conexión -39-, que se conecta con aquél 
entre la válvula -36- y diohos cilindros, cuyo objeto es el 
de permitir la descarga del fluido oontenido en las oámarae 
-25- cuando los émbolos -20- ae desplazan para mover a las 
mordazas -8- hacia su posioión de trabajo.

Entre la válvula de maniobra -29- y la de retención 
-30- del conducto -27- está empalmado un conducto -40-, que 
comunioa con un dispositivo multiplicador de presión -41-, 
el cual consta de dos cilindros de diámetros diferentes -42- 
y -43-y de un émbolo libremente corredizo -44-, que compres 
de porciones de diámetros correspondientes con los de dichos30
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cilindros, en cayo interior estén ajustados. El conducto 
-40- desemboca en el cilindro mayor -42-, mientras que del 
cilindro menor -43- parte un oonducto de alta presión -45-, 
que desemboca en el de alimentación -27- y tiene intercala 
das una válvula de retención -46- y una de maniobra -47-. 
Esta dltima tiene por objeto controlar el paso de fluido a 
alta presión desde el dispositivo multiplicador hasta loe 
cilindros -22- en dependencia de la misma baja presión produ 
oida por la bomba -26-. La vélvula -46- sirve para impedir A 
retroceso del fluido a alta presión. El conducto -27- esté 
conectado, por otra parte, directamente con el oonducto -45-, 
por medio de un tubo -48-, que tiene una vélvula de reten­
ción -49-, para impedir el paso del fluido a alta presión, 
venciendo la baja presión existente en -27-. Entre las vál 
vulas de retención -30- y -31- del conducto -27- desemboca 
otro conducto -50- controlado por una válvula de maniobra 
-51-, el cual comunica con el cilindro -23- para el acciona 
miento de la plataforma de suela -17-. Una derivaoión -52- 
oonectada entre el conducto -27-, entre sus dos válvulas de 
retención -3o- y -31-, y el oonducto de alta presión -45-, 
antes de la correspondiente vélvula de retención -46-, permi 
te el paso de fluido a alta presión hacia el conducto -50-, 
en los momentos en que se abre una válvula de maniobra -53-, 
intercalada en aquélla. Una válvula de retención -54-, impi 
de el retroceso del fluido.

Después de la válvula de retención -31- el oonducto 
-27- comprende una derivación que oomunioa con el conducto 
de desagüe -37-, a través de ana válvula de maniobra -55-, 
accionada en los momentos oportunos para determinar el retro 
ceso de todas las partes móviles descritas hasta su posición
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de reposo.
Después de la misma válvula -31-, existe en el cond!M 

te —27— un oilindro —56—, que lleva montado en forma eorredi 
za un émbolo buzo -57-, relacionado con el circuito eléotri 
co de la maquina, tal como se detalla más adelante. Un resor 
te -58- tiende a mantener al mencionado émbolo contra el fon 
do del cilindro -56-, en oposición a la presión del fluido 
contenido.

Cada una de las válvulas de maniobra mencionadas está 
funcionalmente relacionada con respectivas levas -59-65-, c& 
ladas en un eje común -66-, movido por un motor controlado 
por el circuito eláctrico de la máquina, para producir la 
secuencia de operaciones deseada. Dieñas levas tienen porcio 
nes de distintos radios representadas en desarrollo longitud! 
nal en la Fig. 3*. Dos levas adiciones -67- y -68-, sirven pa_ 
ra controlar los medios para la parada, puesta en marcha y 
señalalización de la máquina, asi como para efectuar las co 
nexiones convenientes para determinar la nueva puesta en mar 
cha del sistema automático después de cada paro, menos para 
el paro final.

El circuito eléctrico de la máquina comprende una aao_ 
ción de trabajo y una sección para la maniobra.

La sección de trabajo incluye los bornes de conexión 
-69- de la máquina, de los que parte una linea trifásica 
-70-72-, dotada de los correspondientes fusibles -73**# u 
otros medios de protección que proporcionen el mismo efecto. 
De esta linea se derivan las conexiones -74- para las resis­
tencias -75- del élemento calefactor -15-, y las conexiones 
-76- para la alimentación del motor -77- para el accionamien 
to de la bamba -26-.
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Las conexiones -74- tienen intercalado nn interrup­
tor automático -7o-, cuyo accionamiento ea determinado en 
dependencia de la acción del interruptor -79-, accionado 
por el elemento termoatático -16-.

Las conexiones -76- comprenden un segundo interrup­
tor automátioo -00-, dotado de un juego de contactoa auxi 
liar -81-. El devanado -82- para el accionamiento de este 
interruptor está conectado en serie con dos interruptores 
de cursor -83- y -84-, cuyos oursores respectivos -85- y 
-86-, están fijos en un vástago -87-, solidario del émbolo 
-33- del cilindro -32-, para el control de la presión con 
que se alimenta al fluido al sistema hidráulico. El devaa^ 
do -82- está conectado, por otra parta, en serie con el 1& 
terruptor -84- y con el juego de contactos -81-. La disposi^ 
oión de los cursores -85- y -86-, y de los interruptores 
-83- y -84-, es tal que, a partir del momento en que se pone 
en marcha la máquina, la excitación del devanado -82- y sub 
siguiente cierre del interruptor -80-, tiene lugar a través 
de dichos interruptores. Cuando la presión del fluido en el 
sistema hidráulico crece, el cursor -85- abandona los contag¡ 
tos del interruptor -83- y, entonces, el circuito del devana 
do -82- se cierra a través del otro interruptor -84- y de 
los contactos -81-. Cuando la presión de fluido alcanza su 
limite de trabajo superior, el cursor -86- abre el circuito 
del devanado -82-, permitiendo lá apertura del interruptor 
-80- bajo la acción de medios elásticos no representados. Al 
bajar la presión en el sistema hidráulico, primero se efec 
táa el oierre del interruptor -84- por el cursor -86-, sin 
ningAn efecto, al alcanzar el limite inferior de la presión 
de trabajo, el cursor -85- cierra el interruptor -83-, conec30
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tado nuevamente el motor -77-# y asi sucesivamente.
La sección del circuito eléctrico de la maquina des; 

tinada a su maniobra, comprende una linea de alimentación 
-88-, dotada de fusibles -89., un cuadro de maniobra -90-, 
un dispositivo cronométrico -91- para determinar los momen 
tos de reconexión del motor -92- para el accionamiento del 
dispositivo de maniobra automática, un relevador -93- para 
llevar a cabo dicha reconaxión, un relevador -94- para las 
paradas intermedias, un relevador -95- para la parada final 
de la máquina, un relevador -96- para la inversión del sentí 
do de rotación del motor -92- y dos grupos de interruptores 
de cursor -97- y -98-, para el control de la maniobra en 
función de las distintas fases de trabajo en que se enouentm 
la máquina.

El cuadro de maniobra tiene un interruptor general 
-99-, que constituye la entrada del circuito, un pulsador 
-100- para la puesta en marcha del motor -92-, conectado con 
el relevador -93-, un segundo interruptor -101-, para conec 
tar el circuito de maniobra del interruptor automático -78-, 
conectado en serie con el correspondiente devanado -102- y con 
el interruptor -79- del termostato, un conmutador -103- para 
conectar el motor -104- de accionamiento de la bomba -14— 
para la circulación de fluido calefaotór en serie con un 
juego de contactos auxiliares -105-, maniobrados por él inte 
rruptor -78-, o directamente a la linea de alimentación, y 
un juego de lámparas indicadoras -106-113-, para indicar las 
diferentes fases de trabajo en que se encuentra la máquina 
según se indicará más adelante.

El dispositivo cronométrico comprende un meoanismo 
de relojería conectado mediante un vástago -114- con el ém

- 12 -
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bolo -57- del cilindro -56-, de manera que el resorte -58- 
mgntiene cargado al resorte motor del dispositivo cuando el 
cilindro -56- no hay presión y lo deja libre para funcionar 
cada vez que se alcanza la presión de cierre de las mordazas 
-8- en el conducto -27-. El dispositivo tiene dos contactos 
-115- y -116-, conectados con el relevador -93- a través de 
sendos interruptores de arranque -117- y -118-del grupo -98-, 
los cuales son cerrados en los momentos oportunos para deter­
minar la puesta en marcha del motor -92-, después de los 
paros intermedios, transcurridos tiempos adecuados desde el 
momento en que el dispositivo es cargado. Una escobilla -119- 
eapaz de desplazarse recorriendo dichos contactos, esté cone¿ 
tada oon la linea de alimentación. El dispositivo -91- tiene 
un interruptor adicional -120-, cooperante oon un cursor -121- 
fijo al vástago -114-, para ser cerrado desde el momento en 
que el resorte motor es cargado, dando lugar a la puesta en 
marcha del motor -92-, después de un paro instantáneo ini­
cial y para dar tensión a un juego de interruptores -122- 
-324- del grupo -98-, para conectar en los momentos oportu 
nos a las correspondientes lámparas de señalización -106—
-108-.

El relevador -93- tiene su devanado conectado con la 
linea de alimentación a través del pulsador de arranque -100- 
y oon los contactos del dispositivo cronométrico -91— seg&n 
se ha dioho. El retorno de dicho devanado se efect&a a travét 
de un contacto -125-, del relevador -94-, hasta la linea de 
alimentación. Este relevador —93— tiene dos juegos de contan 
tos -126- y —127—, cuya posición normal es la de cirouito 
abierto cuando el relevador está desexcitado. El contacto 
—126— sirve para mantener excitado el relevador cuando oesa

- 13 -
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la acción de mando del pulsador -100- o de los oircaitos 
establecidos por el dispositivo -91- y el grupo de inte­
rruptores -98-. El otro contacto -127- está conectado con 
el relevador -96-.

B1 relevador -94- tiene su devanado conectado en 
serie con la linea de alimentación a través de un interrup­
tor de paro intermedio -128- del grupo -97-? y de un eontac 
to -129- del relevador de paro final -95r, el cual está dis 
puesto de manera que es cerrado en una fase preparatoria a 
cada paro intermedio. Este relevador tiene dos juegos de 
contactos -125- y -$K)-; uno de éllos, de posición normalmen 
te oerrado, oontrola el circuito de alimentación del rele­
vador -93-, y el otro -130-, de posioión normalmente abierto, 
está oonectado entre la fuente de alimentación y el contacto 
-127- del relevador -93-. Mientras está desexcitado, este 
relevador mantiene cerrado el circuito de alimentación del 
relevador -93-! cuando el interruptor -128- se cierra, dicho 
relevador es excitado abriendo el circuito de alimentación 
del motor -92— . Al mismo tiempo, se cierra el contacto -130- 
manteniendo dicha alimentación. Cuando el relevador -94- es 
desexcitado, los contactos vuelven a su posioión normal, in 
terrumpiéndose el circuito de dicho motor.

El relevador -95-, para el paro final de la máquina, 
tiene un devanado conectado a la linea de alimentación a 
través del interruptor -131- del grupo -97-. Tiene un contac 
to -129- de posición normal cerrada y a través del que se 
efectda, igualmente, la alimentación del relevador -94-. Un 
contacto de posición normalmente abierta —132— conecta la 
lámpara —109—, al ser excitado el relevador para indicar la 
correspondiente fase de trabajo.

- 1 4 -
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El relevador -96- tiene un devanado que puede ser 
excitado, únicamente, maniobrando para cerrar un pulsador 
para el retroceso de la maquina, indicado en el tablero 
-90- con la referencia -133-. Un contacto -134- de posición 
normalmente abierta a6 encarga de mantener dicha excitación, 
desde el contacto -129- del relevador -95-, cuando cesa la 
acción de dicho pulsador. En su posición normal, dicho rele 
vador tiene dos contactos -135- y -136-, cerrados, que conec 
tan al inductor e inducido -137- y -138-, respectivamente, 
del motor -92-, en serie con la linea de alimentación. Otros 
dos contactos -139- y -140-, normalmente abiertos, se encar 
gan de efeotuar una conexión similar, invirtiendo el sentido 
de circulación de la corriente a través del inductor -137-. 
Estas conexiones se efectúan, no obstante, a partir de este 
momento, a través del contacto -129- del relevador -95-.

El grupo de interruptores -97- tiene respectivos 
cursores -14- y -142-, montados sobre un v&stago -143-, que 
esté relacionado con la leva -67-, para ser accionado en mo 
vimiento de traslación axial. El perfil de la leva -67- esté 
representado en .forma desarrollada en la Fig. 3*, en la que 
se observa que presenta una serie de inflexiones -144- y -146- 
y una inflexión més pronunciada -147-. Las inflexiones cita 
das en primer lugar, tienen por objeto hacer que el cursor 
-142- cierre momentáneamente el interruptor de paso interme­
dio -128-, para substituir el relevador -93- por el -94- en 
el control del circuito de alimentación del motor -92-. Al 
volverse a abrir de nuevo el interruptor -128- tiene lugar 
el paro intermedio. La inflexión -147- cierra a dicho inte­
rruptor -128- y haoe, además, que el cursor -14 1- oierre el 
interruptor -13^ el cual conecta al relevador -95-, producién
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do la parada definitiva de la máquina.
El grupo -98- tiene cursores -148-151-, calados en 

un v&stago -152-, funcionalmente conectado con la leva 
-68-, la cual presenta cuatro zonas de diferentes alturas 
radiales -153-156- para el control de los tiempos de conexión 
del motor -92- y para la señalización mediante las lámparas 
-106-108-.

te*
El funcionamiento general de la maquina es el sigaien

Suponemos que la máquina se encuentra en reposo coa 
las mordazas -8- y plataforma de suela -17-, separadas con 
respecto de la horma -7-, la cual se ha dotado previamente 
de un corte de zapato, provisto de una plantilla de goma o 
material vulcanizable crudo, no representados. Los dispositi 
vos relacionados con el circuito eléctrico se encuentras, en 
las posiciones indicadas en las figuras.

Suponemos igualmente que la posición relativa de 
los vástagos de las válvulas y los -143- y -152- can respeo 
to a las levas correspondientes, es la indicada por la linea 
-157- de la Fig. 3*. En estas condiciones la válvula -38- 
está abierta y todas las demás cerradas. Los grupos de iji 
terruptores -97- y -98- se encuentran Mi las posiciones ia 
dicadas en la Fig. 5*.

Al cerrar el interruptor -1&- se toma corriente de 
la linea -72- por el conductor -158-, conductor -159- y 
oonexionee -160-, haoiéndola pasar por el interruptor -79- 
del termostato, el cual se encuentra cerrado cuando el flui 
do calefactor está frió, y por el devanado -102- del inte 
rruptor automático -78- y retomo a la linea de alimentación 
-71- por el conduotor de retomo -161-. Eata maniobra tiene
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como consecuencia el cierre del interruptor -78-, el cual 
conecta laa resistencias -75- del elemento calefactor -15- 
y el cierre de los contactos -105-# Al mismo tiempo se de 
riva corriente por la conexión -162- a la lámpara -1 1 1- y 
retomo al conductor -161-, para indicar que la parte de 
calefacción de la máquina está conectada. Cuando el fluido 
en el depósito -13- alcanza la temperatura de trabajo, el 
termostato -16- abre el interruptor -79-# el cual, a au 
vez, interrumpe el paso de corriente a través del devanado 
-102-, abriendo el circuito de las resistencias -75-. La 
ulterior reoonexión y repetición de las maniobras indicadas 
se realiza continuamente durante el funcionamiento de la 
máquina para mantener la temperatura de trabajo en el depó 
sito -13-. De las conexiones -160- se deriva el conductor 
-163- que da corriente a la lámpara -113-, indicadora de los 
momentos en que las resistencias -75- están conectadas^ de 
élla la corriente vuelve al circuito exterior por el condun 
tor -161-.

Al iniciar el trabajo de la máquina seg&n se ha dea 
crito, el conmutador -103- se coloca en la posición conve­
niente para que su escobilla -164- coopere son el contacto 
de la derecha# oerrándose un circuito a través del conductor 
-158-, interruptor -10L, conmutador -103# conduotor -166, 
motor -104- y línea -71- a lo largo del conductor -161-. De 
esta manera el motor -104- para el accionamiento de la bomba 
de circulación del finido calefactor resulta conectado a 
través de los contactos -105-# o sea que su funcionamiento 
está supeditado al cierre del interruptor -78-. Esto tiene 
por objeto evitar que la bomba -14- sea sometida a un traba 
jo demasiado intenso para hacer circular aceite que todavía

ísjBPEnm Míim
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está frío. Cuando la máquina ya está caliente, la eeoobilla 
-164- ee aplica contra el otro contacto del conmutador -103** 
y entonoes dicho motor ee alimentado directamente deede el 
interruptor -101-, por el conductor -166-. Un puente -167- 
deriva corriente hacia la lámpara -112-, para indicar que 
la bomba de circulación está en marcha.

En estas condiciones puede ponerse en marcha la má 
quina, lo cual se realiza, en primar lugar, cerrando el in 
terruptor -99-# cuya maniobra determina el cierre de un cir 
cuito a partir del conductor -158-, interruptor -99-# pasaR 
do por el conductor -168-, interruptores -84- y -83-# pasan 
do por el puente -169#- puente -170-, devanado -82- del in 
terruptor -80- y retorno por el conductor -171-# hasta el 
oonductor -161-, lo cual tiene como consecuencia el cierre 
de este interruptor y la puesta en maroha del motor -77- P3 

ra el accionamiento de la bomba generadora de presión -26-. 
Un puente -172- deriva corriente hacia la lámpara -110-, ia 
dicadora de que el circuito de maniobra tiene oorriente. Como 
todas las válvulas del sistema hidráulico, eacepto la -38-, 
están cerradas, esta presión queda retenida# actuando dnica 
mente en el cilindro -32- sobre el ámbolo -33-# el cual va 
deformando progresivamente el resorte -34- para equilibrarla 
en todo momento. Las maniobras de conexión y desconexión del 
motor -77-# tienen lugar segdn ee ha descrito anteriormente 
para mantener casi constante la presión del fluido.

Al mismo tiempo que esto sucede# el interruptor - 99-  

da tensión a los siguientes elementos! Por el oonductor 
-168- y puente -173-# al interruptor -120- y escobilla -119- 
respectivamente# del dispositivo cronométrico -91-; por el 
conductor -174- al contacto -30- del relevador -94-# ccnta¡c
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toa -126- y -127- del relevador -93-, contactos -129- y --*-32- 
del relevador -95-, y, a partir del primero, por el conductor 
-175-, a loa contactos -139- y -134-, del relevador -96- y 
al interruptor de paro intermedio -128- del grupo -97-; ade. 
más, desde el mismo oonductor -175-, a lo largo del conductor 
-176-, llega la tensión al pulsador del retroceso -133-. No 
obstante, no sucede nada porque todos los circuitos bajo 
tensión están abiertos. El interruptor -128- permanece abier 
to porque el vastago -143- correspondiente está enfrentado 
con la porción más baja -177. de la leva -67-.

La máquina se pone en marcha apretando el pulsador 
-100-, con lo que se excita el relevador -93- desde el inte 
rruptor -99-, puente -178-, conductor -179-, relevador, 
conexión -180-, contacto -125- del relevador -94- y retorno 
a la linea por el conductor -161-. Dicho relevador -93- cié 
rra sus dos contactos* Oon el -126- mantiene excitado su de 
vanado desde el conductor -174-, al cesar la acción del pu¡L 
sador -100-; con el -127- da corriente al oontaoto -135- del 
relevador -96-, pasando por el conductor -18!r. Desde este 
contacto el circuito se completa por el conductor -182-, in 
ductor -137- del motor -92-, conductor -183-, contacto -136- 
del relevador -96-, puente -184-, conductor -185-, inducido 
del motor -92- y retorno al conductor -161- conectado con 
la linea de alimentación -71-, pasando por la conexión —186-.

A partir de este momento el motor -92- acciona a las 
levas -59-65- y -67- y -68-. En primer lugar, el vástago 
-143- del grupo -97- desciende de la inflexión -147- de la 
leva -67-, hasta que el cursor -141- abre el interruptor 
-131-, el cual corta la alimentación de corriente del rele­
vador -95-, el cual abre el contaoto -132- desconectando la
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lampara -109- y cierra el contacte -129-* excitando al rale 
vador -94-, a través de los conductores -175- y -187-, Pasan 
do por el interruptor -128-, que todavía esté cerrado, con re 
tomo a la linea por el conductor -161-. Bate relevador abre 
el contacto -125-y cortando la alimentación al relevador 
-93-, el cual, a au vez, abre sus oontactos -126- y -327- .
Por otra parte, el relevador -94- cierra el contacto -130- 
y sigue alimentando al relevador -96- a través del conductor 
-161- desde el conductor -174-.

A continuación, el vástago de la válvula -29- encuen 
tra la parte alta -188- de la leva -61- con lo que dicha 
válvula ae abre, dejando paso al fluido a presión, que raba 
sa las válvulas de retención -30- y -31- y ee dirige a las 
cámaras -24- de los cilindros -22-, moviendo las mordazas 
-8- las unas contra laa otras. Entretanto, el vástago -152- 
del grupo -98-, remonta haata la porción -153- de la leva 
-68-, abriendo al interruptor -124- y cerrando loa -123** y 
-189-, y manteniendo cerrado el -117-, para preparar una ma 
niobra de conexión que se describirá más adelante.

cuando las mordazas —8— resultan aplicadas laa unas 
contra las otras, el vastago —143— empieza a bajar de la 
inflexión -144-, haata que el cursor -142- llega a su posi 
ción más baja, abriendo el interruptor -128-, por cuyo mot^ 
vo se corta el circuito de alimentación del relevador -94-, 
cuyos contactos vuelven a la posición indicada en la Fig. 6*, 
Al abrirse el -130- corta la alimentación del motor -92-, 
determinando su detención. El cierre del -325** pone al re le, 
vador -93- en condiciones de efectuar una nueva conexión de 
dicho motor. Al mismo tiempo, la presión en el conducto de 
alimentación -2?-, tiende a igualarse a la suministrada por
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la bomba -26-, cuya presión es suficiente para hacer ceder 
al resorte -56-, desplazando al émbolo -57- dentro de su ci 
lindro -56-; al propio tiempo que el v&stago -114- desplaza 
al cursor -121- hasta cerrarel interruptor -120- y dejando al 
dispositivo citado en libertad de funcionar para desplazar 
Paulatinamente dicha escobilla en el sentido indicado por 
la flecha, empezando a contar el tiempo de duración. Entre­
tanto, el vastago -152- del grupo -98- ha llegado a la par 
te alta -153- de la leva -68-, cerrando loa interruptores 
-123-, -189- y -117-, con los respectivos cursores -148-, 
-150- y -151-. Cerrado el interruptor -120- se da corriente 
al conductor -190-, desde el cual, a través del interruptor 
-123- y conductor -191- se conecta la lampara -106- indicado 
ra de que las mordazas laterales han sido cerradas. A través 
del interruptor -169- se da corriente al oonductor -192- co 
nectado con el conductor -174- para la alimentación del de 
vanado del relevador -93-, el cual vuelve a cerrar sus con­
tactos -126- y -127-, poniendo en marcha nuevamente al mo­
tor -92-.

El paro citado, seguido de reoonexión inmediata del 
motor -92-, tiene por objeto dar tiempo a la perfecta col(3 

oación de las partes del molde y se realiza aproximadamente 
en la linea -193- de la Fig. 3 .̂

Siguiendo el movimiento del eje -66-, la zona eleyg 
da -194- de la leva -64- empuja al vastago de la válvula -47-* 
abriéndola y poniendo en comunicación el cilindro -43- del 
dispositivo multiplicador -41- con el conducto de alimenta 
ción -27-, pasando por el conducto de alta presión -45-. La 
presión existente en el conducto -27- pasa al -40-, actuando 
en el cilindro -42-. El fluido a alta presión que, de esta
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manera se inyecta a las cámaras -24-, es retenida por ¡La 
válvula -31- y -49-. Después es la excéntrica -62- la que 
con su poroión elevada -195- abre la correspondiente vélvu 
la -51-, dejando pasar fluido a la presión suministrada por 
la bomba -26-, hasta el cilindro -23-, pasando por el conduc 
to -50-. De esta manera, el émbolo -21- y la plataforma de 
suela -17- se mueven hasta aplioarse contra la plantilla de 
goma cruda, en estado fluido, haciéndola ocupar todos los 
rincones de la cámara de moldeo y obturar los posibles punta 
de fuga. Entretanto, la inflexión -145- de la lava -67- ha 
maniobrado los relevadores -93- y -94- en la forma descrita 
Para preparar un nuevo paro, y la leva -68- presenta su por 
cién -154- ante el vástago -152- haciéndole retroceder abrien_ 
do los interruptores -123- a -189-, mientras que loe cuerpos 
-149- y -151- oierran los interruptores -124- y -117-, respec 
tivamente. El interruptor -124- da corriente al conductor 
-196- conectando la lámpara piloto -107-, indicadora de que 
el molde de vulcanización está trabajando a baja presión.
El interruptor -117- prepara la oonexión para la ulterior 
maniobra de arranque que se describe a continuación.

El paro citado tiene lugar, aproximadamente, en la 
posición de las levas del eje -66-, indicada por la linea 
-197-, y se hace durar el tiempo que se créa necesario para 
conseguir la fase de vulcanización preliminar, ajustando la 
posición relativa del contaoto -115- del dispositivo -91-, 
con respecto a la escobilla -119-. Cuando dicha escobilla 
alcanza a dicho contaoto -115-, se cierra un circuito desde 
el oonductor -168- y puente -173- que está bajo tensión, 
por la esoobilla mencionada, conductor -198-, interruptor 
-117-, conductores -192- y -174-, devanado del relevador
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-93- y retomo a -161-, excitándolo aegán ya ae ha Escrito 
Para oerrar ana contaotoa y conectar nuevamente el motor 
-92-.

A continuación la leva -67- realiza un nuevo paro en 
la linea -199-, mediante au inflexión -146-, exactamente 
igual que ae ha llevado a oabo anteriormente con laa in­
flexione a -144- y -145-. Al miamo tiempo, la leva -63- ha 
presentado su zona elevada -200- ante el váatago de la vál 
vula -53-, le cual ae abre, dando lugar al paao de fluido a 
alta preaión desde el conducto -45-, haata el cilindro -23-, 
pasando por la derivación -52-, la poroión del conducto -27- 
comprendida entre las válvulas -30- y -31- y el conducto 
-50-. Laa válvulas de retención -54- y -46-, impiden el re­
troceso del fluido a alta presión deade loa cilindros de 
accionamiento de la máquina.

Al miamo tiempo, la leva -68- presenta la porción 
rebajada -155- ahte su vastago -152-, ab tiendo loa interrup 
torea -124 y -117- y haciendo que los cursores -148- y -151- 
cierren los interruptores -122- y -118-, respectivamente, 
oon el primero se da corriente al conductor -201-, conectan#) 
la lámpara -108- indicadora de que el molde está, trabajando 
a alta preaión.

Esta operación se prolonga por todo el tiempo nece­
sario para la completa vulcanización de la suela, al final 
del cual, la escobilla -119- del dispositivo -91- ae enfren 
ta con el contacto -116-, poniendo nuevamente en maroha al 
motor -92-, al excitar el relevador -93- por el conductor 
-202, interruptor -118- y conductores -192- y 174-.

A continuación ae cierran laa válvulas -29-, -53-¡y 
-44-, cortando, respectivamente, la entrada de preaión en

- 2 3 -
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general, y la alta presión al cilindro -23- y a laa cámaras 
-24-. El paso siguiente oonsiste en la substitución del re 
levador -93- por el -94- en la maniobra del oiroulto de ali 
mentación del motor -92-, cerrando el interruptor -128- con 

5. la poroión -203- de la leva -67-, simultáneamente con la
apertura de la válvula -55-, por la poroión elevada -204- de 
la leva -65-, para poner a los cilindros de la máquina en 
comunicación con el conducto de desagüe -37-, y el cierre 
de la válvula -30- por la acción de la porción rebajada -205- 

10. de la leva -59-, para cerrar la comunicación de las cámaras
-25- de loa cilindros -22- con dicho desagüe. Después se cié 
rra la válvula -51- y una porción elevada -206- de la leva 
-60- determina la apertura de la válvula -36-, con cuya ma 
niobra ae da paso al fluido del conducto de alimentación 

1 5. -27-, hasta dichas cámaras -25- para el retroceso de loa
émbolos -20- y de las mordazas -8-. Al mismo tiempo, por 
los oonductos -48- y -45-, se manda fluido al cilindro -43- 
del dispositivo -41- para volverlo a la posición inicial.
El cilindro -42- se descarga por los conductos -40-, -27- y 

20. -37-, pasando a través de laa válvulas de retención 30- -31-.
Finalmente, la inflexión -147- de la leva -67- manió 

bra el váatago -343-, hasta que introduce el cursor -141- en 
el interruptor -131-, cerrando un circuito desde el conduc­
tor -168-, bajo tensión, por el puente -207-, interruptor 

25. -13 1-, conductor -208-, devanado del relevador -95- y re­
tomo a la linea por el conductor -161-. Este relevador aore 
el contacto -129-, cortando el circuito que se cerraba por 
loa conductores -175- y -187-, hasta el devanado del releva 
dor -94-, determinando su desexcitación y subsiguiente para 
da del motor -92-, igual que en los casos anteriores. El re
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levador -95-* al mismo tiempo cierra el contacto -132-, dando 
corriente al conductor -209- y a la lámpara -109-, indicado­
ra de la terminación del proceso de trabajo de la máquina 
que corresponde a la posición -210- de la Fig. 3*. El heoho 
de qne el relevador -95- Ruede excitado no constituye un in­
conveniente para que la máquina pueda ser puesta en marcha 
nuevamente actuando sobre el pulsador -100-, ya que, estanco 
desexoitado el relevador -94-, su contacto -125- permite el 
funcionamiento del relevador -93-.

En cualquier momento dentro del funcionamiento de la 
maquina puede hacerse retroceder sus mecanismos hasta la mis 
ma posición de paro final, actuando sobre el pulsador -133-, 
el cual coneota el devanado del relevador -96- con el oonduc 
tor -176-, que está bajo tensión, por intermedio del oonduc 

tor -210-. El circuito se cierra a través del conductor de 
retorno -161-. Este relevador invierte, ahora, las posiciones 
de sus oontactos. El contacto -135- se abre y corta la ali­
mentación del motor -92-. No obstante, el contacto -139- co 
necta los conductores -175- y -183-, dando corriente al indu& 
tor -137-, de dicho motor en sentido contrario al que se hacia 
anteriormente; el circuito se completa por el conductor -182-, 
contacto -140-, conductor -185-, inducido -138- y conductor 
-161-, pasando por la conexión -186-. El contacto -134- conec. 
ta el devanado del relevador con el conductor -175-, a partir 
del que tiene lugar, ahora, la alimentación, para mantener 
excitado al relevador una vez se deja de apretar el pulsador 
-133-. Esta maniobra se prolonga hasta el momento en que la 
máquina alcanza la posición del paro final, o sea, cuando la 
leva -67- presenta ante el vastago -143- su inflexión -147-, 
determinando el cierre del interruptor -131-, excitando el
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relevador -95- en la manera descrita para el paro final co 
rraapondiente a la marcha normal de la maquina. La aportara 
del contacto -129- abre el circuito del devanado del releva 
dor -96-, el cual vuelve a su posición normal, volviendo a 
conectar el motor -92- para la marcha adelante, pero, como 
entonces los relevadores -93- y -94- están en reposo, la 
alimentación desde el conducto -181- no tiene lugar y dicho 
motor queda parado, hasta que se reproducen las maniobras 
descritas para la puesta en marcha de la máquina.

En la presente descripción se ha descrito una máqui 
na con todos los dispositivos, formando un grupo, no obstqg 
te, en los casos en que se trate de hacer funcionar más de 
una máquina los medios descritos para la calefacción y sumi 
nistro de fluido a presión, podrán ser substituidos por ins 
talaciones comunes a todas las máquinas y provistas de los 
correspondientes dispositivos de regulación.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá ser 
llevada a la práctica en otras variantes de realización que 
difieran en detalle de la indicada Unicamente a titulo de 
ejemplo ilustrativo para la preoedente descripción, y a las 
cuales alcanzará igualmente la protección que se recaba. Po 
drát pues, ser construido en cualquier forma y tamaño, em­
pleando para su fabricación los materiales más adecuados a 
oada caso particular de aplicación, combinados del modo más 
conveniente para el logro del fin propuesto, por quedar todo 
állo comprendido dentro del espíritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripción del presenta invento, lo cual 
se declara como nuevo y de propia invención, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1*.- Sistema eleotro-hidr&alico automático para el 
accionamiento de máquinas para vulcanizar una suela de goma 
a un corte de zapato o similar, comprendiendo un molde fog 
mado por mordazas laterales transversalmente desplazables 
las unas contra las otras y una plataforma de suela verti­
calmente movible %entre dichas mordazas, conectadas con oi 
lindros a presión de fluido para su accionamiento, carac­
terizado porque dichos cilindros están conectados con una 
fuente de fluido a presión para el accionamiento de sus 
émbolos a una presión reducida y con un dispositivo multi 
plicador de presión para su accionamiento con una presión 
de trabajo superior en dependencia de la acción de la misma 
fuente de fluido a baja presión, medios para hacer retroce­
der las mordazas laterales hasta su posición de reposo, co­
nectados coa la citada fuente de fluido, una combinación de 
válvulas para controlar el paso de éste procedente de dichos 
fuente y dispositivo multiplicador, hasta los mencionados 
cilindros de accionamiento, medios de maniobra para el ac­
cionamiento de dichas válvulas en la secuencia adáouada a 
un plan de trabajo establecido de antemano, y un circuito 
eléotrico para el control del funcionamiento de dichos me­
dios de maniobra* realizando dicho programa de trabajo en
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dependencia de la acción de u.n dispositivo cronométrico que 
ae pone en marcha cuando las mordazas laterales han sido api i 
cadas las unas contra las otras.

2*.- Sistema electro-hidráulico de aouerdo con la 
reivindicación la, caracterizado por comprender un conducto 
de alimentación conectando la cámara de presión de los cilin 
dros para el accionamiento de dichas mordazas, con dicha fuen 
te de fluido a baja presión, una válvula de retención inter­
calada en dicho conducto para evitar el retroceso del fluido, 
una válvula de maniobra entre dicha válvula de retención y 
dicha cámara para controlar el paso del fluido a los citados 
cilindros y dos válvulas de retención ulteriores entre la 
misma válvula de maniobra y los referidos cilindros, para 
apretar las mordazas laterales del molde con una presión 
reducida.

3*.- Sistema eleotro-hidráulico de aouerdo con la 
reivindicación 23, caracterizado por comprender un conducto 
conectando la cámara de presión del cilindro correspondiente 
a la plataforma de suela con dicho conducto de alimentación, 
entre la segunda y teroera válvula de retención, y una vil 
vula de maniobra intercalada en el conducto citado en primer 
lugar para controlar el paso de fluido, para accionar a di­
cho cilindro con una presión reducida.

4&.- Sistema electro-hidráulico, de acuerdo con la 
reivindicación 13, caracterizado porque dicho dispositivo 
multiplicador de presión comprende un cilindro con dos por 
ciones de diferentes diámetros y un émbolo dotado de dos por 
ciones de diámetros correspondientes con los de las porcio 
nes de cilindro y montado en disposición libremente corrediza, 
en su interior.30
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5*.- Sistema electro-hidráulico, de acuerdo oon la 
reivindicación 28, caracterizado por comprender una deriva 
ción de dicho conducto de alimentación entre la válvula de 
maniobra general y la segunda válvula de retención, conecta 
da con el cilindro de mayor diámetro del dispositivo multi 
plicador de presión, un conducto de alta presión conectado 
entre el cilindro de menor diámetro de dicho dispositivo y 
el conducto de alimentación citado después de la tercera 
válvula de retención, una válvula de retención en el mismo 
para evitar el retroceso del fluido hacia el dispositivo y 
una válvula de maniobra para controlar el paso del mismo, 
para alimentar los cilindros de las mordazas con fluido a 
una presión de trabajo superior.

6*.- Sistema electro-hidráulico de acuerco con la 
reivindicación 5&, caracterizado por comprender una deriva^ 
ción temada en dicho conducto de alta presión entre el dispo 
sitivo multiplicador y la válvula de retención, conectada 
con el conducto de alimentación entre la segunda y tercera 
válvula de retención, una válvula de retención en dicha da 
rivación para evitar el retroceso del fluido y una válvula 
de maniobra para controlar su paso, para alimentar al cilin 
dro de la plataforma de suela con una presión de trabajo su 
perior.

7*.- Sistema electrohidráulico, de acuerdo con la 
reivindicación 6S, caracterizado por comprender una deriva­
ción entre dicho conducto de alta presión y la fuente de 
fluido a baja presión una válvula de retención en dicha d¿ 
rivación para impedir el paso del fluido a alta presión, pa 
ra alimentar el cilindro de menor diámetro del dispositivo 
multiplicador y volver su émbolo a la posición inicial ""H
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vez tomada la operación de la máquina.
8*.- Sistema electro-hidráulico de acuerdo con la 

reivindicación 5*y caracterizado por comprender una deriva 
ción en dicho conducto de alimentación, tomada entre su 
tercera válvula de retención y los cilindros de las morda 
zas, y conectada can el desagüe de la máquina# y una válvu 
la de maniobra en dicha derivación para controlar la des­
carga de fluido desde los mencionados cilindros de la máqui 
na hasta dicho desagde, una vez terminada una operación.

9*.- Dispositivo dlectro-hidráulico, de acuerdo 
con la reivindicación 1*, caracterizado porque dichos me 
dios para hacer retroceder las mordazas laterales compren­
den una cámara en los cilindros para el accionamiento de 
las mismas, situada al otro lado del émbolo correspondien 
te, un conducto comunicando dicha cámara con el mencionado 
conducto de alimentación, una válvula de maniobra en el pri 
mer conducto para controlar el paso de fluido a las cámaras 
referidas y hacer retroceder a los émbolos y mordazas, una 
derivación en dicho primer conducto entre la válvula de ma 
niobra y los cilindros, conectada con dicho desagde, y una 
válvula de maniobra en dicha derivación para permitir el 
desagde de dichas cámaras durante el funcionamiento normal 
de la máquina, y para evitar el paso de fluido durante el 
retroceso de las mordazas.

10*.- Sistema electro-hidráulico de acuerdo con la 
reivindicación 1*, caracterizado porque dichos medios de ma 
niobra comprenden respectivas levas, funcionalmente conecta 
das con cada una de dichas válvulas, cuyo perfil presenta 
una porción paya mantenerlas cerradas y una porción para de 
terminar su apertura en los momentos oportunos dentro del
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dolo de trabajo de la máquina, estando dichas levas cala­
das en un eje de accionamiento com&n conectado a un motor 
de mando.

11$.- Sistema electro-hidráulico, de acuerdo con la 
reivindicación 1$, para el accionamiento de máquinas de la 
clase citada, comprendiendo una bomba para hacer circular 
un fluido por el interior de las partes de molde, y resis­
tencias eléctricas para calentar dicho fluido, en combina­
ción con un interruptor de control termoetático y con un in 
terruptor automático para la conexión de dichas resistencias, 
caracterizado por comprender un juego auxiliar de contactos 
en dicho interruptor automático, y un conmutador manual pa 
ra conectar el motor de accionamiento de dicha bomba direoi 
tamente a la salida del interruptor general y coneotado con 
una linea de alimentación y, alternativamente, pasando por 
dicho juego de contactos para ponerlo en marcha dnicamente 
cuando circula corriente por dichas resistencias.

12$.- Sistema electro-hidráulico de acuerdo con la 
reivindicación 1$, comprendiendo una fuente de fluido a pre 
sión acoplada a un motor de accionamiento, en combinación 
con un dispositivo manométrico y con un interruptor automá 
tico para la conexión de dicho motor, caracterizado por con 
prender un juego auxiliar de contactos en dicho interruptor, 
un devanado para el accionamiento del mismo, conectado a 
una linea de alimentación en serie con un interruptor generad 
coi un interruptor de arranque y un interruptor de parada me 
cónicamente conectados con dicho dispositivo manométrico, 
para ser abiertos el uno después del otro, en respuesta a 
un aumento de la presión del fluido y para cerrarlos en 
órden inverso cuando dicha presión desciende, y una conexión
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intercalada entre la entrada a dicho devanado motriz y la 
salida del interruptor de parada, a través de dicho juego 
de contactos auxiliar para mantener conectado a dicho deva 
nado después de la apertura de arranque y para impedir su 
reconexión hasta que éste sea cerrado.

13*.- Sistema eleotro-hidr&ulico de aouerdo oon la 
reivindicación 1*, caracterizado porque dicho circuito com­
prende un relevador de arranque y un relevador de parada pa 
ra dicho motor de accionamiento de los medios de maniobra, 
incluyendo el primero de éllos un devanado de accionamiento 
conectado a una linea de alimentación en serie con un pulsa 
dor de arranque y con un contacto del segundo, de posición 
normal, cerrado cuando el devanado correspondiente esté 
desexcitado, y dos contactos de posición normal abierta 
ooneotados con la salida del citado interruptor generaL por 
un lado y, respectivamente, con el devanado de accionamiento, 
y con dicho motor a través de un relevador inversor de mar 
oha, por el otro.

14*.- Sistema electro-hidréulico de acuerdo oon la 
reivindicación 13*, caracterizado porque dicho relevador de 
parada comprende un devanado motriz conectado a una linea de 
alimentación en serie con dicho interruptor general y con un 
interruptor de paro intermedio, funcionalmente conectado con 
una leva calada en dicho eje de levas, y un contacto de po 
sición normalmente abierto capaz de conectar al motor de ac 
cionamiento de dicho eje de levas a la linea de alimentación 
sin pasar por el relevador de arranque cuando dicho releva, 
dor de parada es excitado.

15*.- Sistema eleotro-hidránlico de acuerdo con la 
reivindicación 14*, caracterizado porque dicha leva compren

- 32
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de inflexiones aptas para oerrar dicho interruptor de paro 
intermedio en un momento previo a loa tiempos estipulados 
Para los paros de los medios de maniobra, desexcitando al 
relevador de arranque, y para abrirlo en los momentos co­
rrespondientes a los paros citados, desexcitando al releva 
dor de parada y cortando la alimentación del motor de accio 
namiento de los referidos medios de maniobra.

16*.- Sistema electro-hidráulico de acuerdo con la 
reivindicación 1*, caracterizado por comprender un releva 
dor de paro final, que incluye un devanado motriz conectado 
a una linea de alimentación en serie con dicho interruptor 
general y con un interruptor de paro final funoionalmente 
conectado con la oitada leva destinada a provocar los paros 
intermedios, y un oontacto de posición normalmente abierto, 
capaz de conectar una lámpara indicadora del final de la 
operación realizada por la máquina cuando dicho relevador 
es excitado.

17*.- Sistema eleotro.hidráulico, de acuerdo con la 
reivindicación 16*, caracterizado porque dicha leva compren 
de una inflexión apta para cerrar dicho interruptor de paro 
final, excitando al relevador destinado al mismo efecto.

18^.- Sistema electro-hidráulico, de acuerdo con la 
reivindicación 1*, caracterizado porque dicho dispositivo 
cronométrico comprende un dispositivo de relojería provisto 
de una escobilla móvil conectada con la linea de alimenta 
ción a través de dioho interruptor general, un medio de ac­
cionamiento para dicho dispositivo, medios conectando a dicho 
medio de accionamiento con un émbolo de mando, un cilindro 
de presión que lleva ajustado en disposición corrediza a 
dicho émbolo y conectado con los cilindros de las mordazas30
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laterales para ser accionado cuando se alcanza en éllos la 
presión correspondiente a su cierre completo, poniendo en 
marcha a dioho medio de accionamiento, un interruptor ope 
rativamente conectado con dicho émbolo y eléctricamente co 
nectado, por una parte con una linea de alimentación y, por 
otra, con la entrada del devanado motriz del relevador de 
puesta en marcha a través de un interruptor de arranque fun 
cionalmente conectado con una leva calada en dicho eje de 
levas, para determinar la puesta en mar oha de los medios de 
maniobra cuando dichas mordazas llegan a serrarse, y oontac 
tos capaces de cooperar con dicha escobilla conectados con 
la entrada de dioho devanado motriz a través de sendos inte¡ 
rruptores de arranque funcionalmente conectados con dicha 
leva, para excitar a dicho relevador de arranque y poner 
en marcha los medios de maniobra pasado un tiempo determina 
do después de cada paro intermedio.

19*.- Sistema electro-hidréniico, de acuerdo con 
la reivindicación 18*, caracterizado porque dicho grupo de 
interruptores de arranque comprende medios para cerrar di­
chos interruptores en posioiones determinadas de la máquina 
para seleccionar el contacto del dispositivo cronométrico 
que debe actuar en cada momento, y otros interruptores c^ 
nectados por una parte con la salida de dicho interruptor 
del mencionado dispositivo cronométrico y, por otra, con 
respectivas lámparas indicadoras de la posición en que se 
encuentran los dispositivos de la máquina en cada momento, 
a partir del momento en que las mordazas laterales estén 

cerradas.
20*.- Sistema electro-hidráulico automático para el 

accionamiento de máquinas para vulcanizar una suela de goma
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a un corte de zapato o similar.
Segán ae describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva, que consta de treinta y cinco hojas, foliadas y 
escritas mecanográficamente por una sola cara, acompañadas 
de cuatro láminas de dibujos.

Madrid, a 5 de mayo de 1952.
GONZALO MEDIANO CAPDEVILA* 

p.a.
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