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Bn le polarizacidn de € -ocaprolactemo se presente
un equilibrio entre la poreidn de polimerizado y la porcidn
de lestemo. De aquf que el polimerizedo de & -caprolactemo
oontenga siempre cierto tanto por silento de laotamo mondmero,
que debs eliminarse de la poliamide hasta un cierto grado si
se quiere hilar en hilos o hebras textiles de elevadas cusliw
dades.,

Pera eliminar el mondmero pueds tratarse el polime-
rizedo sélido en forma de trozos o similares ocon medios de
extraccidn, oomo agus o aloochol, con lo cual no solo se ex =
traen totalmente los mondémeros, sino también.paroialmente los
dimeros y trimeros. Otro método coneiste en separar el mondme-
ro por destilacidn al vacfo. Estos dos métodos se han desori-
to en la patente norteamericena 2,241,321 por Schlack. Allf
se encuentra tambiédn la indicacién de que la polimerizacidn
v ©1 hilado pueden realizarse de modo contfinuo, eliminando el
mondmero directemente a continuascidn del proceso polimerizae-
dor por tratamiento al vacio en el recipiente de polimerize-
0idn o en depdsitos de vacfo subsiguientes. Pero en la préoti-
ca industrial no se han acreditado estos métodos, pues los
depdsitos grandes so0lo con mucha dificultad pueden cerrarse
herméticamente al vaefo y la mase fundide es extraordim ria-
mente sensible sl oxigeno, aungue este exista en trazes Pregue-
nfsimas. Ademds, los tiempos necesarios para eliminar el mdéno-
mero por el anteric método son demasledo granies, pues a coOne

secuencia de la rédpida presentacidn del equilibrio vuelven &

formarse mondmeros y el material resulte inhomogéneo temporel-

mente .




i0

15

go

a6

30

203313

Ba‘. -

Ademds de los mdtodos indicados, se han descrito
otros dos, en 1los gue el mondmero se elimina en pProceso con-
tinuo de hilatura. En el primer método la mesa fundida pro-
cedente del recipiente de polimerizacidn se convierte, antes
del hilado, en forma de hilo y de la gren superficie asf for-
made puede evaporarse rédpidamente el lactamo.

Industrialmente no puede sin embargo realizarse con
el éxito deseado este procedimiento sin un gaesto grandfsimo
en aparatos. En el segundo procedimiento llamsada "método &i-
recto de hilatura”, el cabezal de hilatura contiene un eva-
porador de capa deléada. Gracias & este método se ha hegcho
posible prectlcar el procedimiento de modo gue se obtenga
un material temporalmente homogéneo por lo que respecta el
gontenido en monoméros. FPero este Wltimo procedimiento pre-
sents en la prédctice industrial también ciertos inconvenien-
tes, que se suprimen gracias al procedimiento gue se desari-
be en esta memarie. As{ por ejemplo la capacidad de produo~
cidn del csbezal de hiletura era limitada; solo podfan hi-
larse cantidades relativamente pequefias, por ejemplo las usug-
les para seda. Ademés, sl mantenerse en servieio durante
un largo tiempo el eabezsl de hilatura, se presentaban per-
turbasiones, pues la masa recibia de tiempo en tiempo ineclu-
siones de partioulas finas qQue probablemente se originaban
por oxidacién del polimerizado. Este oxideaién podfa provo-
carse o favorecerse por el hecho de dus en clertos puntos
del depdsito metdlico por ejemplo en las l1fneas limitantes
respecto a la superflcecie de la balss inferior, se deposita-

ban porciones de poliamida y se oxideban por actuacidn ae

large duracidn del oxfgeno, que siempre existe en trazes pe=

quefifsimas en el gas de relleno.
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El procedimiento que se detalls se propone eliminar
le inhomogeneidad del polimerizado producida por las indiot-
des inelusiones. Qtros objetos son los de eliminar lo més
répida y profundamente posible los mondmeros ¥y hacer posible
una produccidn que sea maeyor que ocon los 51stemas haste aho-
re concgidos y que el mismo tiempo puede adaptarse dentro
de amplfos 1fmites a las cargas o rendimientos requeridos,
conservando siempre igual calldad. .

Estos fines se logren gracias al sigulente proce-
dimiento, el cual se garacterlizas porque la masa fundida por
intermedio de un sistemz distridbuidor calentado y compenss-
dor de la presién permite incomunicarse de tal modo mediante

boquillas anulares coexiles en las superficles interiores

y exteriores de cilindros coexiles verticeles y en la super- |

ficie interior del recipiente, gue no existe superficle slgu-

ne no ocubierts por la masa fundide, eliminsndc de ésta los
mondmeros mediante un gas o mezcla gaseosa lnerte emple ada
preferentemente en contracorriente y con una pegueiia (pres-
sién) sobre presidn.

La masa fundida se extiende mediante un sisteme
repartidor adecuadoc por fuere y por dentro sobre cilindros
coaxiles y se extres de estos por la accidn de le gravedad.
Los ellindros se cargan entre s{ especificamente de modo
iguel, fienen todos la misma longitud, gue se goordina con
el momento Sptimo del equilibrio del polimerizado con cargs
normel. La mass fundide se conduce de modo que entre la sa-
1ide de las boquilles hehdidas y la salida del depésito en

que se encusntren dichas boquillas, no existe superficie gque

i
i

no esté cubierta por la mesa fundida, ingluido el mismo depd-

sito. De este modo se impide gue se sedimenten en ningidn pun
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to partfoulas de poliemida que oon el tiempo se exiden,.,
lleguen & la masa fundida en forma de inelusionrnes y de este
modo originengla inhomogeneidad del polimerizado. Para scew

lerer la evaporacidén del mondmero mediante presidn parsial

'y favorecer su eliminasidén, se haoe pasar un ges de relleno

an eontrasorriente a travéds del sistema, con una & quefis
sobrepresidn., Pars esto se emplea un gas o mezcle gaseosa
inerte, que contenga menos de 0,003 % ade ox{igeno.

Un aparato aslecusds pars la prédctica del procedi-
miento se deseribe a continuasgidn.

La figura 1% presenta la alzada de un dispositivo
adeauad 0.

La mesa fundida llega por la tuberfa de admisidn
-l- 8l cansl verticel anular -2-, que actia de compensador
de presidn. Desde éste conducen cengles de comunicaciédn -3.,
que se coloscan en nimero bastante granle, & uno o0 varios oca-
nales verticales anulares -4-; luego el material por la bo=-
quille de rendije fomeda por la gufa -5- y la pleza inter-
media «6- llege, & la superficie -8-, donde forma una pelf-
gule delgade. La suparf;c;e ~B8= se formsa por cilindros coa-
xiles y la pelfcula corre.tanto por la care sxterior como
interior de los mismos. La pelfcula fluye a la parte infe -

rior de un depdsito -9., gque preferentemente se construye

‘eomo envolvente de todo el dispositivo.

Ejemplo. - TUn cabezal de hilatura para ensayos
eomo antes se ha desorite, con un didmetro medio de 34 em y
una longitua de la superficie evaporesdore de 18 om, se osr-
g0 7 veges oon un polimerizado de F-caprolactamo que presen-
tabe un contenido de extracto de 11 %. El paso de materie=

les fué de 100 g de polimerizedo por minuto y 60 litros ae
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ges de relleno por minuto. Ia temperatura fud de 2458 G.
Se produjo una pequefie sobrepresidn. El contenido de extrac-

to de los hilos obtenidos fué de 6 %.

Le presente Patente de Invencidn, constade las si-
gulentes reivindicaciones:

Se solicita le reivindicacién de la prioridad de
la solicitud de patente Sulza nimero prov. 67614 del afa
16 de Mayo de 1951, a los efeétos de esta solicitud.

12, . pispositivo para el hilado cont{nuo de masa
fundida de polimerizado de £ -ocaprolactamo, caracterizado
por un sistema distribuldor gque se agompone de un cansal verti
cal anular compensefior de la presién y de cansles de comuni-
cacidén ramificedos del mismo ¥y colooados en nimero bastante
grande, los cusles desembocan en otros canales verticales
enulares y conducen a boguillas hendifias fomadas por piezas
intermefias y por gufas, conestruyéndose éstas eomo oilindros
coaxiles y paredes del recipiente,

2%, - ¥ Pispositivo para 61 hilalo contfnuo de
mese fundide de polimerizedo de £ -caprolaoctamo @,

Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria
deseriptive.

Se detalle e ilustra con los planos gue a la mis_
me se eacompafian,

Y le oual consta de cinco hojlas, foliadas y escerie

DPor unsa sola de sus CEreaS.

Madria »
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