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En l a  p o la r iz ac ió n  de ^.-oaprolaotam o se p resen ta  

un e q u ilib r io  entre l a  porción de polim erizado y l a  porción  

de laotam o. De aquí que e l  polim erizado de ^ -oap ro lactam o  

oontenga siempre o ie r to  tanto por ciento  de laotamo monómero, 

que debe elim in arse  de l a  poliam ida h a sta  un c ie r to  grado s i  

se quiere h i l a r  en h ilo s  o hebras t e x t i l e s  de e levad as c u a l i­

dades.

Para elim inar e l  monómero puede tr a ta r se  e l  polime­

rizado só lid o  en forma de tro zo s o s im ila re s  con medios de 

ex tracc ió n , oomo agua o a lco h o l, oon lo  cual no so lo  se ex - 

trae n  totalm ente lo s  monómeros, sino  tambión parcialm ente lo s  

dímeros y trím ero s. Otro mótodo c o n siste  en separar e l monóme­

ro por d e s t i la c ió n  a l  v acío . E sto s dos mótodos se han d e sc r i­

to en l a  patente norteam ericana 2,241,321 por Sohlaok. A l l í  

se encuentra tambión l a  in d icac ión  de que l a  polim erización  

y e l  h ilad o  pueden r e a l iz a r s e  de modo continuo, eliminando e l  

monómero directam ente a continuación ae l proceso polim eriza- 

dor por tratam iento a l  vacío  en e l  re c ip ie n te  de polim eriza­

ción o en d epósito s de vacio  su b sig u ie n te s .,P e ro  en l a  p r á c t i­

ca in d u s tr ia l  no se han acred itado  e s to s  mótodos, pues lo s  

d ep ó sito s grandes so lo  con mucha d if ic u lt a d  pueden cerrarse  

hermótioamente a l vacio  y l a  masa fundida es ex tra o rd in a ria ­

mente se n sib le  a l  oxigeno, aunqne e ste  e x i s t a  en tra z a s  peque­

ñ ísim as. Además, lo s  tiempos n e ce sa r io s  para  elim inar e l  móno- 

mero por e l an terior mótodo son demasiado grandes, pues a con­

secuencia de l a  ráp id a  presen tación  del e q u il ib r io  vuelven a 

form arse monómeros y e l  m ate r ia l r e s  h ita  inhomogóneo tem poral­

mente
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Además Ae lo s  métodos in d ioados, se han d e sc r ito  

o tro s  dos, en lo s  que e l  monómero se elim ina en proceso con­

tinuo de h ila tu r a . En e l  primer método l a  masa fundida pro­

cedente del re c ip ie n te  de polim erización  se con v ierte , an tes 

d el h ila d o , en foima de h ilo  y de l a  gran su p e r f ic ie  a s í  f o r ­

mada puede evaporarse rápidamente e l  lactam o.

Industrialm ente no puede s in  embargo r e a l iz a r s e  con 

e l éx ito  deseado este  procedim iento s in  un gasto  grandísimo 

en ap ara to s . En e l  segundo procedim iento llam ado "método d i ­

recto  de h i la t u r a " ,  e l  cabezal de h ila tu ra  contiene un eva- 

porador de cepa d elgad a. G racias a  e s te  método se ha hecho 

p osib le  p r a c t ic a r  e l  procedim iento de modo que se obtenga 

un m a te r ia l temporalmente homogéneo p o r lo  que re sp e c ta  a l  

contenido en monoméros. Bero e ste  é l  timo procedim iento p re­

sen ta  en l a  p rá c t ic a  in d u s tr ia l  también c ie r to s  inconvenien­

t e s ,  que se suprimen g r a c ia s  a l  procedim iento que se d e sc r i­

be en e s t a  memoria. A sí por ejemplo l a  capacidad de produc­

ción d e l cabezal de h ila tu r a  era l im ita d a ; so lo  podían h i­

la r s e  can tidades relativam en te pequeñas, por ejemplo l a s  usuej. 

l e s  para  seda. Además, a l  Mantenerse en se rv ic io  durante 

un la rg o  tiempo e l  cabezal de h ila tu r a , se presentaban p e r ­

tu rb ac io n es, pues l a  masa r e c ib ía  de tiempo en tiempo in c lu ­

sion es de p a r t íc u la s  f in a s  que probablemente se originaban  

por oxidación  del polim erizado. E s ta  oxidación  podía provo­

carse  o favo recerse  por e l  hecho de que en c ie r to s  puntos 

del depósito  m etálico  por ejemplo en l a s  l ín e a s  lim itan te s  

re sp e c to  a  l a  su p e r f io ie  de l a  b a ls a  in fe r io r ,  se  d e p o sita ­

ban porciones de poliam ida y se oxidaban por actuación  de 

la r g a  duración del oxígeno, que siempre e x is te  en t r a z a s  pe­

queñísimas en e l  gas de re lle n o .
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EL procedimiento que se d e ta l la  se propone elim inar 

l a  inhomogeneidad del polim erizado producida por l a s  in d ica­

das in c lu s io n e s . Otros o b je to s son lo s  de e lim in ar lo  más 

ráp id a y profundamente p o sib le  lo s  monómeros y hacer p o sib le  

una producción que sea mayor que con lo s  sistem as h asta  aho­

ra  conocidos y que a l  mismo tiempo pueda adaptarse dentro 

de am plios l im ite s  a l a s  oargas o rendim ientos req u erid os, 

conservando siempre ig u a l  c a lid a d .

E sto s f in e s  se logran  g ra c ia s  a l  s igu ien te  proce­

dim iento, e l cual se c a ra c te r iz a  porque l a  masa fundida por 

intermedio de un sistem a d is tr ib u id o r  calentado y compensa­

dor de l a  p resión  permite incomunicarse de t a l  modo mediante 

b o q u illa s  anulares oo a x i l  es en l a s  su p e r f ic ie s  in te r io r e s  

y ex te rio re s de o ilin d ro s co a x ile s  v e r t ic a le s  y en l a  super­

f i c i e  in te r io r  del r e c ip ie n te , que no e x is te  su p e r f ic ie  algu­

na no cu b ierta  por l a  masa fu n dida, eliminando de ó sta  lo s  

monómeros mediante un gas o mezcla ga seo sa  in erte  empleada 

preferentem ente en con tracorrien te  y con una pequeña (p res- 

sión ) sobre p resión *

La masa fundida se extiende mediante un sistem a 

rep artid o r  adecuado por fu era  y por dentro sobre c ilin d ro s  

ooaxLles y se extrae de e sto s  por l a  acción  de l a  gravedad. 

Los o ilin d ro s se cargan entre s í  específicam ente de modo 

ig u a l, tienen  todos l a  misma lo n g itu d , que se coordina con 

e l momento óptimo del e q u ilib r io  d el polim erizado con carga 

normal. La mana fundida se conduce de modo que en tre 3a s a ­

l id a  de l a s  b o q u illa s  hendidas y l a  s a l id a  d e l  depósito  en 

que se encuentran d ichas b o q u illa s , no e x is te  su p e r f ic ie  que 

no estó  c u b ie rta  por l a  masa fu n d ida, in clu id o  e l  mismo depó­

s i t o *  De e ste  modo se impide que se sedimenten enningdn pun-
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to  p a r t í  oulas de poliam ida que oon e l  tiempo se oxiden* , 

llegu en  a l a  masa fundida en forma de in c lu sio n e s y de e s te  

modo orig in en  l a  inhomogeneidad d e l polim erizado. P ara  ace­

le r a r  l a  evaporación del mcnómero mediante p re sió n  p a r c ia l  

y favo recer su elim inación , se haoe p asar un gas de re llen o  

en con tracorrien te  a travós del sistem a, con una pe queSa 

sobrepresión . P ara esto se emplea un gas o mezcla gaseo sa  

in e r te , que contenga menos de 0,005 % de oxigeno.

Un aparato  adecuado para l a  p rá c t ic a  d el proced i­

miento se d escrib e  a continuación.

La f ig u ra  1"- p re se n ta  l a  a lzad a  de un d isp o s it iv o

adecuado.

La masa fundida l l e g a  por l a  tu b e r ía  de admisión 

-1- a l  oanal v e r t ic a l  an u lar -2 - , que actáa  de compensador 

de p resió n . Desde ó ste  conducen can ales de comunicación -3 - , 

que se colocan en nómero b astan te  grande, a uno o v a r io s  ca­

n ales v e r t ic a le s  an u lares - 4 - ;  luego e l  m ate r ia l por l a  bo­

q u i l la  de r e n d ija  formada por l a  g u ía  -5- y l a  p ieza  in te r ­

media -6- l l e g a ,  a  l a  su p e rfic ie  - 8 - , donde forma una p e l í ­

cula delgad a. La su p e r f ic ie  -8- se fonna por c ilin d ro s  coa- 

x i le s  y l a  p e líc u la  corre tan to  por l a  cara  e x te r io r  como 

in te r io r  de lo s  mismos. La p e líc u la  flu ye  a l a  p arte  in fe  - 

r io r  de un depósito  -9 - , que preferentem ente se construye 

como envolvente de todo el d isp o s it iv o .

Ejemplo. - Un cabezal de h ila tu r a  p a ra  ensayos 

como antes se ha d e s c r i to ,  con un diámetro medio de 54 cm y 

una lon gitu d  de l a  su p e r f ic ie  evaporad ora de 18 cm, se c a r ­

go 7 veces oon un polim erizado de ^-oaprolactam o que presen­

taba un contenido de ex trac to  de 11 %. El paso de m ateria­

l e s  fu á  de 100 g de polim erizado por minuto y 60 l i t r o s  de
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gas de re lle n o  por minuto. L a  tem peratura fu á  de 245* 0.

Se produjo una pequeña sobrepresión . El contenido de e x tra c ­

to  de lo s  h ilo s  obtenidos fu á  de 6 %.

N O T A

La presente Patente de Invención, c o n sta d a  l a s  s i ­

gu ien tes re iv in d ic a c io n e s ;

Se s o l i c i t a  l a  re iv in d icac ió n  de l a  p rio rid ad  de 

l a  so l ic i tu d  de patente Su iza nómero prov. 67614 del d fa  

16 de Mayo de 1951, a lo s  e fe c to s  de e s t a  s o l ic i tu d .

1 * .  - D isp o sitiv o  p ara  el h ilad o  continuo de masa 

fundida de polim erizado de^-oapro laotam o, caracterizad o  

por un sistem a d is tr ib u id o r  que se compone de un canal v e r t i ­

c a l an u lar compensador de l a  p resión  y de can ales de comuni­

cación  ram ificados del mismo y colocados en nómero bastan te  

grande, l o s  cuales desembocan en o tro s  can ales v e r t ic a le s  

an u lares y conducen a b o q u illa s  hendidas form adas por p ie z a s  

interm edias y por g u ia s , oenstruyándose á s t a s  como c ilin d ro s  

c o a x ile s  y paredes d el re o ip ie n te .

2 * .  - *  D isp o s it iv o  p ara  e l  h ilad o  oontinuo de 

masa fundida de polim erizado de (-o ap ro lao tsm o  * .

Segón se d escrib e  y re iv in d ic a  en e s ta  memoria 

d e sc r ip t iv a .

Se d e t a l la  e i l u s t r a  con lo s  p lanos que a  l a  mis 

ma se acompañan.

Y l a  cual consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e sc r i-  

por una so la  de su s c a ra s ,

Madrid
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