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#n la polarizacidn de gi-eaprolaotamo se presente
un equilibrio entre la porcidén de polimerizedo y lsa soreidn
de laotemo. De aquf que el polimerizado Geif-caprolactémo con~
tenga siempre cierto tanto por ciento de lactamo mondmero,
yue debe eliminarse de la roliamida hasts un cierto grado si
se gulere hilar en hilos o hebras textiles de elevadas cuali-
dades. :

Para eliminar el mondmero puede tratarse el polimes
rizado sélido en forme de trozos o similares con medios de exs
traceidn, como agua o aleohol, con 1o cual no solo se extraen!
totalmente los mondmeros, sino también parcialments los Aime-
ros y trimeros. Otro método consiste en Separar el mondmerc |

por destileoidn al vacfo. Bstos dos métodos se han descrito

en la patente norteamericana 2,241,321 por Schlack. All{ se
encuentra tambidn ls indicacidén de que la polimerizacidn y elE
nilado pueden reslizarse de modo continuo, elimirando el mé-
nomero directsments a continuacidn del proceso polimerizador
por tratamiento &l vacio en el rezipiente de polimerizagidn
o en depdsitos de vasio subsigulentes. Pero en la préctica

industrial no se han agreditedo estos métodos, pues los depd-

sitos grandes solo eon muchs dificultad pueden cerrarse he rmé

t icamente al vacio y la masa fundida es extraordinariamente
sensible al oxfgeno, aun,ue este exista en trazas peyueiifsi-
mas, isdemds los tiempos necesarios para eliminar el moudmero
por el anterior método son demasliado granies, pues a conse-
cuencia de la rdpide presentacidn del equilibrio vuelven a

formarse moiabmeros v el material resulta inhomogéneotﬁmporal-

menta.

tdemds de ls metodos indicsdos, se han desorite
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otros dos, en los cue el mondmero se elimina en proceso con-
tZnuo Ade hilatura. En el primer método la masa fundide proce-
dente del recipiente de polimerizacidn se couvierte, antes
del hilado, eu forma de hilo y de¢ la gran superficie asi for-
mada puede evaporarse rdpidamente el lactamo.

Industrislimente no puede sin embargd realizarse coun
el éxito deseado este procedimiento sin uan gasto granafsimo
en aparstos. 3n el segundo procedimiento llamado "método di-
recto de hilatura"™, el cabezal de hilatura contiesne un evano-
redor de capa delgada. (Gracias a este método se ha hesho po-
sible practicar el procedimiento de modo gue se obtengs un
materiel temporaslmente homogéneo por lo gue respecta al con-
tenido en mondmeros. Pero este Yltimo procedimiento presenta
en la préctice industrial tembidn ciertos inconvenientes, que
ge suprimen grasias al procedimiento del presente invento.
Asf por ejemplo la capacidad de produccidn del cabezel de hi-
latura era limitada; solo podfan hilarse cantidades relativa-
mente pequeflas, por ejemplo, las usuasles pars sedé. ademds
al mantenerse en servicio durante un largo tiempo el cabezal
de hilatura, se vprecentaban perturbsciones, pues ls masa re=
eibfa de tiemvo en tiempo iuclusiones de partfoulas finas gue
probablemente se originaban por oxideeidn del polimerizado.
Esta oxidacidn podfa srovocarse o0 favorecerse por el hedio
de que en ciertos puntos del depdsito metdlico, por ejemplo,
en las lfneas limitantes respecto & la superficle de la bal-
sa inferior, se depositaban porciones ge voliemlda y se oxi-
daba por actuacidn de larga Aduracidn del oxfgeno, gue sieme
pre existe en trazas pecgueilfsimes en el gas de relleno.

El procedimiento segdn el invento se propone elimi

nar le inhomogeneidad del polimerizado producide por las in-
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dicedas inclusiones. Otros objetos son los de eliminar lo més
rdpida y profundamente nosible los mondmeros y hacer posible

wne profuccidn gue sea mayor cue con los sistemas hasta ahora

conoeidos y que al mismo tiempo pueda adaptarse dentro de ampli
simos 1limites & las cargas o rendimieatos regueridos, conser-
vando siempre igual calidad.

Estoe fines se logran gracias al siguiente procedi-
miento, el cual se caracteriza porgue la mase ~undide por in-
termedio de wi sistema distribuidor celentsdo y compensador

de la presidn permite incomunicerse de tal modo mediante bo-

gulllas anulares coaxiles en las superficies interiores y ex-
teriores de cillniros coaxiles verticales y en 1a superficie
interior del reaipiente, gque n0 existe superficie algung& no
aubierta por la masa fundida, eliminando de esta los mondmeros
medlante un gas 0 mezcla gaseosa inerte empleada preferente-
mente en gontracorriente y con una pequefia (presidn) sobre
pres idn.

La mesa fun” ids se extiende mediante un sistema re~
partidor sdecuado por fuera y vor dentro sobre cilindros coa-
xiles y se extrae de estos por la aoccidn de la gravedad. Los
eilindros se ocargen entre si especificamente de modo igual,
tienen todos la misma longitud, que se coordins con el momen-
to dptimo del equilibrio del polimerizado con carga normal.

La niasa fundida se counduce de modo que entre la salida de las
bogquillas hendidus y la sulida del depdsito eun yue se encuens
treau dichas voegquillas,ne existe superficie cue no esté cubilers
te por le masa tundide, incluido el mismo depdsito. De este
modo se impide cue se sedimenten en ningdn punto partfculas

de pocliamida que con el tiempo se oxiden, lleguen a la masa

fandids en forma de incluslones y de este wmwodo originen 1la ine
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homogeneidad del polirerizado. Para acelerar 1ls evaporacién
del mondmero mediante presidn parcisl y favorecer su elimina-
c¢idn, se hace pasar un gas de relleno en contracorriente &
travds del csistema, con una pecuefla sobrepresidn. Pare esto
s6 emplea un gas o mezgla gaseosa inerte, gue csontenga menos
de (,CN3 % de oxIgeno.

Un apearato adecusdo para la préotica del proocedi=
mie¢nto se desoribe & continuacidn.

La Tigura 1% presenta la alzada de un Aispositi-
vo adecuado.

La mase fondida llegse por la tuberfa de admisidn
-1- al canal vertical anular -2-, que actia de compensador
de presidn. Desde éste conducen canales de comunicacidén -3-,
cue Se eolocan en nimero vastante granje, & uno 0 varios cana-

les vertlcales anulares -4-; luego el material vor la boqui-

1la de rendije formada por la gufia -5- y la pieza intermedia
-6-, llegs a la superficie -8-, donde forma una pelfcula del~ |
gode. Lo superficie -8~ se forma por cilindros coaxiles y la ?
pelfcula corre tanto por la cara exterior como interiar de i
los mismos. La pelfoula fluye a la parte inferior de un Aepd-
sito -9=- yue prefereuntemente se construye como envolvente de
todo el dispositivo.

djemplo = Un cabezal de hilatura para ensayos
como antes se na desoerito, oon un didmetro medio de 34 om ¥y
una longitud de la superficie evaporadora de 18 om, se cargd
7 veces cgou uu polimerizado de § -caprolactamo Que presentéw
ba un ocontenido de extracto de 1l i, Z1 peso de materiales
Pud de 100 g Ade polimerizado por minuto y 60 litros de gas
de relleno por minuto. La temperatura fud de 2452 C. Se pPro=

dujo una pecuefia sobrepresidn. El contenido de extracto de

los hilos obtenidos fué de 6 3,
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Ta preseunte patente de Invencidn, consta de las
siguientes reivindicaciones:t

Se solicita 1la reivindicscidén de la prioridsd de
la solicitud de patente suiza Némero 67614, del afa 16 de

Mayo de 1951, a los efectos de esta soliocitud:

13, - Proacedimiento pars el hiledo contfnuo de ma-
sas fundidas de polimerizado de & -caprolactamo utilizando
un cabezel de nilature . ue contiene un vaporizador en capsa
delgada, carscterizado porgue la masa fundida se haoe ocorrer
sobre un sisteana distribuider calentado y compensador de
presidn a travéds de boquillas anulares coexiles sobre las oa-
ras interiores y exteriores de oilindros verticales aoaxiles
¥ tambidn sobre la cars interior del recipleante, formasid o pe-
lfoula, de tal manera ue no haya superficie no cubierta por
la masa fundide, emnleando como gas de relleno un gas inerte.

24, - Procedimiento, segin la reivindicacidn en
el punto 1%, caracterizado porcue se emplea un gas mantenido
bajo pequsfiag sobrepresidn y guiado en contracorriente.

3%, - % Progedimiento para el hilado gontfnuo de
mase fundide de polimerizedo de $=-ocaproleactamo ".

Segin se describe y reivindica en esta memorie
desceript iva, la cual consta de cineo hojas, foliadas y escrie

tas a méquina por una soles e sSus car&s.

-

Madria, & LoMeT we
72
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