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Nste invente se re fie re  A un elemente de 

eonstracción en fonma de panel, por ejemplo de hormigón, en 

que lae eavidadee están oerradas por lo  menos en un lado por 

medio de losas o baldosas.

l a  manera en que oon elementos de oonstme -  

eión de este tipo han de asegurarse en sns s it io s  la s  lo sas  

o baldosas ha constituido hasta el presente an problema bas­

tante d i f f o i l ,  puesto que e l nso de elementos de metal os 

susceptible de causar oxidación mientras que ha domo alando
)

ser impracticable fab ric a r  elementos sujetadores heehos de 

hormigón.

Sogdn o l presente invento o l problema en  ̂

oueetión se resuelve porque dos l^ o a  adjuntos de la s  cavida­

des están provistos do proyecciones y de cavidades respecti­

vamente que encajarán con cavidades y proyecciones correspon­

dientes respectivamente en la s  losas, sisado l a  disposición  

ta l que las  losas pueden ajustarse dentro do la s  eavidadoa 

desdo e l  exterior# Debido di hoeho do que 3ae paredes de l a  ¡ 

cavidad y las paredes de la s  lo sas  que cooporan gon la s  mis -  

mas son más o monos ásperas, será prácticamente imposible pa­

ra lae losas o l caer fnora do laa  cavidades. S i, sin  embargo, 

on l a  poaieión oroota del alamento do construcción ana do laa  

proyocolonos oatá situada en e l fondo do la  cavidad y la  otra
¡

en la  pared la te ra l de dicha cavidad, este óltimo peligro  que­

dará prácticamente excluido.

Los elementos de construcción miemos pueden !
j

fabricarse de una manera conocida con ayuda de elementos de j



ánima consistentes en dos partea, como, sin  embargo, l a  f a -  ) 

briosoión da partea salientes y entrantes respectivamente, 

ea un proceso bastante d i f í c i l ,  una t ir a  separada provista 

de partes entrantes o salientes correspondientes se u t i liz a  

para este A n  de acuerdo eon e l modelo. psspuás ds haber 

quitado la s  dos partas del elemento da ánima, pueda empujaras 

hacia fuera análogamente a dicha t ira .

El invento se explicará ahora ulteriormente 

eon ayuda del dibujo en e l  que se representa a t ítu lo  de 

ejemplo una forma de ejecución del invento. En dicho dibuje:

La figu ra  1* representa una porción de una 

vista  frontal de un elemento de construcción en forma de pa­

nal.

La fig u ra  3^ +s ana seooión de acuerdo con 

la  línea  11-11 en la  figu ra  1*. ¡}
La figu ra  3* es una seooión por un M ido .

Los elementos -1 - de construcción en forma 

de panel están provistos de cavidades -2 -  cuadradas o roet&a-i 

guiares, pichas cavidades -2 -  están provistas de un borda 

-3 -  antranta, por lo  menos des de cuyas caras intornas son 

de forma triangular. Las paredes restantes de la s  cavidades 

-3 - satán dispuestas para inclinarse hacia fuera . Las para­

dos adjuntas están provistas da porciones salientes -4 - .

Unas losas -8 -  provistas da dos aavidadoa 

-4 - eorraspendientes pueden engancharse detrás de dichas por­

ciones salientes -4 - .  pichas losas -8 - ,  por lo  tanto, ahora 

estarán situadas separablsmante dentro de los elementos sn 

forma de panal. El enganche de la s  losas puede efectuaras



cuando loa  elementos o bien ae hallan en ana posletón erecta 

o an una peal alón yacente. En el dltimo caso lo s  elementos 

en forma de panal se erig irán  despuós a* haberse dispuesto 

la s  losas en las cavia Mea -2 -. como la s  superficies de lae  

losas, así como las  ae laa  eaviaaaes son ¿aparas, no es pro­

hable que la s  losas eaigan fuera Curante l a  erección de loe  

elementoe.

Con el f in  de asegurar la s  losas todavía 

más firmemente, y para terminar la s  paredes del ed ific io , 

puede aplicarse entre las  losas hormigón o mortero, de modo 

que toda la  construcción forme una sola pared l i s a .

Para e l  f in  de intere Mi# otar los elementoe 

-1 - ,  se han provisto en loe mi amos aberturas -7 - continuas, 

la s  cavidades centrales -2 - pueden practicarse en los elemen­

tos de una manera muy simple, por medio de dos piezas de 

anima hechas, por ejemplo, de madera, como se ilu stra  en la  

figura  3*. Cada una de dichas piezas puede construirse se­

paradamente de dos partee -8 - y -8 - de madera. Para l a  con­

formación de la s  paredes en que han de proveerse las partee 

calientes -4 - , puede hacerse uso de una t ira  de metal -10- 

a la  ^ue están unidas dos proyecciones -11 y 12-, la s  partee 

calientes -4 -  pueden formarse colocando hacia atróa lig e ra  -  

mente a l  bloque -9 - superior de madera.

l a  separación de la s  piezas de ánima de ma­

dera se efeotda de l a  manera usual, deepuós de lo  cual l a  

t i r a  -10- puede empujarse fuera en una dirección longitudi­

nal. Con la  ayuda de dicha t ira  pueden formarse fácilmente 

lo e  pacajes -7 - por l a  provisión de proyecciones -13- cobre 

dicha t ira .
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La presante patente de Invención, consta de 

la s  siguí ente s re iv indi o ac ione e :

1^. / Mejoras en la  fabricación de elementos 

de oonstruco ión en fo rra  de panal hechos por ejemplo de hor­

migón en lo s ene la s  cavidades están cerradas por lo  menos 

en un lado por medio de losas o baldosas, caracterizabas por 

e l heoho de qu.e dos lados adyacentes de dichas caridades es­

tán provistos de proyecciones y de caridades respectivamente, 

que han de encajar con correspondientes caridades y proyes -  

sienes respectivamente en la s  losas de ta l modo qne Tas lo  -  

sas pneden ser ajnstsdas en la s  cavidades desde e l exterior*

8*. / Mejoras en la  fabricación de cismen -  

toe de construcción, según la  reivindicación 1*, oaraoteri -  

nadas porque en l a  condición ereota de lo s elementos, una de 

la s  porciones proyectantes está situada en e l fondo de la  

cavidad, mientras que la  otra está situada en e l lado de d i­

cha cavidad.

5*. / Mejoras en la  fabricación do piezas 

de ánima bipartidas para ser empleadas para la  manufacture 

da elementos de construcción como se describe en la  re i vindi­

cación 1* y/e reivindicación 2*, caracterizadas porque para 

l a  formación de la s  proyecciones se hace uso de una t ira  se­

parada que está provista de correspondientes partes excavadas 

y proyectantes.



a*. /

8*. / * Mejoras en la  fabrioaaián de elamen -

a

¡

tos de oonstruooián en forma ae panel heahos por ejemplo de 

hormigón " .

Sagdn se des oribe y reivindica en esta memo­

r ia  Aesoript iva.

ge d e ta lla  e ilu stra  eon lo s  planos que a 

l a  misma se acompañan.

l a  cual consta de oinoo hojas, fo liadas y 

escritas a máquina por una sola de sus oaras*

3/Bat*
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