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PATENTE DE INVENCION
suyo reglstro se solicfﬁa
pof VEINTE aﬁos>

"a favor de DON RAFAFL MUNOZ PONCELA, de nacionalidad

espafiola, residente en Madrid, calle dglGuzman el

Bueno n¢ 132, por: | ‘

| wUF PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIDN DV LLAVES CON
' BOCAS Y ESTRIAS VARIABLES~ )

KEMORIA DESCRIPTIVA
.Este invento se refiere s un procedimiento para la fdabri-,.

cacidn de 11aies para fueroaé de cualquier forma de ‘booa

.
y dentado que tuvieren. '

5 El progeso de fabiioaoién de estas llaves de dos booas

comienza con el corte de barras a la medida adecuada, por
ejemplo, de acuerdo con la dimensidn del mango, sometien- g

dolas a continuacién a un forjado en rojo, desde donde pa-

gsan a un troquel especial, con el jue se us una formacidn
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de la llave por doblez o acodamiento de las extremidade§
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de la misma y a continuaoidn un doblez de las booas en
sentido contrario, s fin de qﬁe 108‘g91entos de las mismas
sufran una 1nolihaci6n‘ddtérminada, con respecto = la‘horiﬂw,
zontal constituida por el mango de la llave,

Acto seguido se efeotia e1 maquinado de los dientes
o estr{aé de las booas en la forma y con los dient€s que
se deseen, ya que ello es indcpendiehferpara el prooeso
que ge protege,,prooediendose, a pontinuaoién, al desbar-
5ado y luegq_se las esmerlla, a fin de darles un pulimentg
4o y bafio de nfguel o‘anélogo'cén 1o que, 1la 1léve obteni;
da, quedavgn oondic;ones de orreoersé en el mercado.

Las llaves as{ obtenidas con booa dentada interiormen-

- te y oon la disposioidn prevista, tienen un sindmero de

3

ventajas, por el fdoil manejo de las mismas, aparte de Jue
las condiciones en ,ue se han elaborado los mismos, es in-
dudahle gue mejora sus resultados,

Es interesante hacer resaltar que el hecho de ourvar
gada extremo de la llave hacia un lado del mango, para dar
a la barra unos acodamientos, facilita el manejo de 1la

' : 4
llave, Tambign-es conveniente, aunjue qo.imﬁrescindible,

que 1ss booas de las llaves, al doblarse a la posicidn

virtualmente inicial, digo horizontal al mango, reciban
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un gngulo de 10 a 2092 aproximadamente, con respecto a la
pfolongacién del mﬁngo hacia el extremo corresponﬁieﬁte
a la boca de que se trata,
Ko obstante haberlo esbozado, hacemos nueva mencidn de
5 que el doblez adicional de la booa resu1t§ importante pa-
ra resolver el punto de agarre de la herramienta, ja que N
asi resulta mds firme y fdoil el manejo de la llave,
La descripoi&n gue antecede se refie;e a un pfoogso de
fabricacidn que puede ser aplidadd a 1llaves ocon oualquier~
10 tipo de boca, por 1o que es evidente gue, la forma de 1la
misma y el nimero de estrfas que elis tenga, son ingiferen=,*
- tes al inéento; asi, por via de'eéemplo, puede deei;se que
el dgntado o estriado de 1la booa pueden ser tales como pa=-
ra dar una llave adeocuada para tuercas cuadradas, ooctogo~-
15 nalea; hex#gonalgs, duohexagonales, etoc; en definitiva,
~oon el ndmero de estrias y forma de booca que se odhs;dere

-~

mds édeouado-para la finalidad gue ha de sefvir la llave,
N o T 4A v
Se reivindicanvlos puntos siguientes:
20 = 1l.,-Un procedimient§ para 1; fabrieacidn de llaves de bo-
cas y estrias variables, caracterizado por efeotuarse cor-
‘ﬁando las barras a la medida adeousda, de acuerdo con lsa

dimensidn del mango, sometiendolas a continuacidn a‘un’A
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forjado eﬁ-ron, desde dondé'pasan a un'troqpel espeﬁial,
con el que se da una formacidn a la llave, por aoodamigﬁto
de las extremidades de‘la misma, y acto seguldo doblez de
las boocas en sentidb oontrario'a;%in de qﬁa, los asientos de
ellas, sufrean una inclinasocidn adicional de manera que formen
un sngulo de 10 a 20? oon relaoiéﬁ a la horizontal constitui-
da por el mango de la 11a§e.

2.~ E1 mismo prooedimiepto de la reivindioaéign anteriér, oa-,.’
racterizado porque se perforan los extremos de la llave para
oonseéuir‘el orifioio.dé 1§s.booas las que, por maquﬁnado, se
estffan interiormente, yendo las booas y dientes en.cualquier
forma y ndmero respeativamgntc; después se prooede al desbarba
do, esmeriléndolas luego, para agcabar con un pulimentado y
bafio de niquel o andlogo.

3.-,Uﬁ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LLAVES D® BOCAS

" Y ESTRYAS VARIABLES.

Consta esta Memoria desoriptiva de cuatro hojas mecanogra-
fiadas yAfoliédas por una solas de sus oaras.
Medrid, 3 de mayo de 1952.
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