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INVENCGCIOX

Poxr WPERFECCIONAMIENTOS EN ILOS METODOS EARA LA FABRICACION
DE ARANDEIAS DE SEGURIDAD", & favor de Don Enrique Durfn Fe
lipe, de naoionalidad espafiola, residente en Barcelona, ocalle
de Valencia, ne 315, 2¢, 24,

MEMORIA DESCRIPTIVA

" La presgente invencibn se refiere a unos perfecociona-
mienfos en loe mbétodos para la fabricacibén de arandelas de se
guridad.

Son conoclidas las arandelas de seguridad basadas en
un dentado obliocuo exterior o interior, para la inmovilizaoibn
de la tuerca a que se aplican.

BEstos dentados son formados por apéndices radiales a
los que 8e ha de dar la debida inolinaciénm para lograr el
fin propuesto.

con la invencidn se logra la obtencidn del dentado en
una 80la operacibn, guedando formado el dlente y su inoling
oibén adeounada para que la arandela presente por ambas oaras
elementos mordientes, cusles son las puntas de los referidos

dientes.

Para facilitar la explicacibdn, se aoompafia & la pre-
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sente memoria una lémina de dibujos, en la cual se hs repre-
sentado un caso de realizacidn, que se cita tinicamente a ti-
tulo de ejemplo.

En el aibujos

la figura li'mueatra. en alzado, la disposiocibén esque
natioa de un elemento cortador, formendo un diente segin el
proocedimiento que se desoribe,

lg figura 2% indics el momento en que el diente se ha
formado, y

la figura 3% maniriesta, en viagta frontal y vista in
terior, una fraccidn de la arandela.

Consiste la invenocidn en obtener, a partir de una oha
ya =l-, arandelas, de las ocuales la indicada chapa ~l-, repre
senta el aro o corona circular que forma cada una. En esia cha
Pa. 8e proocede a un ocortado radial, empleando los punzones —2-
y =%=~, que al actuar produciendo el ocorte radial —4-, obligan
a la porocibn =5- inferior a descender y a la porocibn -6~ sups
rior a ascender, dando lugar al oizallamiento del material. )
Los punzones tienen sus bocas menores que la mitad de espacia
do de los cortes radiales, por lo oual'elymaterial comprendi
do entre d0s cortes sucesivos, adquiere una deformacidn sinu
soidal, figura 28, repartida por igual con respecto de la 1i
nea meaig =7~ y =8-, de la corona de la arandela =9-. '

Ia elasticldad del material obliga a los bordes de
estos ocortes a reunirse en parte, despubs del oizallado, qug
dando por $1l0 seghn se eprecia en la Fig. 3%, en una conti
nuldad ~10-, esocalonada y simbtrica oon respecto de la llnéa
media, que proporciona por ambas caras puntas y aristas de r1e
tenlda, proplae para la finalidad que se precisa.

La operaocidn del ocizallado, puede hacerse en conjunto
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para t0do el contorno interior, o exterior de la arandela, ©

bien haosrse individuaslmente por dientes, segln convenga y

de acuerdd con la caracteristica de la oitada arandela.

La invencibn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctioca en otras formas de realizacidn que ai
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las
cuales alcanzari iguaslmente la proteceidn que se recaba. Podfa
pues, ser construlda dicha arandela en ocualquier forma y tams
fio, utilizando para su fabricacibén los medios mhs adecuados:
por quedar todo 8110 comprendido dentro del espiritu de las

reivindicaoiones.

NOTA

Hecha la descripoibdn del presente invento, 1o que se
declara como nusvo y de propila invencibdn, ocomprende las si-
guientes reivindicacioness

18,- Perfeccionamientos en los métodos para la fabri
cacidn de arandelas de seguridad, caraoterizados por el hecho
de cizallar radialmente el contorno interior o exterior de
dicha arandela, mediente punzones cortadores, o punzdn y ma-
triz, en los que las bocas cortadoras no abarquen la mitad
aproximadamente de la separacifn entre los sucesivos cortes,
dando lugar a la formacidn de un diente oblicuo, logrado en
el elemento del cizallado, por la separacibn opuesta de los
dos bordes del corte obtenido y por la deformacibn transver-
sal del trozo seccibn o lengtieta, segin una ondulacibdn sinu

soidal o en hélioe, quedando“despnéscbl corte reunidos los



bordes del mismo, en sus lineas de arista alternas, es deoir,
la superior de un borde ocon la inferior del otro, constitu-
yendo una continuidad de oontomo escalonado simbtrico reg

| pecto de 1la 1‘1nea media de la chapa de la arandela.

28 ,~ Perfeocionamientos en los mét0dos para la fabri
cacibn de arandelas de seguridad.

Seghn se desoribe y reivindica en la presente memoria
desoriptiva, que consta de ocuatro hojas, foliadas y escritas
a méquina por una sola cara, acompaiiadas de una lémina de ai
bujos.

Madrid, a 3 de mayo de 1952.-
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