
P A T E N T E

D B

I N V E N C I O N

Por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS PARA LA FABRICACION 

DE ARANDELAS DE SEGURIDAD", a  favor de Don Enrique Darán Fe 

l ip e ,  de naoionalidad española, resid en te en Barcelona, o a l ie  

de V alencia, na 315, 2a, pa.

La presente invención ae r e f ie r e  a unos perfecciona­

miento a en loa  métodos para l a  fa b rica c ió n  de arandelas de ae 

gurídad.

Son conocidas la a  arandelas de seguridad basadas en 

un dentado oblicuo e x te r io r  o in te r io r , para l a  inm ovilización 

de l a  tu erca  a que ae ap lica n .

Estos dentados son formados por apéndices ra d ia les  a 

loa que se ha de dar l a  debida in c lin a c ió n  para lo g ra r  e l  

ÍAn propuesto.

Con l a  invención se logra  l a  obtención del dentado en 

una s o la  operación, quedando formado e l  diente y su in d in a  

oión adecuada para que l a  arandela presente por ambas caras 

elementos mordientes, cuales son la s  puntas de lo e  re ferid o s 

d ien tes.

Para f a o i l i t a r  l a  exp lica ció n , se aoompaRa a l a  pre-
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a ante memoria una lámina da dibujos, en l a  cu al se ha repre­

sentado un oaso da re a liz a c ió n , que se c i t a  únicamente a t i ­

tu lo  de ejemplo.

En e l  dibujo!

l a  f ig u ra  1* muestra, en alzado, l a  d isp osición  esque 

métioa de un elemento cortador, formando un diente según e l  

procedimiento que se d escrib e,

l a  f ig u ra  2* in d ica  e l  momento en que e l  diente se ha 

formado, y

l a  fig u ra  3* m a n ifiesta , en v is t a  fr o n ta l  y v is t a  1& 

t e r io r ,  una fra cc ió n  de la  arandela.

Consiste l a  invención en obtener, a p a r t ir  de una chg 

pa - 1 - ,  arandelas, de la s  ouales l a  indicada chapa - 1 - ,  repre  ̂

santa e l  aro o corona c ir c u la r  que forma cada una. En e sta  cha 

pa se procede a un oortado r a d ia l,  empleando lo s  punzones -2 -  

y  - 3-, que a l  actuar produciendo e l  corte r a d ia l - 4- ,  obligan 

a la  porción - 5 -  in fe r io r  a descender y  a l a  porción -6- supa 

r io r  a ascender, dando lu gar a l  ciza llam ien to  d el m ateria l.

Los punzones tien en  sus booas menores que l a  mitad de espacia 

do de lo s  cortes ra d ia le s , por lo  cual e l  m ateria l comprendí  ̂

do entre dos cortes su cesivo s, adquiere una deformación sinu 

s o id a l, f ig u ra  2*, rep a rtid a  por ig u a l con respecto de l a  l i  

nea media - 7-  y  -8 - , de l a  corona de l a  arandela - 9- .

La e la s tic id a d  del m ateria l o b liga  a lo s  bordes de 

esto s cortes a reunirse en p arte , después d el c iz a lla d o , qug. 

dando por é l lo  según se aprecia en l a  F ig . 3&, en una con ti 

nuidad -10 -, esoalonada y sim étrica  oon respecto de l a  lin e a  

media, que proporciona por ambas caras puntas y  a r is ta s  de re 

ten id a, propias para l a  fin a lid a d  que se p re c isa .

La operación d el c iz a lla d o , puede hacerse en conjunto



para todo e l  contomo in te r io r ,  o e x te r io r  de l a  arandela, o 

bien hacerse individualm ente por d ien tes, seg&n convenga y 

de acuerdo con la  c a r a c te r ís t ic a  de l a  c ita d a  arandela*

La invenoión, dentro de su esen cia lid a d , puede ser 

llev ad a  a l a  p ra c tic a  en otras formas de re a liz a c ió n  que d i 

fia ra n  en d e ta lle  de la  indicada a t i t u lo  de ejemplo, a la s  

cu ales alcanzará, igualmente l a  protección que se recaba. Podfa 

pues, ser construida dicha arandela en cualquier forma y  tama 

Ro, u tiliza n d o  para su fa b rica ció n  lo s  medios más adecuados: 

por quedar todo é l lo  comprendido dentro d el e s p ír itu  de la s  

re iv in d ica c io n e s.

N O T A

Hecha l a  descripción  del presente invento, lo  que se 

d eclara  como nuevo y  de propia invención, comprende la s  s i ­

guientes re iv in d ica cio n e s:

1* . -  Perfeccionam ientos en lo s  métodos para l a  fa b r l 

caci&n de arandelas de seguridad, caracterizad os por e l  hecho 

da c iz a l la r  radialm ente e l  contorno in te r io r  o e x te r io r  de 

dicha arandela, mediante punzones cortadores, o punzón y  ma­

t r i z ,  en lo s  que la s  bocas cortadoras no abarquen l a  mitad 

aproximadamente de l a  separación entre lo s  sucesivos cortea, 

dando lugar a l a  formación de un diente ob licu o , logrado en 

e l  elemento del c iz a lla d o , por l a  separación opuesta de lo s  

dos bordes del corte  obtenido y  por la  deformación tran sver­

s a l d e l trozo  sección  o lengdeta, seg&n una ondulación sinu 

so id a l o en h ó llo e , quedando después a l  corte reunidos loa
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bordes d el mismo, en sus lín e a s  de a r is t a  a lte rn a s , es d eoir, 

l a  superior de un borde con l a  in fe r io r  del o tro , con stitu ­

yendo una continuidad de contorno escalonado sim étrico res 

peoto de l a  l ín e a  media de l a  chapa de l a  arandela.

2* . -  Perfeccionam ientos en lo s  métodos para l a  fa b r i 

eacién de arandelas de seguridad.

Según se describe y  re iv in d ic a  en l a  presente memoria 

d e sc r ip tiv a , que consta de cuatro h ojas, fo lia d a s  y e s c r ita s  

a m&quina por una so la  cara, acompañadas de una lámina de di 

b u je s.

Madrid, a 3 de mayo de 1952 .

p .a .
SüítAL* t e
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