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"PERFECE ONAMIKENTOS EN HERBAMIZENTAS DS CORTE Y DHESBASTA"

-

SOLICITANTES: FIRTH-BRUWN TOOLS LILITED, residentes en:
Carlisle Street, Sheffield 4, YORKSHIRE,

Inglaterra.

Bste invento se refisre a herranisntas de corte
del tipo gque tienen una multiplicidad de bordss cortantes,
¥y ds las que son ejemplos las limas, escofinas y fresas.
Algunas de estas herramientas, tales como muchas formas de

5. fresas, son insstables por el hecho ds que los bordes cor-
tantes tienen angulos positivos apreciables de inclinacidn
o ataque y de despojado o destalonado, y la forma de los
bordes cortantes, es, por tanto tal, que tiends a impulsar
los bordes cada vez a mayor profundidad dentro de la pleza

10. que se asté trabajando. Estas herramisntas, al emplearlas,
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Han ds estar fuertemente sujetas contra la mencionada
penstracidn de los bordes y,en algunas,a menos qus los
medios de sujecidn sean muy resistentes y s6lidas, puede
presentarse la molesta vibracidn de la herramienta. Otras
herranientas de osta naturaleza, tales como las limas ¥y
escofinas, no pusden dotarse de bordes cortantes deficigg
tes provistos de dngulos de inclinacidn o ataque positi-
vos, debido a la tendencia de estos bordes & penetrar en
la pieza sometida a trabajo y, consiguientemsnte, ha sido
necesario emplear en tales hermamientas, bordes con dngulos
de atague negativos e ineficientes. Este invasnto tiene por
objeto facilitar medios simples por los cuales pueda evi-
tarse o reducirse la tendencia a la penetraoiSn {hincarss)
de las herramientas de filos miltiples dotadas de bordes
cortantes con angulos positivog de ataque y ds despoljo, ¥,
por tanto, permitir el empleo de bordes cortantes més ofi-
cientes con inclinacidn positiva, para las herramientas
que no se sujetan fusrtemente, y el reducir la tendencila

a la vibracidn de las herramientas asf{ sostenidas durante
su empleo.

Este invento proporciona una herramisnta cortan-
te de filos miltiples, dsl tipo descrito, dotada de bordes
cortantass con dngulos positives de ataque y de despojo ¥y
que tienen por lo menos algunos de los bordes dlvidides en
el sentido de su longitud, en sscciones, Yy entres las sec=
ciones ds cada borde as{ dividido, superficiss no cortan-
tos, en forma de rampas, por debajo del bords cortants,
con una diferencia de altura igual a la maxima profundidad
adnisible del corts dessado, por cuyo madio cuando el borde

trabaja a la maxima profundidad, las superficies no cortan-
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teg rozan con la pleza que sz 9sta trabajando s irmpiden

de este modo que el bord: corte a mayor profundidade.

Las superficias no cortantes pueden estar por
debajo del bords cortante, de 0,025 a 0,10 mm., en el caso
de una lima u otra herranienta manual, y si se trata ds
una fresa u otra herramienta mecdnica, de 0,025 a 0,25
milfmetros.

Los bordes cortantss sucesivos puaden dividirse
como 8o ha indicado, y las divisionss en log distintos
bordes pueden estar escalonadas en relacidn con ia direc-
cidn d=1 movimiento de corts.

A continuacidn van a describirse algunos ejem-
plos especlricos de herramientas, de acuerdo con este in-
vsnto, haciends raferencia al dibujo adjunto, en el que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un
elemento cortante de material en tira.

La figura 2 rsprssenta, a mayor oscala, una sec—
cidn por la 1fnea II-II de la fisura 1 y muestra la opera-
eidn ds corte.

La figura 3% es un csquema que representa un cor-
$e a travdés de la picza trabajada dwante la aplicacidn
del elamento reprasantado en las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una ssccidn a través de parte de
una fresa, y

La fizura 5 es una vista de frente ds uno de los
dientss cortantes de la fresa.

21 elemento reprasentado en las figuras 1 ¥ 2,
estd constitufdo por una tira ds acero templado 1, curvada
en sentidos contrarios en 2 y 3 para darls una forma en

zig-zag y dotada, a lo largo de cada uno de los pliegues
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2, de bordes cortantes 4 divididos en sccciones separadas,

-

por partes 5 de los dbleces. Las partes 5 se encuentran
por debajo ds los bordes cortantes, y un espacio {"x", an
la figura 2) igual a la profundidad méxina ds corte que
los bordss estén dsstinados a realizar. Cuand, como se
indica en la figura 2, los bordes estdan cortando sn el
grada méximo, las partes 5 rozan con la pleza trabajada

5 iapidisndo asf{ gue dichos bordes corten a mayor profun-
didad y controlando la inestabilidad de la herramienta,
dependiente del heccho do que los bordss tienen Adnmlos

ds ataque "y"™ y éngulos do destalonado "z%. Como se in-
dica en las figuras 2 y 3, las partes 5 estdn redondendas
para formar rampas qus S35 muUsven por encima de la pleza
trabajada, ¥y guc no cortan. Consimulentements, las partes
5 dejan en la pleza trabajada salientes 7, que se clininan
por los bordes cortantes sucesivos. Las lonzitudes rela-
tivas de las bordes cortantes 4 y de las partss 5, s es-
cogon para adaptarse al material en el que ha ds usarsse
la herramisnta; las partss 5, an pzoporcién, aon mayorss
pars los materiales blandos que para los duros.

La fizura 4 vepressnta la aplicascidn de este
invsnto a una fresa cuyos dientes 10 tiénen.éngulos de
ataqus y de destalonado "a% y "b", Il borde cortants 11
de cada disnts de la fresa asta dividido, longitudinal-
mente, por escotaduras 12 dé bases curvadas y no cor tantes.
La profundidad (por ejemplo, 0,25 rme) 46 las e scotaduras
es tal que, cuand cl bords corta a la profundidad mAxima
deseada, las bazcs de las escotaduras rozan con la pieza
en trabajo & impiden que el bords corts a nmayor profundi-

dad. La forma curvada de las superficles rozantes hace qus
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£stas funcionsn couo rampas y se muevan sobrs la pileza,
en trabajo, sin cortarla. Las sscotaduras de los dientes
sucesivos estdn escalonadas y por tanto, los salientes no
cortudos que dcjan las escobaduras de un bords son slimi-
nados por el bords siguientse.
#ste invento pueds aplicarse tambifn a una limea dol

¢ cort: sencillo o de picadura vnica (por ejeuplo,

jr

tipo
con disntoes fresados) en cuyo casc los disntes pusden LHe-
nor ascotaduras o raebajos como 1log digpuestos en la fresa
qus acaba do doscribirss.

Las herranicntas d: ccucrdo con aeste invento,tisnen
todas mediocs qus perwiten la eiiminscidn ds las brignas
producidas por los bordes cortantes. 4sf, sn la construc—
¢idn reprsscntada sn les fimwas 1Ly 2, los orificios que
se encUentran frente a los bordes l1lsonan ssbs propdsito,
como se indica en la figurs 2, y 2n los casos ds limas ¥y
fresas sxisten ranuras o rasbajos dansmo ds los cuzlses se
reeibsn las brilznas. dstas ronuras o canales, on de mayor
profundidad debajo de los bordes cortantszs que las super-
{icias de rocs.

3s conocido cl disponsr ranuras o muescas en los
bordss cortantass, por ejsmplo, en una lime de pilcaduras
cruzadas, la primera plcadura forme ranuras en la sezunda
¥ en algunas herranientr.s oo disponen bordes con solucio-
nzs ds continuidad con objeto de rouper las virutillas.
Dz todos modos, lac escotadurss en ssas herranlontas no
deganpailan la funeidn ds ests invento, bien porque los bor-
des no tisnen dngulos de ataque positivos y, por tanto,no
tienden a penetrar o la picza de trabajo, o bien porgus

las escotaduras cortar la pisza, o por ambas caracterfs-
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Constituys una ventaja de las frssas,de acusrdo
con este invento, 31 quo pueden usarsse para el fresado
"sn sentido contrario" en el que las piozas a trabajar se

135, desplazan en la dirsccidn de movimisnto de la fresa.
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ssext ta suficientemontc lz naturaleza del 1in-
vento, asf{ como la nancra de realizarlo e la prictica,
debe hacerse congtar que las disposiciones antzriormsnte
140. indicudas, son susceptiblez de modificaciones de detalls,
en cuanto no altersn su principio fundamental. Tanbié
s¢ hace constar gue el invonte correspconds a2 una Patsonte
presantada =n Inglaterra con fecha % de Mayo de 1951, ni-
mero 104445, acogifndose, por 1o tanto, = los boneficios
145 quu concoden los Convenios Intornacionalsc en vigor, ¥
siendo io gus constitwyyrs 1o esgsneia dsl refarid invento
y por lo qus s¢ solicita Fatents ds Invencidn, por 20 siios
en mspaias MWedlLuol Uil w DG D Nl TaN TS D CORME Y
Uwspaglat, ;&ltct”“i andosc por lo sizulsnte:
150 1l -~ Ferfsccionanisntos zn herranientas ds corte

vy 4 Jbauta, caracberizads

U‘

#wrqus dichas herrasientas tile-

e . .
cortantes con angllos poszitivos ds ataque ¥ de

destalonado ¥, por lo nznes, =lzunog ds los bordez dividi-

Cos on asscecioncs 2n el =yntidd 4o su lonsitwd vy, entrs las
155, soccionss de cada bords asi dividido, supsrficies no cor-

tantes, en rampa, situadas por debajo dsl bordc corbtanbe

. - - . .. » .,
gon uwna difeorencia de nivel igual 2 la profundidad maxina

o
i

permisible de cor dascado, poOT cuyo medi o cuando ¢l bords
- . L SR S - - . . >
corta a la profundidad mixing, las supcerficiss no cortuntos

150, rozan eon la pleza an trabajo o impiden de ests modo quo el
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horde corte a mayor profundidad.

» - . .
2t - Parfeccionanigntos, &35 io espcecificado

los bordes

o)

on la r=o ivindicncidn i, caracbsrizados porqus
corbantss sUcscivos estdn divididos como antss se ha dicho
v las divisionss de los varios borxlcec sstén escalonadas con
respscto a la dircceidn dol rmovimicnto de corta.
¢ - Parfsccionamicntos, sesin lo espscifi cado
indieacidn 1, o 2, caracte¢rizados porque las

no cortontss estdn curvadas alrsdsdor de uno

o varios ejes paralelos al borde cortante, y presentan una
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gdondeada, a la pieza ds trabajo, durant: la

. . L - .
42 - Perfsccionnszizntos, segun lo especificado
an cualguinrs da les relvindicaciones 1 a %, caractariza-
. . N . ey -
dos poxgus las supcerficics 42 roce asbtan 4z 0,025 a U,1

mite por debajo sl bords cortantzs.

al s .- le 2 - 0]
erfceclionunisntos, segtn lo especificado

K

5u -
en cuaiqulers da las reivindicaclioncs 1 a 3, corsctirizs-—
Gos porguc lug supcnficise 4z rocs asbdan deo CLU25 a u,a5
e por deobajo del bords cortants.

62 -~ Perfocclonarmizntos, seoin lo especificado
sn cualgulcora 4ds L= roivindiceocion:g antoriovos, carac-—
borizndos porqus fravie o los bordcol cortantse so disponen
ronnraz o canales para lo elininscidn d s les briznas o vi-
rutillas, y dichoe inuoos o0 canales, debajo de los bordss
cortenton pon d o muyor profundidad ouc las supsrficiss ds

7¢ - Perfeccionziientos, sesin lo cspecificad

en cualoviera do las rzivindicaclionss 1 a2 5, caractaerizo-

dus porqus freats s los bowdos cortantes so disponen ori-
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f#icios para la eiiminsecidn A= lus briznas o viruvtiilas.

[}

0¢ - Parfeccionznicntos sn harranicntazs do corte

. 4 N
v docbaste, caracterizados porque su gplicaclon pernite

obtcner una herrar.isnba provista de ranuras o sescobtadursas
g¢ - pswrlfsccionani:nios sn herranisntas de corts
v desbaste; tul 7 como queads substancialmsntc dogerito zn

ia prcsceite lmaoria ¥y weprsscntado en 21 dibujo nus ss

sota liznworina consta de ocho hojas escritas a
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