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PATENTE DE INVENCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre:

"PERFECGE ON'AMIEITOD m  HERR& MIENTAS DE CORTE Y DESBASTE"

SOLICITANTES: FIRTH-BROV̂ N TOOLS LRiITED, residentes en:

Carlisle Street, Sheffield 4 * YORKSHIRE, 

Inglaterra.

Este invento se refiere a herramientas de corte 

del tipo que tienen una multiplicidad de bordes cortantes, 

y de las que son ejemplos las  limas, escofinas y fresas.  

Algunas de estas herramientas, tales cono muchas formas de 

5. fresas, son inestables por el hecho de que los bordes cor-

o ataque y de despojado o destalonado, y l a  forma de los  

bordes cortantes, es, por tanto t a l ,  que tiende a impulsar 

los  bordes cada vez a mayor profundidad dentro de l a  pieza 

que se está trabajando. Estas herramientas, al emplearlas,

tantas tienen ángulos positivos apreciablas de inclinación
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han de estar fuertemente sujetas contra la  mencionada 

penetración de los bordes y,en algunas,a menos que los  

medios de sujeción sean muy resistentes y solidas, puede 

presentarse l a  molesta vibración de la  herramienta. Otras 

herramientas de esta naturaleza, tales  como las limas y 

escofinas, no pueden dotarse de bordes cortantes deficien  

tes  provistos de ángulos de inclinación o ataque p o sit i­

vos, debido a la tendencia de estos bordes a penetrar en 

l a  pieza sometida a trabajo y, consiguientemente, ha sido 

necesario emplear en tales herramientas, bordes con ángulos 

de ataque negativos a ineficientes.  Este invento tiene por 

objeto f a c i l i t a r  medios simples por los cuales pueda evi­

tarse o reducirse l a  tendencia a l a  penetración (hincarse) 

de las herramientas de f i l o s  múltiples dotadas de bordas 

cortantes con ángulos positivos de ataque y da despojo, y,  

por tanto, permitir e l  empleo de bordes cortantes más e f i ­

cientes con inclinación positiva,  para las herramientas 

que no se sujetan fuertemente, y el reducir La tendencia 

a la  vibración de las herramientas asf sostenidas durante 

su empleo.

Este invento proporciona una herramienta cortan­

te de f i lo s  múltiples, del tipo descrito, dotada de bordes 

cortantes can ángulos positivos de ataque y de despojo y 

que tienen por lo menos algunos de los bordes divididos en 

el sentido da su longitud, en secciones, y entre las sec­

ciones de cada borde asi dividido, superficies no oortan- 

tc s ,  en forma de rampas, por deba jo d e l  borda cortante, 

con una diferencia de altura igual a la  maxima profundidad 

admisible del corte deseado, por cuyo medio cuando e l  borde 

trabaja a la  máxima profundidad, las superficies no cortan-
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to3 rozan con l a  pieza que se 9sta trabajando e impiden 

de este modo que e l  borde corte a mayor profundidad.

Las superficies no cortantes pueden estar por 

debajo del borde cortante, de 0,02$ a 0,10 mm., en el caso 

de una lima u otra herramienta manual, y si  se trata de 

una fresa u otra herramienta mecánica, de 0,025 a 0,25 

milímetros.

Los bordes cortantes sucesivos pueden dividirse  

como se ha indicado, y las divisiones en los distintos  

bordes pueden estar escalonadas en relación con la direc­

ción del movimiento de corte.

A continuación van a describirse algunos ejem­

plos específicos de herramientas, de acuerdo con este  in­

vento, haciendo referencia al  dibujo adjunto, en e l  que:

La figura 1 es una v is ta  en perspectiva de un 

elemento cortante de material en t ir a .

La figura 2 representa, a mayor escala, una sec­

ción por la  línea 1 1-11  de la  figura 1 y muestra l a  opera­

ción de corte.

La figura 5 es un esquema que representa un cor­

te a través de la pieza trabajada durante la aplicación 

del elemento representado en las figuras 1 y 2.

La figura 4 es una sección a través da parte de 

una fresa, y

La figura 5  es una v i s t a  de frente de uno de los  

dientas cortantes de la fresa.

JS1 elemento representado en las figuras 1 y 2 , 

esta constituido por una tira  de acero templado 1 ,  curvada 

en sentidos contrarios en 2 y 5 para darle una forma en 

zig-zag y dotada, a lo largo de cada uno de los pliegues
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2 , de bordes cortantes 4 divididos en secciones separadas, 

por partes 5 de los dobleces. Las partes 5 se encuentra! 

por debajo de los bordes cortantes, y ira espacio ("x", en 

la figura 2 ) igual a la  profundidad máxima da corte que 

ios bordes están destinados a realizar.  Cuando, como se 

indica en l a  figura 2 , los bordes están cortando en el  

grado máximo, las partos 5 rozan con la pieza trabajada 

o impidiendo asá que dichos bordes corten a mayor profun­

didad y controlando la  inestabilidad de la  herramienta, 

dependiente del hecho de que los bordes tienen ángulos 

de ataque "y" y ángulos de destalonado "z". Gomo se in­

dica en las figuras 2 y 3 * las partes 5 egbán redondeadas 

para formar rampas que se mueven por encima da la  pieza 

trabajada, y que no cortan. Consiguientemente, las partes 

3  dejan en la  pieza trabajada salientes 7 * que se eliminan 

por los bordes cortantes sucesivos. Las longitudes rela­

tivas de los bordes cortantes 4 Y de las partes 5 * se es­

cogen para adaptarse al  material en el  que ha de usarse 

l a  herramienta; las partes 5 , en proporción, son mayores 

para los materiales blandos que para los duros.

La figura 4 representa la  aplicación de este  

invento a una fresa cuyos dientes 10 tienen ángulos de 

ataque y de destalonado "a" y "b". iSl borde cortante 11 

de cada diente de la fresa está dividido, longitudinal­

mente, por escotaduras 12 de bases curvadas y no c or tantos.  

La profundidad (por ejemplo, 0 , 2$ mm.) de las escotaduras 

es ta l  que, cuando el borde corta a la  profundidad máxima 

deseada, las bases de las escotaduras rozan con la pieza 

en trabajo e impiden que el borde corte a mayor profundi­

dad. La forma curvada de las superficies rozantes hace que
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estas funcionen cono rampas y se muevan sobre l a  pieza,  

en trabajo, sin cortarla. Las escotaduras de los dientes 

sucesivos están escalonadas y por tanto, los salientes no 

cortados que dejan las escotaduras de un borda son elimi­

nados por e l  bordo siguiente.

'.Este invento puede aplicarse también a una lima del  

tipo de corte sencillo o de picadura única (por ejemplo, 

con dientes fresados) en cuyo caso los dientes pueden te­

nor escotaduras o rebajos como los dispuestos en l a  fresa 

que acaba de describirse.

Las herramientas de acuerdo con -este invento,tienen 

todas medios que permiten la  eliminación de las briznas 

producidas por los bordos cortantes. Asf, en la  construc­

ción representada en las figuras 1 y 2, los o r if ic io s  que 

se encuentran frente a loa bordes llenan este propósito, 

como se indica en la  figura 2, y en los casos de limas y 

fresas existen ranuras o rebajos dentro de los cuales se 

reciben las briznas. Datas ranuras o canales, san de mayor 

profundidad debajo de los bordea cortantes que las super­

f i c i e s  de roce.

Ds conocido el disponer ranuras o muescas en los  

bordos cortantes, por ejemplo, en una lima da picaduras 

cruzadas, l a  primera picadura forma ranuras en la  segunda 

y en algunas herramientras so disponen bordes con solucio­

nes ds continuidad con objeto do romper las v i r u t i l l a s .

De todos modos, las escotaduras en esas herramientas no 

desempeñan la  función da esta invento, bien porque los bor­

des no tienen ángulos de ataque positivos y, por tanto,no 

tienden a penetrar en la  pieza de trabajo, o bien porque 

la s  escotaduras cortan la pieza, o por ambas caracteres-
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tio a s .

Constituya una ventaja de las fresas,de acuerdo 

con este invento, al que pueden usarse para el fresado 

"en sentido contrario" en e l  que las piezas a trabajar se 

desplazan en la dirección de movimiento de la fresa.
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Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento, así como la manera de realizarlo en la  practica,  

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle,  

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se hace constar que el invento correspondo a una Patente 

presentada en Inglaterra con fecha 3  de Mayo de 1 9 5 1 * nu­

mero IO.448, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios

que conceden los Convenios 

siendo lo que constituyo 1: 

y por lo que se s o l ic i ta  P̂  

en Üspaíía:

DjL¡*¿áá.á'Tr¡."; caract crízándosc

Internacionales en vigor, y 

. esencia dsl referid) invento 

tente do Invención, por 20 años 
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por lo siguiente:

1- -  Perfeccionamientos en herramientas de corte

y desbaste, caracterizados jorque dichas herramientas t i e ­

nen bordos cortantes con ángulos positivos de ataque y de 

destalonado y, por lo menos, algunos de los bordes dividi­

dos en secciones en el sentido A o su longitud y, entre las  

seccionas de cada borde así dividido, superficies no cor­

tantes, en rampa, situadas por debajo del borde cortante 

con una diferencia de nivel igual a la  profundidad máxima

permisible de corta deseado, por cuyo medio cuando e l  borde 

corta a la profundidad mínimo., las  superficies no corten-tas 

rozan con l a  pieza en trabajo o impiden do este modo que el
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borde c o r t e  a mayor profund id ad .

ga — P e r fe cc io n a m ie n to s ,  sagun l o  e s p e c i f i c a d o  

en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  c a r a c t e r i z a d o s  porque lo s  bordes 

c o r t a n t e s  s u c e s i v o s  están  d i v i d i d o s  como antas se ha dicho 

y l a s  d i v i s i o n e s  de l o s  v a r i o s  bordes están  esca lo n ad as  con 

r e s p e c t o  a l a  d i r e c c i ó n  d e l  movimiento de c o r t e .

32 - p e r f e c c io n a m ie n t o s ,  según l o  e s p e c i f i c a d o
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en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ,  

s u p e r f i c i e s  no c o r t a n t e

o 2, c a r a c t e r i z a d o s  porque l a s  

. están  c u r v a d a s  a l r e d e d o r  de uno

o v a r i o s  e j e s  p a r a l e l o s  a l  borde c o r t a n t e ,  y prese n tan  una 

s u p e r f i c i e  redondeada, a l a  p i e z a  de t r a b a j o ,  durante l a  

ope rac ión  ¿a  c o r t e .

4S -  P e r f e c c i o n a m ie n t o s , según l o  e s p e c i f i c a d o  

en c u a l q u i e r a  do l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1  a 3) c a r a c t e r i z a ­

dos porque l a s  s u p e r f i c i e s  de ro ce  están do 0,025 a 0 ,1  

mm. por debajo d e l  borde c o r t a n t e .

5  ̂ -  P e r f e c c i o n a m ie n t o s ,  según l o  e s p e c i f i c a d o  

en c u a lq u ie r a  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 a 3,  c a r a c t o r i z a ­

dos porque l a s  s u p e r f i c i e s  de ro ce  están  do 0,02p a 0,23 

mili. por debajo d e l  bordo c o r t a n t e .

62 -  P e r fe c c i o n a m ie n to s ,  según lo  e s p e c i f i c a d o

en c u a lq u i era do 1 a o. 1* 0 i  v i  n d i. c a c lon  0 a an tera oros ,  carao-

t e r i z a d o s porque f r o n t e  'o loa bordeo oortant os se disponen

ran u ras  0 canalc:0 para  l a  e l im in a c ió n d o l a s b r i z n a s  0 v i -

r u t i l l . 0 3 , y dicto:s r u a r a s  0 c a n a l e s , d e b a jo d e  l o s  bordos

c o r t a n t e s  son ¿^ mayor profundidad que l a s  s u p e r f i c i e s  de

r o c e .

e n c u a l  q a i  e r  a 

dos porque í'r

Perfecciona*.t ientos,  se 

de l a s  r e i v i n d í c a e l o n a  

u t o  a l o s  bordes

gún lo  e s p e c i f i c a d o  

s 1 a p , c^rac o eri za— 

se disponen o r i -c o r t a n t e s
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f í e l o s  para  l a  e l im in a c ió n  de l a s  b r i z n a s  o v i r u t i l l a s .

Os -  p er fe cc io n a m ie n to s  en herramientas de corte 

y d e s b a s t e ,  c a r a c t e r i z a d o s  porque su a p l i c a c i ó n  permite 

obtener  una herramienta  p r o v i s t a  de ranuras o esco ta d u ra s  

no c o r t a n t e s  en sus f i l o s ,  según se ha i n d i c a d o .

-  P e rfe cc ion am ie n tos  en h erram ientas  de c o r t e  

y d e s b a s t e ;  t a l  y como queda su bstancia lm ente  d e s c r i t o  en. 

l a  p r e s e n t e  Llamo r i a  y r e p re se n ta d o  en e l  dibujo  que se 

acompaña.

Peta  ! , s u o r i a  consta  de oqho h o ja s  e s c r i t a s  a 

maquina por  una so la  de s u ^  c a r a s .

i , ía d r r¿ ,\ l  de 

P i  Rílí-ñon i<j.. '' 

p f3. de-
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