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BEste invento ss refiere a elementos de corte, para
usarge como limas, escofinas, tirasg, discos, tambores o
herramientas similares cortantes y de desgaste, y de la
forma dotada de un gran mimero de bordes cortantes levanta-
e dos de la cara de la herramienta, y que consigten en una
tire o plancha delgada y flexible de acero ¢ hierro aleado
gusceptible de endurscerse o templarse , con una multipli-
cidad de orificlos en ella formados y bordes afilados
cortantes levantados de¢ le tira o plancha, cada uno de

10, los cuales estd conztituido por una parte del borde ae un
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orificio y cada uno de eilos tiens un dngulo de destalo-—
nado o huelgo con respecto al plano general de la superficie
de la tira o plancha, y cada uno tiene su borde cortante
templado o endurecido,

Un objeto de este invento es proporcionar un
nétodo para la fabricacidn dse elementos cortantes de la
forma indicada, y una construcecidn perfeccionada de los
elementos cortantes,

Este invento proporciona ¢l método de obtener los
bordes cortantes de un elemento cortante de¢ la forma antes
descrita, método que comprende las etapas de levantar
de la superficie de una plancha o tira, fillas paralelas de
lengtietas separndas, cade una de 4stas, en sus bordes
1atefales, desunida del material de la seccidn de la
planche por Lendiduras que se prolongan hasta o nacia
la raiz de la lengtietz, y cada una Ge las lengtletas se
dispone inclinadsa hacia erriba Gesde la superficis ce
la plancha en un dngulo agudo tal gue =l extremo libre de
la. lengtlcta estd separaco de la superficie una digstancia
igual, por 1o menos, al espesor del material; de rebajar
por ejemplo por esmerilado, los extremos libres levantados
de las lengftetas paralclamente a la superficie de la plan-
cna, para formar asf bordes afilados en los extremos de
las lengtetas en las periferias de orificios del muterialg
de curvar la plancnz o tira en una direceidn a lo largo
de les lfneas de las ralces de las lengfetas, 0 g lo largo
de lIneas del interior de las 1engﬁetas>(sin curvar, O por
lo menos sin hscerlo aprcciablemenfe, las len.ttetas mencio=-
nades ) con los bordes afilados c¢n ¢l lado convexo de la

curvatura, y curvaer inversamente en la otra direceidn a
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lo largo de lInses situadas entre lasg filas de lengtletas

para preparar la plancha formandc una serie de salientes
cuyas crestas o partes superiorcs se encuentran en linees
situacas en, o junto a, las lIneas de los extremos libres
de las lengltetas, y cada uno de cuyos salientes tiene un
lado inclinado icis arribe hasta su parte superior con
las lengletas continuando la irclinzeidn por encima de la
cresta, ﬁara preseniar los bordes cortantes yor oncima del
plano ce los salientes; el dngulo que el lado mencionado
Yy las lengtletas forman con <1 plano general de la plancha
es un énguio de degtualonado adscuado para los bordes; y de
endurecer o tcmpler finalmente los bordes cortantes (con
preferencia despufs de la operacidn de curvado antes citada).

Al aplicar este invento a la prdctica se prefiere
formar los bordes cortantes troquclando o punzonando primero
orificios ¢n forma de D e¢n lu tira o plancha.

Se prefiere tambien levantar primero las lengllctas
en grado superior al necesario parz la formacidn de los
bordes cortantes, con objeto de pruparar o rebajar los
bordes laterales de las lenglletas, denrimiendo luego édstas
en direccidn contraria hasta su ealtura conveniente,

Hate invento incluye el cortar elementos consgtituidos
por una tira o plancha con filas paralelas de orificios,
que pueden tener forwma de I, ¥y cada uno de los cuales tiene
un lado afiladc y ancdurecidoj le tira o plancha se curva
en sentidos contrarios a lo largo de lfneas paralelas a las
files de orificios, parz formar uns serie de crestas o
S&lientes con los bordes afiledos prolongados desde ell@s
Por eneima del plano determinado nor las crestas, y formando

con este plano un dngulo adecuado para el corte.,
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A continuacidn van a describirse un ejemplo especifico

del método & que este invento se refisere y de un elemento
cortante obtenido por la aplicacidén de este método; en la
descripeidn se nard referencia al dibujo adjunto, en el
15 que:
Ia fig. 1 representa esquemdticamente la primera
etapa de la produccidn del eclemsnto,
Ie fig. 2 e8 uha vista qua representa uno de los

oriiicios perforados en la tira,

@
.
&

fig. 3 es un corte 4¢ una parte de la tira y
represenia una de las lenglletas dsmasiado curvada,
Ia fig. 4 es una vista correspondiente a la fig, 3, ¥
representa la lenglleta ya empujada a su posicidn adecuada,
Ia fig. 5 representa el wodo de obtener el borde
85, afilado, por eliminacidn de una narte de 1z lengfteta.,
Ia fig, 6 representa, = escala exagerada, como
puede variarse el dngulo que formen las dos superficics
del borde cortante,
La fig. 7 representa le tira durante la operacidn
9C, de curvado para formar las crestas nediante trogueles,
las figuras 8 y 9 representan de gue modo puede modi-
ficarse ol .rado en gue el borde cortante sobresale
por erncime de la parte superior de la cresta,
Ia fig, 10 ce una vista en perspectiva de un pedazo
95, del elecmento tesrminado.,
Las figuras 1l y 12 representan de gue modo puaden
variurse los dngulos de ataque y de destalonado , y,
adends, la salida de la virutilla, y
La fig. 13 es un corte a itravés de la picza sometida

100, a trebajo, durante la labor,
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Iin este ejemplo, una tira 1 de acero dulece se hace pa-
Ser primero & través de una punzonadora que corta escotadu-
ras < en forma de V & lo largo e uno de 108 bordes de la
tira menciorada, a int.rvalos correspondicntes &l doble
de la separacidn de las filas de bordes cortantes a formar,
¥, simultdneamente con el punzonado de cads escotadura
runzona dos filas, tres, cuatro, ds orificios en fornms de
D separadas por tres veces el eupacio entre lag filas 5
& producir finalmente, JIas escotzduras sc cmplean pares
reguler los movimisntos Gu la tira y, sntre cads operacidn
de punzonado, la tira se hace avanzar el intervelo COmpren=—
dido entre un per de escotaduras de modo que, al proseguir
la operacidn,todas las filas dae orificios se punzonan suce-
sivamente con la separccidn adecusda. ‘mnleando las misnas
escotaduras de graduecidn, la tira se hace avanzar luego
a través Ge una mdquina que levanta del plano de aquells
lengttetas cortas 7 cuyos extremos libres sstdn constituidos
por los lados rectos 8 ac los orificios 9 en forua de T, Los
bordes laterales 10 do las lengitetas se cizallan dcl cuerpo
de la tira, y los extremos libres de¢ las lengttetas, como
se indica en lu fig, 3, se levantan en grado sensiblemente
Superior al espesor del material de la tira, asegurdndose
por este medio de que los lados de ias lenglletas estdn
suelitos del cuerpo de La tira. Ista, & continuacidn,Se hace
pasar & través de un par de roaillos o blogues que compri-
men las lengtletas en sentido contrerio haciw la plancha
en grado tal gue lucgo gueduan levantadas zolamente un
poco mds que ol espesor del material (ver fi,., 4). las
figuras 5 y 6 representan de gue modo, variando el dngulo

1ue la lengleta forma con la superficic de la tira, puede
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variarse el dngulo "C" Formzdo por las dos superficies que
determinan el borde cortante. A continuacidn se elimina
por esmerilado, la mayor parte ce cada unw e las lengfletas
levantadas, con objeto de¢ formar , para cada orificio, un
borde afilado 11 dizpuesto inmediatamente encima del plano
de la tira,

Tucgo, la tira se hace pasar a travée de una prensa
dotada de maitrices o itrogueles combinados 12, 13, en forms
dz dlentes ds sierra, A través de esta ndquinas, la tirs
8s ajusta o rogula empleands las mismasg escotaduras, y los
troqueles e:tdn dispuestos para curvar dicna tira a lo
largo de lfncas uituadas en, 0 cerca de, los extremos
libres de las lengftetas, poro sin curvar éstas, de tal modo
gque los bordses afilados quedan sobresalicntes del plano
general de la tira.

Tas figuras 8 y 9 vupresentan de que modo, variando
la posicidn precisa en la que se forme la curva, pucde
variarss ol grado en gue los bordeg szobresalen jpcr debajo
de Luo crestas y, por tanto, la profundided mdxima de corte
que el diente puede aceptur o realizar, L& variacidn puede
realizarse cambiando las posicioncs ralstivas de la tira
¥y los troqueles, Mtre cada dos filas e bored.s cortantes
ge dispone una curvatura en sentido inverso. asi, pues,
la tira curvada (ver fig. 10) tiene una seric de crestas
fransversales 1o, una serie de bordes afilados 1l sobrega-—
lientes hacia arriba desde la parte rupesior de cada
cresta, y por dubajo d=- cadu barde un orificio 9 situado
parcialmente en el laco descendsnte 17 de la cresta y, en
parte, en el lado ascendente 18 de la cresta inmediata,

Despuds de colocur Lla tira para curvarla como acaba
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de describirse, se separa o clinina el borde gue lleva las
escotaduras de graduscidn, la tira se teumpla o zndurece
superficialmente por un tratamiento con cianuro, seguido de
temple, @ seea y gomete 2l chorro de areng para eliminar
lasg ecorias de los bordes cortantes. 1o tira se sumerge
a continuacidn en un mat2rial para ia conservacion y e
monta sobre una plancuza de refuerzo (por ejewmplo la tira
puede tener orejetas o clla soldadas, y utilizar 4stas
para sujetar dicana tira a la plancna do refuerszo),

las figuras 1l y 12 representan, como variando el
radio de curvatura de los codos de i« tira, pueden darse
e los bordes dngulos distintos de atague y de destalonado
0 melgo., Tn la fig. 11, el dngulo de ataque & es pequefio
¥ ¢l dngulo b de destalonado es srande, m la fig, 12 ocurrs
todo lo contrario., Ista variacidn se consigue empleando
troqueles o matrices de forma distinta,

Al aplicar el cjemplo anterior se proefiere que las
filas de lungietas y oriricios formen un dngulo obIfcuo
(por ejemplo 752) con el borde Ge la tira, para proporcionar
un dngulo agudo de corte, v escalonar las posicioneg de los
bordes cortantes en las filaw alternadas, pars Gisponer
bordes cortantegn toda la uncimra de la tira, La fig., 13

8¢ una seccidn a través de la pieza sometida a trabajo,

despuds del paso dz una fils de bordes cortantes, ¥y repressnta

log galientes 20 que dejan las soluciones de continuidad
entre los bordses., Tsta figura representa tambien en linecas
de trazos, la forma de la ~iwzae despuds de pasar la fila
Siguiznte de bordes cortantes,

In los elementos antes descritos, la profundidad

wlma de corte se determina por la extensidn o dimensidn
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en que el borde cortante 8 sobresale de la superficie convexa
de la parte superior du la cresta 15 az 18 gque ¢l borde
sobresale, ista superficis convexa estd constituida por
partes separadas y Ssirecnas de la tira, situadas entrs
bordazs cortantes adyacentes.

n los elewentos descritos anteriormente la fuerza
necesurla para rcebasar las cargas de corte sobre los
bordes, se trunsmite a travéds de los arcos formados por las
Partes ae las crestas gque permanecen entre bordes y orificios
adyacentes, s pues, laportunte, gue estos arcos tengan
suficiente anciura vy r=gistencis nara este objeto,

Debe tenurse presente gue este invento no se limita a
1log aetalles indicados en el sjewplo anturior., Por ejewplo,
pueden euwplearse otros mdtodos para el endurecido,o templs,
Asi, en la superficie de la tira y por difusidn gascosa, con
objeto de obten-r unu capa superior dura o susceptible de
cndurseerse, pueden introducirse cuerpos de aleacidén para
consegulr cualidadss as 1ol dureze ¥y rosistencia a la
corrosidn; entre ost0s cucrpos pueden cltarse el tungateno ,
el cobalto, ¢l moliibdeno, el cromo,ctc., Ademds, el material
pusde endurccerse todo 8l y templar las crectas para darle
flexibilidaed, Asimismo, no es esencial gue los elemcntos
terminadosy sean de forma plana, Puoden curvarse,por ejemplo,
ddndoles formm convexa para obtencr ol equival ente de una
lima d¢ wedia cafia. 'n e¢sta forus, las crestas serdn
nslicoidales y pueden obtenurse Por troguesles helicoldales
mAcno y :.embra, o pucuen prepararsc en la forua deseada
después del proceso de ajusic . Pusaen tambien disponerse
bordes cortantes en ambos lados dol material, por ¢jemplo,

el lados opusstos de orificios regtangularss, y disponer
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dichosz ladog opuestos cn las partes supsrioree te las
curvas ds sentidos contrzrios, respectivamente,
B _ O T A

Descrita suficicntvemente la naturalsza del invento,
asf como la uwmnera de rcalizarlo en la prdcticu, dsbe
hacerse congtar gue las disposiciones antoeriormente indicse
dag son susgceptibles de modificaciones de detalle, en

cuanto no alteren su principlo fundamental., Tambien se

hace constar gqus el invento corresponde & une patante
presentada en Inglaterra con fecha 3 de mayo de 1951, n@
10.448, ucogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que
conceden lom Convenlos Internaclonales en vigor, y siendo
lo gue constituye la ssencla dsl referido invento y por
1o que se solicita Patente de Invencidn,nor 20 ufios en
Espafias "Procedimiento para obtener los bordes afilados
en las herramientas cortantes“; caractorizdndose por io
Siguiente:

18,= Procedimi-nto para obtenzr los bhordes afilados
en las nerramientas cortantes, caractorizado ror comprender
las etapas de levantar de la supcrficie &2 un pudazo de
plancae o tira, filus paralelas d. lengtietas ssparacas,
cada una de¢ dstas, en sus bordes laterales, desunida del
materiel de la nlancia por hendiduras que se prolongan
hasta lua raiz de la lengtleta, y cada una de las lengfictas
dispuesta inelinada haciz arriba desde la wuperficie de
la plancha ,en un dngulo agudo y en .rado tal que el
extremo libre de la lengueta extd separado de la superficise
une distancia igual,por lo menos, al espesor del materialy
de rebajar los extrswos libres leveartados de las lehgﬁetas,

paraleclamente a lgbuperficie de lua plancha, para foruar
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as3f bordes afilados en los extremos de 1as lengttetas en

las periferias de orificios del materiml; de curvar la
plancha o tira en una direccidn a lo largo Ge las lfneas
de las raices de las lengletas, o a lo largo de 1fneas del
interior de los cuerpos de las lengletas (9in curvar,por lo
menos apreciablemente, las lengﬁetas) con lios bordes
afilados cn ¢l lado comvexo de la curvatura, y de ocurvar
inversamente en la otra direccidn, a lo largo de lfneas
situadas entre las filas de lengftetas, nara preparar
la plancha formando una serie de salientes cuyasg crestas
0 partes superiores se encucntran sn lfneas situadas en, o
Junto a las 1l¥neas de lo extremos 1libres de las lengtietas,
¥y cada uno de cuyo: salientes tiene un lado inclinado hacia
arriba hasta su narte superior, cor las lengtletas continuando
la inclinwcidn por encima de la cresta, para‘preseatar los
bordes cortentes por cneima el plano dsterminado +or
lox salientes; el dngulo gque ¢l lado mencionsdo ¥y las
lengttetas forman en el plano general Ge la ~lancha o tira
constituye un dngulo de destalonudo auscuado para 10s
bordes; y d¢ endurecer o templar los bordes cortantes,

29,.= Procedimiento, segun lo especificado en la
roivindicacidn 18, caracterizado poriue los bordes cortantes
S¢ endurccen o tomplan despuds de la operacidén de curvado.

3%.= Procedimicnto ,segin lo especificado en la
reivindicacidén 18 o 28, caracterizado porque para obtener
losg bordes cortantes, se taladran primero en la tira o
plancha aberturas en forme de D, y las lenglletas se obtienen
de los lados reetos de ilas aburturas, »

4%2.= Procedimiento, sesgin lo vspecificado en cualguiera

de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porgue las
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lengltetas se levantan o desvian »nrimero en;grado superior
al necesario para la formacidn d= los bordes cortantes, y
luego se comprimen on sentido contrario hasta la altura
precisa.

28,= Procedimicnto para obitzner los bordes afilados
en las lierramientas cortantes, caracterizudo vor vermitir
la obtencidn de un elomento cortante constituido por una
tira o plancha con filas paralclas de abqrturas cada
una de ellag con un lado afilado, y c¢ndurceido o templado;
la tira o plancha se curva en sentidos contrarios a lo
largo de lfncas paralelas a las filas de aberturas formdn-
dose una sucesidn de salientes y entrantes con los bordes
efilados prolongzdos desde los salientes por erncima del
pleno general determinado por dstos, y formando dichos
bordss cortantes un dngulo adecuzdo para la operacidn de
corte, con el plano mancionado,

68.= Procedimiento para obitenzr los bordes afilados
en las herramientas ccrtantes;Atal Yy como gueda substanclial-
ments deszcrito on lu prusente msmoria, ¢ iluctrado on los
dibujos que se acompafian,

Hsta meroria consta de once hojas escritas a mdguina

por une ola cars,
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