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En la presente memoria descriptiva y en los
dibujos complementarios que se acompafian, nos referi-
remos & una nueva puerta perfeccionada, cuyas caracte-
risticas estructurales, resultan completamente distintas
5 a las puertas actualmente conocidas, por lo que constitu
ye una evidente novedad, habiéndose estudiado para obte-

ner una seguridad de funcionamiento, resistencia mecdnica
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Yy economia en su construccidn, permitiéndose aplicar

en cuslquier parte, como entrada principal en las vi
viendas, como puerta entre estancias, pare almacenes y

en general, en todas partes en‘las que se requiera su
concurso, aportando las ventajas de robustez, insonori
zacién ¥y bajo costo, por cuyas razones ademés de las -
fundementales de novedad y utilidaed préctica, se estima
suficientementé.fundamentada, para obtener el privilegio
de exclusividad que se solicita, referente a su fabrica~- .
c¢idn y venta por los titulares.

La puerta peffeccionada Que nos ocupa, se cons
truye a partir.de plancha bien sea de hierro é de otro -
material, con 8 sin recubrimiento pldstico, con pintura &
cualquier otra forma de acabado, presentando unas apropia
des dobleces con las que se obtiene una solapa en los la
teraleé verticales y superior, para apoyar contira el mar
co, después de que le puerta propiamente dicha, se haya
alojado dentro de él, estando compuesta fundamentalmente,
por tres piezas diferentes acopladas y soldadas entre si,
todas ellas a partir de plancha, disponiendo una de las
piezas, unas dobleces con las que se forma un cajetin ra
ra la obtencidn del espesor de la puerta, rematadas por
una pestafia circundante, sobre la que monta y se plega el
borde superior y los laterales, de otra pieza laminar, -
formando entre la pestafia de una pieza y la doblez plega
da encima de la otra, un saliente como tope de cierre de
la puerta sobre el marco, quedando relleno el hueco del
cajetin como espesor de la puerta, con plancha de pléstico
expandido, fibra de vidrio 6 cualquier otro material -
aislante térmico y acdstico.

Por la parte inferior, la puerta que nos ocupa,
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carece de las pestafias y dobleces, y para cerrar el
hueco del cajetin formado por las dos piezas mencio-
nadas en el pdrrafo anterior, se dispone de un perfil
en U, que se aloja en el hueco y se fija por soldadura,
previa la introducciodn del elemento aislante interno,
obteniéndose una puerta robusta en resistencia, liviana
en cuanto a peso, aislante térmica y acisticamente y de
bajo cosco, con multiples aplicaciones y fdcil de aco-
plar.

Para una meJjor comprensidén de las caracteris-
ticas generales anteriormente expuestas, se acompafia una
ldmina de dibujos, qQue nos muestra graficamente expuesto,
un caso de realizacidén préctica de la puerta perfecciona
da objeto del presente registro, haciendo constar, que
las figures disefiadas en dicha lédmina de dibujos, deberédn
ser examinadas con el mds émplio criterio y sin restric-

cidén de parte alguna, dada su especial condicidn eminen

.temente informativa.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos
que se acpmpaﬁa, exponen como & continuacidn se expresa:

Figura l.~ Vista frontal de una plancha en de
sarrollo con unos cortes y dobleces representadas a tra-
zos intermitentes, con cuya pieza se forma el cajetin -
que da espesor a la puerta y con unas pestafias salientes
en los laterales verticales y en el superior.

Figura 2.- Vista frontal de otra plancha en -
desarrollo que con le representada en la figura 1 forman
la puerta propiamente dicha, observédndose en los latera-
les y superiormente, unas pestafias con linea de doblez

a irazos intermitentes, que se plegan sobre las pestafias

salientes de la pieza expuesta en la figura 1, como medio
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de unidén entre ambas.

Figura 3.~ Perspectiva de la puerta montada
totalmente.

Figura 4.~ Seccidn vertical A-B en alzado de
la figurae 3, observéndose superiormente, le formacidn
de la pestafia saliente, por plegado de una pieza sobre
le otra, e inferiormente, la aplicacidén de un perfil en
U, como cierre del bajo, encontrdndose relleno el inte-
rior del cajetin que forma la puerta, por un material -
eislante térmico y actstico.

FPigura 5.- Seccidén transversal C-D en planta
de la figura 3, con el plegado de las pestafias latera-
les verticales y su aplicacidén sobre el marco de la -
puerta.

Al objeto de facilitar la localizacidén de las
diferentes partes que constituyen'ésta puerta perfeccipo
nada, se han incorporado acotaciones numéricas en las
figuras de la hoja de dibujos que se acompafla, relacio-
nadas con las descripciones que se realizan a continua-
cidén, siendo -l1l-, la pieza laminar, con la que se forma
el cajetin que le da espesor a la puerta, para lo cual,
se dispone de las dobleces =2- que se plegan en gngulo
diedro recto con respecto & la propia plancha -l1-, gque
dando rematada ésta pieza, por otras pestafias -3-, cuya
doblez hacia afuera, determina la formacidén de un tope
6 pestafla circundante, a través de la cual, se permite
la formacidén de la puerta, comprendiendo para obtener
éstas dobleces, los cortes -4- practicados en los én-

gulos superiores, de forma que las dobleces =2-, fina-

lizan formando dngulo recto una respecto a su contigua,
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mientras que las pestaﬁaslf3-, tinalizan en éngulo agu
do de cuarenta y cinco grados y paralelamente respecto
a la contigua de la que se separa ﬁn trecho para que -~
una vez plegadas, queden unidas a testa.

Para formar la puerta, nos valdremos de otra
pieza laminar -5-, cuyos éngulos superiores, presentan
un cdrte 6 chafldn -6-, para obtener las pestafias -7-,
que han de plegarse y fijarse & las pestafias -3- de la
pieza laminar -l-, quedando asi formada la puerta, rema
tdndose inferiormente, al introducirse el perfil -8- -
construido a partir de plancha 6 de una pieza en U, que
permanece fijo mediante soldedura por puntos u otro medio.

En el interior del cajetin formado por las do-
bleces -2- para conseguir el espesor de la pueria, se dis
pone un relleno -9- de material aislante térmico y acis~-
tico, que sin aumentar el peso de la puerta, le dan robus
tez, consistencia y total aislamiento.

La pestalia obtenida en los laterales verticales
¥ superior por la unidén de las pestafias -7- con las pes-
tafias -3- por plegado de una sobre la otra, sirven de to~-
pe contra el marco de la puerta -10-, limitando su cerra '
do, sirviendo ademds, para permitir el montaje de bisagras § 
entre dicho marco y la propia puerta. o

Estimando éﬁpliamente descritas todas y cada

~una de las partes que constituyen ésta puerta perfeccio

1 nada, solamente resta consignar la posibilidad de cons-

truirse en variedad de materiales, tamafios y formas, PU
diendo igualmente introducirse en su constitucidén, aque

llas variaciones de tipo constructivo que la préctica -

aconseje, siempre y cuando las mismas, no sean capaces de
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alterar los puntos esenciales puestos de manifiesto

en la siguiehte:
NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos ni practicados en
Espafia que se presentan para su reivindicacidn en -

éste Modelo de Utilidad, son:

12.~- Puerta perfeccionada, caracterizada
por comprender dos piezas laminares, una de las cua-
les, presenta una doblez en los laterales y superior,
formando un a modo de cajetin para la obtencidn del
espesor de la puerta, quedando rematada por otra do-
blez en forma de pestafia saliente que circunda los -
laterales verticales y superior, cuya pestafia, actia
de soporte de una doblez 6 plegado que sobre ella se
realiza por otras pestafias existentes en la otra pie
Zza laminar, en los laterales verticales y superior, -
quedando totalmente constituida la puerta, con la in-
troduccidén y fijacidén de un perfil en U por el hueco
inferior del cajetin obtenido como espesor de la puer
ta, previo un relleno de material aislante térmico y
acustico, sirviendo las pestafias circundentes de la
puerta en los laterales y parte superior, de tope en

el cierre de la puerta sobre su marco.

22,~ " PUERTA PERFECCIONADA ", de confor-
midad en un todo en lo esencial y fines industriales
& lo descrito en la precedente memoria descriptiva
y graficamente representado en los adjuntos planos

para su mejor comprensidn.
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Esta memoria consta de SIETE hojas escritas
0 mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

wearia, &1 MAY. 1974

Por autorizacidén de los Anteresados.
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