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El invento se refiere a una méquina de coser
con un empujador de materiel y con un dispositivo de
gufa, que hace posible realizar costuras paralelas al

borde en piezas de trabajo que estén soportadas en va-

5 rias capas por placas de apoyo dispuestas distanciadas

ER)
w " a0

unas sobre otras. | ) -
. Es conocido, con objeto de producir costuras |
paralelas al borde en piezas de trabajo de un cogﬁgrno

formado por lineas rectas, disponer delaente del b@nio 0
10 lugar de formacidn de puntadas de la mégquina de édéer uno
o0 més rodillos que sirven pars la alineacidn u ofi§$ta-
€ cién. Estos comunican los movimientos de orientaéigﬁ'co-
rrespondientes a las capas o tejidos a coser tan’ﬁroﬁto
como el borde de la pieza de trabajo se desvia dezia-po-
15 sicién prevista,

En los dispositivos conocidos de esta técnica
los rodillos de alineacidén u orientacidn son'gobernadoa
por una o mds células foto-eldctricas que detectan la mar-
cha del borde de la pieza de trabajo. Con ello, los impul-

20 sos de mando procedentes de las células foto-eléctricas o
bien cambian la posicién del éngulo de un rodillo de ali-
neacién o bien, por el contrario, conectan o desconectan
el motor de accionamiento de determinados rodillos cuan-
do existen varios rodillos de alineacién.

25 En la mayor parte de los dispositivos de esta
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técnica se sitian directamente unas sobre otras las ca-
pas de material a coser unas a otras. Mediante los ro-
dillos de orientacidén o alineacidén serd alineada, por
lo tanto, la totalidad de las piezas de trabajo. No es

5 posible un movimiento relativo de las capas indié%dﬁales
de material a tejer unas con respecto a otras y una‘ali-
neacién mutus de las mismag. Se estd obligado, por 1o tan-
to, & alimentar o suministrar las capas de materi;é.}';a co=-
ser entre si, de la méquina, igualadas en el borde:desde

- 10 el principiOc uuov.t
En otras propuestas, igualmente conocidagy, para
producir costuras paralelas al bhorde se han previgto- disposi

tivos ocon cuya ayuda se alinea cada capa de material a co-

ser individualmente. A este fin, se prevén un niémero de
15 _ placas de apoyo, correspondiente al nimero de las capas

de material o tejido a coser, dirigidas oblicuamente hacia

abajo con respecto a la posicidén o lugar de formacidn de

puntaeda. Cada placea de apoyo y, con ello, cada una de
las capas individuales de material a coser, estd ademés

20 asociada a un dispositivo de alineacién u orientacidn

formado por un rodillo de alineacién y una célula foto-

-eléctrica. Cada rodillo de alineacidn estd ssimismo dig-

puesto movible transversalmente con respecto a la direc-
cién de avance del material a coser y seré movido por un

25 motor de regulacién o ajuste transversalmente a la direc-
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cién de avance del material a coser, cuyyo motor estard,
a su vez, gobernado por la célula foto-eléctrica que
detecta el borde de la capa o tejido a coser, para ali-
near u orientar mediante dicho movimiento transversal
las capas de materlal a coser correspondientes a-estas
placas de apoyo. _ R
Los dispositivos de esta técnica son aprqpia-
dos solamente para la alineacidn u orientacidn de’ pae-
zas de trabajo con contorno de lineas rectas. Ademas,
son de estructura constructiva muy costosa, ya que para

®s999 G

cada capa de material a coser es practicamente necesa-—
rio un dispositivo de orientacidén o alineaciédn egpeclal,
el cual estd formado en cada caso por una célula foto-elec
trica, un rodillo de orientacidén deslizable paralelamente
a su eje geométrico longitudinal y un motor de ajuste que
desplaza el rodillo de orientacién.,

El invento tiene por objeto una méguina de co-
ser para producir costuras conjuntas paralelas al borde
o igueladas con el borde, en varias capas de materisl de
costura, la cual hace posible efectuar costwras paralelas
al borde, tanto en piezas de trabajo con borde en linea
recta como en aquellas‘en las que el borde discurre en
forma curvada, sin pieza adicional para el dispositivo de

orientacidén o alineacién que detecta la zona de borde de

las capas & coser o de otras gufas similares a plantillas.,
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Segun el invento, este objeto se consigue me-
diante la utilizacidén de una méguina de coser con un
enpujador de matefial y un dispositivo de guia con va-
rias placas de apoyo dispuestas disténciadas unas en-
cima de otras, de tal manera que las placas de apoyo se
extienden hacia los lados desde una linea o regl?,i;ate-
ralmente a la linea de formacién de puntadas, qqggégscu—
e formando 4ngulo agudo con este y estdn en contacto ba-
jo presidén elédstica en un punto o0 lugar situadoalétgral-
mente y por delante con respecto a lugar de forméé%gn de
puntadas, pera la constitucidén de un punto de aprieta pa-
ra cada capa de material a coser. ja::

Con ayuda de un dispositivo de gufe decgéée tie

Yoo 2

po se pueden orientar cada una de las capas de mgjéfial

a coser situadas una sobre otra independientemenfétde
lag restantes capas de material a coser, de manera fdcil
y. sencilla, Para ello, las capas de material a coser rea-
lizan un movimiento de giro derivado de su movimiento de
avance, haste que su borde se aplica a la 1inea o regla
independientemente de su formsa. '
Lag capas de material o tejido a unir por cos-
tura no puveden tener cada una el contorno deseado, sino
que tieﬁén formas de borde que discurren también en opo-
sicién unas con respecto a otras. Por ejemplo, una de las

capas de material a coser puede tener, de este modo, uns
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curvatura céncava y la otra puede estar curvada de ma-
nera convexa. Unicamente en tales casos es posible lle-
var las capas individuales de material a tejer, con ayu-
da del dispositivo de guia de acuerdo con el invénto, con
bordes desiguales, es decir no alinéados u orientados,
por delante de la zona del punto o lugar de formgcrqn de

o Yao®

puntadas, pare llevar entonces cada capa de mate;}g& a
coser individual, mediante movimientos de giro oqigina—
dos de su movimiento de avance, a aplicarse a 1a*¥;?ea

o regla independientemente de la forma de su con%érﬁo,

y guiaflas con ello, con los bordes igualados, a"ia: zona
de la posicién o punto de formacidén de puntadas.ﬁaég el
dispositivo segin el invento se pueden también mé%ef ca-
pas de material a coser de contorno deseado a lo 1argo
de una regla que discurre de preferencia en linea recta
vy, con ello, alimentarse igualmente elineadas u orienta-
das a la posicidén de formacidn de puntadas.

Para poder orientar con un solo dispositivo
también material a coser de capas de espesores diferen=-
tes, se puede modificar, segin una propuesta adicional
del invento, la distancia de las placas de apoyo. Median-
te la modificacidn de la distancia de las placas de apo=
yo, se puede acomodar, sin més la presidén ejercida por es~
tas sobre las capas individuales de material a coser al

espesor de las correspondientes capas de material a coser
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y & las relaciones de deslizamiento.
Una fijacidn exacta del punto de apriete o com-
presién pars las capas de materisl a coser se conseguiréd

por el hecho de que las placas de apoyo tienen &l menos

- un engrosemiento en el punto situado delante y laﬁegal-

mente con respecto al punto de formacidn de puntadas, en
sus caras o lados opuestos. | v
En determinados trabajos de cdstura es:néqesa-
rio poder aumentar en poco tiempo la éompresién %ﬁqfla'
que establecen contacto las placas de apoyo para ié.for-
macién del punto de apriete, para poder con elloiéggii-
zar sin dificultades ye sea la colocacidén de laegégﬁés

de material a coser ya sea el guiado de las capaéfaéfma—

terial a coser provistas de engrosamientos., sow

Esto se consigue, segin una propuesta adicional
del invento, por el hecho de que en la fabricacién de cos-
turas paralelas al borde en dos capas de material a coser
situadas una sobre otra, los dos puntos de apriete o pre-
sién estén formados en cada caso por piezas de presidn
que se aplican con cierre de fuerza a la placa interme-
dia que separa ambas capas de meterial a coser, y las dos
piezas de presidn son movibles a une posicidén inactiva
gobernadas independientemente una de otra.

Esta disposicién ofrece la posibilidad, tanto

al comieng0 de una costura como en el transcurso de cos-




10

15

20

25

tura, de hacer retroceder las dos piezas de presidén tem-
poralmente a una posicidn inactiva mediante miembros de
regulacién o ajuste independientes uno de otro, y redu-
cir con ello reducir brevemente, o incluso hacer deSpg-
recer totalmente, la fuerza de apriete de las piezas de

ovb‘o

presiodn. .
Una posibilidad més para conseguir el obg‘gj:;b
anteriormente citado consiste en que los puntos denqigie-
te estdn constituidos por engrosamiento previstos er la
placa que separa las dos capas de costura, y al menos ‘la
place que lleva los dos engrosamientos y la placa que«
estd situada sobre ella puede hacerse bascular en cada
caso en torno a un eje dirigido en esencia paralelgiﬁﬁente~
a cada une de sus superficies de apoyo, y ambas placas
son movibles; independientemente una de otra, a una posi-
cién inactiva. '

Una solucidn especialmente sencilla desde el
punto de vista constructivo para la elevacidén de la pie-
za de presidn superior se puede conséguir por el hecho
de que la pieza de presidn superior puede ser cogida por
un brazo de un soporte basculable en torno a un eje hori-
zontal, en cuyo brezo situado en oposicidén a la pieza de
presidén se aplica un miembro de ajuste apoyado de manera
desplazable y que presenta una superficie inclinada,

Para el movimiento hacia fuers de la pieza de
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presién inferior, es ventajoso disponer esta \ltima,
de menera desplazable paralelaménte al eje de la agu~
ja, en un manguito de guia sujeto a la placa de base
de la méquina, y hacerla cooperar, por su extremo in-

ferior, mediante un pasador o véstago transversel, ‘con
un miembro de ajuste que presenta una superficie ineli-

© 00 00

nada u oblicua y guiado de manera deslizable. .

S .

Para el ajuste de la fuerza de apriete, .q,com-

L] ¢+ 0

presién de la pieza de presién superior, se puede’ prever,

3

de acuerdo con otra propuesta del invento, un muelle que

engancha por un extremo en un apoyo ajustable y;eﬁé} el

e v ¢
Og ot

otro extremo,en el brazo del soporte,

a

Para poder ajustar también le fuerza de ‘aprie-
te de la pieza de presidn inferior, es'convenienéé‘dis-
poner, dentro del menguito de gufa, un muelle que se
apoya por un extremo en una espiga o0 pasador transver-
sal de la pieza de presién y, por el otro extremo, en
un apoyo ajustable, |

En los dibujos adjuntos se representan varios
ejemplos de realizacidén del dispositivo segin el inven-
t0, que se explicardn a continuacién con més detalle.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta tomada so-~
bre la zona del punto de formacidn de puntadas de la

médquina de c¢oser, con una primera forma de realizacidn
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del dispositivo de acuerdo con el inventoj;

La figura 2 es una seccidén tomada por la
1linea iI-II de la figura 13

La figura 3 es una seccidn tomade por la
linea III-III de la figura 1; .

La figura 4 es una representacidn a mé?cé
escala de una seccién tomada por la linea IV-IV' 35™1a
figura 23 &

La figura 5 es una vista por delante dg .ui

segundo ejemplo de realizacién del dispositivo de

-

guia; o

Lae figura 6 representa una tercera forms de
realizacion del dispositivo de guia con el brazaadg
la méguina de coser en vista por delante; 5??&

La figura 7 representa la zona mediata al
punto de formacién de puntadas de une méquina de co~
éer, en vista en planta, segin la tercera forma de rea-
lizacién del dispositivo de guia;

La figura 8 representa una cuarta forma de
realizacidén del dispositivo de gufa en vista delantera;

La figura 9 es una representacién a mayor es-
cala del detalle A de la figura 8;

La figura 10 representa la zona mediata al

punto o lugar de formacién de puntadas de una maquina

de coser, en vista en planta desde arriba, en la cuarta
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forma de realizacidn del dispositivo de guia.
En los dibujos se seﬁéla con le referaﬁcia
1 el brazo de una maquina de coser, el cual, de forma
conocida, tiene una gguja 2 de gufa de hilo que coope~
ra con un agarrador, un empujador de materia1_3é{%§ie-
rior, un pie presionador 4 y una placa de base T
Sobre la placa de base 5 de la maquina de co-
ser estd sujeta una placa de soporte 6 que 1lev%n%g;ias
espigas 7 dispuestas unas detréds de otras latera@ﬁghte
con respecto a la linea de formacidn de puntadas de la

»
PE P Y

médquina de coser. ..

.

Las espigas 7 forman una regla o linea°8‘bara

LI

el borde de cada una de las capas de material a géé%r,

y estdn, segun se aprecia especialmente en la fiéﬁfé 1,
dispuestas en una recta que discurre formando un angulo
agudo con respecto a la direccidén de avance del material
de costura. Dispuesta detrés de las espigas esta una
pieza de guia 9 sujeta sobre la placa de SOportevs, cu~-
ya superficie lateral 10 vuelta hacia la linea de forma-
cién de puntadas estéd configurada de tal menera que la
parte 11 de la misma situada delante del empujador del
material se sitda sobre la tangente a las espigas 7, ¥
cuya parte 12 situada lateralmente con respecto al em—
pujador 3 de material discurre paralelamente a la direc—

cibn de avance para el material a coser.

- 1] -
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Sobre la placa de soporte 6 estan dispuestas

dos placas 13,14 que discurren en esencia paralelamen-

te entre si, distanciadas una por'encima de la otra,

las cuales son desplazables en altura en cada caso stwe cada

voos

5 uno de los vastagos O esparragos roscados 15 sujetds a la
placa de soporte 6, Para conseguir esto, las plagas, 13,
14 estén provistas ambas, en su extremo derecho, visto
en la figura 1, en cada caso con un listén 16, %uégtiene,
en la zona del espérrago roscado 15, un rebajo 1?ig}igu-
10 ra 3) para la recepcién del reborde de una tueranQe ajus=
0 18, o
Mediante el giro de la tuerca 18 de ajus'be re-
cibida de manera giratoria en el listén 16, se ﬁgé&é mo-
dificar la distancia entre la placa de soporte Gﬁyﬂia

*15 placa inferior 14, o entre ambas placas 13, 14. Las dos

placas 13, 14 estdn provistas, en la zona de las espi-

gas 7, de taladros que aseguran un desplazamiento mﬁfuo

sin obstédculos de las placas en dirécqién vertical.
Para facilitar el ajuste de la disténcia mu-—

20 tua de las placas se pueden situar entre las mismas pie-
zas distanciadoras 19, 20 (figura 4 y figura 3) de un de-
terminado espesor. Con ello se garantiza un répido‘y cone
veniente ajuste deila distancia o separacién mutua de las

placas 1 3, 14.
25 Tanto la placa de soporte 6 como las dos placas
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.perficie lateral 32 del listdén 31 como regla paramel

13, 14 tienen, en un punto 21 situado delante y late-
ralmente con respecto al punto de formacidén de punta-
das de la mdquina de coser, engrosamientos 22 (figura 4)
en sus lados mutuamente enfrentados,.ios cuales forman
un punto de apriete 23 para las capas de materia?gé}co-
ser, segin se explicard con més detalle mds adelantd.

El segundo ejemplo de realizacidn del dispo- ;ﬁ?
sitivo segin el invento, representado en la flgu;afs, ;
tiene una placa de SOporte 30 para sujetar sobre Ia pla-
ca de base 5 de la méquina de coser, cuya placa ?ﬁ go- ?:
porte sostiene un listén 31. También aqui sirve lé:su— :

\'.& o

borde de las capas individuvales del material a coggr,

y estd configurada de tal manera que discurre 1a%%§gl-
mente y formando un 4ngulo agudo con respecto a la 1i-
nea de formacidén de puntadas de la mdquina de coser, por
delante de la parte adyacente al empujador 3 del material,
en tanto gque la misma discurre paralelamente a la direc-
cién de avance del material a coser, lateralmente a la
parte adyacente al empujador 3 del material.

En la superficie lateral 32 del listdén estan
igualmente sujetas, & una determinada distancia mutua,
dos placas 33, 34 que discurren en esencia paralelaemen—
te entre si, pero que establecen contacto en un punto

35 situado delante y lateralmente con respecto al punto




10

15

20

25

de formacién de puntadas, para la formacidén de un punto
de apriete para las capas individusles de material a
coser, A |

Pars la fijaeidén del punto de apriete y para
el ajuste de la presidén con la cual sge aplican las pla-
cas 33, 34, en el punto 35, una sobre otra o soé}e?la
placa de soporte 30, se utiliza el estribo o pie-3%5.

Este estard sujeto por dos véstagos o e%pé-
rragos roscados 38, sujetos a su vez al listén %1§}Los
dos espdrragos o vastagos roscados 38 estén rodeg?os, ca-
da uno de ellos, por un muelle de presién 39 y cada uno
de ellos estd prov1sto de una tuerca de ajuste 40, con
ayuda de la cual se puede ajustar la posicidn en altura
del pie 36y, con ello, la presidén mutua de apri%te de
las placas 33, 34. e

La fabricacidén de las costuras paralelas al
borde se efectia de la manera giguiente:

Las dos capas o tejidos de material 25, 26, a
coser entre si, cuyos contornos pueden ser cualesguiera,
son alimentadas o introducidas entre la placa de sopor-
te 6 y la placa 14, & entre las dos placas 13, 14. Para
ello se ajustard la distancia entre la placa de soporte
6 y la placa 14 6 la distancia entre ambas placas 13, 14

de tal manera que cada cape de material a coser 25, 26

see hecha pasar precisamente entre las placas, pero que
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sean frenadas en el punto 21 gracias & los engrosamien-
tos 22, » | _

El principio de las cépas 25, 26 de materiai
a coser serda llevado por el usuario, con los bordes igua-
lados, por debajo del punto de formeeién de puntadas, de

[

la méquina de coser. Entonces se coserdn las puntadas
iniciales de la manera usual. Durante la formacién@ée
las puntadas siguientes, el empujador 3 del matep}é}
ejerce sobre las capas de material & coser una f&bggg
de traccidén en la direccidn de avance y comunica a’ las

capas de material a coser 25, 26 el movimiento de “avan-

[
» .

ce usual. Mediante la fuerza de traccién ejercida“ée%re

las capas de material a coser 25, 26 y la accién ‘de- fre-
nado de los engrosamientos 22 previstos en las plééas 6,
13 y 14 efectia cada capa de material a coser 25 6 26

un movimiento de giro momenténeo en tormo al punto de

apriete 23 constituido por los engrosamientos 22. Como
las capas de material a coser estan separadas una de otra
por medio de las placas 13, 14 y asimismo es ajustable
la accidn de frenado de cada uno de los pares de placas,
el movimiento de giro de la capa superior de material a
coser 25 es independiente del movimiento de giro de la
caba inferior de material a coser 26.

Mediante el movimiento de giro serd hecho gi-

rar el borde de cada una de las capas de material a coser
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hacia la regla 8 formada por las espigas 7 y a conti-
nuacidén es movido a lo largb de esta. Ambas capas de
material a c¢oser se pueden, con'ello, aplicar a la 11~
nea o regla 8 independientemente una de otra, por lo
que serdn igualmente orientadas y movidas, en dgnsgb-

] LR

siguiente paso de movimiento de avance, con los boxdes

igualados, hacia el punto de formacidn de puntadas, Para
esto s6lo hay que tener en cuenta que la fuerza de,fre-

nado ejercida sobre las capas individuales a coser ¥,
con ello, el momento del ajuste derivado del mov;h;ento
de avance, se adapte a la relacién de deslizamiéﬁ%g‘de
las correspondientes capas de material a coser &iadé no
adquieran quizas un valor demasiado alto que puéﬁé*%ri—
ginar un alabeo del borde de las capas de materigi”a co-
ser en la linea o regla 8.

La construccidn del dispositivo segun el in-
vento fue explicado e1lo que antecede como ejemplo de
costura conjuntavde bordes igualados sdlo para dos ca-
pas de material a coser. El dispositivo no estd, sin em-
bargo, limitado a la costura conjunta de sélo dos capas
de material a coser, sino gque se pueden coser conjunta-
mente, a voluntad, muchas capas de material a coser de bor-
des igualados. Para ello tnicamente se debe hacer corres-

ponder el niumero de placas con el numero de capas de ma-

terial a coser, es decir, se deben prever, en total, tan-
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tas placas que parae cada capa de material a coser exis- w]

ta précticamente un Wnico alojamiento de apoyo'con el

punto de epriete o frenado correspondiente para las ca-
pas de material a coser,
5 Con el dispositivo segin el invento es también

posible, en caso de utilizacidn de una sola guia Pera

cada capa de material a coser, orientar las capas 3¢ ma-

terial a coser entre si en realidad con bordes parélelos,

pero no con los bordes igualados, y formar en ellgé‘yna &ff
10 costura - en caso de usar una mégquine de agujas mﬁ%;iples, o

también variaé - paralela al borde, que presentangéﬁpnces

una distancie o separacién de distinta magnitud desde el

te o

borde de las cepas individuales de material a coser.

»

En la forma de realizacidn del dispositiyohde

15 guia segin las figuras 6 y 7, estd dispuesta sobre la pla-

ca de base 5 de la mdquina de coser una place 41 redondea-

da en su extremo delantero, sobre la cual estd sujeta una

pieza distanciadora 42. El espesor de la pieza distancia-

dora 42 es algo mayor que el espesor médximo de la capa in-
20 ferior de material a coser 44. La superficie de limitacidn

43 lateral de la pieza distanciadora 42, vuelta hacia la

aguja 2, sirve como regla para la capa inferior de mate-

rial a coser 44 y discurre, como se aprecia en especial

en la figura 7, por delante del punto o lugar de formacién

25 de puntadas, formando un dngulo agudo con respecto a la di-
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reccidén de avance del material a coser, para discurrir
a continuacién en la zona mediata al punto de formacidn
de puntadas paralelamente a la direccién de avance del
material a coser,

Sobre la pieza distanciadora 42 esté dispues-
ta una placa de separacidn 46 péra las dos capas%aé;ma-
teriasl a coser 44, 45, cuya placa se extiende en - pla-
no paralelo al plano de la placa 41. Sobre la plaéa de
separacién 46 estd prevista una pieza distanciad?ﬁaesu-
perior 47, la cual es igualmente algo més gruesa~§ue el
espesor 0 grosor méximo de la capa superior de mgterial
a coser 45, TR

La superficie de limitacién lateral 48,5;21a
pleza distanciadora 47, vuelta hacia la aguja 2, gifve
como régla pare la capa superior de material a cbéér y
discurre por delante del punto de formacidén de puntadas
segin un éngulo agudo con respecto a la direccidén de
avance del material a coser, para después discurrir,
en la zone mediata al punto de formacidén de puntadas,
paralelamente a la direcciln de avance del material a
coser.

Sobre la pieza distanciadora superior 47 estd

dispuesta una placa 49 que sirve como cubierta para la

capa superior de material a coser 45, cuya placea esta

curvada hacia arriba para facilitar la introduccidn de

- 18 -
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la capa superior de material a coser, en su lado vuelto
hacia el usuario, de la menera que se aprecia en la fi-
gura 6. Las tres placas 41, 46, 49, asi como las dos
plezas distanciadoras 42, 47 dispuestas entre ellas,
estdn unidas firmemente con una placa de sopor te:.50,

mediante tornillos que atraviesan a las mismas y a las
D I

piezas distanciadoras, 42, 47, cuya placa de soporte

estd sujeta de manera ajustable a la placa de bagéws

de la mdquina de coser, |
Para la constitucién del punto de aprié%; pa-
ra la caepa superior de material a coser 45 se uﬁfiféa
we pieza de presidén 51, la cual es de configura%ﬁag
abombada en su extremo que establece contacto coﬁ”éf
material a coser, y que sobresale a través de una;éber—
tura 52 similar a un orificio longitudinal de 1la blaoa
49, La pieza de presidn 51 estd sujeta a un brazo 53
de un soporte 54, el cual es basculable en torno a un
eje dirigido horizontalmente.
Como apoyo del soporte 54 se utiliza un torni-
110 56 que estd sujeto en un nervio de apoyo 57 de una
pieze de soporte 48, la cual, a su vez, estd dispuesta
de manera ajustable sobre la placa de soporte 50. En el
brazo 55 del soporte 54 opuesto a la pieza de presidén
51 se aplica el vdstago de pistdén 59 de un cilindro 60

de aire a presién, que soporta en su extremo delantero
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une pieza de elevacidén 62 que presenta una superficie
oblicua o inclinada 61, de manera que, mediante un
movimiento de desplazamiento de la pieza de elevaciédn
62 del éoporte 59, es hecho bascular en tormo al tor-
nillo 56, Para el ajuste de la fuerza de apriete entre
la pieza de presién 51 y la capa superior de materlal
a coser 45, estd enganchado en el brazo 55 del sOpofte
54 un extremo de un muelle 63, cuyo extremo superio? "
estd sujeto a una espiga roscada 64. La espiga rosceda
estd guiada en una aleta 65 de la pieza de 90porte,§§
¥y puede ser ajustada por medlo de una tuerca moleteada
66. Pug g,
Para la constitucidén del punto de apriete .para
le capa inferior de material a coser 44 se utiliza. ivna
pieza de presién inferior 67, la cual estéd recih}ﬁa‘de
manera desplazable en un casquillo de gufa 68 roscado en
la placa de base 5 de la méquina de coser. Asimismo, la
pieza de presidn inferior 67 tiene forme abombadae en su
extremo que se pone en contacto con el material a coser
y sobresale desde abajo a través de la placa de base 5
de la médquina de coser. En la zona de'su extremo inferior,
la pieza de presidn 67 lleva un pasador transversal 69
que coopera con una pleza de horquilla 72 soportada por
el véstago de pistén 70 de un cilindro 71 de aire a pre-

gidén, cuye pieza de horquilla tiene en su lado inferior
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una superficie oblicua o inclinada 73.

Para poder también ajustar la fuerza de aprie-
te de la pieza de presidén inferior 67, esta estéd provis-
ta de un segundo pasador transversal T4 que deslizae en
una hendidura 75 en forme de orificio longitudinal del
manguito de guia 68. En el pasador transversal T4 séb
aplica un extremo de un muelle 76, cuyo otro extrenic *
ge apoya contra una tuerca de ajuste 77 roscada en*;l
manguito de guia 68, de manera que modificando la‘ pro-
fundidad de enroscado de la tuerca de ajuste 77 se?puede
variar la fuerza de apriete de la pieza de presién%§7;

La fabricacidén de una costura paralela'@;:bor-
de con ayuda del ejemplo de realizacidn segin las.figu-
ras 6 y 7, se efectia del modo siguiente: :e“:

La inferior de las capas de material d;Moostu-
re & unir entre si 44, 45, cuyos contornos pueden ser 10s
que se deseen, se situaré sobre la placa 41, en tanto que
la capa superior de material a coser se'colocé sobre la
placa de separacién 46. Durante la etapa de c¢olocacidn
se encuentran los védstegos de pistdén 59, 70 de los dos
cilindros 60, 71 en su posicidn extendida, de menera que
la pieza de presidn superior 51 adopta su posicibn eleva-
da inactiva y la pieza de presidén inferior 67 adopta su
posicién retraida inactiva. -

Despudés de la colocacidén de las dos capas de
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material a coser se retraen nuevamente los vastagos de

pistén 59, 70 y, con ello, se liberan las dos piezas
de presién 51, 67. La pieza de presién superior 51
aprieta la capa superior de material a coser 45 son-

tre la cara superior de la placa de'separaciénA46, en tan-

to que la pieza de presidn inferior 67 aprieta laiéaﬁh
inferior de material a coser 44 contra su cara inferior. ;ﬁ
Con ello las dos capas de material a coser 44, 45 Ebn‘ |
conducidas entre las placas, aunque se ajercerd s§§¥§ ellas
una accién de frenado en la zona del punto de aprjete.

El comienzo de las capas de matepial a.coper
sersd puesto por el usuario, con los bordes igualagﬁg,
debajo de la aguja 2. Después se coseran las puhtgéés
iniciales de la manera usual. Durante la formaoiép%de
las siguientes puntadas, el empujador de mater;érf3.
ejerce sobre las capas de material a coser una fuerza
de tracecidn en la direccidén de avance y comunica a las
capas de material a coser el movimiento de avance usual.
Mediante la fuerza de traccidn ejercida sobre las capas
de material a coser 44, 45 y la accidn de frenado de las
piezas de presidn 51, 67, efectia cada cape de material
a coser un movimiento de giro en torno a un eje paralelo
al eje geométrico de la aguja, con 1o que, gracias a que
las dos capas de material a coser estén separadas por la

placa de separacidén 46 y también a que la accidén de fre-




nado de laes piezas de presidn 51, 67 ‘es ajustable, el

movimiento de giro de la capa superior de material a
coser 45 es independiente del movimiento de giro de la
capa inferior de material a coser 44, '

5 Mediante el movimiento de giro serd hecho gi-
rar el borde de cade una de ias capas de material ‘a ‘o~
ser hacia la regla formada por las superficies deviiéi—
tacidn laterales 43, 48 de la pieza distanciadora‘é?;

vv ¥y a continuacidén es movido a lo largo de aquella.zﬁégl

10 este modo, se puéden aplicar ambas capas de material a
coser a la regla o linea independientemente una de-dtra,
siendo con ello orientadas del mismo modo y movi&aéjhacia
el punto de formecidén de puntadas, con los bordéé°iéuala-
dos, en la siguiente etapa del movimiento de avance,

15 ) Para coser sobre un engrosamiento, que se ori-
gina por ejemplo mediante una costura transversal en la
capa superior de'matepial a coser, serd levantada la pie-
za de presidén 51 subordinada a la capa superior de mate-
rial a coser 45, mediante el movimiento momenténeo del

20 véstago de pistdn 59 a su posicidén inactiva. Tan pronto
como el engrosamiento a abandonado la zona de la piezé

de presién 51, vuelve la pieza de presidén 51 de nuevo &

la posicidén activa. La capa superior de material a coser

no seréd hecha girar hacia su regle o linea correspondien-

25 te en tanto la pieza de presidn esté en su posicidn inac-

3.6.74 - 23 -
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tiva, pero se ha visto que esta interrupcién momenténea
de la influencia del guiado de las capas de material a
coser no implica ninguﬁa desviacidén de la forme de la
costura.

En la forma adicional de realizacidn represen-
tada en las figuras 8 a 10, estd fijada sobre la piééé
de base 5 de la mdquina de coser una placa de sOpo}¥5ﬁ
80 en la cual estd apoyada tanto una placa de separacién

Coamo,

81 que se encuentra entre dos capas de material a’cdser
como una placa 82 que sirve como cubierta para la b;ba
superior de material a coser, con ayuda de dos bisagiras.

La placa de separacidén 81 esté provistai&%igu—
ra 8), en sus dos caras, en cada caso. con un engfbsa@ien-
to 85, 86, en forme de tetén o botén, constituyends.el
engrosamiento inferior 85 un punto de apriete para la
cape inferior de meterisl a coser y constituyendo el en-
grosamiento superior 86 un punto de apriete para la-o§§a
superior de material a coser. Los dos engrosamientos opues-—
tos 85, 86, situados uno encima de otro, estén dispuestos
lateraelmente con respecto a la aguja 2 y delante del pun~
to de formacidn de puntadaé, en correspondencia con la
realizacidén ya explicada.

Andlogamente a la estructura descrita en el pri-
mer ejemplo de realizacidn se utilizan una pluralidad de

espigas 87, sujetas a la placa de soporte 80 y dispuestas

- 24 -
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una detrds de otra, como regla para las capas de mate-

rial a coser. Las espigas 77 atraviesan tanto la placa
de separacién 81 como la placa superior 82 y estdn dispues-
tas en una linea recta que discurre lateralmente a una

5 linea que corre a través del eje geométrico de la agu-

<

ja en la direccién de avance, formando éngulo agu&&‘cbn

esta. Situada detrds de las espigas 87, hay una pié?é’de
guia 106 sujeta sobre la placa de soporte 80 (figura 10),
cuya superficie lateral 107 vuelta hacia la agujdzgwésté

10 formada de tal manera que se situa delante de la pieza
108 adyacente al empujador 3 del material, en la-ten-

- gente a las espigas, y la cual discurre lateralmégﬁéza
la pieza 109 adyacente al empujador 3 del material%;para—
lelamente a la direccidén de avence del material'ﬁtqéser.

15 | Debajo‘de la pléca dg base 5 de la maquina de
coser estd dispuesto un primer cilindro 88 de aire a pre-
sibn, cuyo véstago de pistdn 89 sobresale a través de la
placa de base 5 y a través de la placa de soporte 80 y

se aplica a la cara inferior de la placa de separacién

20 81. Lateralmente con respecto & este cilindro 88 de aire
a presidén estd previsto un segundo cilindro 90 de aire
a presidn, cuyo véstago de pistdédn 91 pasa a través de la
placa de base 5, de la placa de soporte 80 y también de
la placa de separacidén 81 y se aplica a la cara inferior

25 de la placa 82,
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La carrera de los véastagos de pistén 89, 91
de embos cilindros 88, 90 de aire a presién se elige

de tal manera que el véstago de pistén 91 realice una

carrera mayor que el véstago de pistén 89. Con ello se

5 consigue gque en el movimiento gimultdneo de ambos vasta-
gos de pistén sea movida la placa 82 segin un= magnitud
mayor que la placa de separacién 81, de modo que sean: ele—
vadas tanto la placa 82, por el engrosamiento 86, “como
la placa de separgcién 81 con él engrosamiento 85,°bor

10 la placa de soporte 80, y se aumente el espacio e#@gyen-

3

te entre las placas 80, 81 u 81, 82. e
Para poder ajustar la fuerza de apriete de la
placa de separacidn 81 6 del engrosamiento 85 cory Ies-
pecto a la placa de soporte 80, la placa de separacion
15 81 tiene una parte complementaria o adicional 92 que
sobresale por una abertura 93 de la placa 82 y que esta
provista de una rosca exterior. Sobre la parte adicional
92 estd roscada una tuerca de capuchén 94 que tiene un
orificio 96 para el paso de un vastago 65 dispuesto de
20 manera desplazable. El vdstago 95 guiado en la parte
adicional 92 se apoya por su extremo inferior sobre la
placa de soporte 80 y lleva un resalto de aplicacidén 97
que sirve como apoyo para un muelle 98 que lo rodea. El

muelle 98 se apoya de este modo, por un extremo, en el

25 resalto de aplicacién 97 y, por el otro extremo, en la

3.6.74 - 26 =




tuerca 94 de capuchén, de manera que al modificarse la
profundidad de roscado de la tuerca 94 de capuchén se
modificard la fuerza de apriete entre la placa de sepa-
récién 81 y la placa de soporte 80,

5 Para el ajuste de la fuerza de apriete ds la
placa superior 82, estd provista también esta de uh;:’
parte adicional 99 que lleva una tuerca 100 de caﬁﬁéﬁgn.
Dentro de la parte adicional 99, o0 dentro de la tqé?;a
100 de capuchén estd dispuesto un véstago 103 quemgééa

10 & través de un orificio 101 de la placa de separacidn
81 y a través de un orificio 102 de la tuerca de ‘éapu-
chén 100, el cual se apoya con ello, igualmente, “eitla
placa de soporte 80. El védstago 103 lleva tambiéﬁ‘uﬁ're-
gsalto de aplicaciéh 104 pars un muelle que lo rod@@ﬂ105,

15 el cual se apoya tembién con su extremo todavia litre en
la tuerca de capuchén 100. Al modificar la profundidad
de enroscado de la tuerca de capuchén 100 se puede variar

con ello también la fuerza de apriete entre la placa de

separacién 81 y la placa 82,
20 La cuartae forma de realizacidén del invento fun-

ciona del modo siguiente:
Para la colocacidén del material a coser se ex— -

tienden los dos vastagos de pistén 89, 91, signdo hecha
bascular la placa 82, en virtud de la diferencia de ca-

25 rreras de los vastagos de~pistéﬁ,en una magnitud mayor,
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en torno al eje de su articulacidén 84, que la placa
de separacidén 81. Esto tiene como consecuencia que
éea elevada la placa 82 del engrosamiento 86 de la
place de separacién 81, siendo también elevado el

engrosamiento 85 de la placa de separacién 81 con res-

pecto a la placa de soporte 80,

Ahora se pueden introducir libremente 1é§'§os
capas de material a coser, situdndose en posicién;?é
capa inferior de material a coser sobre la placa“ééé%o-
porte 80 y la capa superior de material a coser sb£¥e~
la placa de separacidén 81. Después de que hayan 8id¢
hechos regresar de nuevo lqs védstagos de pistén ég§§91,
el engrosamiento 85 forma un punto de apriete pa?a;ia
capa inferior de material a coser, en tanto quevél'ﬂen-
grosamiento 86, en cooperacién con la placa superior 82,
forma un punto de apriete para la capa superior de mate~
rial a coser., Para €110 se elige la carrera o profundidad
del enroscado de ambas tuercas de capuchén 94, 100 de tal
manera que tanto la placa de separacidén 81 como la placa
82 sean descargadas en tal medida de su peso propio que
dejen pasar las dos capas de material a coser entre las
placas 80, 81, 82, para lo cual se ejercerd, sin embargo,
sobre ellas una accién de frenado, y les capas de material

a coser serén orientadas o alineadas independientemente

una con respecto a otra en las espigas 87, durante el trang
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curso de la costura.

Si se presenta un engroéamiento de la costurae
en la capa inferior de material a coser, se extenderé
el védstago de pistdén 89 en une determinada megnitud y,
con ello, se elevard la placa de separacidén 81 con res-
pecto a la placa de soporte 80. La cape de material'ﬁnép-
ser con un engrosamiento de la costura, como se puede for=-
mar, por ejemplo, mediante una costura transversal, sb
puede gular o conducir a través de la zona del punto“de

" 10 apriete sin que se influya de manera perjudicial de guia-

do. En la elevacidén de la pleca de separacidén 81 se refor-

‘a..u,,‘.,

. . zaréd esimismo algo realmente la fuerza de apriete entre
esta y la placa superior 82, pero se ha visto que e;fé in-
significante aumento de la fuerza de apriete no actua de

15 manera perjudicial para el guiado de la capa superior y el
material a coser y, eventualmenté, se puede compensar fé- .
cilmente mediante la elevacidén de la placa superior 82 con

ayuda del véstago de pistén 91 del cilindro 90 de aire a

presiédn.

20 En las dos Wltimas formas de realizacidn del in-

vento se asegura, por lo tanto, B posibilidad de que los

engrosamientos que se presentan en las capas de material
a coser se verifiquen mediante un palpador, que estars
dispuesto a una distancia correspondiente delante de los

25 puntos de apriete, y de reducir correspondientemente a los




engrosamientos la fuerza de apriete mediante movimiento
hacia fuera de Ias piezas de presién 51, 67 6 mediante
la elevacibén de las placas 81, 82,

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-

5 da en Republica Federal Alemana, con fecha 21 de Mayo

de 1973, bajo el Ne P 23 25 706.9, se acoge a 10355351
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre:Pro-
piedad Industrial.

REIVINDICACIONES

.
o™

Los puntos que como caracteristica de %é;édad
15 se presentan para que sean objeto de esta solicifﬁ&:de
Modelo de Utilidad, en Espafla, por VEINTE aiios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
18,~ Méquina de‘coser con al menos un empu ja-
dor de material y un dispositivo de guia para la ejecu-
20 cién de costuras paralelas al borde en varias capes a
coser de contorno deseado, sOportadas por placas de apo
yo.dispuestas distanciadas unas sobre otras, caracteri-
zada porque las plaéas de apoyo se extienden hacia los
lados desde una linea o regla que discurre lateralmente

25 e la 1inea de formacién de puntades, formsndo un &ngulo

agudo con ésta, y estdn en contacto bajo presidn eldsti-
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ca en un punto situado por delante y lateralmente con
respecto al punto de formacién de puntadas, para origi-
nar uwn punto de apriete o presidn paréAcada capa 0 te-
jido a coser.

28,~ Miquina de coser segin la reivindicacign

5 . ]
18, caracterizada porque la distancia mutua de las pla-

*% e 40

cas es variable. : .
38.- Miquina de coser segin las reivindigacio-
nes 18 y 28, caracterizada porque las placas tienen al

v

" 40 menos un engrosamiento en sus caras mutuamente enfrente-

das, en el punto situado delante y lateralmente con res-

. 2 ©02
o !

pectb al punto de formacidén de puntadas. ““f
48,~ Méquina de coser segin la reivindf%ébién

18, caracterizada porque los puntos de apriete estdir for-

15 médos en cada caso por una pieza de presidn que se aplica
con cierre de fuerza a la placa intermedia que separa a
ambas capas a coser, y ambas piezas de presidén son movi-
bles a una posicidén inactiva gobernadas con independen-
cia mutua.

20 : 58,- Médquina de coser seguin la reivindicacién
18, caracterizada porque los puntos de apriete estdn fore

mados por engrosamientos provistos en la placa que sépa-

ra las dos capas & coser y porque al menos la placa que
lleva los engrosamientos y la placa situada sobre la mis-

25 .
ma pueden bascular en cada caso en torno a un eje dispues—

3.6.74 - 31 -
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to en esencia paralelamente a sus superficies de apoyo
y embas placas son movibles a une posicidén inactiva in-
dependientemente una de otra.

68.- Miquina de coser segun la reivindicacidn

>
-

48, caracterizada porque la pieza de presidn o apriete
superior estd soportads por un brazo de wn soporté:OSEi-
lable o basculable en torno a un eje horizontal, éibﬁyo
brazo opuesto a la pleza de presidén se aplica un drgano

P

de ajuste apoyado de manera desplazable, que preserta

.
EY

una superficie oblicua o inclinada.
78,.- Miquina de coser segin la reivindicacidn
48, caracterizada porque la pieza de presidén o aﬁriéte

inferior estd guiada de manera deslizable, paralblaﬁen-

te al eje geométrico de la aguja, en un manguitqfde,guia
sujeto a la placa de base de la méquina, y en su extre-
mo inferior coopera, mediante un pasador transversal, con
un dérgeno de ajuste que tiene una superficie oblicua o
inclinada y que estéd guiado de manera deslizable.
| 88, Miquina de coser segin la reivindicacién
48, caracterizada porque la fuerza de apriete de la pie~-
za de presién superidr es ajustable por medio de un mue-
lle que se aplica por un extremo en un apoyo ajustable Yy,
por el otro extremo, en el brazo del soporte.

98,~ Méquina de coser segin la reivindicacién

48, caracterizada porque dentro del manguito de guia estd




dispuesto un muelle que se apoys por un extremo en un
pasador transversal de la pieza de presidém y, por el
otro extremo, en un époyo ajustable,

108,~ Una méquina de coser.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

»

antecede, representado en los dibujos que se acompdfian,

L T

y con los fines que se han especificado.

LI

Esta Memoria constae de treinta y tres hojéé

escritas e mdquina por una sola cara. ‘ :

Madrid, 21 JUN. 19747

P.A. ) st
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