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MODELO DE UTILIDAD
por 20 ellos

a favor de D.JUAN AMADEO CAMANES,de nacionalidad Es-

pefiola,residente en Barcelona y domiciliado en la
Avda.Hospitel Militar,n® 16, — = — = < = = = = = - =
pOr:"UNION DESMONTABLE PARA CARPINTERIA METALICA" .-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Son conocidas las ventajas gque presenta la
denominade carpinteria metélica para la obtencibn y
fabricacibén de mercos para puertas, ventanas y simila-
res, por lo que consideramos superfluo extemdernos en
la enumeracibn de las mismes. No obstante,si es pre—
ciso indicar,que para que los montahtes 0 travegaiios
de carpinterie metédlica cumplan satisfactoriamente su
funcibn,han de dar lugar a marcos de suficiente rigi-
dez y estabilidad, susceptibles de ser montados y des-—
montados con reletive gsencillez y sin que los elemen—
tos de unidn sean visibles.

Le unibn de travesafios y montentes se efectia
generalmente'por la escuadra,al objeto de que resulte
féecilmente disimulable,lo que agrava el problema de
lograr una unibn suficientemente rigida y éstable. .

El presente Modelo de Utilidad,que en lo que

tiene de esenciel se describe en é&ste memorie, consiste

en una unibén desmontable para carpinteria metélica,
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dispuesta precisamente en la escuadra del montente y
travesaflo,y se caracteriza no g6lo por la sencillez con
que puede armarse y desarmarse,sino tambien por la rigi-
dez y seguridad que brinde a la citada unibn.
Fundementalmente, el modelo objeto de le pre-
sente invencidn se caracteriza porque en el interior
de los perfiles que constituirén el montante y travesa-
fio de la corresgpondiente unibn en escuadre,existe un
hueoco o conducto rectangular dotado de sendos entrantes
en dos de sus caras opuestas,que servirén pare aprisionar
e inmovilizar en virtud de les correspondientes entalles,
a sendos cuerpos interiores que se alojan en el interior
de dichog conductos huecos y en lag proximidades de la
escuadra 0 bisel de montante y travesafio,consigtiendo
uno de los citados cuerpos en una pieza bésicamente rec-
tanguler huece y eventualmente con superficies exteriores
de contacto destriades,pare mejorar la retencibdn en el
interior del hueco correspondiente y que en su parte an-
terior lado bisel,presenta un cuerpo saliente con orifi-
clo interior roscado,en tento que la otra pieza que se
encajaré en el interior del hueco correspondiente a la
otra parte de la escuadra a unir,presenta bhsicemente la
misme forma que la anterior,pero se ajusta de modo que
su extremided exterior ocoincida en su ﬁarte interna con
le linea limite de bigel del extremo de diche pieza,
presentando en lugar del saliente con orificio roscado
interiormente,que Presenta el eanterior,un entrante rec~

tangular y perpendicularmenté dispuesto al anterior,es

. decir, de modo que quede alineado con la pieza corres-
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pondiente a la otra parte de la escuadre a unir,y en

cuyas bages presenta orificios aptos para el paso de un

tornillo,que pasando a través de les mismas iré a en-
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roscarse en el cuello anterior que forms le parte delan-
tera de la pieze correspondiente a la otra parte de le
~sacuadra a unir,pregentando el perfil correspondiente un
orificio externo lateral que permite el acceso a la cabe-
55. 2& del tornillo de apriete,pudiendo presentar las piezas
citadas patas de prolongacibn y guia que permitan su enca-
je o alojamiento en conductos internos de meyor seccibn
correspondientes a perfiles mhs anchos,.
‘Para mejor comprensibn de cuanto antecede, y
6os 9in que ello signifigue regtriceibn alguna a la genera-
lidad de aplicaciones posibles del modelo que nos ocu-
pe,en lag figuras adjuntas y en todo lo que sigue nos
vamos & referir a un ejemplo conecreto de realizacibn
préctica del mismo,
65, La figura 12 represente una vista en seccibn
y en posicibn de premonteje de una unibn del tipo
citado.,
?a figura 28 corresponde a otra ejecucibn de
la misma unibn correspondiente a perfiles de mayor
70. eanchura.
Segén se observa en dichas figurasg,la unibn
de las dos piezas -1~ y ~1'-,en escuadra,se efectiia me-
diente lag plezas internas -2-,-2'-,dispuestas en el
interior de los conductos rectangulares =3=~,-3'-,exis-
T5¢ tentes en los perfiles -1~ y ~1'~,La pieza -2~ es bhgi-
cemente rectangular y dispone en su parte exterior lado
bigel de un saliente ~4-,dotado de orificio interno =5-
rogcedo,quedando inmovilizada en el interior del con-
ducto =3-,en virtud de los entrantes -6~ en los que en~
8o cajan 1os correspondientes entrantes —;; practicados

en dos lados opuestos del conducto interno citado.las

superficies de contacto -8- son estriadas a fin de mejo-
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rar la retencibn de la pieza =2- dentro del conducto —=3-.
Le pieza correspondiente al otro perfil -2'-,dispone de
85. entrantes -6'-,-7'-,tanto en la propia pieze como en dos
baredes opuestas del conducto -3'- y se sitda,de modo que
el canto inferior o exterior interno -8-,coincide con la
linea =9~ de bisel del perfil -3'=~. Dicha pieza -2'-,en
lugar del saliente =4~ que presentaba la piegza -2- del otro
90, perfil,presenta otra pieza regitangular -lo- perpendicular—
mente dispueste a la -2'- y en cuyas dos bases 0 lados me-
nores =ll- y -1ll'-, presentan sendos orificios para paso
del tornillo ~12~ rosgcado,el cual queda alineado con el
eje de la pieza =2- del otro perfil y es susceptible asi
95. de ir a enroscarse al efectuarse la unibn en el saliente
-4~ de la pieze =2- del otro perfil -1-, El tornillo es
accesible desde un orificio existente en el exterior del
perfil,que permite alcanzar su cabeza. En el caso en que
~deba aplicarse bate tipo de unibn a piezas o perfiles de
100, mayor anchura (fig.28),la unibn se realiza exactamente igual,
pero las piezes =2- y -2'-,correspondientes,asi como la
parte inferior externa -lo- de la pieza -2'=,presentan ale-
tas variables que prolongen su enchure y hacen que sea
susceptible de adaptarse a conductos -3-,-3'-,inferiores
lo5e de mayor anchura, sin aumento sensible de peso.

No alterarén la esencialidad del presente Modelo
de Utilidad, todas aquellas modificaciones de carbcter se-
cunderio,como son formas y dimensiones generales, detalles
accesorios de construccidén o de acabado,materiales empleados

1llo. ni en general cuantas no supongan variecibn profunda y
sustancial del objeto principal descrito que se resume
en las siguientes:

REIVINDICACIONES:

18 « Unibn desmontable para carpinteria metélice
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que se caracterize esencialmente porgque en el interior
de los perfiles que constituirén le correspondiente
unién en escuadrae,se encajan y eprisionen sendos cuer—
pos interiores que ge alojan en las proximidades de la
escuadra, congistiendo uno de los citados cuerpos en una
pieza blsiceamente rectangular aligerada con huecos y
con superficiles de contacto eventualmente estriadas pa-
ra mejorar la retencibn en el interior del alojamiento
correspondiente y qQue en su parte anterior,lado bisel,
presenta un cuerpo saliente con orificio interior rosca-
do,en tanto que la otra pieza que se encajaré en el in-
terior del hueco correspondiente a la otra parte de la
escuadra a unir,presenta bédsicamente una forma aengular,
pero se ajusta de modo que su extremidad exterior coin-
cide en su parte interna con la linea limite de bisel
del extremo de dicha pig&a,presentando en el extremo
gue debe enfrentarse con la otra pieze,un entrante egui-
valente al saliente de aquella y de modo que quede ali-
neado con la pieza correspondiente a la otra parte de
le escumsdra,s unir, y con orificios aptos pare el paso
de un tornillo,que atravesando ambas piezas ird a ros-
carse en el saliente anterior que forme la parte de—
lantera de la pieza correspondiente a la otra parte

de la escuadra a unir,presentando el perfil correspon-
diente un orificlo externo lateral que permite el
acceso & la cabeze del tornillo de apriete,pudiendo
presentar les piezas citadas patas de prolongacidn y
guia que permifan su encaje o alojamiento en conductos

internos de mayor seccibdn correspondientes a perfiles

més anchosge,
28 - WUNION DESMONTABLE PARA CARPINTERIA
METALICA", "
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Todo tal y como queda descrito,reivindicado y repreéenta—

do en los dibujos adjuntos.,
Conzta la presente memoria de sels hojas fo-

150, liadas escritas a mAquina por una sola de sus caras.
Madrid,a 18 de mayo de 1.974.
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