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a favor de la razén social
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wDisposiocién en las méquinas sutomiéticas de soldarw
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MEMORTA DESCRIPTIVA

En las mAquinas automitioas de soldar por arco e
léotrico la velocidad de los motores empleados para la alimen
tacién de los electrodos ha sido generalmente regulads hasta
ehora en dependencia del voltaje del arco, por medio de regu~-
ladores especiales gue varian la velocidad de alimentacién de
los electrodos de modo que se mantenga una longituh conatante
de arco afin ouando la soldadura que debe efectuarse no sea pa
ralela al carril sobre el cual se mueve la cabeza soldadora,
El regulador se ha dispuesto de modo gue fuera capaz de invexr
tir la direccidén de movimiento del eleotrodo, ya sea invirtien
do la direccién de movimiento del motor de alimentacién ya sea
por medio de un acoplamiento de inversién dispuésto entre el
motor y los rodillos ealimentadores,

Para faollitar esta inversién se han provisto las
miquinas de soldar de un motor excitado por separado para la &
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limenteocién de los eleotrodos, Se ha propuesto también ooneg
tar el inducido de este'moto_r en paralelo con el arcoc por m_é_
dio de une resistencia regulable, 8in embargo, este motor se
encuentra sometido a las variaoioneé de 'voltaje de la red, lo
que produce las ocorregpondientes varlaciones en la velocidad
de alimentacidn, Segfin esta invencién se evita la citada di-
fiocultad disponiendo el motor de modo que trabaje en la por-
oién saturada de su ocurva de magnetizacién, Gracias a esta
disposicién la velocidad de alimentacién seréd précticamente
independiente del voltaje de la red, dependiendo dnicamsnte
del voltaje del arsco, , _

A fin de evitar pna veloocidad excesiva de alimen
tacién del electrodo, al poner en marcha la miquina; el motor
puede estar ademds oonectado en serie con una resistencis que
por medio de un interruptor accionado por la corriente que pa
ga por el arco, es puesta en corto oiroulto ten pronto como
el aroo queda encendido,

la ragén por la cual esta disposicién produce u~-
na regulacién satisfactoria sin el empleo de un regulador es-

- pecial deriva en primer lugar del hecho de gue regulando la

- resistencia en serie a un valor conveniente, el voltaje sumi-

nistrado al motor pueds ser de un velor tal que la Velooidad.
del motor se acomode a las caracteristicas de fusién del elec
trodo empleado, es decir, a su velusidad de fusién con los vol
taﬁeﬂ de aroco y ocorriente de soldadura mas oconvenientes y, de
rive ademis del hecho de que la excitacidn del motor estd cal
oulada de tal maners que el motor trabaja en la poroién satu-
rada de su curva de magnetizacidén, de modo que la regulacién
serd pricticamente independiente de las variaciones en el vol
tajoe de la red,
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En el dibujo adjunto, la figura 1 representa u-
na forma de ejecucién de la,invencién aplicada a la soldadura
oon corriente continua, mientras gue, la figura 8 representa
la misma disposicién aplicada a la soldadura por corriente al-
terna.

En el dibtujo se indica por -l- el electrodo de
soldadura, por -2~ la pieza de obra y, por -3-, el rodillo de
alimentacién del electrodo, Por -4~ se indica un contacto yor
medio del cual se suministra la corriente al eleotrodo, Cuando
la corriente para la soldadura es corriente continua, éste con
tacto estd direotamente conectado con un borne del inducido del
motor =5-, Al efectuar la soldadura con corriente slterna un
borne del primario del transformador -ll- estd conectado con el
contacto -4-, estando el otro borne conectado a la pleza de o~
bra -2- de modo gque el transformador estd alimentado con el vol
$aje del arco, El seoundario del transformador eatd ooneotado
ocon un rectificador, uno de cuyos polos en el lado de la corrien
te contf{nua, eatd conectado a un borne del inducido del motor
alimentador del eleotrédo, en igual forma yue cuando la solda-
dura se efectiu con sorriente contimua, E1l otro borne del in-
ducido del motor estd oonectado a una resistencia -7- y con la
pileza de obra por medio de diocha resistencia -7- y el interrup
tor -9-, ocuando la soldadura se efeotda con corriente continua
o blen al otro borne del lado de oorriente continua del recti-
ficador -10- ocuando la soldadura se efectila con corriente al-
terna, EL arrollamiento de campo -6- del motor estd dispuesto
de modo gue el motor trabaja normslmente en la poroién saturu-
da de su ourva de magnetizacidén,

Esta disposicidn funciona en la forgpa sigulen-
te:
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Al poner en marcha la miquina de soldar, la oo
rriente de soldadura es suministrada al electrodo -l-, El mo-
tor -5- ouyo campo -6~ estd conectado al manantial de corrien
te contfnua se pondrd en marcha con una peyueiia veololidad de-
bido a la resistencia -8-, Esta, sin embargo, quedard en sorto
oirocuito inmedimtamente después de la ignicidén del arco debi-
do a la corriente gue pasa por el electrodo ~l- y gue actda 8o
bre el interruptor -9-, Al cerrarse el interruptor -9-aumsnta
la velooidad del motor -5- hasta un valor determinado poxr el
osmpo -6- y el voltaje suministrado al motor -8~ y por el par
requerido por el mecanismo alimentador, Al poner en corto oirxr
cuitc una parte de,la resistenciu -7- el voltaje suministrado
al inducido del motor -6- puede elegirse de modo gue constitu
ya una parte del voltaje del arco tan considerable gue se 0b-
tenga la velocidad de alimentacién oconveniente para el eleotro
do. Si se producen varlaciones en el voltaje de la red estas
no tendrdn influencia sobre la velocidad de alimentacién la
oual dentro de amplios limites serd independiente de dichas va
riaciones,

La regulacién de la velocidad de alimentacidén
por medio de una resistenclia en serie se combina con la venta
Ja de que siendo constante el campoy del motor y siendo tam-
bién constante el par que contrarresta el movimiento del mo-
tor, permanece constante la corriente gue pasSa por el induci-

do del motolr =5,

N O T A
8¢ reivindiea como objeto de esta PATENTE DE
INVENCION, por espacio de los veinte aflos fijados por la ley,
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la exolusiva de construccidn en Espaiia de:

1, Una disposicidn en las miyuinas autométicas de
soldar para regular la velocidad de alimentacién de los elec-
trodos por medio de corriente continua exocitado por separado
¥ que actia sobre un mecanismo automdtico de alimentacién sien
do atravesado el inducido del motor por una corriente que pa-
8a por una resistencla regulable y que es producida por el vol
taje del arco, caracterizada por gue el motor estd dispueste
para trabajar en la porcién saturada de su ocurva de magnetiza-
oidn,

8. La diaposioidn objeto de la reivindicacién 1, oa
racterizada por gue el inducido del motor estd directamente en
puente a través de una resistencia oon el arco de soldadura,

3, La disposicién seghn la reivindicacién 1, carag
terizada por que el inducido del motor estd conectado por una
resistencia oon un rectificador, el cuasl se encuentra en puen-
te con el arco de soldadura por medio de un transformador,

4, Una "Disposicidén en las midquinas automdticas de

soldar®,

Barcelona, 15 de abril de 1958,
p’a0
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