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por VEINTE anos

a nombre do P.A. DE PROCEDES HECANIQUES ET TEXTILES S .A .P .R .O . ,  

entidad su iza ,  establec ida en 4 Rué du Temple Ileuf, Neuchatel, 

Suiza, por:

"MEJORAS IITRODPCIDnS EN LOS SOPORTES EXTENSI- 

BLES PAR^ EL ^RROL^hDO DE MECHA EN MAQUINAS 

DE HILAR".

El presento invento se r e f i e r e  a un soporte pa­

ra bobinas de mocha -para máquinas de h i l a r ,  especialmente pa­

ra continuas de a n i l l o s .

Paro disminuir e l ángulo de entrad o 3e la  mecha

5 en los mecanismos est iradores so ha prop ueste v o d i v i d i r  las

alimentaciones de Varios h i lo s en dos se aciones iguales  y se.
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p a r a r  e n t r e  s i  dos re ce lón os- ,  cada una cón l a  mitad d e l  

número de r o l l o s  ce mecha h ac i , .  ambos l a d o s .  E s t o  conduce 

a una r e d u c c i ó n  de l o s  ángulo s  de entrarla, a l a  m ita d ,  cada 

nno de l o s  c u a l e s  es d i s t i n t o s  para  cadahuao. P r e s c i n d i e n ­

do de i r r e g u l a r i d a d  en e l  d e s a r r o l l o  d e l  h i l a ,  que es p r o ­

vocada ñor e l l o  y  que os i n d e s e a b l e ,  r e s u l t a n  ta m b ié n ,  f r e n ­

t e  a l o s  a l i m e n t a c i o n e s  de v a r i o s  h i l o s  no d i v i d i d a s  p e r d i ­

das  c o n s i d e r a b l e s  da mecha, porque Tas b ob in as  te rm in an  d a .  

forma d i s t i n t a ,  o p e r d i d a s  en a l  rendimiento, porque l a .  nueva, 

a l i m e n t a c i o n e s  t i e n e n  l u g a r ,  por  l o  común, s ó l o  a l t e r m i n a r ­

se  t o d o s  l o s  r o l l o s  de uno máquina,  y l a  máquina debe mar­

c h ar  h a s t a  t a n t o  que s e  haya h i l a d o  e l  r o l l o  mas l l e n o .

Para e v i t a r  e s t o s  i n c o n v e n i e n t e s ,  e l  i n v e n t o  

propena mantener i g u a l e s  l o s  án g u lo s  de e n tr a d a  de 1 -  ...eche 

i-* t o d o "  dos r o l l o s  de una a l i m e n t a c i ó n  de v a r i o s  h i l o s  p a ­

r a  cada punto de t r a b a j o ,  por e j e m p l o ,  cada huso de una ma­

q u in a .  Según e l  i n v e n t o ,  a c t o  s e  c o n s i g u e  porque l a s  d i s t i n ­

t a s  a l i m e n t a c i o n e s  da mecha son s e p a r a d a s  e n t r e  s í  en l a  an­

chura de t r a b a j o  c o r r e s p o n d i e n t e  da l a  máquina,  por e jem p lo ,

-an p e so  de l o s  h u s o s .

P ara  e l l o  l o s  tubos  de l a s  b o b in a s  puedan d i s ­

p o n e rse  i n d i v i d u a l m e n t e  s o b r e  s e c c i o n e s  t u b u l a r e s  de l o n g i ­

tud e s e n c i a l m e n t e  i g u a l ,  adaptada  a l a  anchura  de t r a b a j o  da 

1̂ . máquina o a l  p a so  e n t r e  sus  h u s o s ,  h ab ie n do  do s e p a r a r s e  

lem tu b os  de l a s  b obinas  h a s t a  t o p e s  que d eterm inan una d i s - -  

t a n c i a  i g u a l .  Loe tubos  de l a s  b o b in a s  pueden f i j a r s e  so b re  

l a s  s e c c i o n e s  t u b u l a r e s  c o r r e s p o n d i e n t e s  de t a l  modo que,  ju n -



*

5

TQ

15

20

' 25

to  con la sección tubular considerada!, hayan de separarse 

hasta topa* que determinan la d istancia  deseada, pero tam­

bién onecen unirse do modo e lá s t i c o  con o l las  de manara que, 

en la  separación, puedan sa l t a r  en las muescas do tope que 

garantizan las d istancias deseadas.

En e l  primer caso, cada sección tubular puede 

ser mantenida en pos ic ión  a l  menos en estado extendido, por 

un órgano de f i j a c i ó n  odóntico, y en e l  segundo cuso puede 

se r lo  cada tubo de bobina.

En um forma de r e a l i z a c ió n  espec ia l  del inven­

to ,  los tubos de las bobinas están dispuestos simétricamen­

te  en forma separable a ambos lados do un solo soporte co­

mún a ambos. En este  caso, la sección tubular que se encuen­

tra  entre dos tubos de bobina puedo tener un d isp os i t i v o  da 

apoyo para e v i ta r  desviaciones l a t e r a l  d e l  r o l l o .  Para ase­

g u r a r  el a rro l lado  de cada tubo de bobina ind iv idua l  a la dis 

tancia correcta desdo los tubos de botina contiguos, los tu­

bos lo  bobina t ienen una su p e r f i c ie  áspera o rugosa.

En e l  dibujo se representa a modo de ejemplo e l

invento.
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La f igura  1 es una v i s t a  de un soporte para e l  

a rro l lado  de mecha de acuerdo con e l  invento, en pos ic ión  r e ­

cogida;

La f igu ra  2 es una sección long i tud ina l  a t r a ­

vés del. 'soporta para r o l l o s  de mecha, en pos ic ión  extendida.

La f i gu ra  3 representa un d e ta l l e  en corte  I o n - - 

. g i tud ína l  a escala ampliada,

-  p
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La f igu ra  4 muestra otrd forma de r ea l i za c ión  

del. invento en alzado, y

La f igura  5 os una sección long itud ina l  por la

f igu ra  4,

5 La f igura  S es un corte  long i tud ina l  a través

de otro formo de r e a l i z a c ió n ,  y

La f igura  y nuestro l a  forma de r e a l i z a c i ó n  de 

l a  f i g u r a  S en l a  p o s i c i ó n  e x te n d i d a  da lo -  tu b o s  de l a s  bo­

b i n a s .

10 Los mismos signos de r e fe re n c ia  indican portes

iguales en los f i g u r a s .

El soporte poro r o l l o s  de mecho según le s  f i g u ­

ras 1 y 2 , consiste en una p lural idad de secciones tubulares 

3, 4 , 5 , S ,  7 , 8 de longitudes esencialmente i g u a l a s .  Las 

15 secciones más exter iores  3 pueden también - s in que por e l l o  

s e  menoscabe e l  invento - tener menor l o n g i t u d  que las demás 

secciona--^ como se ha representado a modo de ejemplo. La. 

longitud ce las  d is to r ta -  secciones tubulares, ventajosamen­

t e ,  se o - f o n ' ,  de modo que las d is tancias  a de la,? l íneas 

20 c e n t r a l e s  de los tubos ce las bobinas $ f i jadas  s

nsm tubulares estén acomodadas a la ^nchu] 

máquina de que se t r , , te ,  por ejemplo, a l  paso de los, husos en 

una continua do a n i l l o s .  De esto modo, los h i los  de mecha 

' e n t r a n  s o l o  cajo un ángulo muy pequeño que co rresp o n d e  a le  

25 anchura de los tubos de les bobinas, en los d isp os i t i v o s  da

t rabajo  de 1 ,- máquina

El diámetro de las d is t in tas  secciones se e l i -

das sobre 1as s cccio-

de traba jo de la

-  n -
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ge da modo que t o d a s s  l a s  s e c c i o n a s  s e  ad ap ten  d e n t r o  da l a s  

p r e c e d e n t e s  y  una s e c c i ó n  pueda s e r  d e s p l a z a d a  con r e s p e c ­

t o  a l a  o t r a  de forma t e l e s c ó p i c a  s i n  a g a r r o t a r s e .  Cada 

s e c c i ó n  t u b u l a r  l l e v a  en su  extremo v u e l t o  al* p l a n o  de s ime­

t r í a  v e r t i c a l  medio un tub o  de b o b in a  9 de d iá m e t ro  e x t e r i o r  

i g u a l  en cada c a s o ,  paro  d e  d iá m e t r o  i n t e r i o r  que c o r r e s p o n ­

de a l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  que l e  e s t á  s u b o r d in a d a .  Cada tu bo 

da b o b in a  9 e s t á  f i j a d a  de t a l  modo en l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  

c o f r e s p o n d i e n t a  que l o s  tu b o s  de b o b i n a ,  a l  s e p a r a r  l a s  s e c ­

c ion e s  t u b u l a r e s ,  l l e g u e n  a una p o s i c i ó n  f i n a l  que g a r a n t i ­

ce 1 í-s d i s t a n c i a s  _a, en l a s  c u a l e s  pueden s e r  r e t e n i d o s  p or  

órganos de f i j a c i ó n  e l á s t i c o s .  E l  m antenim iento  de l a s  d i s ­

t a n c i a s  a pueden l o g r a r s e  p o r  medios d i v e r s o s .  En l a  forma 

de r e a l i z a c i ó n  según l a s  f i g u r a s  1 y  2,  cada tubo 9 e s t á  

f i j a d o  c o n tra  r o t a c i ó n  s o b r e  su s e c c i ó n  t u b u l a r  c o r r e s p o n ­

d i e n t e  por  medio de una e s p i g a  o s i m i l a r  10 que a t r a v i e s a  

e l  tubo rad&lmante en su extremo v u e l t o  a l  p la n o  de -sime­

t r í a  p e r p e n d i c u l a r  medio.  E s ta s  e s p i g a s  10  p e n e t r a n  en 1 a 

s e c c i ó n  t u b u l a r  c o r r e s p o n d i e n t e  y e n c a ja n  en cada caso en 

una r a n u ra  l o n g i t u d i n a l  11  de l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  c o n t i g u a  

que se  ad ap ta  d e n t r o  de l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  e x t e r i o r  v f o r ­

man de e s t e  modo un t o p e  de Dimite  pura e l  movimiento de Da
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p r i m e r a ,  de modo que l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  i n t e r i o r  s ó l o  pueda

e x t e n d e r s e  desde l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  e x t e r i o r  

determ inada  por  l a  r a n u r a  1 1 .

en l a  l o n g i t u d

ñ a s , en e s t e

A f i n  de poder  mantener l o s  tubos  de l a s  b o b i  

ejemplo de r e a l i z a c i ó n ,  en p o s i c i ó n  r e c o g i d a

5



( f i g u r o  1) o .extendida ( f i g u r a  2) s e  p r e v é n  órganos  de s u ­

j e c i ó n  e l á s t i c o s  que en l a  f i g u r a  2 s ó l o  se  han d e s ig n a d o  

esquemóticamsnte  con 12 p e r o  que en l a  f i g u r a  3 s e  han r e ­

p r e s e n t a d o  más d e t a l l a d a m e n t e  en una forma de r e a l i z a c i ó n .

3 s t o a  órganos de s u j e c i ó n  c o n s i s t e n ,  por  ejeta? 

p í o ,  en d e d a l e s  12 que e s t á n  b a j o  l a  a c c i ó n  de r e s o r t e s  de 

p r e s i ó n  1 3 ,  cuyos  d e d a l e s  e n c a ja n  en ánimas 1$ da l o s  tubos  

9 con sus a l a s  m a r g i n a l e s  14  y ,  a s i ,  quedan asegu rad os  con­

t r a  su  c a í d a .

Los órganos  de s u j e c i ó n  1 2 , c o l a b o r a n  con l o s  

á l v e o l o s  16 p r e v i s t o s  en l a s  s e c c i o n e s  t u b u l a r e s ,  p a r a  l a  f i ­

j a c i ó n  en la  p o s i c i ó n . e x t e n d i d a ,  y con l o s  á l v e o l o s  17 p a r a  

l a  f i j a c i ó n  en l a  p o s i c i ó n  r e c o g i d a .  Con e l l o  l a s  s e c c i o ­

nes t u b u l a r e s  son f i j a d a s  mutuamente en forma i n d e s p l a z a -  

b l e  en ambas p o s i c i o n e s .

La d i s p o s i c i ó n  puede s e r  t a l  que ceda tu b o  de 

bobina e s t é  d i s p u e s t o  en forma e x t e n s i b l e  s i m é t r i c a m e n t e  a 

ambos la d o s  de un p o r t a d o r  común. De e s t e  modo r e s u l t a  una 

e s t r u c t u r a  a modo de j u e g o  de ruedas  de dos b o b in as  que,  ve n ­

t a j o s a m e n t e ,  en cu en tra  a p l i c a c i ó n  en a q u e l l o s  c a s o s  en l o s  

c u a l e s  t i e n e  l u g a r  un cambio de b o b i n a s  más f r e c u e n t e .  En 

t a l e s  c a s o s  es c o n v e n i e n t e ,  como puede v e r s e  en l a s  f i g u r a s  

4  y  5 * p r e v e r  un d i s p o s i t i v o  de apoyo 1$ en e l  p la n o  de s i ­

m e t r í a  del  s o p o r t e  común 1 8 , en e l  cual  e n c a j a  úna h o r q u i l l a  

o s i m i l a r  (no r e p r a s e n t a d a ) f i j a d a  en l a  máquina a f i n  de im­

p e d i r  una d e s v i a c i ó n  l a t e r a l  de l o s  r o l l o s  s o b r e  e l  d i s p o s i ­

t i v o  de d e s e n r o l l a d o .  La s e p a r a c i ó n  o r e c o g i d a  de t a l e s  b o b i
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ñas a modo de j u e g o  da ruadas  s e  r e a l i z a  exactam ente  en l a  

misma forma que se  ha d e s c r i t o  p ara  l a s  f i g u r a s  1 a 3 .

También en e s t e  c a s o ,  l a s  b o b in a s  son f i j a d a s  mediante  e s ­

p i g a s  e l á s t i c a s  y  s i m i l a r e s  12 que,  en l a  p o s i c i ó n  e x t e n d i ­

da o r e c o g i d a  de l o s  tu b o s  de l a s  b obinas  o g a s t a n  en a l -  

v e ó l o s  16 d e l  s o p o r t e  1 8 *

T5n a s t a  forma da c o n s t r u c c i ó n  d e l  s o p o r t a  es 

c o n v e n i e n t e  d e s p l a z a r í a i s  d e n t r o  l a s  p a ra d e s  l a t e r a l e s  20 

de l o s  tu b o s  9 v u e l t a s  h a c i a  a l  d i s p o s i t i v o  de apoyo 1$ de 

t a l  modo que e l  d i s p o s i t i v o  de apoyo 1$ ,  a l  e s t a r  r e c o g i d o s  

l o s  tubos 9, e n c u e n t r e  s i t i o  f á c i l m e n t e ,  e n t r e  l o s  dos tubos  

9 ,  como puede v e r s e  en l a s  r e p r e s e n t a c i ó n  en l í n e a s  de t r a z o s  - 

en la  f i g u r a  4 . '

En l a s  f i g u r a s  6 y 7 puede v e r s e  una forma de 

r e a l i z a c i ó n  s i m p l i f i c a d a .  Sob re  e l  s o p o r t e  t u b u l a r  21  se  

han f i j a d o  de nuevo,  en forma d a s l i z a b l e ,  dos tub os  da b o b i ­

na 9. La f i j a c i ó n  s e  r e a l i z a  m ed iante  a n i l l o s  e l á s t i c o s  24 

d i s p u e s t o s  en g a r g a n t a s  22 d e l  tub o  i n t e r i o r  23 de l a s  b o b i ­

n a s ,  cuyos a n i l l o s  e n c a j a n  de t a l  modo en g a r g a n t a s  25 y  26 

de l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  2 1 ,  h e chas  como ra n u r a s  p e r i f é r i c a s  cu­

n e i f o r m e s ,  que l o s  a n i l l o s  e l á s t i c o s  22 s a l t e n ,  en l a  p o s i c i ó n  

r e c o g i d a  de l o s  tubos  9 en l a s  g a r g a n t a s  25 ( f i g u r a  6) y en l a  

p o s i c i ó n  e x te n d id a  de l o s  tu b os  9 en l a s  g a r g a n t a s  2 6 . En e l  

p la n o  medio de s i m e t r í a  de l a  s e c c i ó n  t u b u l a r , 2 1 ,  se encuen­

t r a  de nuevo un d i s p o s i t i v o  de apoyo en forma de  e s t r í a  p e r i ­

f é r i c a  2 7 . Puede v e r s e  que e l i g i e n d o  c o r r e s p o n d ie n t e m e n t e  l a  

l o n g i t u d  de l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  21  y l a  d i s t a n c i a  c o r r e s p o n d i e n -
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te  desde l a s  g a r g a n t a s  25 a l a s  gargantas 26, l a s  l í n e a s  centra­

l e s  de los tubos 9 pueden extenderse de nuevo a l a  anchura da 

t r a b a j o  d esead a  o a l  paso  da los husos  de la  máquina.

n a ,  a l  a r r o l l a r  l a  mecha, c o j a n  s im u ltán ea m en te  l o s  h i l o s  da 

mecha que s a l e n  de l a  máquina p r e p a r a d o r a ,  s i n  que s e  d e s l i -

n e c i d o s  con un f o r r o  á s p e r o  o r u g o s o ,  de naturaleza ad e cu a­

d a ,  por  e je m p lo ,  masa da f i e l t r o ,  pa p a l  de l i j a  o s i m i l a r e s  

N a tu ra lm e n te ,  !u s u p e r f i c i e  de l o s  tubos 9 r u e d e  e s c a r i z a r ­

s e  o hacerse rugosa también de otro modo, por ejemplo, por 

a p l i c a c i ó n  de una guarnición de cuerda o s im i la res .

Para conseguir que los d is t in tos  tubos de bobi

can de los tubos, los d is t in tos  yubos de bobina están guar­

üstu s o l i c i tu d ,  que c o r r e s p o n d e  a la p r e s e n t a d a

N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva que se

-  g -
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presentan pura que sean objeto  3<3 esta Patento de Invención 

en España, son los  s igu ientes :

1-. Mejoras i n t r o d u c i d a s  en l o s  s o p o r t e s  exten- 

s ib le s  p a ra  e l  a r r o l l a d o  de mecha p a r a  máquinas de h i l a r ,  e s -  

5 - p e c ia im e n te  para  c o n t i n u a s  de a n i l l o s , c a r a c t e r i z a d a s  p o r  que 

l a s  d is t in t  s .alimentaciones de mecha pueden s e p a r a r s e  e n tr e  

s i  cada una en l a  anchura  de t r a b a j o  en cada c a s o  (paso de 

l o e  husos)  de l a  máquina.

2s. Mejoras según se re iv ind ican  en el punto 

10 i s . ,  caracter izadas por que lo e  tubos do bobinas están d i s ­

puestos individualmente s o b r e  s e c c i o n e s  tubulares de l o n g i t u d e s  

esencialmente iguales adaptada-;- a. la anchura de trabajo  de la  

máquina o al paso de sus husos  y los tubos de las b o b in a s  pue­

den separarse entre s í  hasta topes que determinan una d i s t u n -  

15 - ciu igua l .

39. Mej oras  según se r e i v i n d i c a n  en l o ?  puntos

19. ó 2'3., caracterizadas 'por que los tubos de las bobinas 

e s t á n  f i j a d o s  de t a l  modo s o b r e  l a  sección tubular c o r r e s p o n ­

diente  que, junto con la sección tubular correspondiente ,puedan 

20 e x t e n d e r s e  h a s t a  t o p e s  que d eterm in an  l a  d i s t a n c i a  d esead a . '

49. Mejoras según se re iv ind ican  en cualquiera 

de los puntos l a .  6 2 a . ,  caracter izadas por que l o s  tubos de 

las bobinas están unidos elást icamente con las  secciones tu­

bulares de t a l  modo que al s e r  extendidos, puedan s a l t a r  en a l -  

25 v é o l o s  de tope que garantizan las d is tancias  deseadas.

5 s .  Mejoras según se r e i v i n d i c a n  en c u a l q u i e r a  

de los puntos i s .  a  4 9 . ,  caracterizadas por que l a s  p a r t e s  ex-

-  9 -
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t e n s i b l e s  son mantenidas  en p o s i c i ó n  a l  menos en e s t a d o  e x ­

t e n d i d o  por  un órgano de f i j a c i ó n  e l á s t i c o .

g g ,  Mejoras  eegún se  r e i v i n d i c a n  en c u a l q u i e r a .

da l o s  punto s  1 9 . a 5 9 . ,  c a r a c t e r i z a d a s  por  qua l o s  tu b o s  d e  

5 l a s  b ob in as  e s t á n  d i s p u e s t o s  en forma e x t a n s i b l e  s im é tr ic a m e n ­

t e  a ambos la d o s  de un s o l o  s o p o r t e  común p ara  ambos.

7 9 .  M ejo ras  según se  r e i v i n d i c a n  en a l  punto 

6 9 . ,  c a r a c t e r i z a d a s  por  que l a  s e c c i ó n  t u b u l a r  que se  encuen­

t r a  e n t r e  dos tu b os  de b o b in a  t i e n e  un d i s p o s i t i v o  de apoyo 

10  p a ra  e v i t a r  un d e s p la z a m ie n t o  l a t e r a l  d e  l a s  b o b i n a s .

S s .  M ejoras  según se  r e i v i n d i c a n  en c u a l q u i e r a  

de l o s  punto s  1 9 . a ? s . ,  c a r a c t e r i z a d a s  p o r  que l o s  tub os  

de bobina  t i e n e n  una s u p e r f i c i e  a s p a r a  o r u g o s a .

$s .  M ejoras  i n t r o d u c i d a s  en l o s  s o p o r t e s  e x t e n -

3$ ' s i b l e s  para  e l  a r r o l l a d o  de mecha en máquinas de h i l a r .

T a l  y  como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que an­

t e c e d e ,  i l u s t r a d o  en l o s  d i b u j o s  que s e  acompañan y  p a r a  los  f i ­

nes que s e  han e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Memoria c o n s t a  de d i e z  h o j a s  e s c r i t a s  a

20  máquina por  una s o l a  c a r a .

Madrid
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P.  A.
AtbCPto-^á Etzaburo
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