
P A T E N T E
D E

I N T R O D U C C I O N

Por "UN METODO PERFECCIONADO PARA LA OBTENCION DE PAPEL ESPE 

CIAL AHTIHIGROSOOPICO Y RESISTENTE", a  favo r de Comercial Mae 

P a r t , S .A ., d o m ic iliad a  en B arcelon a, V ia Layetan a, na 21.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención se  r e f ie r e  a  un método p erfec ­

cionado p ara  l a  obtención de papel e sp e c ia l  an tih ig ro scó p ico  

y r e s i s t e n t e .

Actualmente son conocidos y empleados lo s  p ap e le s p ara  

g . f in a d o s , cuyas propiedades l e s  hacen ap tos p ara  c o n s t itu ir  a.

v o lt a r io s  y envases de m ateria s y su b sta n c ia s  que puedan exu­

dar o que n e c e site n  p ro tecc ió n  con tra lo s  agen tes e x te r io r e s .

Se ha coservano que una l ámi na u h o ja  de papel p a r a f i­

nado, no queda absolutam ente exenta de poro s, pudiendo haber 

10. P arte o p a rte s  de l a  misma que nejen  p a sa r  e l  a ir e  húmedo exte

r io r .  E s ta  c irc u n sta n c ia  r e s t a  v a lo r  ú t i l  a l  empleo del r e f e r í  

do p ap al p a ra fin ad o .

Parece p o s ib le e v ita r  e ste  inconveniente acoplando dos 

papeles p a ra fin a d o s , cara  con cara , pero se  2La l a  circun stancia 

que en tre e s t a s  dos c ara s  queda una p e l íc u la  o nona de a ir e  a 

tr a v á s  de l a  cu a l p a s a r la  l a  humedad e x te r io r ,  primero por lo s
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p o s ib le s  poros del primor papel, extendióndose en e s ta  capa 

de a ir e  in term edia para  a tra v e sa r  e l  segando papel p o r 'lo s  p o ­

ro s  que tu v ie se  a b ie r to s .  Vemos$ pues, que no quedarla  re su e lto  

e l  problema con e s ta  d isp o s ic ió n .

Se ha d e scu b ie rto , después de numerosos ensayos, que 

l a  so ldadu ra de dos lam inas u h o ja s  de pap el p a ra fin ad o , o 

preparado de manera s im ila r  con o tra s  g r a s a s ,  ce ra s  o produc­

to s  adecuados c u a le sq u ie ra , proporción..' un e fe c to  óptimo anti, 

h ig ro scó p ico , toda vez que r e s u l t a  elim inada l a  zona o capa 

in term edia que e ra  l a  que, como se acaba de indicad*, f a c i l i t a  

ba l a  in f i l t r a c ió n  de l a  humedad o de lo s  agen tes extern os no 

c iv o s .

La invención , t ie n e  lu g a r  tomando como base o soporte 

un papel p arafin ad o , o preparado de manera s im ila r  con o tra s  

g r a s a s ,  ce ras o productos adecuados, y , como elemento propio  

para producir e l  perfeccionam iento ob jeto  de e s t a  invención, 

un papel p a ra fin ad o , o preparado con g r a s a s ,  c e ra s  o productos 

s im ila r e s ,  operando, sea  en h o ja s , se a  en bob in as, de manera 

continua o d isco n tin u a , sometiendo e l  conjunto de ambos papeles 

20. a .un  tra b a jo  mecánico y térm ico a tem peraturas cuyo lim ite

mínimo se h a lle  entre lo s  15 y 3C°D .) , para  lo g ra r  que l a  pa 

r a f in a  o m ateria  de impregnación s itu a d a  en l a  p a rte  en fren ta  

da de ambas h o ja s , se  co n stitu y a  como elemento so ld a n te , inva 

diendo y elim inando l a  zona de sep arac ió n  e in f i l t r á n d o s e  mi 

25* tuamente en ambas h o ja s , quedando con ó l lo  e lim in ados todos lo s

poros a is la d o s  de una y o tra  y to d as l a s  p o s ib le s  co in c id en cias 

de lo s  mismos, puesto  que se  ha formado una capa de p a ra fin a  o 

m a te r ia l s im ila r ,  uniforme y adherida, en tre  l a s  su p e r f ic ie s  

de ambas h o ja s .

. Cuando se  opera con bobin as, se prpeede a  un d e sa r ro llo
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d e l p ap el parafin ado  de cada una de e l l a s ,  a una marcha uní 

form a, pasando l a s  dos h o ja s , por c i l in d r o s  gu iad ores que 

l a s  reúnen, y después se  encamina a lo s  c i l in d r o s  p ren sores, 

calen tad os adecuadamente, en donde se  r e a l i z a  la- so ldadu ra 

deseada.

La invención , dentro de su e se n c ia l id a d , puede s e r  

l le v a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  form as de r e a l iz a c ió n  que d i 

f ia r a n  en d e ta l le  cíe l a  in d icad a  a t i t u lo  de ejem plo, a l a s  

cu a le s a lcan zará  igualm ente l a  p ro tecc ión  que se recab a . Podrá, 

pu es, r e a l iz a r s e  con lo s  medios más adecuados, empleando lo s  

m a te r ia le s  más convenientes para  lo g ra r  e l  f in  propuesto : 

por quedar todo e l lo  comprendido dentro del e s p ír i t u  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s .

N 0 T A

Hecha l a  d e scrip c ió n  del presen te  in ven to , se  d ec lara  

como nuevas y de p ro p ia  invención, l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a  

c io n es:

l a . -  Un método perfeccionado para  l a  obtención de papel 

e sp e c ia l  an tih ig ro scó p ico  y r e s i s t e n t e ,  c a ra c te r iz a d o  esen­

cialm ente por e l  hecho de obtener una unión so ld an te  entre dos 

h o jas de papel p ara fin ad o , o preparado con cu alq u ier  o tra  ma­

t e r i a ,  cuya acción  so ld an te  elim ine l a  p re sen c ia  de l a  zona o 

capa de a ir e  in te rp u e sta  en tre ó l l a a ,  a cuyo f in  se toma como 

elemento soporte una de l a s  h o ja s  de papel p a ra fin a^ o , o pre_ 

parado con g r a s a s ,  c e ra s , incluyendo l a s  r e s in a s  n a tu ra le s  o 

s in t é t i c a s ,  a c e i te s  u o tro s productos y , como elemento para
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producir l a  acción  so ldan te  in d icad a , l a  P rop ia m ateria  de 

impregnación de ambas h o ja s ,  hacióndola formar un so lo  cuerpo 

pasante a tra v é s  de lo s  poros de l a s  m ismas, a cuyo f in  se  opa 

r a ,  ap lican do l a s  s u p e r f ic ie s  de l a s  dos h o ja s ,  sigu iendo un 

proceso mecánico y térm ico mediante compresión de l a s  su p e r f i 

c íe s  en con tacto , s e a  u t iliz a n d o  h o ja  o bobina, mediante oom 

presión  de l a s  s u p e r f ic ie s  en con tacto , se a  e s t a  en h o ja , o 

bobina, y manteniendo durante l a  permanencia de e s t a  p re sió n , 

una tem peratura cuyo mínimo se a , por lo  menos, de 15 a  3 0 °0 ., 

h a s t a . lo g r a r  l a  so ldadu ra  de ambas h o ja s  por l a  p rop ia  m ateria  

de im pregnación, l a  cu al l l e g a  a, form ar una capa ú n ica  in te r ­

pu esta  entre é l l a s ,  que se  i n f i l t r a  en una y o tr a , eliminando 

to d a  p o sib le  porosidad  y todo p o sib le  paso d e l in te r io r  a l  ex

t e r i o r  en poros co in c id e n te s , dando como re su ltad o  un producto 

nuevo por su s condiciones absolutam ente a n tih ig ro sc ó p ic a s  y re 

s i s t e n t e s ,  que mejoran a  l a s  de cada uno de lo s  componentes.

2 3 .-  Un método perfeccionado p ara  l a  obtención de pa 

p e í e sp e c ia l  an tih ig ro scó p ico  y r e s i s t e n t e .

Según se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  presen te  memoria 

d e sc r ip t iv a , que consta de cuatro h o ja s ,  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 

máquina por una s o la  c ara , acompañadas de l a  documentación 

reg lam en taria .

M adrid, a 25 de a b r i l  de 1552.

COMERCIAL MASPAd$, S .A .

p .a .

uME iSEHM MHRALAñi
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