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por "UL LEfOUC PEUFECCIONADO PARA LA OBLENCION DE PAPEL ESPE
CIAL ANTIHIGROSCOPICO Y RESISTENTE", a favor de Comercisl Nas

Part; S.A., domiciliada en Barcelone, Vie Layetana, n? 21,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lo presente invencibn ge refiesre a un método perfec-—
cionaedo para la obtencibn de papel especial antihigroscbdpico
Yy rosistenis.
Actuglmente son conocidos y empleados los papeles para
finados, cuyas propiedades les hacen aptos para constituir & _
voltorios y envases ude materius y substancias yue puedan exu-
dar o que necegiten proteccibn contra los agentes exteriores.

' 8¢ na observoud guc uns lhming u hoja de papel parafi-
nedo, no yueda absolutanente exsnta de poros, pudiendo haber
parte 0 partes de la misms que ucjen pasar el alre hfmedo exte
rior. Egta circunstancis resta valor Qitil al empleo del referdi
do papel parafinsdo.

Parece posibleevitar este inconveniente acoplando dos
papeles porafingdos, oarg con cara, pero se fia la circunstanck
gque entre estags dos caras gueda una peliculsa o zong de zire a

través de la cual pamaria la humedad exterior, primero por los
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posibles poros del primer papel, extondibndose on esta capa

de alre intermediz para atravesar el gegundo papel por'lds Po -
ros gue tuviese ablsrtos. Vemos, pues, que no guedaria resuelto
el problema con esta disposicibn.

- B 4 : ¥ 4 .
Se ha degcubvierto, después de nwierodsog Susayosy que

la soldadura de dos Lbminas u hojas de papel parufinado, 0

Preperudo de manera similur con otrus gruses, cerag o produc—
tos adecuados cualesyuisre, proporcion: un e¢fecto bdptimo anti
higroscbpico, toda ves ue resulba eliminada la zony o0 capa
intermedia que era la que, como se¢ acuba de indicar, facility
ba la infiltracibn de lu humedad 0 de los agentes externos ng
¢civos.

La invencibn, tiene lugsr tomando como base o soporte
un papel parafinado, 0 preparado de mansra similar conrotras
grasas, ceras 0 productos adecusdos, y, como elouento proplo
pars producir el perfeécionamiento objeto de egta invencibn,
un papel paraflnedo, 0 prepargdd con grasas, csras 0 productos
gimilares, Operando, sesz en hojus, sea en bobingsg, do maners
coniinua o discontinusz, sometiendo el conjunto de aubos papeles
a un trubajo mecinilco y térmico a temperuturas cuyo limite
minimo se halle entre los 15 y SGOD.), para lograr que la pa
rafina o0 mabteria de impregnacibn situada en la parte enfrenta
da de awmbag hojas, se constituye como elemento soldants, inwg
diendo y eliminando la zona de separacibn e inriltrindose mfi
tugmente en ambas hojas, qﬁeaando con 61ilo eliminados ‘bodos los
ﬁoros giglados de uns y ovru y todas 1&3 posibles coincidencias
de los mismos, puesto que Se ha formado una capa de perafinag o
materigl gimilar, uniformns y sdusrida, entre 1las superficies
de ambas hojas.

_Cuando se opera con bobinas, ge procede a un desarrollo
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del papel Parafinado de ozda una de é&llas, a una marcha uni
forme, pusando laS-dOS hojas, por cilindros guisdores gue
las reunen, y despubs se¢ euncanina « los cllindros prensores,
calentados adecuadamente, en donde se realiza la soldadura
desgeuda.

Lz invencibn, dentro de su esencieslidad, puede ser
llevada & lu préctica en otras formas de reslizacibn que di
fieran en detalle de la indicada a tiitulo de e¢jemplo, a laé
cuales alcanzarf iguslmente ls proteccibn gue se recaba. PodrE,
pueé, reulizarse con los medios mhs adscuados, empleando 1os
materiales mhs convenlentes para lograr’él fdn propuestos
por guedar todo &llo comprendido dentro del espiritu de ls

reivindicaciones.

oT A

Hechea la descripeibn del jsresente invento, se declara
como nuevas y de propia invencibn, las siguientes reivindicg
clones:

8,~ Un método perfuccionado para la obtencibn de papel
especial antihigrogcbpico y resistente, caracteriZado esen~ |
cialmenté por el hscho de obteger una unibn soldante entre dos
hojas de papel parsfinado, © praparudé con cualguier obtre na=-
teria, cuys accibn soldante elimine ls presencls de la zona O
caps Ce alrs inverpuesia en’ré £llav, a cuyo fin se tonmz como
elemento soporte uns de las hojas de papel parafinedo, o pre
parado con graszs, cerags, incluyendo las resings nstlurales ©

gintéticas, aceites u otros productos y, como elemenic para
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producir la accibn goldante indicada, la propia materia de
impregnacibn de ambas hojas, hzcifindolas formar un solo cuérpo‘
pasante a través de los poros de las mismas, & cuyo fin se Ope
T, aplicgndo las superficies de las dos hojas, siguisndo un
proceso mechnico y térmico mediante compresibn de las superfi
cies en contgcto, sea utilizando hoja o bobina, mediante com
presibn de las superticics en contacto, geua esta en hoja, o
bobina, y nmanteniendo dursnbe la permanencia de esta presibn,
une bemperasturza cuyo minimo sea, por lo menos, de 15 a BOOC‘,
hasta lograr la éoldadura de ambas hojas por la propis materia
de impregnacibn, lg caul llega a Toruar una capa.ﬁnica inter=-
puests entre‘éllas, quc se infiltra en una y otra, eliminando
toda posibie'porosidad ¥y todo posible paso del interior al ex
terior en poros coincidentes, dasndo como rééultado un producto
nusvo por sus condiciones absoluyamente antihigroscbpicas y re
sistentes, gue mejoran a las de cada uno de los 00mponent93a.

2¢.- Un mbtodo perfeccionado pars la obtencibn de pa
pel especial sntihigroscbdpico y resistente.

Seghn se describe y reivindica en 1lg presente memoria
descriptiva, yue congta de cuslro hojas, foliad:s y escritas é
majuina por. una sola cara, agcompafiadas de lg documentacibn
reglanentariae.

Madrid, a 25 de abril de 1457,

COMLRCIAL MASTARTy Sedh.
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