LIEMORIA DESCRIPTIVA

pera golicitar a nombre da

SOLVAY v CIAa, entidad espafiols, astableéida en Torrelavega,
Santander)
ler CARVLIFICaDU DE &DICION
por: M"MBEJOR&S IITRODUCIDAS B EL OBJETVU LE LA PATEBNTE PRIN-
CIPAL IT®, 202.308, presentada el 3 de abril de 1952,
por: "Un procedimiento para la extraceidn de mstales

alcalinos con amalgamas",

Zn la reivindicucibn de la patente principal

Iumero 202.808, se ha descrito un procedimiento de extrac-
cidn da matales alealinos de sus amalgamas, consisténte an
concentrar la amalgama hasta una concentracidn en metal al-
calino supsrior al 10% en psso, en tratar 1la amalgama concen-
trada por un disolvents con objeto ds disolver una fraccidn
d21 mestal alcalino de la amelgama y, despuss, en separar la
amalzama agotada que se devuelve a la concentracién, misn-
tras que sl metal alcalino se obtiene por separacidn ds su

disolvente.
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Loz disolventes de los metales alcalinos prsco-

nizados son especialmsnte 21 amoniaco, ls etilenodiamina y
la metilamina.
Se sabia tambidn que la sosa cdustica fundida di-

cuelve el sodio (Von Hevesy: Z.f. Elesktroch.19C9, Agosto, p.

529) pero se’ha dascubierto ahora que =1 godio, 1igado al mer-
curio o a otro elemento en una aemalgamsa, pusde ser extraldo
por la sosa cdustica fundida.

Ds conformidad con el invento, la amalgama de
metal alcalino J{quida, (a una concentracidn en metal alca-
lino de mis de 10% en peso) se pone en contacto en un reci-
piente d2 aestanco, con el hidrdxido de metal alcalino fundi-
do con objeto de extraer una fraccidn del metal alcalino con-
tenido 2n la amalgama, despuss de lo cual se separa la amal-
sama agotada que se devuslve al ciclo psra reconcentrarla,
misntras que 21 metal alcalino es separado ds1 hidrdxido de
metal alealino. '

In el caso de que se extralga sl sodic de =u
smalgama madiante la s0sa cdustica, puede efsctuarse dicha
sxtruccidn a una tempseratura supsrior a 32592C- por ejemplo
entre 325¢ y 6008C; sin embargo, la temperatura pueds también
rabajarse por debajo del punto de fusidn normal de la sosa

caidstica por adicidn de compuestos tales como Eagco L,KO0H, -

3
7aBr, Nal, setc.

El sodio en solucidn en sosu cdustica puede ser
separado, baséndose en 21 hecho de2 gue la solubilidad del so-

dio en la sosa cdustica se halla invertida, esto es: que dis-
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minuye cuando la temperatura aumenta. ©S5i se vuelve a calen-

‘tar la solucidn, se separa por tanto, una capa de sodio que

sobrenada sobre la sosa cdustica fundida.

Esta separacidn puede igualmsnte efactuarse por
le intervencidn de un disolvente auxiliar, daspuds del en-
friamiento,

En sl invento prssente, se ha mdmitido, para
simplificar la exposicidn, que el metal alecalino &e disuel-
ve en su hidrdxido fundido. Realmente no se trata probable-
mente de un fendmeno fisico tan sencillo y, en ciertas con-
diecionas, la disolucidn va acompafiada de reacciones quimi-
cas. B3e gabe, por ejemplo, que por encima des 4502C, a Pre—
sidn atmosfdrica, el sodio reacciona con la sosa céustica pa-

ra formar el Oxido de sodio, conforms la reaccidn:
‘ M I'4 .
[1/2 Na, + NaGl ——) TFa,0 +1/2 K,

Bsta reaccidn puede ser aplicada a un procedimiento en sl que
se combina la extraceidn del sodio de una amalgama con la fa-
bricacidn de 6xido de sodio. Sin embargo, operando en otras
condicion=s, sobre todo a temperaturas inferiores a 450¢C
y/0 bajo presidn de hidrdgeno- resulta posible recuperar el .
503io en estado no combinado.

La simplificacidn admitida sobre el mecanismo
des accidn del hidrdxido del metal alcalino no puede, por tan-
to, perjudicar el valor del procedimiento.

RIEMPLO 1¢.

En un recipiente estanco, se introduce 1 XKgr. de
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susa chAustica, previamente fundida y deseada: despuds 1 kgr.
de smalgama de sodio fundida, conteniendo 500 gr. de sodio,
Bn el recipiente se forman dos capas 1iquidas: Una capa de
sosa clustica y ungcapa de amalgama concentrada que sobrena-
da. Se calisnta a la tempsratura de 4802(C de manera que sa
extraiga el sodio de la amalgama por disolucidn er la sosa
cdustica.

Bsta extraccidn se manifiesta por la inversidn
de las dos capas 1fquidas., Zn efecto, la amalgama Se empo-
brece sn sodio y =su paso especifico aumenta hasta hacerse
superior al de Ja sosa cdustica fundida que se va enrique-
ciéndo en sodio., Resulta de ello un desplazamiento ascensio-
nal d2 la sosa cdustica que facilita el intercambio de fase.

Al cabo de cierto tiempo, la amalgama de fun-
dida residual (750 gr.) no contiene mis que 333 gr. de so-
dio por Kgr. de amalgama,

Se le retira del fondo de) recipisnte y ge le
vuelve a enviar a la concentracidn. La sosa clustica que
cotidabe 250 gr. de sodio porVKgr. de Nall ss calentada en-
tonces a 600¢C en recipiente herméticamente cerrado.

Una parte del sodio-cerca de 150 gr.- se sepa-
ra por causa de la disminucibn de la solubilidad como con-
gsaecuencia del aumento de temperatura y forma una éapa 1{qui-
da que sobrenada. Se la separa por decantacidn. La sosa
cdustica que ocontiene todavia 100 gr. de Ia/Kgr. de FaQH se

utiliza ventajosamente para una ulterior extraccidn.
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EJEMPLO 22,

La sosa cdustica residual del ejemplo 12,, a la
concentracidn de 100 gr. de Na/kgr. ds NaOH, se lleva a la
temperatura de 480¢C y se la afiaden 600 gr. de amalgama &

500 gr. de Na/Kgr. de amalgama.

bespués de la extraccidn de'una parte del sodio,
se separa la amalgama agotada (450 gr.) con 333 gr. Ta/Kgr.
de mmalgama. Habiendo absorbido la fase "sosa cdustica"
150 gr. suplementarios de sodio se calisnta de nuevo & 600eC
y se separan los 150 gr. de sodlo correspondientes a la di-

fersncia de solubilidad entre ambas temperaturas.
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Los puntos de invencidn propia y nueva quse se
pressntan para que sean objeto de este Certificado de Adicidn
en Hepalia, son los siguientes:

1?. Una mejora enel objsto de la Patente principal

e 202.808, o ssa en el procadimiento en el cual se axtree elmetal al-
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ecalino de la amalgama, mediante la concentracidn de 4sta
hasta un contenido en metal alcalino superior al 10% en pe-
soj se trata la amalgama concentrada por un disolvente con
objeto disolver una fraccidn del metal alcalino y se sepa-
ra la amalgama agotada gue se devuelvs a la concentraciﬁn,
mientras que se obtiene el metal alcalino por sebaracién de
su disolvente, caracterizada por que el diéolvente utiliza-

do es el hidrdxido ds metal alcalino fundido.

29, Una mejora, deacuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizada por que el metal alcalino en solucidn en el
hidrdxido fundido es separado, calentando la solucidn, bajo
presidn de hidrbgeno, a una temperatura superior a ls tempe-

ratura a la que se ha sfectuado la extraccién.

32, Una mejora, de acuerdo con la reivindica-
e¢ibn 1, caracterizada por que se raaliza en tales condicio-
nes que 21 metal alcalino que pasa a solucidn en el hidrdxi-
do provoca la formacidn de Sxido de metal alcalino con des-

prendimiento de hidrdgeno.

42, MNMejoras introducidas en e) objato de la

Patente principal nimero 202.808.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los Tines que so han especificado.

Bsta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-

quina por una sola cara. 24 ABR, R

Madrid
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