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M@UORI4 DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DB INVENOION
- an
Bsrafa

por VEINTE efios
& nombre de N. V. PHILIPS' GLOBILAMPENFABRIKKEN, entidad
holandesa, establscida en Bumesingel 29, Bindhoven,

Holenda, por:

"UON TUB0 DE DESCARGA KISCTRICAM,

-
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#ste invento se refiere & tubos de dsacar-
ge eldotrica an los que les patlliaa ds contacto macizas
satdn oolocadas en une parte primordislmsnte en forma de
disco y mée pariloularmsnte & la congxibi de un elsctrode

5 & tal patilla ds contaoto,
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Frecuzntemsois 838 utillizan retillas de oop-
tacto maolzes que esidn fijadas 0 soldsdas & una pleza prie-
mordislmente e forme de disce, por ejempleo, uz casguillo
0 uoe parte infsricr de un tuboe. Oor tales patilias maol-
%Za8 68 nsogscrio que los conductares ds counexidn de los
8lectrodos s9 mislden a diches patillaes antes de conectar
la pisza eun lormea d& Gisct & l& parts dsl iunc que conkiene
el sistema de slectirocvs, Después Gs sulisar los conductow
r5a Llexidles gus neceaeriamsnie son buaianie largos, &6
empule le pieza =n forma de disco coatra la psrte restan~
t® del tubo de modo gue generslmante se curveun los counduce
torega. Pariticulgrmenis 8l la piszza sn fornme 49 diso de la
ampolla del tuby es opaca} es cific:l tensr la osrteza 4e¢
8i 108 condncltomes curvadsg hacsn onntacio uno con otrxe O
con otras partes mastdlicas, de modc qué les medicionss sube
siguientes revelen si los cenivctorss curvadoss hacsn oone
tacto indebide con oiros esnducteras;

Ds 2cverde con el preéssnts invinto, ua tubo
de dsscerge eldotrica e¢a &l que por lo menscs un alsctrodo
estd ocnectado, por medio de un conductor, & une peiilla
sdlida 38 ocutecto colocaeds en uns pleza en forma de dig-
00, Se6 caraoteriza porque disho ooninotor este formado por
lo mencs eu un extrsmo sustanclialmente en forma de patilla
rectia gue 86 suelda en une absritura de uns pieza de metal
ostnsctads & une patilla 46 contacto. 4l iutroducir la pie-
%a on forma de disco , 88 introducs sl ooudnctor $un la abere

ture de le pleza de metal, por ejempls, un ojete © un rema~
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che husco, Oklsntauig ls scldudurs, provista por ejemplo £

80bre el couductor, se hece que se funda sssgurando &sf

~un contscto segure entre &l conductor y la piesza de metal.

Bn consecusncis, nyse nscésita ya curver el conductor de

5 modo gus se avita sl risege &9 cortocircevitos,

4l unir lz pleza en forms 46 disco,zal res-
to ds1 tube @s generslmsnte necessric cgl sntar le junta

con el fin da Tundir el pesgemento o, sl lec pisza su forme éi'

de disco constituys a8l mismec tlempo la buse asl tube, sol~

10 Adar dicha piezea infsricr & l& ampolla dsl tubc, sspscial-
mente en ests Wltimo casc, se &levard la tempsratura en
tal grado qua se furda la scldadmra ds los ¢jstes., D8 cual-

. 5 quier modc €3to courrird &l desgesificer el tubo sl dichas

juntas estén dantrv de su eampolle,
15 & fin ds que el invento pueds lleverse més

idoilmente & la préctice, se describiré shors con mfe de-

talle haciendo refsrancias &l adjunto dibujo, en sl cuals
1= figura 1 es una vigie en seccidn de une

formeg 48 uwn tubo de scuerdo cegu & invento, ¥y
£0 iIs fi-ura 2 muestra otra forma dsl invsuto.
Bn le figors 1 le mitad izquisrds d&l tubo

: esté construtda de acuerdo con el invento, mientras qne

la mitad de la aderecha es dsl tiro de construccidn usuel.
Bn 1s figura 1, sl numero de rafarsncia 1

28 indice 12 arpolls del tubo, sisndc 2 une perte infaerior
en forma de dlsco soldada en forma hermdtica al vacfc 2

noa perte intermedis %. La pared 1 del tuboc estd tamvién
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tille rects 4 y 5. &1 proveer la parte infericr 2 las pe

conectada en forma asrmética al vacic & la parte 3.
' B cdtodo 8 y 8l miembrc de csldes 9 e&=

tdn provisios con conuuctomes de conexibu eu Iorma 4@ Pe~

tilles 4, 6 ®s8 introducen sn ojstes estafiadog 6 y 7 & tra-
vés de los ouales pasen sin curverse al elsver le perte 2,
Puede fijerse soldadura 16 a las patillas. Al desgesifi-
car pcateriormente el iubo, los cjetes #e calientan tant
qﬁe 89 funde ls soldasdure y properclons ure junia satisfao~
toria entra los condncicres 4, 5 y 1las paiilles ds ook~
taoto 10, 11 ocnectadas, por ajemplo, por medic de 1lémi-
nag ds niquel e lés sjetes,

BEn la forma convencionzl, como se muesira
en le mitad derscha de la figura 1, se reguneria gue los
ocnductores de conexidn 18 y 13 se fijasen en posiocidn eas-
tirada a lss petillss de contacto 14 y 15, por ejemplo, -
s0lddndolos, de modo gue me ourvaben al elevar el fondo 2,
existisnic gef el riesgo de corto-aircuitos. sa 1a forma
de acuerdo con el invento #sis e eviia por completo pues

las petilles pasan a través de las sberturas de 108 vje-

tes sigburvarse. Otya venteje es gue las posiciones rela-
tivas del tubo y &g l& bass son fijau;

208 ojetes 6 y 7 estdn fijedios & uua gia%a
de mica provista en le plese ianferior 2 y susi:.utada poz
lag patillas de countacte 10 y 11; o8 coniucliorss sin forma
de petille r{gidos 4, 5 estdn tembién Iijados a 12 parte

intermedia 3 por medlo de un d1icoo aislants, con anter io-
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ridad a la celocacidén dal fondo 2 del tubo. Bn este casx el
miembro de caldev ss considera también como un els ctrodo,

Bn vez de ojetes pueden ptilizsrse ldmines
ovn aberiuras 17 como se musatra en la figurs 2, gus aon
mds féciles de proveer gus l1los ojetas;

gerd aevidsnte que el invento es tambidn im-
portante cuandc 31 disco infsrior no estf consctado en foxma
herméilce &l vacfo & las partes restentes del tubo, por ejem-
rle, ocuvando se utilizan ocasquillos que comprenien patillas
ds contacto macizaa; |

_ Bsta acliocitud, gue corrssyonde a le piesen-
tada en Holenda o1 23 de Abril &e 1551, bajo el ndmare
160,739, 86 acoge u lcs vensflelos del artfculo 51 del Vi~

gente Batatvto sobre Proriedsd Industriel,

0= NOTA -0~

Los puatos de invenoidn propis y uueve gue
88 pressuoter pers gque sean objeto d¢ sats Putsnte ds In-
vencién en Bspefia, por VEENTE efio8, sou los siguisates:

12, - Un tubo de descarge eléctrice, en el
que por lo menos un eleotrodo estd conectaio, por meiio ds

un oonductor, & une patille de contecto adlids colccsda eu




| unz piera en forms de disce, caracterizade porque dicho

. _’ condunctor, yor 1o mencs en un extremo, tisns forma esen-

clalmente de une patille recte que se suelda en una aber~

. tura de una pisza de metzl oconectada e una patille de oen- ;
. 6 tacto. E
' 22, - Un tubo de descarge eldotrice.

Tel y oomo se he descrito en le Memoriz que

antecede, representaio en el dibujo que se acompeiie y oon

- los fines gue 86 hen especifioado, |
10 Bate Memoria consta de 8els hojas esgrites

por une sela cars,
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