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Este inventa se r e i ie r e  a tabes'de descar­

ga e lé c tr ic a  en le e  que le e  p a t illa s  de contacto macizas 

están colocadas en ana parte primordialmente en iorma de 

disco y más particularmente a la  conexión de en electrodo 

5 a ta l p a t i l la  de contacte#
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?iecü3ntemant& se u t iliz a n  p a t illa s  da oorw 

taoto macizas que satán fijad as  c saldadas a una pieza p r i - . 

mordialmante en fonrn de disco, por ejemplo, un caequ illo 

o una parte in fe r io r  de un tubo, üon ta les  p a t il la s  maci­

zas es neoesario que lo s  conductores de conexión de les  

electrodos se suelden a dichas p a t illa s  antes de conectar 

la  pieza en forma de disco a la  parte dal tubo que concisas 

e l sistema de electrodos. Después de soldar los., conducto­

res f le x ib le s  que necesariamente son bastante largo a, se 

empuja la  pieza sn forma de disco contra la  parte restan­

te del tubo de modo que generalmente se curvan lo s  conduc­

tores. Particularmente s i la  pieza en forma de disco de la  

ampolla del tubo es opaca; es d i f í c i l  tenar la  certeza de 

s i lo s  condúotases curvados hacen contacto uno con otro o 

con otras partes m etálicas, de modo que le s  mediciones sub­

siguientes revelan s í lo s  conductores curvados hacen con­

tacto indebido con otros conductores.

De acuerdo con e l presante invanto, un tubo 

de descarga e lé c tr ica  en el que por lo  menos un electrodo 

está connotado, por medio de un conductor, a una p a t il la  

eé lida  de ocntaoto colocada en una pieza en forma de dis­

co, ae caracteriza  porque dicho conductor está formado por 

lo  menos en un extremo austancialmente en forma de p a t i l la  

reota  que se suelda en una abertura de una pieza de metal 

conectada a una p a t il la  de contacto. A l introducir la  p ie­

za en forma de disco , se introduce -al conductor en la  aber­

tura da la  pieza de metal, por ejemplo, un o je te  o un rema-
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oha hueco. ^alentando la  soldadura, provista por ajampio 

sohxa e l conductor, se haca que aa funda asegurando a s í 

un contacto seguro entra a l conductor y la  piase da metal. 

Rn consecuencia, n^se necesita ya curvar e l conductor da 

modo que se avita  e l riesgo da cortoc ircu itos .

te d$l tubo es generalmente necesario calentar la  junta 

con e l f in  da fundir el pegamento o , s i l a  pieza en forma 

de disco constituya a l miámc tiempo la  base del tubo, so l­

lo  dar dicha pieza in fe r io r  a la  ampolla del tubo. Especial­

mente en este ultimo caso, se elevará la  temperatura en 

ta l grado que se funda la  soldadura de lo s  o je tes . Be cual­

quier modo ésto ocurrirá a l desgasificar el tubo s i dichas 

juntas están dentro de su ampolla.

Ib ^ a,e que e l invento pueda lle va rs e  más

fácilmente a la  práctica, se describ irá  ahora con más de­

ta l le  haciendo referencia  a l adjunto dibuje, en e l cual:

La figura 1 es una v is te  en seooién de una 

forma de en tubo de acuerdo con eL invento, y 

SO ía  figu ra  2 muestra otra  forma del invento.

En la  figura 1 la  mitad izquierda dáL tubo 

está construida de acuerdo con e l invento, mientras que 

la  mitad de la  derecha es del tipo  de construcción usual.

En la  figura 1, e l  numero de re ferencia  1 

26 indica la  ampolla del tubo, siendo 2 una parte in fe r io r  

en forma de disco soldada en forma hermética a l vacío e 

una parte intermedia 3. La pared 1 del tubo está también

El unir la  pieza en forma de d isco ,a l rea<

-  3  -
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conectada en forma hermética a l vacio a la  parte 3#

Sí oátele 8 y al miembro la caldee 9 te ­

tan provistos con conductores ¿a oone^íán en forma dt pa­

t i l l a  Y acta 4 y 5. SI prevean la  parte in fe r io r  2 lee pa­

t i l la s  4, 8 sa introducán en o je tes  estajeados 6 y 7 a tra­

vés de loa- cuales pasan sin  curvarse e l  elevar la  parta a. 

Puede f i ja r s e  soldadura 16 a la s  p a t illa s , e l  d esgasifi­

car posteriormente e l  tubo, le s  o je te s  te calientan tanto 

que aa funde la  soldadura y proporciona una junta sa tis fac­

to r ia  entre los conductores 4, S y la s  p a t il la s  de cun­

ta oto lo ,  11 conectadas, por ejemplo, por medio de lámi­

nas de níquel a lo s  o jetea ,

8n la  forma convencional, como se muestra 

en la  mitad derecha de la  figura 1, se requería que loa 

conductores de conexión 18 y 13 se fijasen  en posición es­

tirada a las  patillas de oontaote 14 y 15, por ejemplo, 

soldándolos, de modo que se curvaban al elevar el fondo 2, 

existiendo así el riesgo de corto-oir cuites, jgn la  forma 

de acuerdo con el invento áa¿c se evita por completo paea 

laa  patillas  pasan a través de laa  aberturas de loe oje­

tes aiq&arvarse. Otga ventaja *a que la s  posiciones rela­

tivas del tubo y de la  base son f i ja e ,

tos ojetea 6 y 7 están fijados a una pieza 

de mica proviata en la  pieza inferior 2 y sustentada por 

la s  patillas de contacto lo  y 11, los conductores en forma 

de patilla  rígidos 4, 8 están también fijados a la  parte 

intermedia 3 por medio de un disco aislante, con anterio-
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ridad a la  colocación del fondo 2 del tubo. En eate case e l  ^

miembro de caldeo se considera también como un electrodo.

En vez de o jetea  pueden u tiliza rs e  láminas ;

con aberturaa 17 como se muestra en la  figura 2, que aon 6
mea fá c ile s  de proveer que loa o je te s ,

aeré evidente que e l invento ea también im­

portante cuando al diaco in fe r io r  no está conectado en forma 

hermética a l vacío a la s  partea restantes del tubo, por ejem­

p lo , cuando se u t iliz a n  caequillos que comprenden p a t illa s  

de contacto macizas,

gata so lic itu d , que corresponde a la  presen- 

tada en Holanda e l 23 de A bril de 1961, bajo el número 

160,739, so acoge a le s  benefic ios del a rtícu lo  61 del v i ­

gente Estatuto sobre propiedad Indu stria l.

- O -  N O T A  -  O -

Isa  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de Ba?- 

vención en España, por VEINTE ahod, son le s  sigu ientes: 

l e .  -  pn tubo de descarga e léctrica ,, en e l 

que por lo  menos un electrodo está conectado, por medio do 

un conductor, a una p a t i l la  de contacto sólida colocada en
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una plaza en forma de disco, caraot erizado porque dicho 

conductor, por lo menos en un extremo, tiene forma esen­

cialmente da una patilla  recta que se suelda en una aber­

tura de una plaza de metal conectada a una p a tilla  da can- 

tacto.

2 2 . -  un tubo de descarga eléctrica.

Tal y como ae ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en el dibuje que se aoompana y oon 

los fines que ae han especificado.

Mata Memoria consta de aeis hojee eaoritaa

por una sola cara.

Madrid,

P. A.

A! e Ciabufa
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