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La p re se n te  p a te n te  de invención  se  r e f i e r e  

a un procedim ien to  para  la  fa b r ic a c ió n  de ca lzad o , m ediante e l  

cu a l e l  mismo puede hacerse  con su e la  de p lá s t ic o ,  que t ie n e  

la  v e n ta ja  de que se  d esg asta  menos, y o rg an izac ió n  análoga a 

lo s  hoy e x is te n te s ,  s i n  o lavos n i  c o sid o s , que dan lu g a r , po r 

buenos que sean  lo s  m a te r ia le s  empleados, a  una in u t i l iz a c ió n  

de lo s  mismos por la  p a r te  que se unen y  a la  c o n s ig u ie n te  me­

nor du rac ión  d e l  oalzado# Además, la  p a r te  i n f e r i o r  d e l  c a l­

zado c o n s titu y e  un bloque in d e s t r u c t ib le  y s in  re s q u ic io  a lg u ­

no para  la  en trad a  de la  humedad, polvo n i p a r t íc u la  alguna 

que pueda m o le s ta r  o p e rju d ica r#

E sencialm ente  e l  p rocedim iento  que se  r e iv in ­

d ic a  consta  de dos f a s e s :  en la  prim era e l  c o r te  se  monta so­

b re  una p la n ta  ap ro p iad a , con e l  borde h a c ia  fu e ra ,  s i  e l  c a l ­

zado es t ip o  sa n d a lia  o d e l  denominado " s i l ly * ;  a l  c o r te  se  

une en  la  p a r te  i n f e r io r  una p la n ta  i n t e r i o r  y la  e n tre su e lo  

o cam b rilló n , debajo  de l a  cu a l se  co loca  la  su e la  y , s i  aque­

l l a  no t ie n e  la  misma dim ensión que á s ta ,  un cerco  montado en­

cima de d ich a  su e la  y que lle g u e  h a s ta  e l  n iv e l  de l a  e n t r e -  

s u e la .  Acoplados en debida fo s a s  los elem entos c ita d o s  y  an i­

da a la  p lan ta  l a  e n tre s u e la , p o r co sido  o pegamento, a s i  como 

e l  cerco  s i  e x is te ;  en una segunda fa s e  se  pasa todo  e l  reb o r­

de, d e l  con jun to  formado, e n tre  dos polos c o rre sp o n d ien te s  a 

un c i r c u i to  re c o rr id o  po r una c o r r ie n te  de a l t a  f re c u e n c ia , 

h a s ta  co n seg u ir que la  su e la  y e l  rebo rde , que son  m a te r ia le s  

p lá s t ic o s ,  se  fundan y su e ld en , formando un con jun to  im posib le  

de d estS a ir*
Para la  m ejo r a p lic a c ió n  de lo  e s e n c ia l  d e l 

p roced im ien to , que e s  co n seg u ir  la  ind ioada  fu s ió n , uno a l  me-
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nos de esos po lo s debe te n e r  la  forma y medida d e l  contorno 

d e l  calzado  de que ae t r a t e  para f a c i l i t a r  la  in d icad a  opera­

c ió n .
Cuando e l  procedim iento  ae ap liq u e  u t i l iz a n d o  

au e la  de la  denominada b lo c , e n te r iz a  con su  borde y tacó n , a 

e l l a  se  acop la  la  p l a n t i l l a ,  que se une &or medio de un cosido  

v e r t i c a l  re a liz a d o  con h i lo  p lá s t i c o ,  en e l  contorno de d icha 

p l a n t i l l a ,  es d e c ir  d e n tro  d e l  reborde de la  s u e la ,  cuyo c o s i­

do, a l  h ace r p a sa r  en la  segunda fa s e  d e l  p roced im ien to , la  

c o r r ie n te  de a l t a  fre c u e n c ia  e n tr e  lo s  p o lo s debidamente a p l i ­

cados, se  funde de modo que lo s  t r e s  elem entos su e la , p l a n t i ­

l l a  y cosido forman un cuerpo .

Para o b ten e r calzado de t ip o  s a n d a lia , a p lic a n ­

do e l  procedim iento  que se re iv in d io a y  e l  borde d e l  c o r te  se 

dobla formando una pestaña  e x te r io r  y p e r i f é r i c a ,  que se colo­

ca s u je ta  e n tre  la  p l a n t i l l a  y  una v i r a  de m a te r ia l  p lá s t lo o  

y todos e s to s  elem entos sobre la  su e la , re a liz á n d o se  en e s te  

caso e l  co sido  en e l  contorno d e l  con jun to  a s i  formado, de un 

modo análogo a como se h a c ia  en e l  a n te r io r  en la  p a r te  i n t e ­

rio r,^  para  después, en la  segunda fa se  d e l  p roced im ien to , rea ­

l i z a r  la  fu s ió n  d e l  h i lo  d e l  co sido  por e l  paso de la  c o rr ie n ­

te  de a l t a  f reo u e n c ia , como se  ha d ich o .

Para mayor c la r id a d  concretarem os la s  opera­

c iones in d ic ad a s  con re fe re n c ia  a la s  a d ju n ta s  f ig u ra s ,  qua 

corresponden a lo s  t r e s  t ip o s  g e n e ra le s  de calzado  que se  han 

mencionado, pero  s in  que e l  d e ta l l e  de e je cu c ió n  que se  expo­

ne tenga  c a rá c te r  alguno l im i ta t iv o ,  ya que caben d iv e rsa s  mo­

d a lid ad e s  de e je cu c ió n  y  d i s t i n t a s  d isp o s ic io n e s  en d e ta l l e  y
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m ie n tra s  la s  v a r ia c io n e s  que a s i  s e  hegan, no a fe c te n  a la  

e se n c ia lid a d  re iv in d ic a d a , la s  d i s t in t a s  a p lic a c io n e s  que se  

hagan d e l  procedim iento  e s ta rá n  Igualm ente comprendidas y pro­

te g id a s  p o r e l  p re se n te  re g is tro #

La f ig u ra  1 p re s e n ta , seccionada esquem ática­

mente, una foima de e jecu c ió n  de ca lzad o , e s ta b le c id o  de acae&. 

do con e l  p rocedim ien to  que se  re iv in d ic a #

la  f ig u ra  & de modo análogo,^ se r e f i e r e  a la  

v a r ia n te  en l a  que se  u t i l i z a  la  su e la  denominada b lo c .

La f ig u re  3 corresponde a  la  a p lic a c ió n  d e l  

p rocedim iento  a  un oalzado t ip o  sa n d a lia  o " w illy * .

Con re fe re n c ia  a d ichas f ig u ra s  y a los núme­

ro s  que sob re  e l l a s  designan  lo s d e ta l l e s  d e l  oa lzado  rep re ­

sen tado , la  d e sc r ip c ió n  d e l  mismo y d e l  p rocedim iento  para  ob­

te n e r lo s  e s  como s ig u e :

En e l  calzado rep re sen tad o  en l a  f ig u ra  1, e l  

c o r te  o p a la  1, va unido , en su  p a r te  i n f e r i o r ,  a la  p la n ta  2 

i n t e r io r ,  y a  la  e n tre su e la  o cam b rilló n  3 de m a te r ia l  p l á s t i -  

oo, que puede te n e r  o nó, segdn se  desee , l a  misma dim ensión 

que la  au e la  5, en cuyo segundo caso e x is te  además e l  reborde  

o cerco  4 tam bién de p lá s t io o ,  montado encima de d ich a  su e la  

5 y que l le g a  a l  mismo n iv e l  que la  e n tfe s u e la  3 . la  su e la  5 

e s  de m a te r ia l  p lá s t ic o ,  formada por una so la  o v a r ia s  capas 

superpuestas#

E l  modo de co n seg u ir e l  ca lzado  con t a l  o rg an i­

zac ió n  ea e l  s ig u ie n te :  se  acop la  e l  c o r te  1 a la  p lan ta  2 de

c u a lq u ie r  m a te r ia l  apropiado y  a ó s ta  se  une e l  cam brillón  3 

de m a te r ia l  p lá s t i c o ,  sea  por coaido  con h i lo  de p lá s t io o  o por
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pegamento, en cuyo oaso es a co n se jab le  ana re s in a  s in t é t i c a  

l iq u id a  o p roducto  análogo adecuado# S i  e l  oam brillón  3 ti<^* 

ne la  misma e x te n s ió n  que la  su e la  8 , no e s  n ece sa rio  e l  cerco  

4 , como se  ha dioho, pero  cuando se  le  coloque, es tam bién de 

m a te r ia l  p lá s t ic o  para  que e l  procedim iento  de fa b r ic a c ió n  sea  

a p l ic a b le .  P o r á ltim o  se  monta la  su e la  5#

Una vea montados y d isp u e s to s  lo s  elem entos c i4  

tad o s como se  ha d icho , para que formen un bloque se pasa todo 

e l  reborde  de t a l  con jun to  e n tre  dos p o lo s , como in d ic a n  la s  

f le c h a s  de la  f ig u ra  1, e n tre  lo s  que c i r c u le  una c o r r ie n te  de 

a l t a  frec u en c ia  y como la  su e la  y e l  reborde son m a te r ia le s  

p lá s t i c o s ,  la  c o r r ie n te  da lu g a r  a una fu s ió n  e n tre  la s  dos 

oapas de d ichos elem entos, oon lo  que se  forman una c o s tu ra  

so ldada  que e s  im posib le  d e s t r u i r  y po r la  c u a l no e n tra rá  hu­

medad, polvo n i  p a r t íc u la  a lg u n a .

En la  m odalidad de a p lio a c id n  d e l  procedim ien­

to  a que corresponde la  f ig u ra  2 se  u t i l i z a  una su e la  5 de la  

denominada b lo c  que es e n te r iz a ,  oon su  co rre sp o n d ien te  reb o r­

de y ta c án í a e l l a  van acop ladas la  p l a n t i l l a  8 y e l  e o r te  1. 

l a  unión a la  su e la  5 de d icha  p l a n t i l l a  se  e feo td a  p o r medio 

de un cosido  v e r t i c a l  i n t e r i o r  con e l , h i l o  6 de p lá s t i c o ,  de 

modo que a l  p a sa r  l a  c o r r ie n te  de a l t e  fre c u e n c ia  p o r  lo s  pes­

pun tes 7 y 8 de dicho cosido , e l  mismo queda fundido  y forman­

do cuerpo con la  su e la , que tam bién es de m ate ria l p lá s t i c o .

En la  a p lic a c ió n  d e l  p roced im ien to  a l  ca lzado  

de t ip o  s a n d a lia ,  e l  c o r te  1 í? ig #  3) t ie n e  unas pestañ as pe - 

r i f á r io a s  e x te r io r e s  9 , que quedan a p ris io n a d a s  e n tre  la  p la n ­

t i l l a  8 y la  v i r a  10 de m a te r ia l  p lá s tic o #  Se hace un cosido
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v e r t i c a l  de la  v i r a ,  la  p l a n t i l l a  y la  su e la  5 , análogo a l  Ael 

caso a n te r io r ,  pero que en lu g a r de r e a l i z a r s e  en todo e l  con­

to rn o  de la  p a r te  i n t e r io r  se  e fe c td a  en e l  e x te r io r .  A con­

tin u a c ió n  se funde, como se  ha dicho,^ e l  h i lo  de p lá s t ic o  con 

que se ha re a liz a d o  e l  c o s id o . A e s ta s  o perac iones, n a tu ra l­

mente preceden la s  de f i j a r  e l  c o r te  a la  p l a n t i l l a ,  p o r cu a l­

q u ie r  medio aprop iado , poner la  v i r a  y c o lo c a r  e l  con jun to  so­

bre  la  s u e la .

En e s ta  modalidaá de a p lic a c ió n , a l  oalzado t i ­

po s a n d a lia , se  puede h a c e r  e l  c o r te  de m a te r ia l  p lá s t i c o  mon­

tad o  h a c ia  fu e ra  sobre  e l  p is o  d e l  mismo m a te r ia l^  rea liz án d o ­

se la  unión e n tre  uno y o tro  elem ento de modo análogo a lo  que 

v iene  d ic ióndoae , con lo  que se oonsigue una sa n d a lia  compues­

ta  to ta lm e n te  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  co sid a  y  fund ida  con h i lo  

d e l c ita d o  m a te r ia l .15
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La p re sen te  p a te n te  de in v en c ió n  comprende la s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1*- Procedim iento  para  la  f a b r ic a c ió n  de c a l­

zado, c a ra c te r iz a d o  porque^ en una prim era f a s e ,  se  montan en  

la s  p o sic io n es  r e l a t i v a s  h a b itu a le s  e l  co rte ,!  p la n ta  i n t e r io r ,  

cam b rilló n  y su e la  en la s  p o sic io n es u su a le s ,' uniendo e l  co r­

te  a la  p la n ta  y  ó s ta  a l  cam brillón , sea  po r cosido  con h i lo  

de p lá s t ic o  o por pegamento aprop iado , a s i  como e l  cerco  s i  

procede; p a ra  a co n tin u ac ió n , en una segunda f a s e ,  h ace r p a sa r  

e l  reborde  d e l  con jun to  formado e n tr e  dea p o le a , de un o i r c u i -  

to  re c o rr id o  po r una c o r r ie n te  de a l t a  fre c u e n c ia , h a s ta  con­

s e g u ir  que por fu s ió n  se  peguen lo s  elem entos en  c o n ta c to , 

dando po r lo  menos a uno de esos po los forma y dim ensiones 

ig u a l  a la  d e l  borde d e l ca lzado .

2 . -  P rocedim iento  para la  fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado, segán lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto a n te r io r ,  c a ra c te r iz a ­

do porque para  e s ta b le c e r  ca lzado  con cu e la  t ip o  b lo c , se  aco­

p lan  la  p l a n t i l l a  y co rte ,- uniendo a a q u e lla  la  su e la  por me­

d io  de un cosido  v e r t i c a l ,  con h i lo  de p lá s t io o ,  p ra c tic a d o  

en e l  i n t e r i o r  de la  p l a n t i l l a ,  cuyo cosido^  a l  p a sa r  en la  

segunda fa s e  la  c o r r ie n te  de a l t a  fre c u e n c ia  se  funde para  que 

e l  con jun to  unido forme un so lo  cuerpo#

3# - P rocedim iento  para  la  fa b r ic a c ió n  de cal** 

zedo, segdn lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 1, c a ra c te r iz a d o  p o r -  ¡ 

que, para  o b ten e r calzado t ip o  s a n d a lia ,  se  d o b la , en todo e l  

con to rne  d e l c o r te  h a c ia  e l  e x te r io r ,  una pestaRa que se  colo­

ca e n tre  e l  borde de la  p l a n t i l l a  y una v i r a  de m a te r ia l  p láa—
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t i c o ,  uniendo e s to a  elem entos por un cosido  con h i lo  p lá s t ic o  

en todo su  bo rde , e l  c u s í , en le  segunda fa s e , ' se  funde p o r l a  

c o r r ie n te  de a l t a  frecu en c ia ,!  que se haga p a sa r  e n tr e  lo s  po­

lo s  s itu a d o s  a uno y  o tro  lado  de la  v i r a  y  borde de la  s u e la .

4 . -  P rocedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado.
Segán se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en la  p re se n te  

memoria d e s c r ip t iv a  y s e  i l u s t r a  con lo s  p lanos reg lam en ta rio s  

que a la  misma se  acompahan*

Consta e s ta  m enoría de s i e t e  h o ja s  fo l ia d a s  y 

e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de sus c a ra s .
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